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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на листовое стекло: по­
лированное, неполированное, цветное, узорчатое, предназначенное 
для различных изделий мебели.

1. РАЗМ ЕРЫ

1.1. Стекла для мебели должы изготовляться следующих раз­
меров:

по длине от 200 до 1500 мм, с интервалом 25 мм;
по ширине от 100 до 1000 мм, с интервалом 25 мм;
по толщине от 3 до 7 мм, с интервалом 1 мм.
По соглашению между изготовителем и потребителем допуска­

ется изготовлять стекла больших толщин.
1.2. В пределах указанных размеров стекло должно изготавли­

ваться по заказам потребителя.
П р и м е ч а н и е .  Стекла размеров и интервалов, не предусмотренных на­

стоящим стандартом, поставляются предприятиями промышленности* строитель­
ных материалов по соглашению сторон, а предприятиями Минлеспрома СССР 
по заказам потребителей.

1.3. Предельное отклонение по длине и ширине листов стекла 
не должно быть более ± 2  мм.

1.4. Предельное отклонение по толщине листа стекла должно 
соответствовать величинам, указанным в действующих стандартах 
на стекла.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Показатели внешнего вида изделий (за исключением сколов 
и щербин) должны соответствовать:

из полированного стекла — требованиям 1, 2 и 3-го сортов 
ГОСТ 7132— 61;

из витринного полированного стекла —  требованиям ГОСТ 
13454— 68;

из неполированного стекла — требованиям 1-го сорта ГО СТ 
1 1 1 -6 5 ;

из витринного неполированного стекла — требованиям ГО СТ 
7380— 68;

из листового цветного стекла — требованиям нормативно-техни­
ческой документации на это стекло;

из узорчатого стекла — требованиям 1-го сорта ГО СТ 5533—67.
2.2. Ц вет и цветовой тон цветного стекла должны соответство­

вать образцу (эталону), утвержденному в установленном порядке.
2.3. Форма и характер рисунка узорчатого стекла должны соот­

ветствовать образцам (эталонам), утвержденным в установленном 
порядке.

2.4. Вид обработки стекла для мебели определяется соглашени­
ем с потребителем.

2.5. В стеклах прямоугольной формы допускается косоуголь- 
ность в пределах отклонений по длине и ширине; при этом одна 
из сторон листа и ее продолжение, рассматриваемая как сторона 
прямоугольника на расстоянии 500 мм от вершины, не должна от­
клоняться более 1 мм от прямого угла.

2.6. В стеклах прямоугольной формы отбитость углов не допус­
кается более 2 мм по биссектрисе.

2.7. Стекла должны иметь равномерную толщину по всей площа­
ди. Разнотолщинность в одном и том же листе должна соответство­
вать стандартам, перечисленным в п. 2.1.

2.8. Листы стекла должны быть ровными по всей плоскости. 
Кривизна листа допускается не более 0,15%  длины листа.

2.9. Стекло не должно иметь сколов и щербин на торцах лис­
тов длиной, считая от края к центру:

более 2 мм в количестве более 2 шт. на сторону — в фацетиро- 
ванных листах и листах со шлифованной кромкой;

более 2 мм в количестве более 3 шт. на сторону — в нефацети- 
рованных листах толщиной до 5 мм;

более 3 мм в количестве более 3 шт. на сторону — в нефацети- 
рованных листах толщиной более 5 мм.
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3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемка стекла осуществляется партиями. Партией счита­
ется количество стекла одного вида и размера, оформленное одним 
документом о качестве.

3.2. Для проверки показателей качества стекла от всей партии 
отбирают 10% листов стекла.

При получении неудовлетворительных результатов проверки 
хотя бы по одному показателю по нему проводят повторную про­
верку на удвоенном количестве стекла, взятом из той же партии. 
Результаты повторной проверки являются окончательными и рас­
пространяются на всю партию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Внешний вид стекла должен проверяться в проходящем 
свете без применения увеличительных приборов; при этом стекло 
должно быть расположено перпендикулярно к лучу зрения на рас­
стоянии, равном 0,6 м от глаза наблюдателя.

4.2. Равномерность цвета и качество нанесения узора должны 
определяться путем сравнения с образцами (эталонами), утвер­
жденными в установленном порядке.

4.3. Размеры стекла проверяют металлической линейкой по 
ГОСТ 427—56 или измерительной металлической рулеткой по 
ГОСТ 7502—69.

4.4. Толщина листа стекла и разнотолщинность должны быть 
измерены микрометром по ГОСТ 6507—60 не менее чем в четырех 
местах по периметру листа и по середине каждой стороны.

4.5. Косоугольность должна определяться путем наложения 
прямоугольника на лист стекла и замера величины расхождения 
между стороной прямоугольника и краем листа стекла.

4.6. Кривизну листа определяют измерением щупом просвета, 
образующегося при наложении поверочной линейки на край ли­
ста, уложенного на гладкую и ровную горизонтальную плоскость.

5. МАРКИРОВКА» УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение стек­
ла должны соответствовать требованиям действующих стандар­
тов на соответствующий вид стекла.
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