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Группа К09
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАКЕТЫ ТРАНСПОРТНЫЕ ИЗ ДЕТАЛЕЙ 
ДЕРЕВЯННОЙ ТАРЫ

Г О С Т
21100— 81 *

Формирование, маркировка, транспортирование 
и хранение

Transport packs produced from wooden packing parts. 
Forming, marking, transportation and storage

ОКСТУ 0079

Взамен
ГОСТ 21100-75

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23 ап­
реля 1981 г. № 2082 срок введения установлен с 01.01.82
Проверен в 1985 г. Постановлением Госстандарта СССР от 21.11.85 № 3545 
срок действия продлен до 01.01.92

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на транспортные па­
кеты  из деталей деревянной тары, предназначенные при перевоз­
к е  всеми видами транспорта, и устанавливает требования к  ф ор­
мированию, маркированию, транспортированию и хранению.

1. РАЗМЕРЫ ТРАНСПОРТНЫХ ПАКЕТОВ

1.1. Пакеты  долж ны  быть прям оугольной ф орм ы  (черт. 1 ).

Пакет деталей

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание с Изменением №1, утвержденным в ноябре 1985 г. (ИУС 2—86)
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Г О С Т  2 1 1 0 0 - 8 1

Допускается применять пакеты цилиндрической формы, а 
также пакеты трапециевидной формы для обеспечения запол­
нения верхней суженной части габарита железнодорожного под­
вижного состава (черт. 2 ).

П а к ет  ц и л и н д р и ч е ск о й  ф о р м ы

1 — се к ц и я ; 2 — щ и т; 3 — се р д е ч н и к ; 4 — о б в я з к а  п оп ер еч н а я ;
5 — о б в я з к а  п р о д о л ь н а я ; 6 —  я р л ы к

Ч ер т . 2

1.2. Размеры пакетов должны соответствовать приведенным 
в ГОСТ 24597—81, ГОСТ 16369-88 и ГОСТ 21140—88.

Пакеты шириной 280.0 мм должны применяться при транс­
портировании деталей в прямом железнодорожном и водном 
сообщении.

1.3. Детали для тары с размерами по ГОСТ 21140—88, пред­
назначенные для транспортирования в крытых вагонах, должны 
формироваться в пакеты с номинальными размерами в плане 
800 X 1200 или 1000 X 1200 мм.

1.4. Диаметр пакета цилиндрической формы устанавливает­
ся 1350 мм, а длина пакета, включая сердечник, — 2320 мм.

Предельные отклонения от размеров пакетов в миллиметрах 
устанавливаются следующие:

по диаметру . . .  ± 50
по длине . . .  ± 220.
1.5. Масса пакетов должна устанавливаться в соответствии с 

ГОСТ 19041-85.
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ГОСТ 21100-81

При перевозке пакетов в крытых вагонах масса пакета не 
должна превышать 1000 кг.

2. ФОРМИРОВАНИЕ ПАКЕТА
2.1. В пакет должны укладываться детали одного размера и 

назначения. Торцы пакета должны быть выровнены.
Допускается укладывать в пакет детали разных размеров и 

назначения при условии разделения их прокладками.
2.2. При формировании пакетов прямоугольной и трапецие­

видной формы детали длиной менее 0,4 м, детали толщиной ме­
нее 13 мм с длиной менее 0,8 м, а также детали, поставляемые в 
районы Крайнего Севера и труднодоступные районы, перед ук ­
ладкой в пакеты увязывают в пачки.

Высота и ширина пачки должны приниматься с учетом 
высоты и ширины формируемого пакета.

Масса пачки и требования к  упаковыванию в пачки должны 
соответствовать стандартам или техническим условиям  на тару 
для конкретных видов продукции.

По согласованию с потребителем допускается детали в пачки 
не упаковывать.

2.3. Пакеты прямоугольной и трапециевидной формы долж­
ны быть разделены по высоте прокладками.

В качестве прокладок должны использоваться упаковывае­
мые детали тары, укладываемые сплошным настилом, или план­
ки толщиной не более 25 мм и шириной не менее 40 мм  из здо­
ровой окоренной древесины или другие материалы, не оказы­
вающие вредного воздействия на древесину.

Прокладки м огут быть составными по длине при условии, 
что их концы перекрывают друг друга в горизонтальной плос­
кости не менее чем на 0,5 м.

2.4. Влажность древесины прокладок должна быть не выше 
влажности пакетируемых деталей.

2.5. Прокладки, укладываемые в одном ряду, должны быть 
одинаковой толщины. Концы прокладок не должны выступать 
за боковые поверхности пакета.

2.6. В пакетах прокладки должны быть уложены через 1 /3 
высоты пакета и располагаться в одной вертикальной плоскости.

2.7. В пакетах, формируемых из деталей длиной, равной дли­
не пакета, количество прокладок в ряду по длине пакета должно 
быть не менее:

2 шт. — для пакетов длиной до 3,0 м;
3 шт. — ”  ”  ”  св. 3,0 до 5,5 м;
4 шт. — ”  ”  ”  св. 5,5 м.
В пакетах длиной до 3,0 м  прокладки должны быть размеще­

ны от торцов пакета на расстоянии 1 /4 его длины, при длине па­
кета свыше 3,0 до 5,5 м  — на расстоянии 1 /5 его длины.
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Г О С Т  2 1 1 0 0 - 8 1

В пакетах длиной свыше 5,5 м крайние прокладки долж­
ны быть расположены от торцов пакета на расстоянии 1 /6 
его длины, а средние — на одинаковом расстоянии друг от 
друга.

2.8. Пакеты прямоугольной формы из деталей длиной менее 
1,0 м необходимо формировать путем стыкования по длине. Для 
этого снизу, с боковых сторон и сверху кладут длинные детали 
(доски, щиты) ^  кратные деталям, укладываемым вовнутрь. 
Длинные детали должны соответствовать по качеству требовани­
ям стандарта на пакетируемую продукцию. Прокладки по длине 
пакета должны укладываться на расстоянии, равном 1/4 длины 
деталей или пачек (черт. 3 ).

1 — детали к о р о т к и е ; 2 —  детал и  д л и н н ы е; 3 — п р о к л а д к и ;
4 —  о б в я з к а ; 5  — я р л ы к

Ч ер т. 3

Допускается формировать пакеты из пачек со взаимно пер­
пендикулярным их расположением в смежных по высоте рядах 
без применения прокладок (черт. 4 ).

По длине пакета может стыковаться любое количест­
во деталей, обеспечивающее получение пакета требуемой 
длины.

При формировании пакетов стыкованием двух деталей по 
длине пакета допускается длинные детали или щиты с бо­
ковых сторон не укладывать. В этом случае пакет должен 
формироваться из двух секций, плотно примыкающих друг 
к другу, каждую из которых скрепляют посередине обвяз­
кой (черт. 5 ).
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Г О С Т  2 1 1 0 0 -8 1

1 — пачки деталей; 2 — настил из длинны х деталей; 3 — щит; 
4 — обвязка; 5 — ярлы к

Черт. 4

1 — детали короткие; 2 — настил из длинны х деталей; 
3 — прокладка ; 4 — обвязка; 5 — детали длинны е; 6 -

яр лы к

Черт. 5
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ГОСТ 21100-81

2.9. Пакеты цилиндрической формы должны формироваться 
по длине из нескольких цилиндрических секций, плотно примы­
кающих друг к другу. Каждая секция должна формироваться 
из деталей одной длины. При формировании секций из деталей 
длиной менее 0,4 м они должны стыковаться по длине и обкла­
дываться по периметру длинными деталями, кратными корот­
ким, укладываемым вовнутрь.

Сердечник, вставляемый внутрь пакета, изготовляют из 
здоровой древесйны круглого сечения диаметром 180—190 мм.

Торцы пакета должны быть ограждены круглыми деревян­
ными щитами диаметром, равным диаметру пакета.

Сердечник должен выступать за торцовые щиты на 80—100 мм.
При транспортировании деталей автомобильным или водным 

транспортом по согласованию с потребителем допускается не 
ограждать торцы пакетов щитами.

2.10. Клепка по ГОСТ 5661-70, ГОСТ 4971-76, ГОСТ 
8821—75, а также клепка 1-го и 2-го сортов по ГОСТ 247—58, 
влажность древесины которой не нормируется в периоды го­
да, указанные в таблице, должна быть уложена в пакеты ряда­
ми, отделяемыми друг от друга прокладками. В этом случае не 
допускается детали тары, используемые в качестве прокладок, 
укладывать сплошным настилом.

К л и м а ти ч е ск и е  з о н ы  
( п о  п р и л ож ен и ю  к  
Г О С Т  3 8 0 8 .1 - 8 0 )

Н ачало п е р и о д а К о н е ц  п е р и о д а

1 и  2 15 м а я 1 о к т я б р я
3 1 ” 15 "
4 15 а п рел я 15 ”

2.11. Пакеты прямоугольной формы должны быть скреплены 
обвязками разового или многократного пользования, изготов­
ленные в соответствии с требованиями ГОСТ 21650—76.

В качестве обвязок многократного пользования должны 
быть использованы стропы по ГОСТ 14110—80 или другие средст­
ва пакетирования, изготовленные по нормативно-технической 
документации, имеющие полозья и л и  другие приспособления 
для обеспечения механизации погрузо-разгрузочных работ.

Обвязки разового пользования должны быть изготовлены 
по ГОСТ 21214—75 из стальной упаковочной ленты сечением 
0,7 X 20 мм по ГОСТ 3560—73 с пломбовым соединением или 
стальной проволоки диаметром 4 — 6 мм по ГОСТ 3282—74.

Обвязки из проволоки должны выполняться из двух нитей 
проволоки диаметром 6 мм, трех нитей проволоки диаметром 
5 мм  или пяти нитей проволоки диаметром 4 мм.
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ГОСТ 21100—81

Натяжение обвязки и соединение концов проволоки произ­
водят при помощи упаковочных машинок или приспособлений.

Допускается применять брусково-проволочную обвязку, 
которая состоит из двух (верхнего и нижнего) деревянных 
брусков сечением не менее 50 X 100 мм и двух обвязок из про­
волоки диаметром 6 мм в две нити.

Длина брусков должна быть на 100 мм больше ширины пакета.
По концам брусков на расстоянии не менее-25 мм от торцов 

должны быть сделаны зарубки глубиной 10 — 12 мм для прово­
лочных обвязок, которые должны быть затянуты путем закрут­
ки проволоки.

(Измененная редакция, Изм. № 1 ).
2.12. В пакетах, сформированных из деталей длиной, равной 

длине пакета, многооборотные полужесткие стропы и обвязки 
разового пользования должны быть расположены на поверхнос­
ти пакета в местах размещения прокладок или рядом с ними. 
Количество обвязок разового пользования должно быть равно 
количеству прокладок по длине пакета.

2.13. В пакетах, сформированных путем стыкования, много­
оборотные полужесткие стропы и обвязки разового пользова­
ния должны быть расположены от торцов на расстоянии, равном 
1U длины пакета.

2.14. Многооборотные полужесткие стропы и обвязки разо­
вого пользования не должны повреждать продукцию.

2.15. Каждая пачка должна быть перевязана в двух местах 
проволокой диаметром 1,2 — 1,8 мм по ГОСТ 3282—74, шпага­
том по ГОСТ 17308—88 или другими материалами, обеспечи­
вающими прочность упаковки.

При транспортировании деталей в районы Крайнего Севера 
и труднодоступные районы страны пачки должны быть пере­
вязаны проволокой диаметром 1,2—1,8 мм по ГОСТ 3282—74. 
Пачки длиной более 0,5 м должны быть перевязаны в трех местах.

2.16. Формирование пакетов трапециевидного поперечного 
сечения должно производиться в соответствии с технической 
документацией на размещение и крепление пакетов на открытом 
подвижном составе железнодорожного транспорта, утвержден­
ной в установленном порядке.

2.17. Каждая средняя секция пакета цилиндрической формы 
должна быть упакована обвязкой, а крайняя секция — двумя 
обвязками. В продольном направлении пакет должен быть 
скреплен обвязками.

Обвязки для средних секций и скрепления пакета в про­
дольном направлении должны состоять из одной нити, а для  
крайних секций — из двух нитей проволоки диаметром 6 мм 
по ГОСТ 3282-74.
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ГОСТ 21100—81

3. МАРКИРОВКА

3.1. Каждый пакет на верхней поверхности должен иметь яр­
лы к, на котором указываются:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный 
знак;

наименование продукции (клепка, детали ящика, его тип 
или номер, назначение деталей ящика: Т  — торцовая стенка, 
Б — боковая стенка, ДК — дно и крышка, П — планка);

количество деталей в пакете по типоразмерам в кубических 
метрах;

масса пакета;
обозначение стандарта на продукцию.
Количество клепки для винных бутов должно указываться 

в кубических метрах и в штуках.
3.2. Размер ярлыков должен быть 80 X 120 мм.
3.3. Ярлык должен быть изготовлен из фанеры, твердой 

древесноволокнистой плиты, древесины или из бумаги (карто­
на) , вложенной в конверт из водонепроницаемых материалов. 
При транспортировании деталей в крытом подвижном составе 
в прямом железнодорожном сообщении ярлыки допускается 
изготовлять из бумаги или картона без применения конверта.

3.4. Надписи на ярлыке должны быть четкими и нанесены 
водостойкими лакокрасочными материалами по ГОСТ 6993—79 
или ГОСТ 6465-76.

Допускается применять другие водостойкие лакокрасочные 
материалы.

3.5. Ярлык должен крепиться у  пакетов прямоугольной и 
трапециевидной формы на верхней поверхности пакета, а паке­
тов цилиндрической формы — на торце пакета.

Ярлыки из фанеры, древесноволокнистой плиты, древесины 
и бумаги (картона), вложенной в конверт, должны крепиться 
к  крайней обвязке проволокой диаметром 0,5—1,0 мм по ГОСТ 
3282-74.

Ярлыки из бумаги и картона должны крепиться рядом с 
крайней обвязкой клеем по ГОСТ 18992—80 или другими клея­
ми, обеспечивающими прочность крепления.

3.6. Транспортная маркировка должна соответствовать ГОСТ 
14192-7.7.

Маркировка пакетов деталей тары с нормированной влаж­
ностью древесины должна содержать манипуляционный знак 
„Боится сырости” . На выступающих концах сердечников ци­
линдрических пакетов должен быть нанесен манипуляционный 
знак „Место строповки” .

(Измененная редакция, Изм. № 1 ).
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4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. При транспортировании деталей тары в полувагонах и 
на платформах пакеты прямоугольной и цилиндрической формы 
должны размещаться так, чтобы суммарная длина пакетов, раз­
мещаемых в одном ряду вдоль вагона, была равна полезной 
длине вагона, а ширина пакетов, размещаемых в одном ряду 
поперек вагона, была равна полезной ширине вагона.

4.2. При транспортировании деталей тары в зр ы ты х  вагонах 
длина пакетов прямоугольной формы должна быть не более 
1,7 м и должна быть выбрана так, чтобы суммарная длина па­
кетов, размещаемых в одном ряду поперек вагона, была равна 
полезной ширине вагона.

4.3. Транспортирование деталей тары пакетами должно соот­
ветствовать требованиям ГОСТ 21929—76 и правилам, дейст­
вующим на соответствующем виде транспорта.

4.4. Пакеты деталей с нормированной влажностью древеси­
ны, а также пакеты клепки по ГОСТ 247—58, ГОСТ 4971—76, 
ГОСТ 5661—70 и ГОСТ 8821—75 должны транспортироваться 
в крытых транспортных средствах.

Допускается транспортировать детали в полувагонах при 
условии защиты их от атмосферных осадков.

4.5. Хранение пакетов должно соответствовать ГО СТ 
19041-85.

4.6. Пакеты деталей должны храниться в штабелях. Размеще­
ние штабелей на складе и пакетов в штабеле должно обеспечи­
вать:

сохранность пакетов и деталей в них;
беспрепятственную работу подъемно-транспортного и складс­

кого оборудования;
устойчивость пакетов в штабеле;
свободный доступ к  штабелю и пакетам;
соблюдение противопожарных правил и норм.
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