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ДК 621.311.22:621.646 (083.7) Группа Е26

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ТРОИНИКИ ШТАМПОВАННЫЕ РАВНОПРОХОДНЫЕ  
ДЛ Я  ПАРОПРОВОДОВ ТЭС

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ

ОКП 31 1312

ОСТ 108.104.13-82
Взамен ОСТ 24.104.12 в части 

рвом =41 кгс/см2, /=545°С

Оказанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628 срок действия 
гстановлен

с 01.01.86 

до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н а сто я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на р а в н о п р о х о д н ы е  ш та м п о в а н н ы е  тр ой н и ки  с  в ы ­
тянутой го р л о ви н о й  д л я  п ар о п р о во д о в т е п л о в ы х  э л ек тр о ста н ц и й  с  аб со л ю тн ы м  д а в л е н и е м  и т е м ­
п ературой п а р а :

р =  1 3 ,7 3  М П а  (1 4 0  кгс/см2),  ̂=  5 6 0 °С ; 

р - 13 ,7 3  М П а  (1 4 0  кгс/см2), г =  5 4 5 °С ; 

р  — 13 ,7 3  М П а  (1 4 0  кгс/см2), / = 5 1 5 ° С ;  

р  =  4 ,0 2  М П а  (41  кгс/см2), £ =  5 4 5 °С .

2 . К о н ст р у к ц и я , р а зм е р ы  и м а т е р и а л  тр о й н и к о в д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  на ч е р ­
теже и в  т а б л и ц е .

3 . Р а з м е р ы  в ы с о т  H u h ,  р а д и у со в  R  и R i  и то л щ и н ы  сте н к и  s„i м о гу т  б ы ть  и зм ен ен ы  по 
усм отрению  п р ед п р и я ти я -и зго то ви тел я  при с о б л ю д е н и и  усл о ви й  п рочности .

4 . П р е д е л ь н ы е  о тк л о н ен и я  н а р у ж н о го  д и а м е т р а  D „2 не д о л ж н ы  п р е вы ш а ть  ± 2 % .
5 . ' О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е ск и е  тр е б о в а н и я  —  по О С Т  2 4 .1 2 5 .6 0 .
6 . И сп о л н ен и я , у к а з а н н ы е  в  с к о б к а х , п р и м ен я ть по с о гл а с о в а н и ю  с  п р ед п р и я ти ем -и зго то ви - 

телем.
7 . Р а з м е р  s i о б е с п е ч и в а е т с я  те хн о л о ги ей  и з го т о в л е н и я .
8 . П р и м е р  у  с  л о в  н о  г  о о б о з  н а ч е  н и я тр о й н и к а ш та м п о в а н н о го  р а в н о п р о х о д н о го  и с ­

полнения 0 4  с  у сл о в н ы м  п р оход ом  Z)y =  2 5 0  м м :

Т Р О Й Н И К  Р А В Н О П Р О Х О Д Н Ы И  2 5 0  0 4  О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 3 .

9 . П рим ер м а р к и р о вк и : 0 4  О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 3
Товарный

знак

Издание официальное 

№

Перепечатка воспрещена 
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н* п

+ 5
не менее

не

более Но-
мин.

Пред.
откл.

/? =  13,73 М Па (140 кгс/см 2) , / =  560°С

01 12 0 0 1 273 36 276 | ± 1 . 2 277 + 3 320 | 203 |+0,72| 600
± 5

215 | 55 | 70 42 3 1 ,5 3 1 ,9  j 130 55
+ 5

Сталь 15Х1М 1Ф 
Т У  14— 3— 420 3 1 8 ,0

02 13 0 0 1 377 50 380 | ± 2 , 0 383 +  4 460 281 | + 0 , 8l| 830 300 | 70 | 95 57 4 4 ,3 4 5 ,0  j 160 40 Сталь 15Х 1М 1Ф  
ТУ  3 —923

8 0 8 ,0

р=  13,73 МПа (140 кгс/см 2) ,  t —545°С

03 j 200 | 273 32 276 ± 1 , 2 277
+ 3

320 | 211 |+ 0 ,7 2 | 600
± 5

220 | 60 | 70 42 2 7 ,3
00сч 130 55

-15
С таль 15Х 1М 1Ф 3 1 8 ,0

04 1250 | 325 38 328 ± 2 , 0 330 400 251 | + 0 ,8l| 750 250 | 50
1 75

45 3 2 ,3 3 2 ,8  | 135 50 Т У  14— 3 — 420 5 4 1 ,0

р=  13,73 МПа (140 кгс/см!), ?=515°С

(0 5 ) 125 159 16 161 163
+ 2

185 128 400 118 25 32 19 13 ,4 1 4 ,0 60 25 Сталь 12Х1М Ф 
Т У  14— 3 — 460 5 9 ,2

(0 6 ) 150 194 20 196
± 1 , 2

198 225 156 + 0 , 6 3
500

148 35 36 21 1 6 ,5 17 ,0
70 30

105 ,0

(0 7 ) 175 219 22 222 221 245 176 ± 5 153 30 40 24 18 ,5 19 ,0 + 5 С таль 15Х 1М 1Ф 11 4 ,0

(0 8 ) 225 273 26 276 277 + 3 320 222 + 0 , 7 2 600 215 55 50 29 2 2 ,5 2 3 ,0 100 45
Т У  14— 3 — 460

2 4 3 ,0

(0 9 ) 250 325 32 328 ± 2 , 0 330 380 263 + 0 ,8 1 700 250 60 60 36 2 7 ,0 2 7 ,5 135 55 3 7 9 ,0

р = 4,02 М Па (41 к гс/см г), t = 545°С

10 | 150 j 159 8 | 161
± 1 .2

162 + 2 176 144 |+0,63| 400
± 5

113 j 25 | 20 11 | 5,8 6,1 | 45 20
+ 5

Сталь 15Х1М1Ф 
ТУ 14—3—460 34,5

11 | 2501 273 13 | 276 273 + 3 295 | 248 1+0,72| 600 188 | 40 j  26 17 | 9,9 10,41 60 25 Сталь 12Х1МФ 
ТУ 14—3—460 115,0

* Размеры для справок.
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С. 4 ОСТ 108.104.13—82
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