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у с т а н о в л е н

1. Настоящий стандарт распространяется на патрубки блоков с соплами, устанавливаемы! 
на паропроводах тепловых электростанций с абсолютным давлением пара р =  13,73 МПа 
(140 кгс/см2) и температурой ( =  515°С.

2. Конструкция и размеры патрубков должны соответствовать указанным на черт. 1—3 и 
в таблице.

3. Допускается изготовление патрубков из двух частей — трубы и поковки (см. черт. 3). 
Материал труб и поковок должен соответствовать указанному в таблице. Технические уело

вия на поковки — по ОСТ 108.030.113.
Патрубок с условным проходом £)у=65 мм должен изготавливаться цельным.
Размеры швов устанавливаются предприятием-изготовителем в зависимости от толщины сва 

риваемых элементов.
Наплавленный металл — по ОСТ 108.940.02.
4. Остальные технические требования — по ОСТ 24.125.60.
5. Патрубки блоков с соплами для паропроводов ТЭС применять по согласованию с пред 

приятием-изготовителем.
6. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрубка исполнения 07 с условным проходоу

с  Q1.01.8t 

д о  01.01,96

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

Dy— 150 мм:

ПАТРУБОК 150 07 ОСТ'108.462.16.

7. Пример маркировки: 07 ОСТ 108.462.16 Товарный
знак

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е  

156

П е р е п е ч а т к а  воспрещ еШ



О С Т 108.462.16— 82 С 2

Ви д  А

* Размер для справок , 

Черт. 1
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С. 3 О С Т  108.462.16— 82

I

Форма кромок

и

Форма кромок

R10+3

Размер Зля спра!ок.
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Р = 13,73 М П а  (140  кгс/см 2) ,  1 == 515°С

01
1

l . o j + 0 . 2 „ 25 45 130 12Х 1М Ф

Т У  14— 3— 460

3 ,0
02 3

“ " - О С Т  108.030.113

03 1
2 ,5 28 50

— —
300 12Х 1М Ф

Т У  14— 3— 460
15,0

04 3
•2,0

130 ± 2 С м . п. 3

05 1
3 ,5

- 1 -
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06 3 130 ± 2 С м . п. 3
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2 ,5 5 ,0 50 -
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13 1
4 ,0 1 0 ,0 32 60 60

— -
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170,0

14 3 150 +  2 См. п. 3

15 1 - -
850 ± 2 , 5 15Х1М 1Ф
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3 5 5 ,0

16 3 6 ,0 12,5 35 65 75 + 5 180 ± 2 См . п. 3

* Размер для справок.
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О СТ 108.462.16— 82 С. 6

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  у к а з а н и е м  М и н и с т е р с т в а  
э н е р г е т и ч е с к о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  о т  04 .06 .82  №  В В -0 0 2 /4 6 2 8

2. И С П О Л Н И Т Е Л И

П .  М .  Х р и с т ю к ,  к а н д .  т с х н .  н а у к ;  Д .  Д .  Д о р о ф е е в ,  к а н д .  т е х н .  н а у к  ( р у к о в о д и ­

т е л ь  т е м ы ) ;  Г .  Н . С м и р н о в  ( р у к о в о д и т е л ь  т е м ы ) ;  Л .  Н . Ж ы л ю к ;  В .  Н . Ш а н с к и й ;  

Н .  В . М о с к а л е н к о ;  Д .  Ф .  Ф о м и н а ;  Г .  А .  М и с и р ь я н ц ;  В .  Ф .  Л о г в и н е н к о ;  

Ф .  А .  Г л о в а ч ;  А .  3 .  Г а р м а ш ;  Н . Г .  М а з и н ;  А .  С . Ш е с т е р н и н

3. З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м  С С С Р  п о  с т а н ­
д а р т а м  з а  №  8257126  о т  0 9 .09 .82

4. В В Е Д Е Н  В П Е Р В Ы Е

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д ,  н а  к о т о р ы й  
д а н а  с с ы л к а

Н о м е р  п у н к т а ,  п о д п у н к т а ,  

п е р е ч и с л е н и я ,  п р и л о ж е н и я

О С Т  2 4 .1 2 5 .6 0 — 8 9 4

О С Т  1 0 8 .0 3 0  1 1 3— 8 7 2 ; 3

О С Т  1 0 8 .9 4 0 .0 2 — 8 2 3

Т У  14— 3 — 4 6 0 — 7 5 2

6. П Е Р Е И З Д А Н И Е  (1 9 9 2  г . )  с  И з м е н е н и я м и  №  1, 2 , 3 , 4 , 5

С р о к  д е й с т в и я  п р о д л е н  д о  1996 г . И з м е н е н и е м  №  4, у т в е р ж д е н н ы м  
п и с ь м о м  М и н т я ж м а ш а  С С С Р  о т  2 7 .12 .90  №  В А -0 0 2 -1 -1 2 0 6 0 .

Заказ 978 1 6 1
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