
О Т Р А С Л Е В Ы Е С Т А Н Д А Р Т Ы

ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
ИЗ ХРОМ ОМ ОЛИБДЕНОВАНАДИЕВЫ Х СТАЛЕЙ 

ДЛЯ ПАРОПРОВОДОВ ТЕПЛОВЫ Х 
ЭЛЕКТРОСТАНЦИЙ

Т И П Ы , К О Н С Т Р У К Ц И Я , Р А З М Е Р Ы  
И Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

ПАРАМЕТРЫ:

р=25,01 МПа (255 кгс/см2), /=545°С; />= 13,73 МПа (140 кгс/см2), /= 5 6 0 СС; 
р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), / =  545°С; р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), / =  515°С; 

р = 9,81 МПа (100 кгс/см2), /=540°С; р=4,02  МПа (41 кгс/см2), 1 =  545°С

ОСТ 108.321.18-82 
ОСТ 108.321.19-82 
ОСТ 108.321.20—82 
ОСТ 108.321.21—82 
ОСТ 108.321.22—82 
ОСТ 108.321.23—82 
ОСТ 108.327.02—82 
ОСТ 108.327.03-82 
ОСТ 108.318.18-82 
ОСТ 108.318.19-82 
ОСТ 108.318.20—82 
ОСТ 108.318.21-82 
ОСТ 108.318.22-82 
ОСТ 108.318.23-82 
ОСТ 108.318.24—82 
ОСТ 108.038.63—82 
ОСТ 108.462.08—82 
ОСТ 108.462.09—82 
ОСТ 108.462.10-82 
ОСТ 108.520.03—82

ОСТ 108.313.07—82 
ОСТ 108.720.05—82 
ОСТ 108.720.06—82 
ОСТ 108.104.10—82 
ОСТ 108.104.11—82 
ОСТ 108.104.12—82 
ОСТ 108.104.13-82 
ОСТ 108.104.14—82 
ОСТ 108.104.15—82 
ОСТ 108.720.07—82 
ОСТ 108.839.06—82 
ОСТ 108.462.14—82 
ОСТ 108.462.15—82 
ОСТ 108.462.16—82 
ОСТ 108.839.07-82 
ОСТ 108.462.17-82 
ОСТ 108.839.08—82 
ОСТ 108.504.02-82 
ОСТ 108.837.01—82 
ОСТ 108.410.02—82

ОСТ 108.724.02—82 
ОСТ 108.530.02—82 
ОСТ 108.530.03— 82 
ОСТ 108.321.24—82 
ОСТ 108.321.25—82 
ОСТ 108.450.102-82 
ОСТ 108.318.25—82 
ОСТ 108.038.65—82 
ОСТ 108.462.19—82 
ОСТ 108.462.20—82 
ОСТ 108.313.08—82 
ОСТ 108.104.17—82 
ОСТ 108.104.18—82 
ОСТ 108.104.19—82 
ОСТ 108.104.20—82 
ОСТ 108.839.09—82 
ОСТ 108.402.21—82 
ОСТ 108.839.10—82 
ОСТ 108.504.07-82

Издание официальное

Срок действия стандартов не ограничен в соответствии 
с указанием Госстандарта Р? N 1/28-332 от 15.02.94

участие в долевом строительстве

https://meganorm.ru/Index/12/12117.htm


УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ указанием Министерства 
энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628

СОГЛАСОВАН с Главным управлением по проектированию и научно- 
исследовательским работам Министерства энергетики и электрифика­
ции СССР

Л. М. ВО РОН И Н



Отраслевые стандарты 
на детали и сборочные единицы 
с расчетным ресурсом 100 тыс. ч

ОСТ 108.321.24—82 
ОСТ 108.321.25—82 
ОСТ 108.450.102—82 
ОСТ 108.318.25—82 
ОСТ 108.038.65—82 
ОСТ 108.462.19—82 
ОСТ 108.462.20—82 
ОСТ 108.313.08-82

ОСТ 108.104.17—82 
ОСТ 108.104.18—82 
ОСТ 108.104.19—82 
ОСТ 108.104.20—82 
ОСТ 108.839.09—82 
ОСТ 108.462.21—82 
ОСТ 108.839.10—82 
ОСТ 108.504.07-82



Группа Е26УДК 621.311.22:621.643(083.7)

О Т Р А С Л  Е В О Й С Т А Н Д А Р Т

БЛОКИ С СОПЛАМИ ДЛЯ ПАРОПРОВОДОВ ТЭС 

К О Н С Т Р У К Ц И Я  И Р А ЗМ Е Р Ы

О С Т  108.839.09— 82
Взамен

ОСТ 24.839.08—72ОКП 31 1312

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628 срок действия 
установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки с соплами, устанавливаемые на паропро­
водах тепловых электростанций с абсолютным давлением пара р =  9,81 МПа (100 кгс/см2) и 
температурой ( =  540°С.

2. Конструкция и размеры блоков с соплами должны соответствовать указанным на чертеже 
и в табл. 1.

3. Наименование и обозначение деталей, входящих в блок с соплом, указаны в табл. 2. Блок 
комплектуется также четырьмя штуцерами, ввариваемыми в отверстия *d* на монтаже для от­
бора импульса давления. Штуцера изготавливаются по чертежам предприятия-изготовителя. 
Приварка импульсных трубок непосредственно к патрубкам (поз. 1) не допускается.

4. Наплавленный металл — по ОСТ 108.940.02.
5. Тип исполнения патрубков выбирается предприятием — изготовителем блоков с соплами.
6. При контроле размеров D20 и d 2o использовать отраслевые стандарты на патрубки и чер­

тежи на сопла.
7. Остальные технические требования — по ОСТ 24.125.60.
8. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока с соплом исполнения 02 с условным про­

ходом £>у=100 мм:

с 01.01.86

до 01,01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

БЛОК С СОПЛОМ 100 02 ОСТ 108.839.09.

9. Пример маркировки: 02 ОСТ 108.839.09 Товарный
знак

Издание официальное 
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ОСЛ *.439.09—82 С. 2

Размеры для справок 
**Аля исполнения 01 ~в*
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С. 3 ОСТ 108.839.09—82

Таблица
Размеры, мм
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П'п D* Ою 2̂0

1 L
Масса на­

плавленного 
металла, кг

Масса, кгНомин
Пред.
откл.

Номин.
Пред.
откл.

01 65 76 106 62 53 273 0,2 5,35
02 100 133 168 111 603 0,7 26,5
03 125 159 195 133 По 703 0,9 43,5
04 150 194 232 162 рас-

55
+ 2 823 ±5 1,3 74,6

05 175 219 256 183 чету — 1 903 1.6 103,0
06 225 273 315 229 1083 2,5 185,5

07 250 325 372 273 65 1283 3,6 308

* Размеры для справок.

Таблица

Обозначение блока с соплом
Патрубок (поз. 1) 

2 шт.
Сопло (поз. 2) 

1 шт.

Обозначение

01 ОСТ 108.839.09 01 ОСТ 108.462.21 01 ОСТ 108.839.10
02 ОСТ 108.839.09 02 ОСТ 108.462.21 02 ОСТ 108.839.10
03 ОСТ 108.839.09 03 ОСТ 108.462.21 03 ОСТ 108.839.10
04 ОСТ 108.839.09 04 ОСТ 108.462.21 04 ОСТ 108.839.10
05 ОСТ 108.839.09 05 ОСТ 108.462.21 05 ОСТ 108.839.10
06 ОСТ 108.839.09 06 ОСТ 108.462.21 06 ОСТ 108.839.10
07 ОСТ 108.839.09 07 ОСТ 108.462.21 07 ОСТ 108.839.10
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ОСТ 108,839.09—82 С. 4
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