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О Т Р А С Л Е В О Й С Т А Н Д А Р Т

ПЕРЕХОДЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ ТЭС

К О Н С Т Р У К Ц И Я  и  Р А З М Е Р Ы

О С Т  1 0 8 . 3 1 8 . 1 3 - 8 2

ОКП 31 1312

В з а м е н  О С Т  24 .318 .06  в части

Рном  =  230  к гс / с м 2, f =  230°C ; 

Рном  =  185 к гс / с м 2, 1 = 2 1 5 °С

Окем М и н и с т е р с т в а  э н е р ге т и ч е ск о го  м а ш и н о стр о ен и я  о т  04 06.82 №  В В -0 0 2/4 62 8  с р о к  д е й с т в и я  у с т а н о в л ен

Настоящий стандарт распространяется на обжатые переходы, изготовляемые из труб ста- 
Ки 15ГС по ТУ 14—3—460, для трубопроводов питательной воды тепловых электростан-

андарт устанавливает конструкцию и основные размеры обжатых переходов для трубопро- 
абсолютным давлением и температурой воды:

Конструкция и размеры переходов должны соответствовать указанным на черт. 1—3 и 
лице.

Предельные отклонения наружного диаметра и толщины стенки необжитого конца пере- 
по ТУ 14—3—460.

Технические требования к разделке подготовленных под сварку кромок перехода — 
СТ 108.940.02.

При длине обточки /ь превышающей 50 мм, допускается заканчивать обточку под уг-
ш*.

Рекомендуемый размер прямых участков 12 уточняется заводом-изготовителем при разра- 
технологического процесса.

Допускается изготовление подкатанной части без прямых участков.
Остальные технические требования — по ОСТ 24.125.60.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  перехода исполнения 04 с условными прохода- 

225 мм, dy=150 мм:

с 01.01.85 

д о  01.01.96

Н е с о б л ю д е н и е  с та н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

р = 23,54 МПа (240 кгс/см2), /=250°С; 
р =  18,14 МПа (185 кгс/см2), / =  215°С.

ПЕРЕХОД 225X150 04 ОСТ 108.318.13.

Пример маркировки: 04 ОСТ 108.318.13 Т ов а р н ы й
зн ак

■ие о ф и ц и а л ь н о е П ер еп е ч а т к а  воспрещена
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С. 2 ОСТ 108.318.13—82

*  * C l

R > ,s
______ з:

/
0  9 о

15 1 Форма кромок

*  Размеры для справок
** Для исполнения Об—И допускается угол выхода не более 15*

Ч ерт 1
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О С Т  1 0 8 .3 1 8 .1 3 -8 2  С  3

п_
Форма кромок

Ч ер т . 2

II
‘Рорма кромок

Остальное — см. черт. 1

Ч ер т . 3
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Размеры, мм8

и
X

Проход
условный Наружный дна-

D Н1 d P d p i в ЛК1 L 1Р

<VX
4осо

5

нсхО/
ST

dy

метр и толщина 
стенки присоеди­

няемых труб
К

Но-
мин.

Пред.
откл.

Но-
мин.

Пред.
откл.

Ho-
мин

Пред.
откл. не менее Но-

мин.
Пред.
откл.

Но*
мин.

Пред.
откл.

h +иоX
S

23,54 МПа (240 кгс/см2), /=250°С

01 150
100

194 X 17
133 X 13

194
133 + 2

161 +0,63
109 +0,54

26 14,8
10,7

300
15

34,3

02
175 219 X 19 219

—1

182 25 16,5
340 43,3

03
150 194 X 17 194 +0,72 161 +0,63 14,8

250 50 30,1

04
225 273 х  24 273 + з 226 36 20,2

360
17

80,5

05
175 219 X 19 219

- 1

182 16,5
340 76,0

06 2
325 х  28 325 271 +0,81 34 23,8

500 ±5
60

+ 5 130,0

07
250

225 273 X 24 273 + 4  
— 1 226 +0,72 20,2 350 20 91,0

08 175 219 X 19 219 + 3  
— 1 182 16,5 540 17 174,0

09 300 225 377 X 32 273 X 24 377 273 316
+0,89

226 36 27,3 20,2 480 65 20 155,0

10 250 325 X 28 325 4-4
- 1 271 4-0,81 23,8

400 22
130,0

11 350 300 426 X 36 377 X 32 426 377 358 316 +0,89 42 30,5 ! 27,3 75 170,0

23,54 МПа (240 кгс/см2), / = 250°С; р  = 18,14 МПа (185 кгс/см2), t  —215°С

12 3 100 65 133 X 13 76 X 9 133 76 + 2
- 1 109 +0,54 58 +0,46 18 10,7 8 ,2 260 ± 2 50 + 5 15 14,1

р =  18,14 МПа (185 кгс/см2), t =  215СС

13 150
100

194 X 15
133 х  13

194
133 +2

—1

166 4 0 ,6 3
109 +0,54

26 и , 9
10,7

300
15

34,3

14
175 219 X 16 219 188 19 13,2

340 34,1

15 2
150 194 х  15 194 +  0,72 166 +  0,63 11,9

250 ±5 50 4-5 25,1

16
225 273 X 20 273

+ 3
- 1

236 24 16,0
360 17 56,6

17 175 219 х 16 219 188 +0,72 13,2 340 53,5

. 4 О
СТ 108.318.13—

82
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dp $К1 L
и

Че
рт

.

Dy d y

метр и толщина 
стенки присоеди­

няемых труб
я 'н Но-

мин.
Пред.
откл.

Но-
мин.

Пред.
откл.

Но-
мин.

Пред
откл

S *

не менее Но-
мин.

Пред.
откл

Но-
мин.

Пред.
откл.

h
X

СЭа
ито

S

р — 18,Н МПа (185 кгс/см2), /=215°С

18

250

175

325 X  22

219 X 16

325

219 + 3
- 1

283 +0.81

188

28 18,7

13,2 500

50

109,5

19 225 273 х  20 273 + 4
- 1 236

+0,72

16,0 350

17

76,6

20 2 175 219 X 16 219 + 3
- 1 188 13,2 540 ±5 + 5 156,9

21 300 225 377 X 26 273 X 20 377 273
+ 4

327 +0,89 236 32 21,4 16,0 480 60 139,5

22 250 325 X 22 325
— 1

283 +0,81 18,7 400 20 116,3

О

О
С

Т 108.318.13—
82
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