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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ
СТАЛИ СВАИШЕ И ГНУТЫЕ Э у  до 500 мм
на Ру до 10 МПа (100 кгс/см2) ОСТ 36 -  42 -  81

ОТВОДЫ ГНУТЫЕ Введен впервые

Конструкция и размеры

Приказом Министерства монтажных и специальных строительных 
работ СССР от 18 февраля 1981 г .  № 45 срок введения установлен

с I  июля 1981 г .

Несоблвдение стандарта преследуется по закону.

1 . Настоящий стандарт распространяется на гнутые отвода из 
углеродистой стали.

2 . Гнутые отвода следует изготавливать на специальном обо­
рудовании (трубогибочных станках) в холодном или горячем состоя­
нии, в том числе с нагревом ТВЧ.

Отвода радиусом менее 2 В н следует гнуть только в горя­

чем состоянии.
3. Конструкция и размеры гнутых отводов должны соответство­

вать указанным на чертеже и в табл . I .
3 .1 . При необходимости в проектной документации допускает­

ся применение других углов  и радиусов изгиба. При этом у го л  из­
гиба должен быть не более 90°, а радиус изгиба следует прини­
мать, как правило, из ряда RflI0  по ГОСТ 6636-69.

Издание официальное ГР 8208304 от 05 .06.81. Перепечатка воспрещен*
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отр.2 ОСТ 36 -  42 -  81

Размеры гнутых отводов 
Размеры в мм
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ОСТ 36 *  42 -  81 Ct d .3

Продолжение табл* I
Г------- ! ' ! "" “ У го л  и згиба . « Г

% R
т
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125 133 400 53 105 107 210 166 315 231 419 400 629

150 159 500 66 131 132 262 207 393 289 524 500 786

200 219 630 83 165 169 330 261 495 364 660 630 990

250 2 73
800 105 210 213 4 IS 332 629 462 838 800 1257

300 325

350 377 1000 132 262 268 524 415 785 578 1048 1000 1571

400 426 1250 165 328 335 655 510 982 722 1309 1250 1964

Примечания: I .  Размер €  д ля  справок.
2 . Для отводов с углом  и радиусом изги ба » о т -  

лич вощимся от указанных в т а б л . I ,  размеры €  и €р  опре­
деляют по формулам: ^ ,т,

= 0 ,0175 *|?чА (2 )

3 . Массу гн у т о го  отвода ( к г )  определяют по Формуле
М=0,001 q,L, А , (3)

где й  -  линейная плотность трубы -заготовк и , кг/м ;
Ъ -  развернутая  длина отвода в мм, определяемая по фор­

муле

L = ср  + €1 + е2  { 4 ,

3 .2 .  При использовании радиуса и зги ба  R менее 2 D H 
долины быть выполнены поверочные расчеты гнутых отводов на 
прочность.

4 . Габаритные размеры гнутых отводов должны соотв етств о ­

вать проектной документации, а  при отсутствии  таких указаний 

и зго то в и тель  принимает их с учетом  условий  и зготовления , тран с- 
iiol гирзвания и монтала.

4 .1 .  Длина прямых участков  от торцов гнутых отполов  до на­

чала  закругления долине быть не менее 100 мм.

4 .2 .  Толщина стенки на криволинейном участке гнутых отво­

дов доллна  соолв етств ов ать  вычисленной по гормуле

lb



Ctp,4 ОСТ 36 -  42 -  81

S = _________j?P
1+ **1 1 2K

---------  ,
sin  f (5 )

где S 0 -  минимальная; толщина стенки (з а  вычетом минусового 
допуска) исходных тр уб -за готов ок .

Остальные обозначения указаны на чертеже.
4 .3 . Овальность поперечного сечения гнутых участков отво­

дов должна быть не более указанной в та бл . 2 д ля  электросварных 

труб и в та бл . 3 для  бесшовных труб .
4 .4 . Гнутые отводы не должны иметь изломов и резких скла­

док. Допускается плавная волнистость на внутренней стороне и зо г­

нутых участков при максимальной высоте волн, равной номинальной 

толщине стенки, но не более 10 мм. Расстояние между соседними 

вершинами волн должно быть не менее трехкратной толщины стенки 

изгибаемой трубы.

Т а б л и ц а  2
Овальность гнутых отводов из электросварных труб , в про­

центах

Наружный диаметр 
Т) .мм 
“V
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■г
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ОСТ 36 -  42 ~ 81 Стоkg

Т а б л и ц а  3
Овальность гнутых отводов из бесшовных труб, в процентах

" Г

Наружный ди­
аметр J>H, 

ш

Вещества 
т  

гнеагрессивные j среднеагрессивные 

условное давление Р , Ш а (к гс/ c i? )
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До 273 ю 10 10 10 10 10
325 10 9 8 10 10 8 7
377 о 9 8 9 10 9 ~~
426

О
10 - 7 7 -

4 .5 . Овальность определяют по формуле 

Тумаке *“ Т)мина =  2 %  / (6 )

где д А

Э макс + Т)мин

-  соответственно наибольший и наименьший'м акс  и ^м и н
наружные диаметры, измеренные в одном се­
чении.

5. Материал, номинальная толщина стенки и условия примене­
ния -  по ОСТ 36 -  41 -  81.

6. Технические требования -  по ОСТ 36 -  49 -  81. 
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й

гнутых отводов:
<* =90°, J)H =108 мм, S =4 мм, со стандартным радиу­

сом ( f? =320 мм) и без указания длин прямых участков:
Отвод 90° 108x4 ОСТ 36 -  42 -  81; 

d  =32°, J)tj =108 мм, S =4 мм } К =250 мм,
€1 =500 мм и =2000 мм:

Отвод 32° 108x4 -  250 -  500 -  2000 ОСТ 36 -  42 -  81.
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С О Д Е Р ЖА Н И Е

Обозначение j Наименование стандарта ! Стрстандарта i у * i н

ОСТ 36 — 41 -  81

ОСТ 36 -  42 -  81

ОСТ 36 -  £3 -  81

ОСТ 36 -  44 -  81

ОСТ 36 -  45 -  81 

ОСТ 36 -  46 -  81

ОСТ 36 -  47 -  81

ОСТ 36 -  48 -  81 

ОСТ 36 -  49 -  81

Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварное и гнутые 2>ч 
до 500 мм на Р до 10 МПа 
(100 кгс/см<*)./Типы и основные па­
раметры I
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые Зу до9 
500 мм на Р до 10 МПэ (100 кгс/см^} 
Отводы гнутые. Конструкция и раз­
меры 14
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые 5ч да 
500 мм на Р до 70 МПа (100 кгс/ем5). 
Отводы сваржые. Конструкция и раз­
меры 1 9

Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые Щ 
до 500 мм на р до Ю МПР 
(100 кгс/см*)./Переходы сварные. 
Конструкция и размеры 25

Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые 5 у до 
500 мм на р до 10 МПа (100 кгс/см2). 
Ответвления? Конструкция и размеры 33
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые Du до0 
500 мм на Pv до 10 МПа (100 кгс/см^). 
Тройники" сварные. Конструкция и раз­
меры 39
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сварные и гнутые Du 
до 500 мм на L  до 10 МПэ 3 
(100 кгс/см^).^Заглушки плоские. 
Конструкция и размеры 47
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сворные и гнутые Du 
до 500 мм на Р до 10 МПа 3 
(100 кгс/см*5)^Заглушки ребристые, 
конструкция и размеры ^
Детали трубопроводов из углеродис­
той стали сворные и гнутые Du 
до 500 мм на р до Ю МПа 3 
(100 кгс/см2)./Технические условия 52
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