
УДК 6 9 3 .9

КАРТА ТРУДОВОГО ПРОЦЕССА 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

УСТАНОВКА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ РАМ 
МАССОЙ 4 ,2 7  т

Входит в комплект карт К К Т -4.1—8

Монтаж конструкций 
каркасно—панельного здания школы 

серии 2 С -0 2 - 1 0

К Т -4 .1 -0 .3 -7 7

Разработана
трестом Ленинградоргссгрой 

Главленинградстроя 1

Откорректирована и рекомендована 
ВНИПИ труда в строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в строительное производство

Взамен К Т - 4 .1 - 0 .3 - 7 1

1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1 ,1 . Карта предназначена для организации труда рабочих при установке рядовых 
двухпропетных железобетонных рам длиной 6+6 м, массой 4 ,2 7  т.

1 .2 . Показатели производительности труда

Выработка на 1 чел.-день, рам 
Затраты труда на одну раму, чел,—ч

По карте По ЕНиР 

7
1 ,1 3

2 . УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2 .1 . До начала работ необходимо: установить все конструкции нижележащего эта­
жа и закрепить их электросваркой; вынести на перекрытие основные базовые и промежуто­

чные оси; выверить монтажный горизонт с помощью геодезического инструмента; уста­
новить базовые рамы в проектное положение и временно закрепить их подкосами за мон­
тажные петли плит перекрытия; разместить в пределах рабочей зоны приспособления, ин­
вентарь и инструменты.

2 .2 . Работы следует выполнять, строго соблюдая правила техники безопасности и 
охраны труда рабочих согласно СНиП Ш—А. 1 1 -7 0 ,  8 1 4 .

3 .  ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3 .1 .  Исполнители:

монтажник конструкций У разряда (М^) -  1 

монтажник конструкций 1У 0 

монтажники конструкций Ш *

(м 2 ) -  1

(М3, М4 ) -  2

х) 1 9 0 1 2 1 ,  Ленинград, Ф -1 2 1 , Набережная Мойки, 1 2 2 .

вязаные жилеты

https://meganorm.ru/Index/44/44011.htm


3 .2 .  Инструменты , приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

Связь горизонтальная со струбцинами 
для фиксации верха рамы и времен­
ного крепления ее

Строп четырехветвевой самобалансирую­
щийся для подъема рамы

Отвес—рейка

Площадка монтажная

Лом монтажный

Молоток

Метла

Яхцик для инструментов

4 .  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА

ГОСТ, 
N° чертежа

Количество,
шт.

Чертеж В Н - 2 1 - 3 - 6 5

г
|

треста Ленинградоргстрой 2  j

Чертеж В Н - 3 6 - 2 - 6 5
i(
t

того же треста 1 j

Р Ч -6  0 2 - 7 6  ЦНИИОМТП**
i

1 !i
Чертеж 2 5 7  7 .0 0 0 . !

<
треста Мосоргстрой 1 j

ГОСТ 1 4 0 5 - 7 2 з  I

ГОСТ 1 1 0 4 2 - 7 2 2  !

- i  !

i  i
j
i

Л ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

i
i)
I

4 . 1 .  Операции по монтажу рамы выполняют в следующем порядке: устанавливают ! 

поданную на перекрытие раму на нижестоящую; фиксируют положение низа рамы тр е- 

мя штырями, заделанными в ригелях нижней рамы и вставляемыми в конические о т - ; 

верстия стоек монтируемой рамы; с помощью горизонтальных связей и струбцин у ста- j 

навливают в проектное положение верх рамы; проверяют вертикальность установленной | 

рамы с помощью отвеса—рейки; сваривают закладные детали рамы. !

4 . 2 .  Рамы монтируют башенным краном грузоподъемностью 5  т непосредственно 

с  рамовоза.

4 . 3 .  Монтаж рядовых рам начинают от наиболее удаленных от крана базовых

рам.

Горизонтальные связи снимают после укладки плит перекрытия и сварки вентиля­

ционных блоков, создающих продольную жесткость здания.

х) Рабочие чертежи можно приобрести в Бюро внедрения ЦНИИОМТП. 

хх)
1 1 3 0 9 5 ,  Москва, Ж—9 5 , Б . Полянка, 5 1 а .
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4 .4 . Организация рабочего м еста

Кл./м рабочие м еста монтажников

1  -  базовая рама; 2  — подкосы; 3  — отвес-рейка; 4  — горизонтальные связи ;

5  — струбцины; 6  — установленные рядовые рамы; 7  — монтируемая рядовая рама; 

8  — монтажная площадка; 9  — метла; 1 0  — помы; 1 1  — ящик с  инструментами

3



К Т -4 .1 -0 .3 -7 7 4 .5 . График трудового процесса

н
п/п

Наименование
операции

Время, мин ' -О

За
т

ра
т

ы
 

т
ру

да
, 

че
л.

-м
ин

S 1C 15

-
?  О 1  
Q  5  ^

1 Подготовка рамы к строповке и 
строповка ее

Г

3 3

2 Подготовка опорной поверхности
тг,
-О г

1

А 12

3 Проверка и подготовка монтажных 
приспособлений

- Л ,

: £ (
2 S

А Подача рамы к месту установки - - V
|
% 25 25

5 Прием и установка рамы
Mf

Я 3 9

6 Временное крепление рамы 1
___ 1

IT-"
f c : г,5 7,5

7 Выверка и расстроповка рамы
т

1

1

% ■ А 12

8 Подача стропа 1

1
2 2

9 Работа на приобъектной площадке А 9,59,5

10 Технологический перерыв
-4 . */

L
1,5 А,5

итого на одну раму ] 63

!

I

I

I

Примечание. 
работы и отдых.

В затраты труда включено время на подготовительно-заключительные

4 .6 .  Описание операций

0̂№ по Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда; 
графику характеристика приемов труда

1 ПОДГОТОВКА РАМЫ К СТРОПОВКЕ И СТРОПОВКА ЕЕ; 3 мин; Мл ; строп

Монтажник М^ освобож­
дает боковой трос креп­
ления рамы на рамовозе 
и убирает его ручной п ^  
бедкой. Затем, поднявшись 
на мостик рамовоза, он 
отжимает защепку крюка 
и заводит крюк стропа в 
петлю рамы. Аналогично 
он заводит крюки во все 
монтажные петли рамы

х) На одну раму.



1

2

Продолжение

2

ПОДГОТОВКА ОПОРНОЙ ПОВЕРХНОСТИ; 4  мин; М ,,  М _, M Q;
1  2  U

КТ-4.1-0 .3-77

молотки, метла

Монтажники очищают от наплывов бетона и строительного мусора места опирания 

стоек и проверяют вертикальность фиксирующих штырей, при необходимости отги­

бая их молотками

4 ПОДАЧА РАМЫ К МЕСТУ УСТАНОВКИ; 2 ,5  мин; М4 ; строп

Монтажник М^ подает команду ма­

шинисту крана натянуть строп, про­

веряет надежность строповки и от­

ходит на безопасное расстояние.

По его сигналу машинист крана под. 

нимает раму и подает ее к месту 

установки

ПРИЕМ И УСТАНОВКА РАМЫ; 3  мин; М .,  М , М „; ломы
1 2. о

Машинист крана по коман­

де монтажника М^ приос­

танавливает спуск рамы на 

расстоянии 2 0 - 3 0  см от 

опорной поверхности, а 

монтажники М 0 h М 0 , на— 

ходясь на перекрытии, 

принимают стойки рамы 

и наводят отверстия в  

стойках на фиксирующие 

штыри нижней рамы.

Затем по команде монтажника M t машинист крана плавно опусхает раму
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Продолжение

1 2
I

6  ВРЕМЕННОЕ КРЕПЛЕНИЕ РАМЫ; 2 ,5  мин; М^, М^, М^; горизонтальные связи,
струбцины !

Монтажники М . и М_
1 2

устанавливают струб­

цины на крайние стойки 

рамы на высоте 1 ,7  м от 

перекрытия и закрепляют 

их прижимными винтами. 

Монтажник М.п соединяет
О  1

свободные концы горизон— •
I

тальных связей, закреплен— J

ных на ранее установлен— |
)

ной раме, со струбцинами | 

на монтируемой. Затем | 

монтажники М^ и М^, вращая стяжки горизонтальных связей, устанавливают ра­

му в вертикальное положение и прикрепляют к ее струбцинам горизонтальные свя­

зи для крепления следующей рамы

7 ВЫВЕРКА И РАССТРОПОВКА РАМЫ; 4  мин; М ^  М2 , М3 ; строп, площадка мон­
тажная, отвес-рейка

Машинист крана ослабляет натяже­

ние стропа, а монтажник М 0 , нахо— 

дясь на монтажной площадке, рас^ 

строповывает раму. В  это время 

монтажник М^ навешивает о т вес- 

рейку на ригель рамы так, чтобы 

длинная планка плотно прилегала 

бобышками к стойке, а монтаж­

ник М^ проверяет совпадение ни— 

ти отвеса с контрольной пинией 

на рейке. В  случае необходимости 

монтажники рихтуют раму в верти­

кальное положение вращением стя­

жек горизонтальных с вязей

Технологическая карта КТ-4.1-0.3-77

https://meganorm.ru/Data2/1/4294849/4294849527.htm

