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УДК 693.64

Рекомендовано к изданию решением секции технологии строи­
тельного производства Н еучно-техничеокого совета ЦНИИОМТП 
Госстроя СССР.

Технологическая карта на сверление отверстий установками 
о алмазным инструментом. 1986. 8  о . (Госстрой СССР. Центр, 
н ау ч .-в о сл ед , и нроектно-зкоперим. и н -т  организации, механизации 
и техн . помощи ст р -в у . ЦНИИОМТП).

Рассмотрена технология сверления сквозных и глухих от­
верстий в  бетоне и ж елезобетоне установками с алмазным инстру­
ментом при возведении и реконструкции здан; й я сооружений. Свер­
ление можно выполнять как в вертикальной, так  и в  горизонтальной
плоскости.

В разработке технологической карты принимали участие сотруд­
ники ЦНИИОМТП: В.В.Акимов, В .А .Б аранов, Г .А .В еличенкова, 
к . т .н .  Б .В .К адаповский, Л .А .Зуега , к . т .н .  Б .) '.К о зл о в , А.А.Комисса­
ров , к . т .н .  А .Г.Ф уников, Ю.А.Ярымов.

Работа предназначена для научно-исследовательских, учебных и 
строительных организаций.

По всем вопросам, касающимся донной технологии, обращаться в 
отдел бетонных работ ЦНИИсмГП Госстроя СССР.

Центральный
научно-исследола гельский 
и проектно-экспериментальный 
институт организации, механизации 
и технической помощи строительству 
Госстроя СССР 
(ЩШИОМТП). 1986Т 30207-161-86



I . ОБЛАСТЬ ПЙШНЕНИЯ

I , I, Технологическая карта разработана на оверление отверотий 
в перекрытиях и отенах оверлилышми установками НШ-1735, ИЭ-1808 
(ИЭ-1801), выпуокаемьш Одеоокда заводом отроительно-стделочннх 
машин»

2 . ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬШП)
ПРОЦЕССА

2 .1 . До начала сверления должны быть выполнены следующие рабо­

ты:
произведена инструментальная разбивка ооей и определены раз­

меры отверотий (диаметр и глубина в мм);
в зону оверления подведены вода и электроэнергия;
проверена иоправнооть сверлильной уотановки и проведено ее 

техническое обслуживание;
выбран тип алмазных сверл;
проверено радиальное биение шпинделя установки и сверла.
2 .2 . Для сверления отверстий попользуется алмазное кольцевое 

сверло, которое закрепляют на шпинделе сверлильной уотановки. Под 
действием осевого давления и вращательного усилия, создаваемых 
сверлильной установкой, режущая часть сверла внедряется в просвер­
ливаемый материал. Для охлаждения инструмента я  выноса разрушенного 
материала из забоя внутрь сверла подается вода от магистрального 
трубопровода. Высверленный керн извлекается из забоя после оконча­
ния сверления. Глубина сверления до 400 мм, диаметр отверотий от 
20 до КО мм.

Применение алмазного инструмента при оверления позволяет} по­
лучать отверотия о соблюдением диаметра вкоокой точнооти без ооеда- 
юи ударных воздействий и вибрации; оверлить различные матерели 
бее нарушения их отруктурн;

ускорить подготовят проектной документации за очет освобожде­
ния проектировщиков от разметки отверотий и проемов;

улучшить уоловия труда, ониэить еашиеннооть рабочих помеще­
ний, значительно уменьшить шум и вибрацию (по оравнению о примене­
нием отбойных молотков и других инструментов).

2.3. Алмазное оверление выполняется в следующем технологи­
ческом порядке:

о помощью механизма подачи оверяо подводят х обрабатываемой 
поверхности на раоотоянве 10-15 мм и устанавливают по разметхе 
отверотия;

открывают кран и в начальной процеоое оверления устанавли­
вают оптимальный режим подачи воды (реоход воды, зависящий от диа­
метра оверла, мажет составлять от 3 до 20 л/мин);

включают электродвигатель и о помощью механизма подачи алмаз­
ный инструмент плавно подается в обрабатываемый матервал.

В процессе сверления нужно следить за тем, чтобЬ уоилие пода­
чи не превышало величины, при которой может произойти захлинивание 
инструмента. При прекращении подачи или оттока вода следует немед­
ленно вывести сверло, выключить двигатель и выяснить причину неисп­
равности и устранить ее.

При сверлении участков с арматурой необходимо уменьшать уои­
лие подачи во избежание поломки режущей чаоти сверла и перегрузки 
двигателя; при появлении искр из забоя следует резко снизить уои­
лие подачи и увеличить подачу вода для охлаждения.



ЗАТРАта ТРУДА И ИХ СТОИМОСТЬ ПРИ СВЕРЛЕНИИ ОТВЕРСТИЙ 
В БЕТОНЕ МАРКИ НЕ БОЛЕЕ 300

Толщина кокет- Диаметр Затраты труда, Стоимость яатрат
рукций, ьш отверстий,

мм
чел .-ч труда, руб.-коп.

ИЭ-1806 НШ-1735 ИЭ-1806 НШ-1735

В перекрытиях
20 0,39 0,10 0-25 0-С7

35 0,39 0,10 0-25 0-07
50 0,42 0,13 0-26 0-08

220 60 0,42 0,13 0-27 0-08
85 0,43 0,13 0-28 0-08

100 0,45 0,14 0-29 0-09

125 0,48 0,14 0-31 0-09

160 0,50 0.16 0-32 0-10

В с т е н а х

20 0,52 0,16 0-33 0-10

35 0,75 0,22 0-48 0-14

50 0,75 0,22 0-48 0-14

100 60 0,83 0,25 0-53 0-16
85 0,98 0,29 0-63 0-19
100 1,06 0,31 0-68 0-20

125 1,32 0,41 0-88 0-26
160 1,5 0,45 0-96 0-29
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Техническая характеристика 
отанка ИЭ-1806

Диаметр отверстий, мм 

Максимальная глубине

13

3

25,50. 
6G и 61

н сверления, мм
вертикальных
отверстий:

о удлинителем 550
S бев удлинителя 300

в
горизонтальных
отверстий:

о удлинителем 450
7 без, удлинителя 200

Частоте вращения 
шпинделя, мин-1 . . . .

т
8 Габаритные размеры ,мм

ДЛ1Ш8 «■ ......... 800
650USPBK8 MM IM M t

высота ........ . 1200

9 Маоса, кг . . . . . . . . . . 95

820,

■я 4 ------------ --------------- -
I  -  распорка; 2 -  электродвигатель; 3 -  ручка; 4 -  маховик; 5 и 9 -  кронштейны; 6 -  
8 -  направляющая; 10 -  колонка; I I  -  стакан; 12 -  колесо; 13 -  перекрытие; 14 -  шли] 
в о л н ;  Т к  -  г у г о в я

вал-шестерня; 7 -  рейка;

6
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