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1 . ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1 .1 . Карта предназначена для организации труда рабочих при установке железобетон­
ной стропильной фермы серии П К -0 1 -1 2 9  однсутажных примышленных зданий.

1 .2 .  Показатели промзиосительноети труда

Выработка па 1 чел.—день, ферм 
Затраты труда на одну ферму, чел.-ч

По карте По ЕНиР

1 ,1 9
6 ,7 5

0 ,8 0
10,00

1 .3 . Снижение затрат груда и повышение выработки рабочих достигается за счет 
применения усовершенствованных приспособлений и оснастки дли установки в временного 
крепления ферм.

2 . УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2 .1 . К монтажу ферм можно приступать после установки связей на колоннах и ук­
ладки подкрановых балок, обеспечивающих устойчивость и геометрическую неизменяемо­
сть смонтированной части сооружения, а также после того, как бетон в за моно пиленных 
стыках смонтированных конструкций достигает не менее 70%  проектной прочности.

2 .2 .  До начала монтажа необходимо: завезти на строительную площадку стропиль­
ные фермы и расставить их в зоне действия крана; выполнить инструментальную съем­
ку отметок оголовков колонн и проверить их соответствие проектным; проверить соот­
ветствие проектным расстояний между осями колоин; очистить от грязи и ржавчины за­
кладные детали; проверить геометрические размеры ферм; определить по нивелиру от­
метки оголовков колони, а по ним -  толщину стальных подкладок и заготовить их.

2 .3 .  Работы следует выполнять, строго соблюдая правила техники безопасности и 
охраны труда рабочих согласно СНиП LLUA. 1 1 - 7 0 ,  S 1 4 .

3 .  ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3 .1 .  Исполнители:

монтажник конструкций (он же электросварщик) У1 разряда (М ^) — 1 

монтажник конструкций он же электросварщик) У ‘

монтажник конструкций (он же электросварщик) 1У *

монтажники конструкций (они же такелд.хники) !ii *
Примечание. Машинист крана У1 разряда ь состав аиед.. до входит,

( м 2 ) -  1 

(м 3 ) -  1

(М4 , М5 ) -  2

х) г . К иев-40, ул. Ровенская, 1 0 а . I 1

промышленная безопасность опасных объектов  

https://meganorm.ru/Index/12/12496.htm
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3 .2 .  Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
и основные параметры № чертежа шт. i

Л'” » МОН'ТВЖНЫЛ ГОСт  1 4 0 5 -7  2 3
Кувалда (4  кг) ГОСТ 1 1 4 0 2 —6 5 1
Щетка стальная Катало)'-спраксчни^  ̂

ИНИИТЭстроймяч’о, С 
стр. 8 3 2

Молоток слесарный ГО<Т 2 3 1 0 - 7 0 2
Зубило ГОСТ 7 2 1 1 -7  2 2
Кисть-ручник ГОС1 1 0 5 9 7 —Г 0 2
Комплект инструментов ечечтго— 

сварщика — 2
Ключи гаечные двусторонние ГОСТ 2 8 3 9 - 7 1 2
Рулетка PC—2 0 , ГОСТ 7 5 0 2 - в а 1
Метр стальной складной ГОСТ 7 2 5 3 - 5 4 2
Отвес 0 - 2 0 0 ,  ГОСТ 7 9 4 8 - 7 1 2
Траверса с захватами для дистанцион­

ной расстроповки при монтаже ферм 
пропетом до 24  м

Чертеж 4 9 6  ОР ПИ 
Промс га льконструкция 1

Лестница длиной 3 ,4  м Чертеж 56  27Т —26 
того же ПИ 3

Лестница приставная длиной 7 ,8  м с 
площадкой

Чертежи 56  27 Т -3 0  и 
5 6  2 7 Т -3 1  того же ПИ 2

Распорка инвентарная 1 2  М -Р1, Чертеж 7 5 2 1 - 0 6  
того же ПИ 2

Кассета для фермы Чертеж 4 0 7 4  
того же ПИ 2

Строп двухаетвевой грузоподъемность»' 2  т, РЧ—5 0 7 - 7 2 )  
длина ветвей 4  м ПНИИОМТП 1

Оттяжка из пенькового каната диаметром 25 мм,
длиной 2 0  м, с карабином на одном копир — 4

х) 1 2 1 0 1 9 ,  Москва, Г -1 9 , у л. Маркса и Энгельса, 7 / 1 0 . 

хх) 1 2 5 0 8 0 ,  Москва, А -8 0 , Волоколамское шоссе, 1 .

XXX)'Рабочие чертежи можно приобрести в Бюро внедрения ИНИИОМТП.
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4 .  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4 .1 .  Установку стропильной фермы производят в следующем порядке: стропят фер­
му и прикрепляют к ней оттяжки; поднимают ферму краном; устанавливают ее на ко­
лонны; закрепляют ферму временными распорками; выверяют положение фермы; сва­
ривают закладные детали колонн с  закладными деталями фермы; расстроповывают фер­
му.

4 . 2 .  Выверку и временное закрепление устанавливаемой фермы выполняют с помо­
щью распорок. Для сокращения времени монтажа и удобства расстроповки применяют 
захваты с  дистаниионным управлением.

4 . 3 .  Организация рабочего места

1 — траверса; 2  — устанавливаемая ферма; 3  -  колонна; 4  — приставная лестница 

с  площадкой; 5  — кран

iZO Q O  _ 12000

рабочие места монтажников

г г



4 .4 .  График трудового процесса

Nt
п/я На и менодание Время. мин

операции S 10 А г го г5 У 0 J5 40 1,5 50 55 SO S5 70 75 80
f r i

1 Подпоена материа/юВ иингтрунрцтпр Чг
1 7 1к

г Установка лристаВных м,
1 мЧ 18 5клестниц н нолоннам

-----—----- ----------- .------------------- 5
3 Подготобла лрана 

строподяа т раберсы М,
м. М, к

7 22
к Очистка  ̂ закладн ы х  

дет алей Мг
к 83

5 Проб ер на разм ерод фермы, н а ­
несение монтажных рисом Мг

м3 10 20
в Установка лристаВных лестниц 

оля стролобки формы 7 7**

7 СтропоВка ф ермы, нрелление л 
ней оттяжек и распорол

М,
Mj М,

Мк
3

9 33м
8 Подготовка мест установки 

фермы на колоннах
Мг
*1.i 11 22

9 Подъем ф ермы М,
А4.

.5 м

й 1
В 20

10 Установка фермы с зал  - 
реплением ее  Временными  
распорками

i%
Чи

1,
ч
'г 8 кО

11 В а  Верна ф ермы. регулироВка 
распорок Mi

Ms
л 3

м
м 5

15 55

11 'Улектросдарка закладных  
дет алей  фермы и 
колонны го кО■

14 г 
Mj

73 Р асст роловка и снятие 
от тяжек м< Г '

Ms
5 15

Н Подготовительные и з а к л ю ­
чит ельные р  а доты

КМ
5 15м,1

м
15 Отдь/х

/

8 кОМ„
.1 1

у
«3актого на одну ферму

К
Т
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4 .5 .  Описание операций

N° по Наименование операций, их продолжительность,^исполнители и орудия труда; 
графику характеристика приемов труда

1 , U ' 7  Л  И * И . М х  2  .

2  УСТАНОВКА ПРИСТАВНЫХ ЛЕСТНИЦ К КОЛОННАМ; 1 8  мин; М , М , М _; при­
ставные пестнииы, двухветвевой строп °

По сигналу монтажника М^ машинист крана подает крюк, а монтажник навеши­
вает на него строп. Затем машинист крана подает крюк к месту строповки лестни­
цы, Монтажник Мд поднимается по лестнице, зацепляется за  нее карабином предо­
хранительного пойса и стропит лестницу: держась левой рукой за  лестницу, правой 
он заводит крюк стропа в монтажную петлю лестницы, — после чего спускается 
вниз. Монтажник М^ подает машинисту крана сигнал поднять лестницу. Монтажни­
ки, придерживая лестницу снизу, отводят ее от колонны, а машинист крана подает 
лестницу к месту установки, где монтажники устанавливают ее. После чего монтаж, 
ник М^ поднимается по лестнице и расстроповывает ее. Так же устанавливают вто. 
рую лестницу

3  ПОДГОТОВКА КРАНА, СТРОПОВКА ТРАВЕРСЫ ; М , М4  -  7 мин;
М 0, М„ -  4  мин; траверса, рулетка

Монтажники М и М 0 с  помошью рулетки опре- 

деляют место стоянки крана и фиксируют его 

деревянным колышком. Машинист перемещает 

кран на отмеченное место и по сигналу мон­

тажника М^ подает крюк к траверсе. Монтаж­

ник М^, взявшись обеими руками за  блок, по­

могает монтажнику М^ завести крюк крана в 

серьгу траверсы

4  ОЧИСТКА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ; 4  мин; М 0, М : ш-тки, молотки, зубила |
6  О

Монтажники М^ и М^, находясь у противоположных концов фермы, с  помошью 
стальных щеток, молотков и зубил очищают закладные детали от ржавчины и грязи

х) На одну ферму,
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1 -

Продолжение

5  ПРОВЕРКА РАЗМЕРОВ ФЕРМЫ, НАНЕСЕНИЕ МОНТАЖНЫХ РИСОК; 1 0  мин; М п1 
М^; рулетка, метры, кисти-ручники ^

I
I
I
I
1
ii

Монтажники Mg и Мд с помощью рулетки проверяет г*г>омотрнчг*'ние ра^м^ры J
мы и расположение закладных деталей, Л-тщ0 “того м е т к и х  1 , м е ч ,,ч опр r.n,w| 
ляет место оси на торце фермы и наносит масляной краской ри<’К>. То же ' . ’«мое ! 
делает монтажник М„ на противоположном торце фермы j

6  УСТАНОВКА ПРИСТАВНЫХ ЛЕСТНИЦ ДЛЯ CTFX511oBf‘ 11 ФЕРМЫ: 7 м-щ: ; \
лестницы длиной 3 ,4  м j

Монтажник М_ устанавливает три лестницы у м»ст строп< “ки о

7 СТРОПОВКА ФЕРМЫ, КРЕПЛЕНИЕ К НЕЙ ОГТЯЖЕК И РАСПОЫ.'К;
М 0, М 0 -  3  мин; М .,  М .,  М_ -  9  мин; траверса, ра-тюрки, оттяжки 

о 1 4  о

По сигналу монтажни­
ка М^ машинист кра­
на опускает траверсу 
к ферме. Монтажники 
М^ и Мд поднимают­
ся  по лестницам к ме­
стам строповки, берут 
левыми руками захва­
ты, а правыми — стро­
пы и вводят петли 
стропов между щеками 
захватов напротив под­

вижных пальцев. По 
сигналу монтажника М^ 
машинист крана замы—

череп петлю строча в отверстие щеки 
захвата. Монтажник М,_ крепит оттяжки 
за  верхний пояс фермы у опорных узл о 
а также к левым концам распорок. Мок 
тажник М^ поднимается по лестнице к 
месту установки распорок, а монтажники 
М^ и Мд поочередно пода i >т ему прлЕи 
концы распорок. Монтажник М^, сидя на 
верхнем поясе фермы навешивает на и в. 
го упор. Удерживая одной рукой упор от 
поворота, другой он завинчивает прижим­
ной винт. Таким же способом он у ст а - ! 
навливает вторую распорку !

8  ПОДГОТОВКА МЕСТ УСТАНОВКИ ФЕРМЫ НА КОЛОННАХ; 1 1  мин; Mg, М у  i 
инструменты электросварщика |

Монтажник Мд берет сумку с  инструментами, стальную подкладку и поднимается I 
по лестнице к оголовку колонны. Затем он укладывает подкладку на опорную пло-- ! 
щадку колонны и прикрепляет ее электросваркой. Монтажник М_ подготовляет one—) 
рную площадку для установки фермы на другой колонне <

!;



Продолжение
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2  '

9  ПОДЪЕМ ФЕРМЫ; М^, М^, М^ -  6  мин; М^, М^ -  1  мин; оттяжки

По сигналу монтажника М^ машинист крана приподнимает ферму на 1 0 - 2 0  см. 

Монтажники М . и М_ проверяют правильность и надежность строповки, после 

чего монтажник М^ подает сигнал продолжить подъем. Машинист крана подни­

мает ферму, одновременно разворачивая ее, и подает к месту установки. Монтана

ники М . И М_ с  помощью оттяжек удерживают ферму от раскачивания и поворо- 
4  э

тов. Поднятую на 0 ,5  м над оголовками колонн ферму монтажники М и М
fc О

удерживают руками

1 0  УСТАНОВКА ФЕРМЫ С ЗАКРЕПЛЕНИЕМ Е Е  ВРЕМЕННЫМИ РАСПОРКАМИ; 
8  мин; М^, М2> М^, М^, М^; ломы, оттяжки, гаечный ключ

Монтажники М^ и М^, стоя на площадке одной лестницы, а монтажник М^ -  

на площадке другой, наводят ферму на место установки, совмещают риски на 

ферме с рисками на колоннах и опускают ферму с помощью крана на колонны. 

Монтажники М^ и М^ поднимаются на покрытие смонтированного пропета и, 

зацепившись карабинами предохранительных поясов за  монтажные петли плит 

покрытия, поднимают и устанавливают левые опоры распорок. Затем они с 

помощью каната, закрепленного за  свободный конец распорки, поднимают ее 

на 5 —1 0  см  выше места упора и, оттягивая в  сторону, заводят в гнездо. 

Один из монтажников соединяет болтом распорку с  опорой (эту операцию он 

выполняет лежа на покрытии)
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1 1  ВЫВЕРКА ФЕРМЫ, РЕГУЛИРОВКА РАСПОРОК; М ^  Мд -  1 5  мин; 
М д, Мд -  5  мин; рулетка, метр, гаечные ключи

Распорка

1 -  устанавливаемая ферма; 2  -  правая 
опора; 3  -  левая опора; 4  — ранее ус­
тановленная ферма; 5  -  плита покрытия; 
6  -  канат

Монтажник М^ выверяет положение фермы на опорных площадках колонны. Мон— : 
тажник М^ на левой опоре первой распорки проверяет расстояние между опорами ' 
регулировочного винта. Монтажник Мд проверяет расстояние между щеками регу— • 
пировочного винта на левой опоре второй распорки. В  случае несоответствия расе-] 
тояний между опорами регулировочных винтов монтажник М^ ключом регулирует ! 
их. Монтажник Мд выполняет аналогичные операции на другой опоре 1

1 2  ЭЛЕКТРОСВАРКА ЗАКЛДЦНЫХ ДЕТАЛЕЙ ФЕРМЫ И КОЛОННЫ; 2 0  мин; М , 
Мд} инструменты электросварщика

Монтажник Мд сваривает закладные детали стыка фермы с  колонной. Одновре­
менно монтажник М д сваривает детали стыка на другой опоре

1 3  РАССТРОПОВКА И СНЯТИЕ ОТТЯЖ ЕК; 5  мин; М „, М .,  М г
1 4  5  I

По сигналу монтажника машинист крана размыкает электрическую цепь и ос— 1
вобождает стропы. Монтажник М^ на одном конце фермы и монтажник М^ на дру^
гом снимают оттяжки, которые собирает монтажник M r i

Технологическая карта КТ-4.1-6.4-77
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