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К А Р Т А  Т Р У Д О В О Г О  П Р О Ц Е С С А  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  П Р О И З В О Д С Т В А

К Т - 4 . 1 - 7 . 6 - 7 7

Р а зр а б о т а н а

У К Л А Д К А  С В Я З Н Ы Х  (Р А С П О Р Н Ы Х ) ко н стр у к т о р с к о -т е х н о  ло ги ч еск и м

П А Н Е Л Е Й  П Е Р Е К Р Ы Т И Й и н сти тутом  ч 

М и н п ром стр оя  С С С РП Р И  ПО М О Щ И  РШ И

О ткорректирована  и реком ен дован а

В ходит в к о м п лек т  карт К К Т —4 , 1 - 4
В Н И П И  труда  в с т р о и т е л ь с т в е  

Г о сстр о я  С С С Р  д ля  внедрения

М он таж  сборн ы х ж ел е зо б е т о н н ы х  конструкций
в ст р о и т е л ь н о е  прои зводство

каркасны х зданий
В за м ен  К Т - 4 . 1 - 7 . 6 - 7 0

1 . О Б Л А С Т Ь  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 .  К арта  предназначен а  д ля  ор ган изац ии  хр уд а  рабочи х  при у к л а д к е  св я зн ы х  (р а с ­
п орн ы х ) панелей  перекры тий площ адью  до 10 м  с  пом ощ ью  рам но—ш арнирных индикато­
ров  (Р Ш И ).

1 .2 .  П о к а за тели  п р ои зв од и тельн о сти  тр уд а  „  „  _  _
П о к а р т е  По Е Н и Р

В ы р аботка  на 1 ч ел*-д ен ь , пан елей  1 4 ', 3  1 0 ,5

Затраты  тр уд а  на одну пан ель , ч е л . - ч  0 , 5 6  0 , 7 6

П рим ечание. В  за т р а т ы  тр уд а  вклю чено врем я  на п о д го т о в и т е л ь н о -за к л ю ч и т ел ь н ы е  
работы  и отд ы х .

1 .3 .  Сниж ение з а т р а т  тр уд а  и повы ш ение вы работки  рабочи х  д о с т и г а е т с я  з а  сч е т  
и сп ользован и я  рам но—ш арнирных индикаторов (Р Ш И ) .

2 .  У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  В Ы П О Л Н Е Н И Я  П Р О Ц Е С С А

2 .1 . Д о  начала  р а б о т  необходи м о : у ста н о в и ть , вы верить и за к р еп и ть  колонны  и 
р и гели ; проверить р а зм ер ы  пан елей  и п р ави льн ость  установки  за к ла д н ы х  д ет а л ей ; до­
ста в и ть  в зо н у  м онтаж а приспособления , ин струм енты , инвентарь и р а сп олож и ть  их на 
р а боч ем  м е с т е .

2 .2 .  Р а б о т ы  с л е д у е т  вы полн ять, с т р о го  со блю д ая  правила техники  б е зо п а сн о ст и  и 
охраны труда  р а боч и х  с о г л а с н о  СН иП  Ш -А . 1 1 - 7 0 ,  § 1 4 .

3 .  И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

3 .1 .  И сп олн и тели :

м онтаж ник конструкций У  разряда  ( М ^ )  — 1 

монтаж ник конструкций 1У  '  ( М ^ )  *" ^

м онтаж ни к  конструкций И] '  (М 3 ) -  1

монтаж ник конструкций II  '  ( М ^ )  -  1

X) 3 0 0 6 0 0 ,  г .  Т у п а , п роспект  Ленина, 1 0 8 .

проект электрики
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Н а и м е н о в а н и е ,  н а з н а ч е н и е  

и  о с н о в н ы е  п а р а м е т р ы

ГОСТ,
N>* ч е р т е ж а
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С т р о п  ч е т ы р е х в е т в е в о й  с  д в у м я  
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Р Ч —5 0 8 —7  2  Ц Н И И О М Т П
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К а т а л о г - с ц ^ а е о ч н и к  Ц Н И И Т З -  

с т р о й м а ш а ,  с т р .  8 3
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4 .  Т Е Х Н О Л О Г И Я  П Р О Ц Е С С А  И  О Р Г А Н И З А Ц И Я  Т Р У Д А

4 , 1 .  О п е р а ц и и  п о  м о н т а ж у  с в я з н о й  п а н е л и  в ы п о л н я ю т  в  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :  у с т а — j 

н а в л и в а ю т  п о в о р о т н о —в ы д в и ж н ы е  л ю л ь к и  в  р а б о ч е е  п о л о ж е н и е ;  п о д г о т о в л я ю т  п а н е л ь  к  j 

м о н т а ж у ;  с т р о п я т  и  п с д а ю т  п а н е л ь  к  м е с т у  у к л а д к и ;  п о д г о т о в л я ю т  м е с т а  о п и р а н и я  п а н е -#  

л и ;  у к л а д ы в а ю т  п а н е л ь  в  п р о е к а г о е  п о л о ж е н и е  и  р а с с т р о п о в ы в а ю т  е е .  [

4 . 2 ,  Э л е к т р о  п р и х в а т к у  п а н е л и  к  к о л о н н а м  п е р е д  е е  р а с с т р о п о в к о й  в ы п о л н я е т  э л е ­

к т р о с в а р щ и к ,  н е  в х о д я щ и й  в  с о с т а в  з в е н а .

4 . 3 .  О р г а н и з а ц и я  р а б о ч е г о  м е с т а

5  — б а ш е н н ы й  к р а н

'Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  м о ж н о  п р и о б р е с т и  в  Б ю р о  в н е д р е н и я  Ц Н И И О М Т П ,  

X X  )
' 1 2 1 0 1 9 ,  М о с к в а ,  Г - 1 9 ,  у л .  М а р к с а  и Э н г е л ь с а ,  7 / 1 0 .



4 . 4 .  График т р у д о в о го  процесса
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1
Подготовка панели к монта- 
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4 . 5 .  О писание операций

N° по Н аим енование операций, их п р од олж и тельн ость , 'и сп о лн и тели  и оруди я  труд а ; 
графику характери сти ка  прием ов труд а

1

1

2

П О Д Г О Т О В К А  П А Н Е Л И  К  М О Н Т А Ж У ; 6 мин; М ^ ; строп , лом

О см о тр ев  и при н еобх од и м о сти  выправив лом о м  

м онтаж ны е п етли  панели, монтаж ник прини­

м а ет  строп , поданный м аш инистом  крана

I

X )
На одну панель,



К Т - 4 . 1 - 7 . 6 - 7 7 П р од олж ен и е

1 2

2 У С Т А Н О В К А  П О В О Р О Т Н О -В Ы Д В И Ж Н Ы Х  Л Ю Л Е К  В  Р А Б О Ч Е Е  П О Л О Ж Е Н И Е ; 

1 ,5  м и н ; М 2> М

М он таж н и ки  М 2 и М д ,о с л а б и в  за ж и м н ы е  

винты  ф и к сатор ов , вращ ен и ем  р ук о я т о к  

против  ч а со в о й  с т р е л к и  поворачи ваю т 

лю льк и  в  р а б о ч е е  п о ло ж ен и е . В ращ ая  ру­

коятки  по ч а со в о й  с т р е л к е ,  они з а к р е п ­

л я ю т  л ю л ь к и  ф и ксаторам и

3 С Т Р О П О В К А  И П О Д А Ч А  П А Н Е Л И  К  М Е С Т У  У К Л А Д К И ; М  - 1 , 5  мин;

М ^  — 0 , 5  мин; с т р о п

М он таж н и к  М ^  стр о п и т  п а н ель  и, убед и в ш и сь  

в  н а д еж н ости  стр о п о в к и , о т х о д и т  на б е з о п а с ­

н о е  р а с с т о я н и е . П о  е г о  к о м а н д е  м аш инист 

крана п о д н и м ает  п а н ель  и п о д а ет  е е  к  м е с т у  

у к л а д к и . М он та ж н и к  М ^ с л е д и т  з а  п о д ъ ем о м  

и п ер ем ещ ен и ем  панели

4  П О Д Г О Т О В К А  М Е С Т А  О П И Р А Н И Я  П А Н Е Л И ; 2 , 5  мин; М 0 , М , ;  щ етки

М о н т а ж н и к и  М 2 и  М д ,  с т о я  в  п о в о р о т н о -  

в ы д в и ж н ь сх  л ю л ь к а х ,  с т а л ь н ы м и  щ е т к а м и  

о ч и ш а ю т  п о в е р х н о с т ь  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

о т  р ж а в ч и н ы , г р я з и  и  б р ы з г  б е т о н а



П р о д о л ж е н и е К Т - 4 . 1 - 7 . 6 —7 7

5  У К Л А Д К А  П А Н Е Л И ;  2 , 5  м ин; М  , М  , Л\ ; лом ы , ст р о п
1 2  5

М о н т аж н и к  М ^ ,  с т о я  на в ер х н ей  

п ло щ ад к е  Р Ш И , п о д а е т  к о м ан д у  

м аш и н и сту  к р а н а  о п у с т и т ь  с в я з ­

ную  п а н е л ь  н ад  к о н с о л я м и  к о ­

лон н . М о н т аж н и к  1А , н а х о д я с ь  

на одной  из п р о м е ж у т о ч н ы х  п ло ­

щ адок  Р Ш И , а  м о н т аж н и к  М  -
о

в ниж ней  л ю л ь к е  Р Ш И , н ав о д я т  

н ак лон ен н у ю  ч а с т ь  п ан е л и  н а  о п о ­ %
р у  с о  ст орон ы  х о м у т а , р а с п о л о ж е н н о г о  в п р о л е т е  Р Ш И . П о  к о м а н д е  м о н т аж н и к а

м аш и н и ст  к р а н а  м ед лен н о  о п у с к а е т  п а н е л ь  на  

оп оры , а  м он таж н и к  Л\ п р и д ер ж и в ает  е е  с б о к у .  

П ри  н ео б х о д и м о с т и  он  л о м о м  р и х т у е т  о п ор н ую  

ч а с т ь  п а н е л и  т а к , чтобы  з а к л а д н ы е  д е т а л и  е е  и 

р и г е л я  с о в п а л и . Д р у г о й  к о н ец  п а н е л и  у к л а д ы в а ю т  

на оп оры  а н а л о г и ч н о

6  Р А С С Т Р О П О В К А  П А Н Е Л И ;  1  м ин ; М  „ Л\3 ; ст р о п

М о н т аж н и к  п о д а е т  к о м ан д у  м аш и н и сту  к р а н а  о с л а б и т ь  н а т я ж е н и е  в е т в е й  с т р о ­

па и с о в м е с т н о  с  м о н т аж н и к о м  M Q р а с с т р о п о в ы в а е т  п а н е л ь . П о  к о м а н д е  м о н т аж —
о

н и ка М ^  м аш и н и ст  к р а н а  п о д н и м ает  ст р о п  и о т в о д и т  е г о  в с т о р о н у

I

Технологическая карта КТ-4.1-7.6-77
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