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Монтаж сборных железобетонных конструкций 
каркасных зданий

Откорректирована и рекомендована 
ВНИПИ труда в строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в строительное производство

Взамен К Т -4 .1 -4 .5 -7 0

1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карт i предназначена для организации труда рабочих при установке этажных 
колонн массой до 3 т с помощью рамно-шарнирных индикаторов (РШ И).

1.2. Показатели производительности труда _  „  „
По карте По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, колонн 7 ,00  1,78
Затраты труда на одну колонну, чел.-ч 1,15 4 ,5 0

Примечание. 3 затраты труда включено время на подготовительно-заключительные 
работы и отдых,

1.3. Снижение затрат труда и повышение выработки рабочих достигается за счет 
использования рамно-шарнирных индикаторов (РШ И).

2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2.1, До начала работ необходимо: завезти колонны на приобъектный склад (или 
обеспечить поставку их в соответствии с почасовым графиков монтажа); вынести на 
монтажный горизонт базовые оси; доставить в зону монтажа приспособления, инвентарь 
и расположить на рабочем месте; установить рамно-шарнирные индикаторы на перекры­
тии и выверить их по базовым осям.

2.2. Работы следует выполнять, строго соблюдая правила техники безопасности и 
охраны труда рабочих согпасно СНиП Ш-А. 11-70 , § 14.

3. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3.1. Исполнители:

монтажник конструкций У разряда (М ^ ) -  1 

монтажник конструкций 1У '  (М ^ ) — 1

монтажник конструкций Ш в  (M Q) -  1
О

монтажник конструкций II '  (М ^ ) -  1

у Л

300600, г. Тула, проспект Ленина, 108.

георадар

https://meganorm.ru/Data2/0/4294851/4294851284.htm
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3 .2 . Инструменты, приспособления п инвентарь

—»

Наименование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ,
№ чертежа

Количество, 1 
шт. ;

Строп двухветвевой РЧ—5 0 7 -7  2 i
цнииомтпх; 1

Лом монтажный ГОСТ 1 4 0 5 -7  2
\

1 |

Щетка стальная Каталог-справочник > 
ЦНИИТЭстроймаша,’4*
стр. 83

Кувалда (5 ,5  кг ) ГОСТ 1 1 4 0 2 -6 5 1 *
Метр стальной складной ГОСТ 7 2 5 3 -5 4 1 !

Приспособление для проверки верти­
кальности колонн

Рабочие чертежи С У - 19 
треста Мосстрой—4 1

Молоток-кирочка ГОСТ 1 1 0 4 2 -7  2 1

4 . ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУД А

4 .1 . Операция по установке колонны выполняют а следующем порядке: очищают <<
колонну от грязи, снега, напеди и ржавчины; стропят ее; одновременно подготовляют ;

место опирания — оголовок нижележащей колонны; поднимают колонну, ориентируют ее !
i

над хомутом РШИ и устанавливают на нижележащую колонну; выверяют и временно |
1

крепят колонну хомутом; расстроповывают колонну. |

i

4 .2 . Установку начинают с угловой хспонны. Временное закрепление, выверку и '•

установку колонн в проектное положение производят с помощью РШИ. Задепку стыка j
|

бетоном выполняет звено бетонщиков. |

!

Г
j

х )
Рабочие чертежи можно приобрести е Бюро внедрения ИНИИОМТП.

хх)
1 2 1 0 1 9 , Москва, Г—19, ул. Маркса и Энгельса, 7/1 0 . 

ххх)
'Москва, В—44, Ленинсхий проспект, 2г.

2
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4 ,4 .  График трудового процесса

V
п/п

Наименование
операции

Время, м ин э S
^ °  a: 5 о i
Ote £ O e; O.MC E За

т
ра

т
ы

i 
т

РУ
9а

( 
че

л.
~м

ин

1I J) ii к(• 1i i 1 1\ !Н O fп 21;31<И;5

1 П одгот овка колонны к уст а - 
нобке и  работа на приобъект­
ной. площадке

Ъ 9 9

2 СтропоВка колонны у и 1,5 1,5

3 П одгот овка  м ест а о п и р а -  
ния колонны S 2,5 5

4 Подъем и перем ещ ение колон 
ны к  м ест у уст ан о в ки

1
1

L
м<г

0,5
2 2,5

5 Установка поборотно-ВыдВиж- 
ной люльки В рабочее положение у

I
У_L 1,5 1,5

6 Уст ановка колонны
I
11

1
|

з !1/1! | 6,5 19,5

7 Временное закрепление колон 
ны хомутом

1
1
1

I
1

Г
Сг

Mi
Mi
Mu

1,5 4,5

8 РасстропоВка колонны 1 1
X

мг 1,5 1,5

9 т ехнологический перерыв
1
1

L м,
"э мА

Ml -
17

&
ит ого на одну колонну 6 2

К
Т

—
4

.1
—

4
.5

-7
7
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4 .5 , Описание операции

по Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда; 
гра- характеристика приемов труда
фижу

1 2

1 ПОДГОТОВКА КОЛОННЫ К УСТАНОВКЕ; 9 мин; М ^; кувалда, щетка

Монтажник М^ осматривает колонну, про­

веряет наличие и правильность расположе­

ния закладных деталей» а также основные 

размеры кслонн. При необходимости он 

очищает закладные детали и оголовок ко­

лонны от наплывов бетона с помощью ку­

валды и стачльной щетки

3 ПОДГОТОВКА М ЕСТА ОПИРАНИЯ КОЛОННЫ; 2,5 мин; М f Мд; щетка, метр, 
молоток—кирочка

Монтажник Мд при помощи молотка-хлрочки и 

стальной щетки очищает оголовок смонтирован­

ной (нижестоящей; колонны от грязи, наледи и

ржавчины. Монтажник при необходимости 

подносит стальные подкладки и укладывает 

их на оголовок колонны до проектной отмет­

ки

4 ПОДЪЕМ И ПЕРЕМ ЕЩ ЕНИЕ КОЛОННЫ К М Е С Т У  У С Т А Н О В К А М
М 0 -  2 мин; стрсп

По команде монтажника М^ машинист кра­

на переводит колонну в вертикальное поло­

жение и приподнимает ес над землей. Убе­

дившись в надежности строповки, монтаж­

ник М  ̂ подаст команду машинисту крана 

переместить колонну в зону монтажа. .Мон­

тажник М ^ центрирует колонну над хому­

том РШИ

4
— 0,5 мин;

х ) и
На одну колонну

5
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5 УС ТА Н О В К А  ПОВОРОТНО-ВЫ ДВИЖ НОЙ ЛЮ ЛЬКИ В РАБ О ЧЕ Е ПОЛОЖ Е­
НИЕ; 1,5 мин; M g

Монтажник M g, ослабив зажимной винт 

фиксатора, вращением рукоятки против 

часовой стрелки поворачивает люльку в 

рабочее положение. Вращая рукоятку по 

часовой стрелке, он закрепляет люльку 

фиксатором

J

О УС ТА Н О В К А  КОЛОННЫ; 6,5 мик; М ,,  М , М ; строп4 J J

Монтажник М^, стоя не верхней пло­

щадке РШИ, принимает и наводит ко­

лонну на хомут. Машинист крана плав­

но опускает, колонну, а монтажник Mg, 

находящийся в поворотно- выдвижной 

лю льке, удерживает ее от раскачивания. 

Монтажник Мд, стоя на перекрытии, при­

нимает колонну, ориентирует над о го ­

ловком нижестоящей колонны и подает 

команду машинисту крана опустить ее . 

(При монтаже колонн с фиксирующими 

штырями монтажник Мд следит за  тем, 

чтобы закладной фиксирующий штырь 

вошел в гнездо установленной колонны)
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7

Продолжение К Т -4 .1 -4 .5 -

2

ВРЕМЕННОЕ ЗАКРЕПЛЕНИЕ КОЛОННЫ ХОМУТОМ; 1,5  мин; М , М , М 
строп, пом, приспособление для проверки вертикальности колонн ^ ^

.77

Монтажники М ^  и М^ заводят ко­

лонну в корпус хомута углового 

упора и охватывают ее прижимным 

тросом, конец которого закрепляют 

на корпусе хомута. Затем вращени­

ем штурвала натяжного механизма 

прижимают колонну к двум граням 

хомута.
Равномерное притяжение котонны обеспечи­

вается установленной на хомуте скобой, от­

клоняющей трос. Монтажник М 1 прикладыва­

ет приспособление для проверки вертикально­

сти к ребру копоньы так, чтобы оно опира­

лось своими внутренними упорами на две 

плоскости, и следит за положением уровней, 

позволяющих производить выверку колонны

одновременно в двух плоскостях. Мон­

тажник М „ по команде монтажника М , 

помом рихтует низ колонны до тех  пор, 

пока она не займет строго вертикальное 

положение

8 РАССТРОПОВКА КОЛОННЫ; 1 ,5  мин; М ; строп

После установки и закрепления колонны 

машинист крана ослабляет натяжение 

ветвей стропа, а монтажник М^, стоя 

на верхней площадке РШИ, расстроповы— 

вает колонну и подает команду машинис­

ту крана поднять строп

Технологическая карта КТ-4.1-4.5-77

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/10/gost_r_56100-2021_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html

