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Настоящие техн и чески е усл ови я  р а сп р остр а н я ю тся  на гор я ч ек а та ­

ный и терм ом еханически  упрочненный п р ок ат  п ер и од и ч еск ого  профиля, 

предназначенный для армирования ж елезобетонны х конструкций*

Пример у сл о в н о г о  обозн а чен и я :

Горячекатаны й арматурный п рокат диаметром 40  мм к л а сса  А-Ш 

40-А-Ш  ТУ 1 4 - 2 - д ^ - д /

Т ерм ом еханически  упрочненный арматурный прокат диаметром 20 мм 

к л а сса  Ат^Дс

20-Ат-Ш с ТУ 1 4 -2 -9 4 3  -  Я/

I .  СОРТАМЕНТ

1 .1 .  Арматурный п р ок ат п р ед ста в л я ет  со б о й  профили к р у гл о го  

сечен и я  о двумя продольными ребрами или б е з  них и поперечными 

серповидными выступами с  вы сотой  Ь п о сер ед и н е , не пересекающимися 

с продольными ребрам и, идущими по м н огоза ход н ой  ви н товой  линии, 

имеющей на ст о р о н а х  профиля р а зн ое  направление,

1 .2 .  Размеры и предельные отклонения р а зм ер ов  профиля п о  

ч е р т . I  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  приведенным в  т а б л . I .

1 .3 .  Величина и допускаемы е отклонения размера do с о о т в е т с т в у ю т  

приведенным в та б л . I  для размера с / у . О вальность стерж ней (р а зн о сть  

между d  и о1гв ояном сечен и и ) не должна превышать суммы п л ю сового

и м и н у сов ого  предельны х отклонений д о  разм ер у  с// *

1 .4 .  У гол , образованный боковыми гранями п оп ер еч н ого  вы ступ а, 

должен бы ть в  п р е д е л а х 30  . . .  4 5 ° ;  у г о л , образован н ой  поперечным 

вы ступом  и осью  стерж ня, р ек ом ен д уется  принимать = 4 5 ° .  Д опус­

к а е т с я  величина j b  в  п ределах  от  3 5 °  до 6 0 ° .

1 .5 .  По согл асован и ю  с п отр еби тел ем  для ар м атур н ого  проката 

диаметром  6 , 8:. и 10 мм д о п у ск а е т ся  сопряж ение п р од ол ьн ого
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р е б р а  с  попер ечн ы м  в ы ступ ом  р а в н ой  в ы соты , удов л етв ор яю щ ей  усл ови ю  

0 ,0 7 5 .

1 . 6 .  Д о п у с к а е т с я  п о  со гл а со в а н и ю  с  п о т р е б и т е л е м  п о ст а в к а  арма­

т у р н о г о  п р о к а т а  с  повыш енной т о ч н о ст ь ю  (и  меньш ей о в а л ь н о ст ь ю )

п о  р а зм ер ам  с/у я  с(г с  соотв етств у ю щ и м и  п ри п л атам и , п р е д у см о т р е н ­

ными п р е й ск у р а н т а м и .

1 . 7 .  Р азм ер ы , на к отор ы е  не у ст а н о в л е н ы  п ред ел ьн ы е отк л он ен и я , 

приведены  д л я  п о с т р о е н и я  калибр а и на г о т о в о м  проф иле н е  п р ов ер я ю т .

1 . 8 .  Площ адь п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я , м а сс а  I  м длины а р м а т у р н о го  

п р о к а т а , а такж е п р едел ьн ы е отк л он ен и я  п о  м а с с е  должны с о о т в е т с т в о ­

в а т ь  указанны м  в  ГОСТ 5 7 8 1 .

1 . 9 .  О стальны е т р е б о в а н и я  -  п о  ГОСТ 5 7 8 1 .

2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 . 1 .  Арматурны й п р ок а т  и зг о т а в л и в а ю т  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о ­

ваниями н а стоя щ и х  т е х н и ч е ск и х  у сл о в и й  п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  р егл а м ен ­

т у  и з г о т о в и т е л я ,  утвер ж д ен н ом у  в  у ст а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

2 . 2 .  А рм атурны й п р о к а т  и зг о т а в л и в а ю т  гор я ч ек а та н ы м  или тер м о­

м ех а н и ч еск и  упрочненны м  к л а с с о в ,  м а р ок  с т а л и  и х и м и ч е с к о г о  с о с т а в а  

в  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 5 7 8 1 , ГОСТ 1 0 88 4  и  д р у г о й  действую щ ей  норм а­

т и в н о -т е х н и ч е с к о й  д окум ен тац и ей  для а р м а т у р н о г о  п р о к а т а , в  том  

ч и сл е  с т а л и  27ГС к л а с с о в  А т-1У С  и А-Ш с  м а с с о в о й  д ол ей  х и м и чески х  

эл е м е н т о в  С = 0 ,2 4  *  0 ,3 0  %; Мп = 0 ,9  +  1 ,3  %, Si = 1 ,0  -s- 1 ,5  %,

S  ^  0 ,0 4 5  %; Р ^  0 ,0 4 5  %; С ?  ^  0 , 3  %l М  ^  0 , 3  &  Си -  0 ,3  %.

2 . 3 .  О стальны е т е х н и ч е ск и е  т р е б о в а н и я  -  п о  ГОСТ 5781  и ГОСТ 

IQ 8 8 4 ,

3 .  ПРАВИМ ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3 . 1 .  Правила прием ки и м етод ы  испы таний -  п о  ГОСТ 5781  и
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ГОСТ 1 0 8 8 4 .

3 . 2 .  И зм ерение вы соты  и  ширины поп ер ечн ы х  в ы ст у п о в  п е р и о д и ч е ск о ­

г о  проф иля п р о и з в о д я т  п о  в е р ти к а л ь н о й  о с и  п о п е р е ч н о г о  се ч е н и я  арма­

т у р н о г о  п р о к а та  ( с м . ч е р т .  I ) .

3 . 3 .  К он тр ол ь  к а ч е с т в а  а р м а т у р н о г о  п р ок а та  с  проф илем п о  

настоящ им  тех н и ч еск и м  у сл о в и я м  о с у щ е с т в л я е т с я  гол овн ы м и  о р г а н и за ­

циями (УкрНИИметом и НИШЕ) п е р е д  началом  м а с с о в о г о  е г о  п р о и з в о д ­

с т в а  с  п р а вом  п р и о ст а н о в л е н и я  п р о и з в о д с т в а  при обнаруж ении нар у­

шений тр е б о в а н и й  н астоя щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

4 .  МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИ­

РОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 .  М арки ровка, у п а к о в к а , тр а н сп о р ти р о в а н и е  и хр ан ен и е -  

п о  ГОСТ 5 7 8 1 , ГОСТ 1 0 88 4  с  д оп ол н ен и ям и .

4 . 2 .  К л а сс  п р о ч н о ст и  а р м а т у р н о г о  п р ок а та  и п р е д п р и я т и е -и з г о ­

т о в и т е л ь  а р м а т у р н о г о  п р о к а та  м а р ки р ую тся  вы ступ ам и  в  в и д е  к о р о т ­

к и х  п оп ер ечн ы х  р е б е р  или т о ч е к  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т .  2 и т а б л .

2 и  3 .

4 . 3 .  П оперечны е м арки ровочн ы е р еб р а  р а сп о л а га ю т  на п о в е р х ­

н о с т я х ,  примыкающих к  продольны м  р ебр а м  в ы со т о й  не м е н е е  0 , 5  мм 

и не выходящ ей за п ределы  г а б а р и т н о г о  р а зм ер а  п о  ок р уж н ости  диа­

м етр о м  d i  . Размеры  м арки ровочн ы х  р е б е р  п риведены  в  т а б л . I .

4 . 4 .  М аркировочны е точ к и  п р ед ста в л я ю т  с о б о й  к о н у с о о б р а зн ы е  

утолщ ен ия  на п оп ер ечн ы х  в ы с т у п а х , в ы с о т о й , р а вн ой  в ы с о т е  п о п е р е ч ­

н о г о  в ы с т у п а . Д иам етр о сн о в а н и я  к о н у с о о б р а з н о г о  у тол щ ен и я  п р и вед ен  

в  т а б л .1 .

4 . 5 .  Схема м а р к и р ов к и  а р м а т у р н о г о  п р ок ата ,, п о с т а в л я е м о г о  п р е д -  

п р и я т и я м и -и зг о т о в и т е л я м и , п р и в ед ен а  на ч е р т .  I ,  2 и т а б л . 2 ,  3 .
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4 . 6 -  Ее д оп у ск а ю тся  дефектные п ов ер х н ости  в виде продольных 

наплы вов, сопрягаю щ иеся с конусообразны м и утолщениями.

4 . 7 .  М аркировочные зн а ки , характеризующ ие к л а сс  и п редп ри яти е- 

и зг о т о в и т е л ь  а р м атур н ого  п р ок а та , распол агаю т на стерж нях арматуры 

с п ериодичностью  не бол ее  1 ,5  м . Д оп у ск ается  по требованию  п отр е ­

бителя п ер и од и чн ость  маркировочны х знаков с  интервалом не более 

0 ,6  и с  приплатой в с о о т в е т с т в и и  с приложением 2 .

4 . 8 .  Не д о п у с к а е т с я  нан оси ть  дополнительную  маркировку 

к л а сса  а р м атур н ого  п роката  б е з  дополнительной  маркировки и зг о т о в и ­

теля и н а об ор от  -  м аркировку и зго то в и т е л я  б е з  маркировки к л асса  

ар м атурн ого п р о к а т а .

4 . 9 .  Концы стерж ней терм (м ехан и чески  уп рочн ен н ого  арм атурного 

проката в за ви си м ости  от  служебных с в о й с т в  дополн ител ьн о окраши­

ваю тся  несмываемой к р а ск о й : свариваем ой  -  б е л о г о  ц в е т а , стой к ой  

против к ор р о зи о н н о го  растр ески ван и я  -  б е л о г о  и зе л е н о го  ц в е т а , 

б е з  гарантии сва р и ва ем ости  и повышенной с т о й к о с т и  п роти в  к ор р ози ­

он н ого  р а стр ески ван и я  -  з е л е н о го  ц в е т а .

4 .1 0 .  При н е с о о т в е т с т в и и  норм м ехан и чески х  св о й с т в  маркировке 

к л а с с о в ,  нан есенной  на профиль в виде дополнительны х м е то к  при 

п р ок а тк е , ф актический к л а сс  ар м атурн ого  п роката  должен быть указан  

на ярлыке и в соп роводи тел ьн ы х  д о к у м е н та х , а концы стерж ней 

должны быть окрашены бел ой  и красной  к р а ск о й .

4 . 1 1 . По согл асова н и ю  и з г о т о в и т е л я  с п отр еби тел ем  д о п у с ­

к а е т с я  п о ста в к а  ар м атур н ого  проката б е з  дополнительны х

м е т о к .



ТУ I 4 -2 -9 4 9 -9 1 С.6

4 .1 2 .  Арматурный п рокат тр ан сп ор ти рут в открытых ж елезно­

дорожных в а гон а х  в  с о о т в е т с т в и и  о "Правилами п е р е в о з к и " , издание 

"Т р а н с п о р т " , М оск ва , 1977 г .  и техническими условиями "П еревозка 

и крепление г р у з о в " ,  1969 г .

Примечание: Оптовые цены -  с о гл а с н о  приложению 2 .

Э кспертиза проведена

З ав . отделом  стандартизации  

и м етр ол оги и  УкрНЙШета

В .Ф . К оваленко

25. 02, 91
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Таблица 2

Класс арла К оличество . QXeMa маркировки к л асса  прочности
Tvmfrnn гг п о — поперечных

! вы ступов в ! на арматурном прокате 
ката________ ' _! интервале ! ______________________________________

А-1У А т-1У  4

A-У  Ат-У 5

А-У1 Ат-У1 6

К

Ат-УП 7
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Таблица 3

№№ \ М еталлургические ;К -в о  п о -  • Схема маркировки п редприятия-
п/п J предприятия 1пер. в ы - I и зг о т о в и т е л я  на арматурном

:с т у п .  в , ; п рок ате
:и н т е р в .£ г:

I . Криворожский м е т - '-Z . 1 *

комбинат I у / . У  / / )
1 /  /  / / 7 7 Т у У У / Г

Западно-С ибирский
___

2 . — , _г* Т Е
Г /  / / ' X я/ /  / '  /  / )

м етком бинат 2 У Т У Г У У /  7 7 Г

3 . "С арканэйс м е -

т а л у р гс ” 5 J  ■ /  /  /  , /  ,

) /ш  / / / .  /  /  /  J

4 . Енакиевский

м е тза в о д ( ' ■ / ■ /  / /  /  /  / У ../  Т У А7
V . / . / 7 / 7  / /  / / . / / /

5. П етр ов ск -З абзй к а  л ь - 

скии м е тза в о д 8 Г 7 Г .7 /  ./  / /  /  / V / E
И  / . /  / У / /  /  /  / )

6 . Р у ста вск и й  м ет ­
_ ± у  ■ /  /  /  . /  / '  / /  /  / шА

за в од 9 “ X / » /  / / / . / / / / / у

7. К раматорский .... 1
м етза в о д 2 (//У / / 7  ,' ТУ / / / /!

(/ /./ / ■ / / / /А  / А
8 , М акеевский

м етком бинат 6 \ш/ / / / / //■/ //_//»
1л//,/ /' /V / /тттт



ТУ 1 4 - 2 - 9 4 9 - 9 I С . I I

Ч е р т . 2

Примеры м арки ровки  а р м а т у р н о г о  п р о к а т а

а )  К риворож ский  м е т к о м б и н а т , арматурны й п р о к а т  к л а с с а  А-Ш;

б )  "С аркан ай с м е т а л у р г с " ,  арматурны й п р о к а т  к л а с с а  А т -У ;

в )  Е н аки евски й  м е т з а в о д ,  арматурны й п р о к а т  к л а с с а  А -П .
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Приложение I

П Е Р Е Ч Е Н Ь

д окум ен тов , на которы е имеются ссылки 

в  тех н и чески х  у сл ови я х

О бозначение Наименование

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  Сталь гор я ч ек а та н а я  для армирования ж елезо­

бетонны х кон стр укц и й . Т ехнические у сл ов и я .

ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1  Сталь арматурная терм ом еханически  и тер ­

мически упрочненная п ер и од и ч еск ого  профиля. 

Технические у сл о в и я .
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П риложение 2

Р А С Ч Е Т

оп тов ы х  ц ен  на арматурны й п р о к а т  п о  

ТУ I 4 - 2 - 9 4 9 - 9 I  "П р ок ат для арм иро­

ван и я  ж е л е зо б е то н н ы х  к о н ст р у к ц и й "

Б к а ч е с т в е  а н а л о га  для р а с ч е т а  приняты  оп тов ы е  цены на 

п р о к а т  п о  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  и  ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1 , помещ енные в  п р е й с к у ­

р а н т е  -  № 0 1 - 3 8 - 1 9 8 9 ,  с т р .1 3 .

Приплаты за д оп ол н и тел ьн ую  м а р к и р ов к у  п р о к а т а  с о ст а в л я ю т  

3 р у б / т ,  в  т . ч . :  1 , 5  р у б /т  -  за м а р к и р ов к у  к л а с с а  и 1 ,5  р у б /т  -  

за в о д а  и з г о т о в и т е л я  (п р е й ск у р а н т  Л 0 1 - 3 8 ,  с т р .  4 3 ) ,

Р а с ч е т  о п тов ы х  ц ен  п р и в ед ен  в  т а б л .1 .



ТУ 14-2- 949 -9Ш
Таблица I

Расчет оптовых цен на арматурный 
прокат по ТУ 14-2-949-91

Класс прочности [оптовая цена в руб. з а  
j 14 мм

тонну проката диаметром

{по ГОСТ 5781-82 (база) {  ПО ТУ 14-2-949-or
A-I 194
А-П 194 197
Ас-41 227 230
А-Ш 206 209
Ат-Шс 204 207
А-1У 237 240
Ат-1У,Ат-1Ус 229 232
А-У 263 266
А-Л 281 284
Ат-У 255 258
Ат-71 273 276
Ат-УП 294 297
Ат-УШ 319 322

Арматурный прокат с допускаемыми отклонениями повышенной 
точности поставляется с приплатами в размерю 4 % (прейскурант 
J6 01-08/1988, стр. 53).

При поставке арматурного проката с периодичностью маркировоч­
ных знаков в интервале 0,6 м начисляется приплата в размере 3,0 
РУб>^й^*Йркурант й 01-38/1989, стр^*431.
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Приложение 3

Форма ЗЛА (обязательное)

Наименование вида продукции по НТД Код вида продукции пи ВКГ ОКП

0 9 3 1 0 0

| 9 3 2 0 0 |

0 9 3 3 0 0

Блоки по О КП Обозначение по НТД Коды по ОКП

М арок  стали ГОСТ 5781 
ГОСТ 10884

2701,2705-2726

Профилей ТУ14-2-949-91 5129

Технических требований ГОСТ 5781 
ГОСТ 10884

1020,1022,1030, 
1040 ,1030

Форм зак аза  п условий 
поставки

м/д

М/Д ост. 

ii/д

11

12

00

Расчет кодов проверил: ^
(сотрудник базовой организации по стандартизации)
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МИНИСТЕРСТВО МЕТАЛЛУРГИИ СССР

ОШ 09 3100 

ОШ 09 3200 

ОШ 09 3300

УЖ
Группа В22

'УТВЕРЖДАЮ:

директора У кр- 
научной работе

г р-».т(1о.В. Филонову м  и

ta «*
1991 Г .

ПРОКАТ ДЛЯ АВЛИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ТУ I 4 -2 -9 4 9 -9 I  

Изменение I

Держатель подлинника -  УкрНШМет 

Срок введения с  0 I .0 3 .9 J

СОГЛАСОВАНО: РАЗРАБОТАНО:

Главный инженер Криворожско­
г о  меткомбината "Криворож- 
стал ъ "
м С .С . Тильга

___ и_______ . .  1991Г.

телетайп 20 2-3711  от  2 6 .0 4 .9 1

Л у Ъ 1 ° Ч 1 у 1 о 1
| k oGG IАЧ ДА Р s

I 1 г. ;
I .. V и : :
\ Зар-__- )■ рооано „ IB— 1991 Ч\
? По

З ав . отделом стандартизации и 
метр^рлргии УкрНШМет

5.Ф. Коваленко

” (9 . ” . . 1991 г .

3 § в .  лабораторией  арматуры

С .А . Мадатян

1991 г .



Продолжение титульного листа 

Изменение I  ТУ I 4 -2 -9 4 9 -9 I

'Г л а в н ей и н % н эр  Д непровского//\ 1 ’';>лч
:|рк^го комбината
Sprd|l

КД. По дбе резвый

O jT _________  1991г

П роректор даетИ по научной 
р а боте

Ю.А. Нефедов

телетайп I 4 3 2 6 8 /I 4 I  от  2 2 * 0 4 .9 1 .

З ам .директора ГОМ
В .И. Большаков

телетайп 0 4 -4 8 2  от 3 0 * 0 4 .9 1 .

1991



Изменение I ТУ I 4 - 2 - 9 4 9 - 9 I  С . 2

Титульный л и с т .  Исключить обозн а ч ен и е : ТУ 1 4 -2 -6 3 5 -8 5 .

Пункт 1 .2  дополнить абзац ем :

"У го л , образованны й гранями п р од ол ьн ого  ребра ^ р ) ,  и р а с ­

стоян и е между концами вы ступ ов  ( С ) на го то в о м  профиле не должны 

превышать значений , приведенных в таблице I " .

Пункт 4 .П . -  П осле сл ов  "а р м а тур н ого  п р ок а та " дополнить 

" . . .  к л асса  А-П . .

Таблицу 3 .  Графа "Ш  п /п " .  Дополнить номерами 9 и 1 0 :

»  1 Me таллурхиче ские т т г  — г  
jK- в о  п о - ; Схема маркировки предп ри яти я -

п /п !f предприятия j пер  * выс—| 
;т у п о в  в  ; и зг о т о в и т е л я  на арматурном

! ;и н т е р в а - ; п р ок ате
! •}ле j

9 .  Д непродзерж инский 

м етком бинат з - Ь Ж Э Г Е З -

3

1 0 . Б ел ор усск и й  м етал­

л ур ги чески й  за в о д < -V-t-Af-f-H-A

Э кспертиза проведена 

З а в о т д е л о м  стандартизации  и м е т р о л о -

В.Ф . К оваленко 

" __££____________1991г.

ТУ 14-2-949-91

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/tematicheskiy_vypusk_tipichnye_oshibki_osnovnye_sredstva/1/postanovlenie_fas_vostochno-sibirskogo_okruga_ot_14_07_2005.html

