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2, Конструкция я размеры ввертных тройников должны соответствовать ука­

занным аа чертеже и в таблице.



Иив Ms дубликата Лит.нзм. 1 2 3

Ннв. № подлинника 1101 Ms изв. 5681 6627 1 1 7 7 6

Размеры, мм
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Им N; дубликата 
«.кв.. Mi подлинника

f

Размеры» мм П р одолж ение

Наружный
диаметр
трубы ы d 1

+0,2 -Z> * 2 h it
S L X В

Масса 
100 шт., 

кг

75 22,31

28 26 35,0 32 32 86 25 23,92

102 25,61
MR39xl,5 MR36xl,5 33,6 36 15 35 74 75 20,45

30 28 35,5 34 36 88 28 22,14

102 23,96

75 24,98

32 30 38,0 MR42xl,5 37 MR39xl,5 36,6 39 76 88 28,47

102 29,39
41 78 29,09

1 34 32 41,0 MR45xl,5 39 MR42xl,5 39,6 42 80 90 31,12

105 33,74
13 16 36 78 30 32,45

36 34 41 90 34,63
I

MR48xl,5 MR45xl,5 42,6 45 46
I
I 82

10 5 37.43
| 44,0

:p 30,18

38 1
36 43 90 32,50

L J
1

1
1 |i I | 105 35,38
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3 . Материал: штамповка из титановых сплавов В Т З -1 , В Т6 .

4 .  Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

5 . Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  по 

ОСТ 1 41187-78, класс точности 5,

6. Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 ,  поле допуска 6е.

7 . Проточки и фаски резьбы -  по ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1 .

8 . Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения 

поверхностей -  по О С Т  1 0 0 0 2 2 -8 0 ,

9 . Допуск радиального биения поверхностей и Г относительно оси соот­

ветствующих резьб: -  не более 0 ,0 8  мм; Г - н е  более О Д  мм.

10 . Покрытие: Ан. Оке 2 -3 *1.

11 . Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 8 -7 2 .

12 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 8 -7 2 .

13 . Для обозначения ввертных тройников из сплава ВТ6 принят код "1 " .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  ввертного тройника к трубо­

проводу *  12 мм и L j  = 4 7  мм из сплава В Т З -1 :

Тройник ввертной 1 2 -4 7 -О С Т  1 1 0 3 7 6 -7 2

То же из сплава ВТ6:

Тройник ввертной 1 2 -4 7 -1 -О С Т  1 1 0 3 7 6 - 7 2
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По действующему отраслевому документу.
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