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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОБРАБОТНА ЦЕНТРОБЕЖНО-ПЛАНЕТАРНАЯ
ДЕТАЛЕЙ ОСТ 1 80529-84

ТИПОВОЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Распоряжение^ Министерства от 10.07.______ 19_&4г. Ns —

срок действия установлен с _19 SS. г.

Настоящий стандарт распространяется на центробежно-планетарную обработку деталей

после штамповки, литья и механической обработки.

Стандарт устанавливает типовой технологический процесс удаления заусенцев, обпоя 

и скругления острых кромок на установках типа УЗЦ-901,

1» ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ДЕТАЛЯМ

1 .1, Тр  ебования  к д е т а л я м ,  п о с т у п а ющ и м  на о б р а б о т к у

1.1 *1. Габаритные размеры и материал деталей должны соответствовать требованиям

табл. 1.

1.1 .2. Детали должны быть очищены от грязи и жира.

Издание официальное ГР № 8 3 3 3 7 9 3  от 2 9 Д 1 .8 4  Перепечатка воспрещена
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1 .1 .3 . Толщина основания заусенца должна быть не более 0,2$ ($  -  толщина

деталей в мм) и не превышать 0,2 мм.

1 .1 .4 . Шероховатость поверхностей деталей должна быть в пределах /?Z 8 0 ,0 0 - 

Яа0 ,8 0  мкм по ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 .

1 .1 .5 . На поверхностях деталей допускаются отдельные риски, раковины и по

ры в пределах, допускаемых условиями поставки исходных материалов.

1 .1 .6 . Необходимые в процессе обработки деталей оборудование, приспособления, 

инструмент и материалы приведены в приложении 1, справочном.

1.2. Т р е б о в а н и я  к г о т о в ы м  д е т а л я м

1.2 .1 . После обработки острые кромки на деталях должны быть скруглены, за

усенцы и облой сняты.

1.2 .2 . Шероховатость поверхности не должна быть ниже исходной.

1 .2 .3 . На поверхностях деталей допускается сохранение отдельных рисок, рако

вин и пор в пределах, допускаемых условиями поставки исходных материалов.

П р и м е ч а н и е .  Габаритные размеры обрабатываемых поверхностей изменя
ются на 5 -10 %  толщины основания заусенца.

2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 . К выполнению работ по данному технологическому процессу допускаются

лица не моложе 18 лет, прошедшие медицинский осмотр согласно приказу № 400  

Минздрава СССР и инструктаж по технике безопасности в соответствии с требова

ниями ГОСТ 3 2.0 .004-79 и "Положением о порядке проведения инструктажа и об

учения по технике безопасности рабочих, инженерно-технических работников и служа

щих на предприятиях отрасли", введенным ЦП-165 Министерства от 16 октября 

3 872 г.

2 .2 . Организация и выполнение технологического процесса, применяемое обору

дование должны отвечать требованиям ГОСТ 1 2 .2 .0 0 3 -7 4 , ГОСТ 1 2 .3 .0 0 2 -7 5  и 

"Санитарным правилам организации технологических процессов и гигиеническим тре

бованиям к производственному оборудованию Nf 1 0 4 2 -7 3 ", утвержденным Министер

ством здравоохранения СССР 4 апреля 1973 г.

2.3 . При нарушении правил эксплуатации оборудования и технологического про

цесса могут возникнуть следующие опасные и вредные производственные факторы:

повышенный уровень шума на рабочем мест®;

повышенный уровень вибрации;

опасный уровень напряжения в электрической цепи, замыкание которой может 

произойти через тело человека;

загрязнение воздуха рабочей зоны вредными веществами, предельно допустимые 

концентрации (ПДК), клаее опасности и краткие токсикологические характеристики 

которых приведены в приложении 2 , справочном.
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2.4 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должно превышать 

ПДК но Tex'Г ] 2.1.005-7в ,

2,5,  Производственные и вспомогательные помещения должны отвечать требова

ниям СН 2 4 5 -7 1 » СНиП 1 1 -9 0 -8 1  и СНиП 1 1 -9 2 -7 6 .

2.G, Произволе 1 вешшо и вспомогательные помещения должны быть оборудованы 

приТочно-вытяжной и местной вытяжной вентиляцией» выполненной в соответствии с 

требованиями ГОСТ 1 2 .4 ,0 2 1 —75, СНиП 1 1 -3 3 -7 5  и "Правилами проектирования, 

монтажа» приемки и эксплуатации вентиляционных установок", утвержденными ЦК 

профсоюза.

2 .7 . Температура» относительная влажность и скорость движения воздуха в ра

бочей зоне производственных помещений должны отвечать требованиям ГОСТ 1 2 ,1 .0 0 5 -  

7 6 . Категория работ -  средней тяжести Пб.

2 .8 . Температура поверхности нагревательного оборудования не должна превы

шать 3 1 8  К (4 5 °С ).  Для этого оно должно снабжаться теплоизоляционным устрой

ством.

2 .9 » Уровень шума на рабочем месте не должен превышать величин, указанных 

в ГОСТ 12Л . 00 3 -8 3 . Методика установления значений шумовых характеристик по 

ГОСТ 20445-75 ,

2. L0. Уровень вибрации на рабочем месте не должен превышать величин, ука

занных в ГОСТ 1 2 .1 ,0 1 2 -7 8 . Метод измерения вибраций по ГОСТ 1 2 .1 .0 3 4 —81.

2 .1 1 . При эксплуатации электрооборудования соблюдать требования 

ГОСТ 1 2 .1 .0 1 9 -7 9 , "Правила технической эксплуатации электроустановок потреби

телей" и "Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потреби

телей".

2 .1 2 . При выполнении технологического процесса соблюдать требования 

ГОСТ 1 2 .1 ,0 0 4 -7 6  и "Временные правиле пожарной безопасности", введенные 

Ц П -257 Министерства от 3 0  декабря 1 9 7 5  г .

2 .1 3 . Электрооборудование должно быть затомлено в соответствии с требова

ниями ГОСТ 1 2 .1 .0 3 0 -8 1 ,

2 Л  4. Вскрытие панелей, люков установки, а также выполнение любых работ 

внутри нее должно производиться только при отключенной сети питания и полной оста

новке ротора,

2 .1 5 . Организация рабочего места при эксплуатации установки должна отвечать 

требованиям ГОСТ 1 2 .2 .0 3 2 -7 8  и ГОСТ 1 2 .2 ,0 3 3 -7 8 .

2 .16 . Освещенность помещения должна соответствовать 1УВ  разряду зритель

ных работ по СНиП 1 1 -4 -7  9.

2 .1 7 . Производственные и вспомотатепьные помещения должны быть обеспечены

знаками безопасности по ГОСТ 1 2 .4 .0 2 6 -7 6 .

2 .1 8 . При работе на установке рабочие должны быть обеспечены спецодеждой 

согласно "Типовым отраслевым нормам бесплатной выдачи рабочим и служащим спец-
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одежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты*’ , халатами хлопчатобумаж

ными по ГОСТ 1 1 6 2 1 -7 3  и ГОСТ 1 1 6 2 2 -7 3  и резиновыми перчатками марки Кк по 

ГОСТ 1 2 .4 .1 0 3 -8 0 .

3. ТИПОВОЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС

3.1 . Центробежно-планетарная обработка деталей производится согласно табл. 2.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Проверить качество обработки деталей при помощи пупы четырехкратного

увеличения по ГОСТ 7 5 9 4 -7 5 .

4.2 . Замерить шероховатость обработанных поверхностей деталей (при необходи

мости или по требованию ОТК) профилометром А1 по ГОСТ 1 9 3 0 0 -7 3 .

4.3. Обработанные детали должны удовлетворять требованиям подраздела 1.2 .

Пр им  е ч а н и е .  Количество деталей, подвергаемых проверке, устанавливается 
предприятием в зависимости от требований технической документации.

5. ЗАПИСЬ В ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

5.1 . При необходимости ссылки на настоящий стандарт в технической документа

ции делается запись:
"Снятие заусенцев центробежно-планетарным методом по ОСТ 1 8 0 5 2 9 -8 4 ",

5.2. Перечень ссылочной документации приведен в приложении 6, справочном.



ост 1 8 0 5 2 9 -8 4  C rp .6

CM
Щ
£f
&
С
ю

Н

• i?

8 §* &
ffl о

О)
1
ы
>>
<0Xш
о

О
О)
1

ясо
>>
евК
Й
О

Ь
О
>>

ь
о
>>

ю

ь
а

&•о
2оо
«яв
3ш
к
Й

я
F.

ЙГГ)
К
О
G,
а

X ю
в а

«

5 «

$

г®
ф
К
т
Sr*
Ф
U

ей
&
Ь
О
ю
<б
а
ю
О

см 01 Ю см со

о
кН
о



О С Т  1 3 0 5 2 9 -84  С тр .7

В -

Н зН
£ О о
В е й

0)
к
СО
и
о
п

ф
К
й
ф
к
0)
СГ
0
со
Он

§ Iв g
4 ф
л 4
ь ^§ f-
5 л
В |со £*-
О, С

о
в
к
СО
Й
о
О-
В
Й
в
о
о
СО

с

ф
п
йf-
Sа
Я

оо<я
С

СМ

оо
О
СМ

оо

t  5 аМ р 03а о а

ос
оа
к
R<оь
ф
ч

к Й
я Я
* и
О U

СМ

10

о
о
СМ
о

10
смо 0

3
0

 
К

о
н

т
р

о
л

ь

1 
П

р
ов

ер
и

ть
 

к
ач

ес
тв

о 
об

р
аб

от
к

и
 д

ет
ал

ей
 

Л
уп

а 
ч

ет
ы

р
ех

к
р

ат
н

ог
о 

К
он

тр
ол

ь 
п

ро
во

ди
ть

 
со

гл
а

сн
о 

р
а

зд
ел

у 
4

ув
ел

и
че

н
и

я



ост 1 8 0 5 2 9 -8 4  Стр. 8

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ОБОРУДОВАНИЕ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНСТРУМЕНТ, МАТЕРИАЛЫ

Наименование ГОСТ, ТУ Предприятие ~ изготовитель
или держатель подлинника

Центробежно-планетарная 
установка УЗЦ-901

ТУ 1 .94 .0425-82 -

Разделитель деталей 
РД-901

- Разработчик стандарта

Шкаф сушильный - Собственного изготовления

Ванна для промывания де
талей

- То же

Ванна пассивирования - ,,

Стол рабочий - ,,

Весы технические Т -1 000 ГОСТ 23711 -79 Завод ’Тосметр", Ленинград

Наполнитель абразивный 
типа ПТ

ТУ 2 .0 36720 -79 Московский абразивный завод

Натрий азотистокислый ГОСТ 19906-74 -

Сода кальцинированная ГОСТ 510 0 -73 —

Примечание .  Допускается применение других типов оборудования, приспособ
лений и инструмента при условии обеспечения требований настоящего стандарта.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА ТОКСИЧНОСТИ ПРИМЕНЯЕМЫХ ВЕЩЕСТВ

. ЩЖ, Класс Токсикологическая
Наименование , 'о

м г/м ° опасности характеристика

Натрий фосфорнокислый 
12-водный

Может вызвать раздраже
ние слизистых покровов 
глаз и верхних дыхатель
ных путей, а также на
рушение кожного покрова 
типа дерматитов и экзем

Кислота борная 10,00 3 ~

Средство моюшее ТМ С -31
(спирт этиловый, триэтанол
амин, кислота олеиновая):

спирт этиловый 1000,00 4 Вещество малоопасное. 
Наркотик, Действует на 
центральную нервную сис
тему

триэ ганоламин Возможны экземы, дерма
титы на тыльной поверхно
сти рук

кисло га олеиновая -  - Возможны экземы на ру
ках, раздражение слизи
стых оболочек глаз

Сода кальцинированная 0 ,50  2 При попадании на слизи
стые оболочки глаз мо
жет вызвать раздражение, 
а при длительном воздей
ствии -  дерматиты и 
конъюнктивиты. Вдыхание 
пыли вызывает раздраже
ние верхних дыхательных 
путей

Натрий азотистокислый 0,05 1 Вызывает расширение со
судов вследствие пареза 
сосудодвигательного цент
ра, образование в крови 
метгемоглобина, пожелте
ние кожи на ладонях, отеч
ность кистей рук,ломкость 
ногтей
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПОДГОТОВКА РАБОЧЕЙ ЖИДКОСТИ

1. В пяти литрах воды растворить компоненты рабочей жидкости в последова

тельности и количествах, указанных в приложении 4, справочном, С расчетом для 

полной заливки баков насосной станции.

2. Перелить раствор в баки насосной станции, долить баки до расчетного уровня 

водой, тщательно перемешать.

3. Рабочую жидкость допускается использовать оо  степенью загрязненности про

дуктами износа, не превышающей содержание сухого осадка 1 г/п.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Справочное

СОСТАВ РАБОЧЕЙ ЖИДКОСТИ
........   > т,т ,т ш. ш-чл ■ -      ’ — ■/ ...........................-I I.  -

Наименование материала Масса, г/л ГОСТ, ТУ

Натрий фосфорнокислый 12-водный 1 ,50 -2 ,00

Средство моющее техническое 15 ,00 -20 ,00  
ТМ С-31

Кислота борная 

Вода питьевая

0 ,1 5 -0 ,20

1000,00

ГОСТ 9337-79  

ТУ  3 8 .1 6 9 1 -7 9

ГОСТ 9656-75  

ГОСТ 2874-73
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

ПРОВЕРКА ОСАДКА В РАСТВОРЕ

L. Отобрать в колбу или стакан 2 0 0  мл раствора.

2. Отфильтровать раствор через обеооольный бумажный фильтр и о ТУ  6 -0 9 -1 6 7 8 -  

77 , Фильтр с осадком высушить в термостате при 8 7 3  К (1 0 G ± 5 )° C  в течение 5 ч.

Я. Сухой осадок с фильтром взвесить с точностью до 0 ,0 0 1  г . От веса осадка с 

фильером вы {ость вес фильтра. Вес сухого осадка пересчитать на 1 п раствора.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6
Справочное

П ЕРЕЧЕН Ь ССЫЛОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

Обозначение Наименование

ГОСТ 1 2 .0 ,0 0 4 -7 9

ГОСТ 1 2 .1 .0 0 3 -8 3  

ГОСТ 1 2 .1 .0 0 4 -7 6

ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 6

ГОСТ 1 2 .1 .0 1 2 -7 8  

ГОСТ 1 2 .1 .0 1 9 -7 9  

ГОСТ 1 2 .1 .0 2 3 -8 0

ГОСТ 1 2 .1 .0 2 6 -8 0

ГОСТ 1 2 .1 .0 2 ,8 -8 0  

ГОСТ 1 2 .1 .0 3 0 -8 1  

ГОСТ 1 2 .1 .0 3 4 -8 1

ГОСТ 1 2 .4 .0 2 1 -7 5

ГОСТ 1 2 .4 .0 2 6 - 7 G 

ГОСТ 3 2 ,4 .1 0 3 -8 0

ГОСТ 2 7 8 9 -7 3

ГОСТ 7 5 9 4 -7 5  

ГОСТ 1 1 6 2 1 -7 3

ГОСТ 1 1 6 2 2 -7 3

ГОСТ 1 9 3 0 0 -7 3

СНиП 1 1 -4 -7 9  

СНиП 1 1 -9 0 -8 1  

СНиП 1 1 -9 2 -7 6

СНиП 1 1 -3 3 -7 5

ССБТ. Организация обучения работающих безопасности 
труда

ССБТ. Шум. Общие требования безопасности

ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования

ССБТ. Воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиени
ческие требования

ССБТ. Вибрация. Общие требования безопасности

ССБТ. Электробезопасность. Общие требования

ССБТ. Шум. Методы установления значений шумовых 
характеристик стационарных машин

ССБТ. Шум. Определение шумовых характеристик источ
ников шума в свободном звуковом поле над звукоотра- 
жаюдс й плоскостью. Технхгческий метод

ССБТ. Шум. Определение шумовых характеристик ис
точников шума. Ориентировочный метод

ССБТ. Э л е и  робезонаскость. Защитное заземление, за
нуление

ССБТ. Вибрация. Общие требовании к проведению изме
рений

О СЕ Т. Системы вентиляционные. Общие требования

ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности

С С Б Т . Одежда специальная обувь специальная и сред
ства зашиты рук

Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики 

Лупы складные карманные

ССБТ. Одежда специальная для защиты от общих произ
водственных загрязнений и механических повреждений. 
Халаты мужские. Технические условия

С С Б Т . Одежда специальная для защиты от общих произ
водственных загрязнений и механических повреждений.
Халаты женские. 1 ехнические условия

Аппараты для измерения шероховатости поверхности про
фильным методом. Профилометры контактные системы М. 
Типы. Основные параметры

Естественное и искусственное освещение. Нормы проек
тирования

Производственные здания промышленных предприятий. 
Нормы проектирования

Вспомогательные здания и помещения промышленных 
предприятий. Нормы проектирования

Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха. 
Нормы проектирования
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Продолжение

Обозначение Наименование

СН 245-71 Санитарные нормы проектирования промышленных пред
приятий

ГОСТ 12 .2 ,003-74 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требова
ния безопасности

ГОСТ 12 .2 .032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Об
щие эргономические требования

ГОСТ 12 .2 .033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Об
щие эргономические требования

ГОСТ 12 .3 ,002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования 
безопасности
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