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УДК @ 2*472,001.24

ОТРАСЛЕВОЙ С ТАН Д АРТ
(ррт Г80

ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ КОНТРОВКИ 
РЕЗЬБОВЫХ ДЕТАЛЕЙ

Р азм еры

СЖГТУ 7302 ,

' if * * * »  T T ^ J

OCT1 03815-76

Щ JD етрвшю

Шшт Ш2ДТ

Проверен в 1984 г*
Пода ежит дравер&б в 1389 г.

Распоряжением Млшмзтерства or 1в гш  гот ш ш -т
т% т т *п щтчшт гада

Н«Лшданш гг«цмчрт» преследуется т «иону

1 НастодояЙ «таядарт устадавдагоаегг размер*»* от»ерстедй для жштртт  

кррдежямх ж другнгх резьбовых деталей С в душнейшем ншсщешш -  <mn»pcnw) 

я рашотоненхе т т рст А  аа д«гадок.

Издан** официальное ГР № ЗОСТШ с*г 05 л  оде И*рвй»чжт*а штщшшт
экспертиза недвижимости

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/situaciya/0/situatsiya_kakie_lgoty_predusmotreny_dlya_lits.html
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2. Ошадарт ^^усматривает етадуюмщ® исполнения росоопсшния «верстай *:
-  2, S и 4 - для болтов ж винтов;
-S  и8 -  для гаеж, болтов» винтов, проводников, переходников, заглушек 

ж т.в. деталей;
-  7 - дпш болтов с внутренним шестигранником в готовке и болтов с двенадцати-

шлицевой головкой |
-  8 - шш болтов с внутрешшм шестигранннком а головке»
3, Расшэложение отверстия исполнения 2 к его размеры должны соответствовать 

указанным на черт.1 и в табл.1. Номинальное значение размера l i подсчитывается 
как разность номинальных значений размеров L  и К  .

ИСПОЛНЕНИЕ 2

Лдя деталей с любой головкой, кроме Для деталей с потайней ж

потайней я полупотайиой пшулотайной головкой

Черт. 1

Т а б л и ц а  1мм
d d f К d c/f И

М4 2,5 M14xl,5 2,5 4,5
М5 1*6 3,0 М 16x1,5 5,0Мб Ml 8x1,5
М8 2#0 4,0 М20х1,5 3,2 5,5
М10 2,5 М 22x1,5 6,5

М12х1,5 4,5 М 24x1,5 7,0

Исполнение 1 а настоящем стандарте не приводится, т.к. условно принято, 
что оно соответствует деталям бед контровочных отверстий.
Размеры шш справок. (§) Зам* Изв. № 9587



ОСТ 1 03815-76 с, 3
4* Расположение отверстий исполнений 3, 4 к дх размеры должны соответствовать 

указанным да черт.2» 3 и в т&блЛ.

ИСПОЛНЕНИЕ 3

Для болтов с шестигранной головкой

н "

........ тшш

hA

-------------- f

' л *

Для болтов с шестигранной облегченной головной

ю

* Ж

Черт ,2

ИСПОЛНЕНИЕ 4 

Остальное -  см* черт«2

Для болтов с шестигранной головной

г *

Т а б л и ц а  2

н

2, 3

2,8

3.0

h

Номин,

Для болтов с шестигранно! 
облегченной головкой

2,2
3,0
6,0
7,0

§,о
9,0 5 ,0

10,0

Черт Л

Пред,
ё т т .

±0.1

X

Номин,

1Д

Пред*
откл.

±0Д

1,4

±0,2
1,6

+ 0,2

2,2
2,5

±0,2

1.2

1.5

0.2

+0,4
-0 ,3

+0,0

-0,3 2,0

,5 +0,8

1 —0,5
14,0 7 ,Л

2,5 0 ,8

т
Размеры для справок. 

Размеры обесяеч» янстр, Зам. Из®, № 9885
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3. Расположение отверстий исполнений G, 6 й и  размеры должны соответствовать
уь 'гшты м:

-  на черт* 4» 5 и п табл, 3 -  для гаек;
-  на черт* 4, 5 и в табл, 4 « для болтов, винтов, проходникш, переходников,

заглушек и тлп деталей»
Допускается смещение осей контровочных отверстий за предельные значения размера

0*5Нх0,3 мм при обеспечении перемычки (Расстояние от контура отверстия до любой ближай*-
0  % /Риги* к  я * ' a r# *rf€  й  Suxle r /?т? J &  Щщей поверхности детали) не менее 5Й1 й’рёД'ельные зьшченш размера 1% 1см,таёл,3

к 4) при обеспечении перемычки " Ь № не менее следующих значений; 0,4 мм для d ^  1 мм;
0*6 мм для 1,2 мм; 0*8 мм для cL^ !Д> мм; 0,9 мм для df** 2 мм»

С ЦН*Ф  ^  *
ъ

Черт ,4

Исполнение В 
Остальное -  см.черт.4

±.

I

*■
ш Размеры для справок»

%&Ж Размер обеспеч, инстр*

Черт.5



ОСТ 1. 03815-76 .form 5

Таблица 3мм
4 к

$ d  \ d f H0MKH4прел. . ,
ОТКЯ,

S d 4 Номий* Прея» ; 
ot-хл»

ю ; щ ' i f2 30 1427x1,3 ■HlX~" 2,0 +0,2
12 .MS : ■ 32 M24xl,3 L,8 . зЖ~1±0,3 ;

шв M27xl,S 1,2 i 2,0 +0,2 !
М&х! 1,0 1,6 М27x1,8 i' 1,5 3*0 ±0,0 ■14 № . ' '! rt ,S* iM30xl,5 1

ШХОжХ ". OO мзз*л,,з 1,2 | 2,0 ±0,2т о  1 М3 3x2
Mioxi M30xl,5
. М10 ±0.2 ■ 4i ;M33xl,5 1,5 3,0 ±0,3 ^

It М12х1 1*2 2,0 M33x2 !
m'&xWS M36xl3l 1*2 2,0 £6Д '
MlIxl.B 1 мзз*1лГ
М14х± ' i^V M33%2 , 1*5 ; 3,0
m i z t i M 36x1,5
MjL2xL.iT x*a 2,0 46 ■мзэла" 2,0 4,019 М1%1 М3 9x2
М14х1,5 M 42x1*3 1,5 3,0 :MJ.8xi ; ,i*o ! 1,0 M42x2
М14х1 “ /433x1,3 1

<12 Mlixi.S
Mlftd i 50 :М3 9x2
МД 6x1,8' x,e 3,0 j t0,3 : M48xl,5 . ±0,3 !
мхёП M45x2

24 ;M42xl*5 i
т&а.«Г M 42x2 2,0 4,0ШЬхХ.б ; . 1,2 ; 2,0' ±0.2! в» Й 46x1,5'
М18х1,5 OD M48x2

; 27 iМ20х1,5 1»» 3,0 , ±0*3 i ,M48xl .5
ЯШУМГ 1448x2
М24хХ*5 1.2 2*0 tO f i 00 M48xi*e

30 Ш ш Л i*5 1■3,0 ’ ±0,3 M48x2
MS4xl,S ' 1,2 2,0 ; ±0.2 :; 65 ~M3 2x1*6

! з о  \ m m s  \ /,r ' w  " ± 0 ,3  1Г 1 (
Т а б л I «| а 4 мм

s 4
и  \

Нощи ,{ Пред, ’

&Г? p e lQ  f r * 1,6 1,2 0̂,2
Or 12 до 14 дкл. 1.2 2,0 i
Од, 14 до 43 шя* ■ 1,0 3,0 ±0,3 |Од, 41 до 80 2,0 4,0

{§) Зам* Ит« М 96 6Т
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ОСТ 1 03815-76 с. 8
О, Расположение отверстий исполнений 7, 8 и их размеры должны соответствовать 

указанным на черт.Ь, 7 и в табл.5.
ИСПОЛНЕНИЕ 7

Дли болтов с внутренним шестигранником в головке
>**

Для болтов с двшаддатшшдаевой головкой
**

Черт *6

ИСПОЛНЕНИЕ в 
Остальное -  ем, лерт.6

' а,

Черт.?

Т а б я и на 5
мм

d dt
h ft*

±0,2

"м5 1,2 - 1,5
Мб 1,8
М8

1,5
2,2

2,0М10 ^ 2 ,5

М12х1#В
3,0

2,5

Ml 4x1,5
M l 6x1,5 4,0 3,0
Ml 8x1,5

2,0
М2 Oxl, 5 3,5
М22хГ,5 -

4,0
М24х1,5 -

Размер для справок. 

Размеры обееяеч. шстр. (§ ) Зам,Изв. М 9885
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OCT 1 08815-76 C m  7
7. предельные отвдолешш диаметров контре®очных отверстий и размеров ох фасок - 

по ОСТ 1 оехш-ао.
S* Дли облегчений сверлении отверстий допускаются? зайверловкк й подторцовки, 

приведенные в рекомендуемом приложений к настоящему стандарту.
9, Шероховатость поверхностей контровочных отверстий» засверловок и додторцовок 

не должна быть грубее Й2 <80 мкм» обеспечивается инструментом и не контролируется:*
10* В единичных и грущговыж рабочих чертежах на изображениях деталей с отверстиями 

для контровки размеры и шероховатость йоверхности отверстий и размеры» определяющие 
их расположение, не тфиводятся, а дается ссылка ж  настоящий стандарт В следующей 
редакция: "Отверстия для контровки -  но О С Т I 08816*76".

Обозначение деталей с отверстиями для контровки в грушшвых чертежах производить 
в соответствия с гребовааиима ГОСТ 2Л1&-75.

U* В отраслевых стандартах изображения деталей с отверстия ми для контровки я их 
обозначения не приводятся» а дается ссылка на настоящий стандарт в следующей 
редакцияj

* OmefpCTaai ддж ж о ш р тт ш обшш чет® деталей ш с ковгроштмыьш отверотияш **
- по ОСП 03815*76 *.

12* В конструкторской шжумешгтиш т  т й т т »  в которых применена стандартная 

деталь с контровочным ( я ) отверстием ( жми 5* в обешмеизш дагга&я после ей 

йаимендаашш указывается в скобках номер исяданевия отверстия С ий ) для контровки 

по настоящему стандарту *вв.

Пр и м е р  з а п и с и  в конструкторской документации 
болта 8~Э4*ОСТТ 10580-7# с отверстием для контровки исполнения 2:

В *  ( й } * ОСП №580-72
То же, прямого яродоашка 1 Ч8-ОСТ1 10318*72 о отверстиями дан ковтрошш 

ясаолнешш 5:

Проходам прямой (Ш~1 -16~ОСТ1 10318-72

В конкретном стандарте слово 'Деталей * должно быть заменено наименованием 
д е т и *

Номер исполнения 1, соответствующего деталям без контровочных отверстий, 
в обозначении деталей не указывается *
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ДОПУСКАЕМЫЕ ЗАСВЕРЛОВКИ И ПОДТОРЦОВКИ

1. 3aCft»]MOftllJl ДЛЯ ОТЬЦрСТЯЙ нспоиимОЙ 3» 4 ДШЖКМ С0ОТвеТСТ»О»аТПЬ указанным 
ш черт* 1 к « табл. Ь

Т А б Я В #  *  1

H d 2
h

Иред*отвя, 
no h 12

2,5 :
... 1 Л ...

2,8
1,33*0

. 3,5 ;
. J i L i

3,0 1,04e5 '
S.O
M l

3,5

; 2,5
7.0
e,0

3,50,0
“Н ш П

u !o
4,512,0 "1

4,513,6
__И.Р “ . $.a 1

2» Заоверлошш в иодтордощи для отверстий исполнений 8, 6 должны соответствовать 
указанным на черт» 2, 3 в в табл» 2,

Размеры для справок.
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ОСТ I 03815-76 с. 9

<ч

Засверловки

X вариант

Подтораовки

км
? 4 ! L 4 4 "t$

4 с£3 Пред* откл. Номии. Преа.
' i032 ±0,2 f0,25 откл.

1,2  ̂ 2/2 |: 0,6 , 2.4 г <f\ -к>,2 ;1,6 " J u ..] 0,8 - 1

2,0 ; ,4 ОД 4,0 1 2Л 1
$9е 8,5 1,0 8,0 ! : ..у 1.3 0̂,4
4,0 4,5 : 1,8 :/3 8,9 ]

Примечание,  Допускается изменение размеров 1$ 
тодторювке для обеспечении перемычки * Ь * согласно п.5.

при эасверловке я t$  при

3. Неуказанные предельные отклонения размерена засверловок и подторцавок 
по 1К7Г i 0002й->80*

щё Размер для справою 
Размерь! обеепеч. инстр.

ОСТ 1 03815-76

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/vnir_vedomstvennye-normy-i-rascenki/0/vnir_vedomstvennye_normy_i_rastsenki_na_stroitelnye_832.html

