
Н
м 

N*
 w

fa
w

a 
__

_
__

__
__

__
__

__
_ 

§ 
ffe

 м
ш,

 '
 

1
Hi

t#
 

№
 i

w
h

jh
u

u
i 

5
7

6
5

 
I 

j.
fe

 m
t 

.1
1

7
7

4

УДК o 2- 4 '72-O O 1 -2 4 :6 2 0 -7 rWIHM Г° 2

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

О Т В Е Р С ТИ Я  Г Л А Д К И Е

Размеры

ОСТ 1 03904-88

На 5 страницах

ОКСТУ 7^ 0 2

Дата введения 0 1 * 0 7 ,8 9

Настоящий етаадарт устт&тт&т размеры шаддю отверстий в деталях на
2атомввяевых сийавоа с временным еовротивиеишм 6$ > 2 4 5  МПа ( 2 5  ктс/мм )

для ввинчивания в них шпиле* во ОСТ 1 1 4 6 2 4 -8 8  в ссютветствни с требованиями 
ОСТ X 0 2 6 5 3 -8 8 .

Издание официальное Перепечатка воспрещена

проведение промышленной безопасности

https://meganorm.ru/Index2/1/4293769/4293769235.htm




ОСТ 1 03904-М с. з

ММ

Резьба
ввинчиваемойшдетали

d
l 1 i 1 h о

C h
Номин. Пред.

откп.
d1 dz

не менее

MR 5—6е 1 4,53 + 0,075 5 6 15 113,5 11 5 0 ,8 0 ,5
MR 6 -6  е 5 ,4 3 6 7 17 1 5 ,5|I 13 6 |l,0
MR 8 -6  е 7 ,2 9 * 0 ,1 5 0 8 9 21 19 ,5 | 17 8 1,2 1,0
MR 1 0 -6 е 0 Д 5 10 11 25

i
2 3 ,5 21 10 1,6

жРазмер для справок,

2, Неуказанные предельные отклонения размеров -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

3* Допуск перпендакулярности осей отверстий относительно поверхности А 
не более 0 ,2  мм на длине 100 мм.

4. Использование абразива и пластического деформирования при обработке 
отверстий d  не допускается.



О С Т  1 0 3 9 0 4 * 8 8

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1 . УТВЕРЖДЕН Министерством

з а р е г и с т р и р о в а н  иго
за № 1 4  от 2 9 X 5 9 .8 8

2 . ВЗАМЕН ОСТ 1 0 3 9 0 4 -7 8 .

3 .  ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, Номер яушдац
на который дана ссылка вводная часть

ОСТ 1 0 0 0 2 2 - 6 0 2
ОСТ 1 0 2 6 5 3 - 8 6 Вводная часть

ОСТ 1 1 4 6 2 4 -8 8 Вводная часть

С. 4

ОСТ 1 03904-88

https://meganorm.ru/Index2/1/4293745/4293745745.htm

