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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОСТ 1 03747-74
РУКАВА Ф Т О Р О П Л А С Т О В Ы Е  ЗАП РАВ О ЧН Ы Е 

С П РИ СОЕДИ НИ ТЕЛЬНОЙ  АРМ АТУРОЙ
На В страницах к

Тилы и основны е па р а м е тр ы , 
технические  требования

Введен впервые

Распоряжением лншисторстза от 18 декабря 1274 г. Us 087 -3 0
срок введения установлен с 1 тьля 1975 г»

Несоблюдение стандарта преследуется ns закону

Настоящий стандарт распространяется на фторопластовые заправочные рукава
с ирис<эедивитепытой арматурой (в дальнейшем изложении -  рукава) различных 
систем наземного оборудования.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена
система сертификации

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/proekt_federalnogo_zakona_N_130592-8_o_vnesenii_izmeneniy_v_739/0/postanovlenie_pravitelstva_rf_ot_13_08_2013_N_693_ob.html


ОСТ 1 03747-74 cm. 2

К ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

1.1. Рукава в зависимости от рабочего давлении среды подразделиются на

пять типов:
2~ тип 1 -  для рабочего давления 40 кгс/см ;
2-  тип 2 — для рабочего давления 100 кгс/см ;
2-  тип 3 -  для рабочего давления 210 кгс/см ;
2-  тип 4 -  для рабочего давления 280 кгс/см ;
2*» тип 5 "• для рабочего давления 35Q кгс/см «.

1.2. Габаритные и присоединительные размеры рукавов должны соответство­

вать указанным:

-  для типа 1 -  на черт. 1 и в табл. 1;

-  для типов 2, 3, 4 и 5 -  на черт. 2 и в табл. 2.
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Ин8. Ns дубликата Лиризм. 3 I [
Нив, № подлинника 21 64 Ns нзв. ■ тезз I 1

Черт»

% Ыц J3 -=V j
Г*--- -
i : 1 ( h ^  |[ h %

с/ * 1 Поле допуска Пред.
откл. Поле допуска Пред, откл. L

Н11 Н12 н и + 1,5 М 2 d 1 f +0,3 ! +1

20 ■ М3бх1 ,5 : 23 17 20 32 52 23 ; 28 5 11 20 12 4 1000+5, 1500+ f̂ 2000+30,

25 М45х1,5 ; as 22 25 39 62 25 : 35 13 23 ' 14 5 3000+30, 4000+50,

' 32 М52х2,0 42 39 32 46 73 32 ;' 42 ;13 17 25 ■ 17 6 5000+50, 5000+50

*  Размер для справок.
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Разм ер для оправок.
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ОСТ 1 03747-74 op, в
Таблица  2 

мм
1 dg | 3 /■

Типы с/ d i Пред, откл. j x>i Пред, X

i +o,3 ! 10,3 j l ,5
ОГКЛ*

1 +3

8 АН 6л 1,0 1 12,5 ! 8,8 38,0 j 25,4 . 11 I 1000+5,

10

~

М20х 1,5 | 13,5 8,6 19,3 31,2 13 ! 1300+8,

2 М22х1,5 | 173 : io ,2 22,0 34,6 2000+30,

14 М24х1,5 19,3 12,3 24,0 14 3000+30,

L
16 М27х1,5 | 22,3 14,3 26,5 j 41,6 ^000+50,

8 М 16х 1,0 !j 12,o 6,6 19,0 : 25,4 ’• ! 5000+50,

10 7420x1,5 | 15,5 8,8 21,0 , 31,2
13 6000+50

з 11Я М22х1,5 'j 17,5 10,2 j 23,5 ;̂ 34,6
И М24\1,5 ] 10,3 ; 12,3 25,5

14
16 1 М27х1,5 22,3 Г  14,3 28,0 41,8

8 | Ml 0x1,0 12,5 ;| 6,6 21,0 25,4 1 и

10 1 M20xl,G 15,5 1 8,8 23,0 31,2
13 1

4 12 |1 М 22x1,5 : 17,5 10,2 ji 25,5 ,i 34s6
И М24х1,5 19,3 12,3 j■ 28,0 j

1 14 I
16 |; М27х1,5 |j 22,3 14,3 \ 30,3 1 41,6 1 s

5
8 j1 M i4x1,0 ' 10,8 5,0 j■ 20,0 1 25,4 I Jo

! 8 ! Ml 6xi,0 12*b 6,6 i 23,0 И j

1.3, Поле рол у ежа резьбы** наружной -  Qe, внутренней -  5Н6Н.

1.4, Рукава длиной более 1500 мм должны изготовляться сслгаапыми из 

отрезков, минимальная длина отрезка -  500 мм.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Р укава должны изготовляться в соответствий с требованиями настоящего

с ганддр га по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Рукава должны быть работоспособны при ис польоовааии:

-  продуктов по ГОСТ В 17147-71, ГОСТ В 1 7655-72, ГОСТ В 17803-72,

ГОС I В i8708-73, ГОСТ В Ш 12-72, МРТУ 38-1-244-66 и их водных растворов; 

масла АЧГ-10 по ГОСТ 8794-75; жидкостей 7-50с-3 по ГОСТ 20734-75 и 

НГЖ-4 но ТУ НП N° 229-439 -  тип 1;

-  продуктов по ГОСТ 3 17147-71, ГОСТ В 17803-72, МРТУ 38-1-244-66; 

масаи МК-8, МК-8П по ГОСТ 6457-66, АМГ-10 до ГОСТ 6794-75, МС-20с но 

ГОСТ 21743-76, ВНИИ НП о0-1~4ф по ГОСТ 13076-67, 36/1 и Б-ЗВ но

ТУ 38-101295-72, ИПМ-10 но ТУ 38-00180-72 и их смесей; '.кидкостей 7-50с-3



ОСТ 1 03747-74СТР. s
по ГОСТ 20734-73» ХС-2 -1  по ТУ 6 4 )2 -8 0  4-73, НГЖ-4 по ТУ НП Но 229-09, 

ЛЗ-МГ-2 по ТУ 38-101328-73, охлаждающей низкозаме рзаюшей по ГОСТ 159-52, 

©тилцеллоэольва тю ГОСТ 8 31 3 -7 6 ; спирта, водослиртовой смеси; дистиллирован­

ной воды» газообразных азота по ГОСТ 9 293-74 и кислорода; воздуха -  типы 2,

3 и 4;
-  газообразных азота по ГОСТ 9293-74  и кислорода; воздуха -  тип 5. 

Применение рабочих сред, не указанных в стандарте, должно согласовываться

в установленном порядке,

2.3* Рабочее давление в рукавах при применении продукта по МРТУ 38-1-244-66
2не должно быть б олео 100 кгс/см .

2.4. Рукава должны быть работоспособны в окружающей среде (воздух, дары 

рабочих продуктов),

2.5. Чистота внутренней поверхности рукавов нр должна быть ниже 10-го 

класса чистоты жидкостей по ГОСТ 17216-73.

2.6. Рукава должны быть герметичны под рабочим давлением. Норма герме­

тичности -  по нормали 5 75АТ, группа 1-1.

Рукава типа 1 должны обеспечивать герметичность по присоединительным мес­

там в течение не менее суток,

2.7. Рукава должны быть работоспособны при изгибе минимальным радиусом, 

измеряемым по внутреннему контуру изогнутого рукава, равным 10 d  (где d  -  

внутренний диаметр рукава), Допустимое количество изгибов не должно быть более 

3000.

2.8. Натекание при вакуумировании до остаточного давления 5*10~^мм рт. ст. 

не должно быть более 5 л мкм рт. ст./с,

2.9. Рукава должны быть работоспособны в процессе и после внешних воздейст­

вий» указанных в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Воздействующий фактор

Значение величины 
1 воздействующего фактора 

для рукавов типов

1 2-5

Вибрационные нагрузки:

максимальная частота, Га . , . , , , 

максимальное ускорение, с£ . , . , .

...... .............

25

1
Ударные нагрузки (многократные):

максимальное ускорение, ............

длительность импульса, м с ............
• • * • • 15

5-3 0

Повышенная температура, °С:

I рабочая +50
I предельная . „ „ ............ .. +50 +90
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2*10» Рукава должны быть устойчивы к воздействию соляного (морского) 

тумана»

2Д1* Рукава должны выполнять свои функции в условиях: возможного образо­

вания иней и росы,

2,12* Рукава не должны разрушаться при давлении менее трехкратного рабо­

чего давления,

2.13, Рукава должны иметь покрытие, предохраняющее оплетку гибкой час ги 

рукава от истирания,

2Д4. Показатели долговечности рукавов и их значения цолхены соответство­

вать указанным в табл. 4.

Т а бл и ц а  4

Наименование показателя
Значения показателя 

для ТИПОВ

' 1 1 2, 3, 4 и 5

Назначенный ресурс, циклов заправки ;

-  при наличии на концах наконечник

{ ка и переходника .................................. 10000

-  без наконечника и переходника 1000 500**

Срок службы, ГОД ш

| Срок сохраняемости, год 6

Пример наименования  и об означения  фторопластового заправочного 

рукава с присоединительной арматурой типа 1, о внутренним диаметром с/ ~ 20 мм, 

длиной L  *■ 3000 мм;

Рукав -  1-20-3000-ОСТ 1 03747-74

Присоединение -  прокачка под давлением -  отсоединение.

При использовании на газообразном кислороде -  не более 20,

ОСТ 1 03747-74

https://meganorm.ru/Index1/9/9189.htm

