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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

{. Настоящий стандарт распространяется насЗарные 
раВнопрокоднь/е тройники с накладкой из коррозионностой­
кой стали для трудопроВодов групп В и с атомных стан­
ций по „Правилам ПНУ".

Стандарт соответствует тредоВаниям „ Правил АЗУ".
Допускается применение сварных раднолроходнык 

тройникоВ с накладкой по данному стандарту для труда- 
прододоВ, на которые распространяются « Правила пара 
и горячей Воды" и СНипз.05.05\

Пределы применения тройникоВ приведены В тадл. 1

Издание официальное Перепечатка Воспрещена

ГЛМ2Узз$& am У/Рх.ле
105



с.2 ОСТ34-Ю-512-90

Таблица 1

Условное
давление

Ру.
МПа (кгс/см2)

Рабочее давление Ррад,МПа(кгс!смг) 
для температуры среды, °С

200 600

2,5 (25) 2.2 (22) 2,20 (22,0)
1,6 (16) 1.6 ( 16) 1,00 (10,0)
1.0 ( 10) 1.0 ( 10) 0,90 ( 9,0)
0,6 (6) 0.6 ( 6) 0,56 ( 5,6)

Примечание. Применение сВарных рабнопроходных 
трои ни ход с накладной допускается для трудопроВодоб 
?руппы В срабочим давлением РраВ~  ШМЛа 116кгс/см2)  
и расчетной температурой Т-ЮО*С.
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OCTSWO-512-90 C.3

2. Конструкция d размеры сборных рабнопроходных тройникоб с 
накладной должны соотбетстбобать указанным на черт. 1 и § 

тайл. 2 и 5

А- А
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Размеры 5  мм
Таблица 2

05означе­
ние

тройника

Условное
оадление

ИслоЗныЬ
проход

Размеры
присоеби-

Лн
Кр

S, Sh Н /
Пасса,

кг
рУ,
мпа

(кгс/см1) щ
няемых 
труб 
Юн * S Ромин бред.

откл.

L е 9 9,

01 2,5(25) 350 377х 6 377 367 + 0,57 8 9,5 8 700 330 8 20 12 3 15 63,2

02 1,6 (15) ш 426, 8 025 k!2 +0,63 5 5 770 350 6 21 щ 1} 20
11,0

03 1,0(10) 500 530* 8 530 516 10 6,5 6 900 koo 23
16

Ok 1,6(16) 600 650* 12 630 608 *0,70 12 9,5
8

1050 050 9 27 3 25 ~215,3

05 650 * 8 616 8 6,5 950 20 15 133,5

06 1,0(10) 700 720я 10 720 703 т о 8,0 1150 520 22 728j8_

07 800 820я Ю 820 803 ,0,90 10 10 №50
600 6 24, 16

0 20 Ш Л_
08 0 ,6 (6 ) т о W20* Ю 1020 1003 7,5 700 28 ОН, 8.
09 т о 1220* 10 1220 1203 8,0 1650 800 22 3 598,4

0
С

Т
3

4
-Ю

-5
1

2
-9

0
 с.



С.6 0СТЗМ0-512-90

Пример yen одного обозначения тройника раВнопроходного с 
накладкой диаметром 1220мм и толщиной стенки 10мм на 
Ру 0,6 МЛ а для трудолроВодоЗ группы В, на которые распростра­
няются,, Пробила ОЗУ]' с контролем сборных шВо8 по 
ПН АЗ Г-7-010 для Щс категории сВарного соединения:

Тройник раВнопроходный снакладкой В ШОПйОЩс 130СТ34-Ю-512-909

тоже, для трубопроводов,на которые распространяются 
„ Правила пара и горячей Воды":

Тройник раВнопроходный с накладкой П1220*Ю-ЩШс /3  вСТЗШЗ/290,

тоже, для трубопроВодоВ, на которые распространяются 
СН и П 3.0306 :

Тройник раВнопроходный с накладкой 1220*Ю-0,6-Ц1с130СТЗ(/ /0312-90.

НО



ТоБлщп 3

дЦозначение
(Рройнит

IJоз. 1 
Корпус

Поз. 2  
Штуцер

Поз.З
Накладна

Размеры, мм Материал 
„сост зо-ю-т , 

раздел

Масса,
кг Обозначение

Обозначение 
по настоящему 

стандартдн X S L

01 377 х 8 700

, 2

02,20 2- 58 ОСТ30-10-510 3-05

02 82В * 8 770 52,65 2-60 3-11

03 530 х to 900 93,60 2-78 3-21

Ой 630 * 12 WSO 156,30 1-82 3-29

з-зо05 630 х 8 350 91,85 ' 2-81

06 720 х W то 160.65 2-89 3-36

07 820 х Ю 1300 200.50 *-96 3-83

08 т о * ю т о 278,75 1-110 3-53

09 1220 * Ю 1650 358,90 2-117 3-56

ОСТ34-Ю-512-Э0 с.7



с.8 0СТ34-Ю-512-90
3. Конструкция и размеры накладок должны coamSemcmfofiam

*  Размеры для епрадок Черт. 2



7aShuua 9
Размеры 6  мм

О оознацение Размеры
и Н Ьн Sh

М асса,
кгн а к л а д к и корпуса

д н
штуцера
DHf

R Хо Xf h *3 У , Уг Уз Уч

3-01 108 2/9 ш 57 53 90 22 22 90 53 57 /09
3-02 133 202 290 10 60 69 27 27 50 65 7/ / 25
д - о з 377 159 268 266 05 6 188 S3 16 58 32 32 59 78 80 1,99
3-014 220 338326 1/3 106 80 Оз 93 82 109 1/9 1,87

3-05 325 5/2 626 163 155 1/8 60 65 128 181 206 2,82
3-06 377 626506 8 192 177 136 73 76 109 2.15 253 0,98
3'07 159 268266 50 83 76 58 32 32 59 77 80 1,60

3-08 ш 220 338 326 6 213 //3 т 80 93 93 82 /09 J/9 2,03
3-09 325 Ш т 161 155 1/8 60 65 125 173 193 3, 03

а

остза-ш
-512-90 с. 9



Размеры 3  мм
Продолжение т абпА

О д с - ч о - е н е е
Р а з м е р ы

Г — — - ......

3 H Ь н R
r j o - j : r j л л ~ -  ' *  -

J J H D * i f

S h
* 0 * t X z * * 5 , У г У з У ц

п а с с а ,

н г

J -  Ю

9 2 6

3 7 7 5 5 6 9 8 9 6

2 1 3

1 9 2 / 7 7 1 3 6 7 3 7 5 1 9 5

tmiK nmxgnrjr

2 0 3 2 2 8 3 , 9 7

J -  f f 9 2 6 1 1 6 5 1 2 8 2 1 6 2 0 0 1 5 3 8 3 8 5 1 6 8 2 6 5 2 8 8 5 , 6 6

3 - 1 2 1 0 8 2 1 9 Ш 5 1 5 3 9 0 2 2 2 2 k o 5 3 5 7 f, 2 1

3 - 1 3 1 3 3 2 9 0 2 9 0
5 0

1 0 6 9 0 9 2 1 2 1 9 9 6 9 1 0 1. 9 0

3 - ! 9 1 5 9 2 6 8 2 6 6 6 8 3 7 1 5 9 3 2 3 3 5 9 7 7 8 k 1 . 6 0

3 - 1 5 2 2 0

3 3 2

3 2 6

2 6 5

1 1 3 1 0 9

8 0

9 3

9 9

8 1 1 0 7
L-~ i — —

1 1 5

2 , 0 6

3 - 1 6 5 3 0 2 1 9 3 2 8 f f k 1 0 5 9 9 G O 1 0 6 2 . 0 9

3 - 1 7 2 7 3 3 9 0 3 8 0 m / 2 9 9 9 5 9 5 k W O 1 5 3 1 9 5
2 , 2  k

3 - 1 8 3 2 5 9 7 0 9 5 2 6 0 ( 6 6 1 5 5 1 1 7 6 3 6 k 1 2 0 1 6 0 1 7 5 9 , 7 3

3 - 1 9 3 1 1 6 0 0 5 6 9 8
1 9 2 1 7 7 1 3 6 1 3 1 5 1 9 2 1 9 2 2 1 0 5 . 8 2

3 - 2 D 9 2 6 5 9 2 5 3 2 2 1 6 2 0 0 ( 5 3 8 3 8 9 1 6 2 m 2 6 6 5 , 0 5

3 - 2 f 5 3 0 8 7 6 6 9 6
5 0

6 2 6 8 2 9 8 1 8 9 1 0 3 1 0 6 2 0 7 3 0 3 3 5 7 5 . 2 1

3 - 2 2 6 3 0 | 2 2 0 3 3 0 3 2 6

n

0 3 1 5 1 1 3 1 0 9 8 0 9 3 9 3 8 f 1 0 6 1 1 5 2 , 1 9

0
6

-
5

1
9

-
0

1
-

^
1

0
0

 

о
г
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Размеры В т Продолжение та5л. 6

05означение Размеры
л Н Ьн Sh R Масса,

кгнакладки юрпусатррра
Bhi

хо х2 % л Уг Уз Уч

3-23 377 588 554 12 192 177 136 76 /90 186 204
8,62

з-гь 508 484 60
8

73
5,28

3-25 426 650 612 J L 216 200 153 83 84 158 213 235 9.60
3-26 630 570 532 8 315 5,93
3- 27 530 784 696 70 268 248 189 юз 106 202 280 312

9,11
3-28 124 636 6 4.66
3-29

630 т о 856 3/8 296 225 122 125 247 360 425 8.4/
з -зо 972 736 50 248 353 436 7,93
3-31 377 500 484

8
192 /77 136 73 74 138 182 200 4.36

3-32 426 558 532 2/6 200 153 83 83 157 2/0 229 4.85
з -зз

720 530 754 696 360 268 •248 189 юз /04 198 210 297 10,18
3- 36 630 872 756 80 318 294 225 122 /24 240 328 376 11,89
з-зз 920 796 10

1
261 337 380 15,36

3-36 120 1208 946 50 ! 363 335 257 139 ЮЗ 283 616 494 11,92

О
СТ54-Ю

-512-90 М



•ч.
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Размеры 5 мм
Продолжение тадл.О

Обозначение Размерь!
в И Ьн Sh Масса,

кгнакладки корпуса
Рн

штуцера
Ъ<

R Х0 *1 хг *3 У, Уг Уз Ун

3-37 377 536 520 70 8 192 177 136 73 10 138 182 198 6,35
3 -3 8 426 592 572 216 200 153 83 83 156 207 226 7,06
3-39 530 138 696 80 10 268 208 189 103 103 196 250 282 12,56

з-4о 820 630 т 195 4/0 318 290 225 122 124 236 322 356 Ш, 87
3-01 818 135 50 6 237 323 \ 359 5,37

3-42 120 366 226 363 335 251 139 /42 275 385 433 6,25

3-43 820 1382 1076 70 10 013 382 292 158 162 322 073 556 19,08

3-44 530 668 636 50 6 268 248 189 ЮЗ /04 195 260 280 4,45

3 -4 5 920 630 814 156 60 3/8 294' 225 122 123 234 315 307 8,56
3-46 720 942 846 8 460 363 335 257 139 101 269 370 011 9,87
3 -4  7 820 1(36 966 70 013 382 292 158 161 315 442 498 13,64

06
-6

19
-0

Н
72
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Размеры б мм
Продолжение тоБл 6

Обозначение
накладки

Размеры
Масса,

кгкорпуса
Он

илпуцсрй 
ин1

и Н Ьн 5н R *0 21 х2 х3 У, У Уз Уц

3 -3 8 530 680 655 60 268 238 189 103 103 195 251 280 7,19
3 -3 9 630 825 776

70 8 318 295 225 122 123 233 313 332 10,08
3 -5 0

W20
720 900 826

510
363 335 257 139 161 268 362 ЗдО 11, 23

3 '5 1 820 1110 38В 80 шз 382 292 158 161 310 326 675 18,99
3 ' 52 320 1290 1086 10 звз 328 327 177 181 356 500 565 2185
3 -5 3 1020 1606 1238 100 513 373 363 197 20! 300 590 113' 32,95

3 -5 5 920 1155 1028 50 6 № 329 328 178 180 366 375 5271 8,12

3-55 1220 1020 1318 № 610 513 373 363 197 200 386 535 599, 8,67

3 -5 6 то 1920 1526 100 Ю ! 613 567 333 235 251 379 708 880 38,78

Пример условного оБознаоения накладки к тройнику с наружными диаметрами 
Uh 1220мм и Он, 1020мм:

Накладка 3-550С Т34-Ю -5)2-90

£П
) 

0б
-б

!9
-0

!-
<7

21
00



СЛ ОСТ34-Ю-512-Э0
4. Материал :
корпуса l  дет. 1) - см. табл. 3 ;
штуцера ( дет. 2) ~ см. тадл. 4 ОСТ ЗУ 10-510 ,
накладки ~ лист по ТОСТ 7350 из стали марки 08X18НЮТ 

или 12Х18Н10Т по ГОСТ5632 .
Аисты должны лостадляться термоодраоотанными 

с овязательным Выполнением УЗК по п.3.105 ГОСТ 7350, с 
гарантией предела текучести при температуре 350°С 
[ 6 Тъ Инге/мм2)  .

5. Omdepcmue б корпусе ( дет. 1) разметить по штуцеру 
(дет. 2).

6. Обработку кромок и  бнутреннюю расточку Юр допус• 
кается производить, по усмотрению завода - изготовите­
ля, до сварки штуцера с корпусом.

7 При сварке штуцера с корпусом до выполнения 
подварки корень шва удалить.

8. Допускается изготовление накладок из двух половин 
со сварным швом типа С’ 11 по оси „ у  .

9. Угол сраски накладки уменьшать равномерно с 50° 
до 0° С см. сеч. А-А и б ~б ) .

10. Методы и объем контроля сварных соединений
* штуцер - корпус- накладка" и „ корпус - накладка" - послов' 
ный контроль внешним осмотром и измерение.

11. Сварные стыковые соединения - по ОСТ34-10- 417 .
12. Расположение продольных сварных швов на штуце­

ре и корпусе тройника устанавливается заводом-изго­
товителем, при этом расстояние между продольным свар­
ным швом корпуса и сварным швом „ корпус- штуцер11 
должно выть не менее 100 мм.



ОСТ34-Ю-512-30 CJ5
id. При контроле углоВого ш5а измерительная база 

штуцера должна быть Видимой на расстоянии не более 
5мм от края сВарного изба.

Ш. Места сопряжений кольцебых и  продольных сбор­
ных шбоВ и  их участки длиной не менее 100 мм отточки 
сопряжения контролировать радиографической десрек- 
то скоп и ей 6 объеме 100 % .

t5. Неуказанные предельные отклонения размеров 
16. Остальные технические требования - по 

ОСТ № 10-Ш  .

119
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