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срок введений установлен с 01,01,82

й ш *м а д » м м  стандарт* п р е д а д у т с я  т мыт

ГАЙКИ ПО ОСТ! 33088-80 ВЗАИМОЗАМЕНАЕМЫ С ГАЙКАМИ ПО НОРМАЛИ 3360А

1. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на черт Л, 2 и 3 
* в габлЛ <

Иадамм тш<ттьт» ГР Ко 8184645 от 27Л Ь80 Парапанатка а&слрящян*

составление сметной документации

https://meganorm.ru/list2.htm
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2* Материал сталь ЗОХГСА.

2
3, Термическая обработка *» 880. , ,1 0 8 0  МПа (90 - . .1 10  кгс/мм К

Прй светлой изотермической, закалке (og 8 8 0 .. .1320 МПа (9 0 , . ,135 кгс/мм I

4, Поле допуска резьбы -  5Н0Н

5. Покрытие IIб .хр  , Кд б ,хр  ,

Другие виды -покрытия - п о  ОСТ1 33102-80,

6. Коды ОКИ гаек должны соответствовать указанным в табл,2.

Т  а б л и ц а 2

1

(Обозначение покрытия в обозначении гайки

II Кд

! Код ОКП кч 11 Код ОКП КЧ.

MS 75 9415 7201 0S 1 75 9415 7211 03

Мб 75 9415 7202 04 ! 75 9415 7212 ! 02

М8 75 9415 7203 03 75 9415 7213 : 01

м ш 75 9415 7204 02 75 9415 7214 , 00

М] 2к!,5 75 0 Ш  7205 01 7$ 9415 7215 10

М14х1,3 75 9415 7206 00 j 75 9415 7216 ; 09

7 Размеры отверстий для запрессовки гаек приведены в рекомендуемом приложении, 

В. Технические условия -  ло ОСП 33102-80,

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о э н а ч е н и  

шойся гайки для запрессовка с резьбой М8, цинкованной:

Гайка в - I I  -О СТ1 33088-80

То же, кадмированн ой

Гайка 6 -  Кд ~ОСТ1 33088-80

самокойтря

Коды ОКП Гаек с другими покрытиями вьгДаЮгся головной организацией 
по с Iандарткзации по запросам предприятий
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РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ ЗАПРЕССОВКИ ГАЕК 
В ПАКЕТАХ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

мм

Резьба
гайки М5 Мб

Г~_]
М8 [м  10 | М32x1,5 М 14x1,5

Во
ни 1 7,8 8,8 юл 13,0 13У8 18,8

Наимейылая толщина пакета $ должна быть раеиа размеру гайки /)*

М Ы
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