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Настоящий стан д арт р асп ростран яется  на смеси холодного тв е р 

дения для изготовления стержней и форм.

Стандарт у стан авл и вает  весовой  с о с т а в  смесей и  технические 

требован и я ,

Смеси холодного твердения применять для и зготовлени я стержней 

и форм индивидуального, мелкосерийного и крупносерийного производи 

с т в а .
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I .  ИСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ИХ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

I Л . Кварцевые пески.

1 .1 .1 . Для изготовления смесей холодного твердения применять 

кварцевые пески согласно ГОСТ 2138-74.

1 .1 .2 . Кварцевые пески применять 0Б1К, 0Б2К, IK, 2К, групп 

0315, 02 и 016.
I Л . 3 .Кварцевый песок должен применяться с остаточной влаж

ностью не более 0,2$ с температурой 15 -  30°С.

I .1 .4 . Содержание глинистой составляющей не должно превышать

0,5$.

1 .2 . Связующее.

I . 2 . I . В качестве связующего применять крепитель М-3, 

ТУ-6-05-1596-72 или ВК-1, ТУ-6-65-1II-206-75.

1 .2 .2 . Свойства связующих крепителей М-3 и ВК-1 должны соот

ветствовать техническим требованиям, приведенным в табл. I .

Таблица I

Технические требования на связующие- 
М-3 и ВК-1

-крепители

Наименование показателей ___ Крепитель
М-3 ВК-1

Внешний вид Сиропообразная жид
кость, однородная по 

цвету

Плотность при 20°С, г/см3 1,175-
1,200

1 ,180-
1,240

Содержание сухого остатка, $ 50-52 53-54

Вязкость условная в момент изго
товления по визкозиметру B3-I 
(сопло -  5,4 мм) при 20 + 1°С, сек. 4 ,0-7 ,0 4,4-10,0

Содержание свободного формальдеги
да, %, не более 0,4 0*6
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Продолжение таблицы I

Наименование показателей Коепитель
М-3 ВК*-1

Концентрация водородных ионов - 7 ,2-9 ,0 7 ,2-9 ,0

Смешиваемость с водой 1:1 при 25 + 1°С смешивает смешивает
ся ся

Время отверждения при введении орто- 
фосфорной кислоты плотностью 
1,29 г/см3 в соотношении по весу 1:1 
при 25 ±  2 °С, сек. 75-100 45-65

Предел прочности при растяжении стан
дартных образцов, изготовленных по 
ГОСТ 2189-62, раздел 1У, кгс/см2, не
менее 10 12

1 .2 .3 . Используемые материалы: кварцевый песок, связующее,

отвердитель и защитную присадку -  применять при температуре не выше 

30°С.

1 .3 . Отвердитель

1 .3 Л . В качестве отвердителя применять ортофосфорную кислоту.

1 .3 .2 . Ортофосфорную кислоту ГОСТ 10678-76 перед употреблением 

разводить водой до удельного веса 1,10 -  1,30 г/см3.

2® СОСТАВ СМЕЯ

2 .1 . В табл. 2 приведены составы смесей холодного твердения 

для изготовления форм и стержней при производстве отливок из алю

миниевых сплавов.



ОСТ I .41789-78 Grp. 4

Составы смесей холодного твердения
Таблица 2

Наименование материала Составы смесей ГОСТ, МРТУ,
(весовые части) ВТУ
1 2

Песок кварцевый 100 100 ГОСТ 2138-74

Крепитель М-3 2» 5-4,0 - ТУ 6-05-1596*-75

Крепитель BK-I - 2,0-
3»5

ТУ 6-05-IIX-20I-75

Ортофосфориая кислота 0,2-0,6 0,15-
0,4

ГОСТ 10678-76

Примечание: Для установления показателей физико-механических
свойств смесей по указанной рецептуре приготовить 
смесь на лабораторных бегунах и ли  в цехе и изгото
вить стандартные образцы по ГОСТ 2189-62.

2 .2 . Физико-механические свойства смеси холодного твердения:

Влажность, % -  до 2,5

Газопроницаемость (ед), 
не менее -  100

Осыпаемость (% )} не 
более - 0.7
Прочность на сжатие 
(кгс/см2) через 0,5 
часа, не менее -  i.o
Прочность при расгя- 
жении(кгс/см2;через 
24 часа -  3-10
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