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Настоящий стандарт устанавливает диаметры стержней под накаты
вание метрической резьбы по ГОСТ 9150-81

1. Рагмеры и предельные отклонения диаметров стержней должны 
соответствовать указашшм в таблице I,

2. Для деталей из материала с временным сопротивлением
С?£ >  140кгс/мм^ ж титановых сплавов с относительным удлинением 
(Г >I2f размеры стержней для резьб с полем допуска 6е и предель
ные отклонения для резьб с н о д з ш  допусков бД,6^,6е,4Л,4^ 6^ 
должны соответствовать указашшм в таблице 2.
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Таблица 1®
Номин
ТГЙЯ—

Шаг
резьбь Диаметр стержня под резьбу с полем допуска

метр
резьбы а бД. 4/ С / 6е 6<£ 4/-6j*

d р номин Пред.
ОТЮГ. НОМИН. Пред.

откл.
ПреЭ. 0/77 Я Л.

X» 6 0,35 1,37 1,36 1,35
-0,04 -0,02

1,8 1,57 1,56 1,55
2 0,40 1,74 1,73 1,71 —

2,2
0,45

1,91 1,90 1,88
-0,05 -0,0252,5 2,21 2,20 2,18

0,35 2,77 -0,03 2,76 2,75 ~€ ,С, -0,02
3

0,50 2,67 2,66 2,65 2,62 -0,05 -0,025

3,5 0,35 3,27 3,26 3,25 — -0,04 -0,02
0,60 3,11 здо 3,08 3,05 -0,06

А 0,50 3,67 3,66 3,65 3,62 -0,05 -0,03На
0,70 3,55 -0,04 3,54 3,52 3,48 -0,06

5
0,50 4,67 -0,03 4,66 4,65 4,62 -0,05 ■-0,025
0,80 4,48 -0,04 4,47 4,45 4,41 -0,03
0,50 5,67 5,66 5,65 5,62 -0,06 -0,03

6 0,75 5,51 -0,04 5,50 5,48 : 5,45
1,00 5,36 -0,05 5,34 5,32 5,28
0,50 7,67

-0,04
7,66 7,65 7,62

8 0,75 7,51 7,50 7,48 7,45 -0,07 -0,04
1,00 7,36

-0,05
7,34 7,32 7,28

1,25 7,20 7,18 7,15 7,12
0,50 9,67

-0,04
9,66 9,65 9,62

10 0,75 9,51 9,50 9,48 9,45
1,00 9,36 —0,05 9,34 9.32 9,28

10 1,50 9,04 -0,06 9,02 8,99 8,96
12 0,75 11,51 -0,05 11,50 11,48 11,45 -0,08 -0,04
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Продолжение таблицы I.

( Н о ш н .

l^ v p

|мтглс
а

Шаг Диаметр стержня под резьбу с полем допуска
ре^'И-
бы I 4Л бД. 6e 6 A 6^6e .. .

1 1р 1 ТОМ1Ж*
Пред!
ОТКД. i1 Ш Ш *

Пред,
ОТКЛ*

Т р е д Г
ОТКЛ,

х ,о о !XX, 35 XI, 33 II,31 11,27

Х,25 |ii /го -0,06 XI ,18 I I  ,15 11,12

1*50 !11,03 IX ,01 10,98 11,95 -0,09 -0,050

| 1,715 !10,88 -0,f 10,86 10,83 10,80

j 0,75 !13,51 -ОД 13,Ш 13,48 X3g»4S

| 1*00 I13,35 18,33 13,31 13,27 ”0 ti .3 -0,040 j

j J..B0 |13/18 -0,06 13,01 12,98 12,95 -0,09
-0,050

с, со 118,72 -ОД» 12,70 12,66 12,63 -o.xo i

у ,75 |. . . .!15,51 -«,05 15,50 15,48 16,45 1
1.00 ; 

j J
15,35

-0,06
15,83 15,31 15,27 -0,08 |-0,040

’ > L8 ‘ .'.3,03: 15,01 14 р м 14,95 «//ПЗ ‘ I
^ гя „м
j >/00j 14/71 ;! -0,07 X4,70 14,66 J a ,03

1 1

&  j XV,5 £ 1 15 17,50 17,48 17,46

г а X?»85
| 4),06
L......... . .

17,33 17,31 17,27 4 } ,08 -0,040

f »/-r j17,03 17,01 16,98 16,95 - 0 ,09
1

1 б,, oo ;>16,72 ! -0,0? 16,70 16,66 16,63 -0,10 -0,050

i .H ® 4 T9,51 j -0,05 19,50 19,48 19,45
1,00 i13,35 i 19,33 19,81 19,27 -0,08

1,50 19,03 «0,06 19,01 18,98 18,95 -0,09 -0,045
2,00 18/72 -0,07 18,70 18,66 18,63 -0,1» -0,050

0,75 21,51 -0,05 21,50 21,48 21,45 -0,040
1,00 21,35 21,33 21,31 21,27 -0,08
1,50 21,03 -0,06 21,01 20,98 20,95 -0,09 -0,045
2,00 20,72 -0,07 20,70 20,66 20,63 -0,10 -0,050
uOQ 23,35 -0,06 23,33 23,31 23,27 -0,09 -0,045
1,50 23,02 -0,07 23,00|22,97 22,94 -0,10 -0,050

2,00 22,71 -0,08 22,69 22,65 j 22,62 -0Д 1 “0,055

12

14

20

At<

с 4
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Дродсжение таблицы I________ ____

Номин.
диа
метр
резьбы

d

1 27

Шаг
резь
бы
Р
1.0
1.5

диаметр стертая под резьбу с полем допуска

4

номин*
26,35
26,02

к

йред.
откл.
-0,06
-0,07

в к

26,33
26,00

y V
НОМИН*
26,31
25,97

6е

26,27
25,94

6 А, бо
бе?

Пред.откл®
-0,09
-0,10

_ i f 6£
Пред.

откл»

-0,045

-0,05

2,0 25»?Х -0,08 25,69 25,65 25,62 -0,11 -0,055

1,0 29,35 -0,06 29,33 29,31 29,27 -0,09 -0,045

30 1*5 29,02 -0,07 29,00 28,97 28,94 -0,10 -0,05

2,0 28,7i;. -0,06 28,69 28,65 28,62 -0Д 1 *0,055

32,35 32,33 32,31 32,27 -0,09 .-0,045
33 1.5 32,02 -0,07 32,00 31,97 31,94 -0,10 -0,05

2,0 31,71 -0,08 31,69 31,65 31,62 - 0 Д 1 -0,055

1,0 35,35 -0,06 35,33 35,31 35,27 -0,09 -0,045
36 1,5 35,02 -0,07 35,00 34,97 34,94 -о д о -0,05

2,0 34,71 -0,08 34,69 34,65 34,62 -ОД1 -0,055

40 38,35 -0,06 38,38 38,31 88,27 -0,09 -0,045

39 1.5 38,02 -0,07 38,00 37,97 37,94 4) ДО -0 ,05

2,0 37,71 -0,08 37,69 37,65 37,62 -0,11 -0,055

40 41,35 -0,06 41,33 41,31 41,27 -0,09 -0,045
42 1,5 41,03 -0,07 41,01 40,98 40,95 -ОДО -0,05

2,0 40,71 -0,08 40,69 40,65 40,62 - о , п -0,055
1,0 44,35 -0,06 44,33 44,31 44,27 -0,09 -0,045

45 1.5 44,03 -0,07 44,01 43,98 43,95 -о ,ю -0,05
2.0 43,71 -0,08 43,69 43,65 43,62 - о , п -0,055
W 47,35 -0,06 47,33 47,31 47,27 -0,09 «0,045

48 1,5 47,03 -0,07 47,01 46,98 46,95 -ОДО «0,05
2/) 46,70 -0,09 46,68 46,64 46,61 -0,12 -0,06
1,0 51,35 -0,06 51,33 51,31 51,27 -0,09 -0,045

52 1.5 51,03 -0,07 51,01 50,98 50,95 -ОДО -0,05
2,0 50,70 -0,09 50,68 50,64 50,61 -0,12 -0,06
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I ш и  диа
метр ре
зьбы

Шаг
резьбы

Зоминадьный 
диаметр стер
жня под резь 
бу с полем 
допуска 6е

Таблица 2
Предельные от
клонения диаметр [.отклонения
стержня под резь 
бу с пслем д о 
пуска Щ  6 ^  6е

Предельные
д и ам етр а  с т е р 
жня под резь
бу с полем 
допуска 4/^4^

1 #6
1,8

2,2
2,5

10
12

14
16
18
а
22

24
27

30
33
36

39

0,35

0,40

0,45

0,50

0,70 3,52

0,80
1,00

4,44

5,27

1,25 7,14

1,50 8,94

10,94
12,94

14,94

1,50
16,94

20,94
22,94
25,94
28,94

31,94
34,94
37,94

0,02 -  0,01

-  0,015

-  0,02

0,03 -  0,025

1. Для деталей из материала с временным сопротивлением б^^140кгс/мм2 

и титановых сплавов с относительным удлинением 10 <  ^ <  12$
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диаметры стержней могут быть уменьшены под накатывание резьб
с полем допуска бе до величин,указанных в таблице 3,

Таблица 3.
Номинальны!
диаметр
резьбы

d

Шаг
резьбы

Р

Диаметр стержня под резьбу с 
полем допуска 6е

номин. Дред.откл.

10 8*90
12 10,90
14 12,90
16 14,90
18 1,50 16,90
20 18,90 -  0,03

22 20,90
24 22,88
27 25,88
30 28,88
33 31,88
36 34,88

2. Рекомендуемые диаметры стержне! должны быть уточнены при 
накатывании 5 деталей из партии Сплавка,режим термообработ
ки должны соответствовать данной партии)•
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