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Введен впервые

Проверен в 1986 г.
Подлежит проверке в 1996 г.

Р*ш>р*ж»н«»м Мжиистврствв от 28 декабря Ш 7 года Н* 087/16

срок ммянм устамо»л*н с 1 января Ш 8  года.

И в с Ы Ц ю д а и и  шртмщтт м шшш@щ

1. Настоящий стандарт устанавливает ряды ддга богатое ш вжшт, иааначаемых 

в отраслевых стандартах.

Стандарт не распространяется на хсшкчосхве и стяжные ботты» самодарешшдае* 

установочные, контактные с двугранной головкой винты и винты для крашения 

циферблате®.

Мщшт вфмшшыт ГР 8061741 от 13.02.78 I p i M i a  ш ётртшт
сертификация в области пожарной безопасности

https://meganorm.ru/list2.htm


0СТ1 39503-77 о», з
2, Длит бштш L (чертЛ) должна быть не бшее:
«  12 d  Для болтов о плоской опорной поверхностью головки (шестигранной, полу

круглой , шосковыпукдой, цилиндрической и др.) с полями допусков дяаметра гладкой 

части стержня точнее И квалятета (4 класса точности)1* и для болтов с конической шор* 

ной ишерхностыо головки (потайной dCB0°t пшупотайной /120°);

- 14 d для бштов с плоской опорной поверхностью головки с полями допусков диа
метра гладкой части стержня П и 12 хвалягвтов (4 и 8 классов точности).

Черт Л

&. Длина £ бштов (см.чертЛ) должна быть не менее:
- указанны! в табл Л для бштов с. конической опорной поверхностью головки;

Т а б л и а а 1
мм
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- 0,6 d Дли болтов с плоской опорной поверхностью головки,

4» Градация длин бштов с полями допусков диаметра гладкой части стержня точке© $ 
квалнтета (8 класса точности)» а также U 8 (Пр2^> и специальными дли переходных по* 
садок должна быть;

-  черва 1 мм при длине £ & 30 мм;
- черва 2 мм при длине t > SO мм,
Градация длин болтов со специальными полями допусков диаметра гладкой части стерж

ня, обеотачйвамшш гарантированный натяг для высохоресурсиых соединений, должна быть 
черва 1 мм, при ©тем длина £ должна быть не белее 5 d .

8. Градаяня длин болтов с полями допусков диаметра гладкой части стержни В квали~ 
тета (3 класса точности) ш грубее должна, быть:

- черва 2 мм при шиш t  & 100 мм;
- черва 4 мм при длине £ > 100 мм.

* Заве* и далее по тексту указаны квалитеты и поля допусков no СТ СЭВ 144-75,
_ а в скобках - соогве v'&v'oaace классы точности и Поля допусков по системе ОСТ, 

(Ь Зам. Иов. М> 7816
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в. Наименьшая и наибольшая длины винтов L  (черт.2) должны соответствовать 

указанным в табл«2,
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7. Градация длин винтов должна быть:

-  через I мм при длине L <  12 мм;

-  через 2 мм ври длине L > 12 мм,

8. Длины болтов L , i  и винтов £ должны выражаться только целыми 

числами, дробные числа округляются до ближайшего дел ого числа в сторону увеличения,
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