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ОСТ 1 37103-89 С. з

Z , Маркировать обозначение и клеймить окончательную приёмку на бирке для партии гаек,

3, Перед завертыванием болта резьбу смазать нейтральной смазкой 

С кацример, ЦИ АТИМ-201 ).

4 . Гайки рекомендуется применить с болтами ко ОСТ 1 31158, ОСТ 1 31177,

ОСТ 1 31178, ОСТ 1 31202.

5» Коды ОКП гаек на кронштейнах должны соответствовать указанным в табл .2.

D
Обозначение покрытии в обозначении гайки

U Кд

Код ОКП

MR4 75 9425 8201 06 75 9425 8211 04

MRS 75 9425 8202 05 75 9425 8212 03

MR6 75 9425 8203 04 75 9425 8213 02

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  в о б о з н а ч е н  

ш&н, плавающей на кронштейне, с резьбой MR6, с покрытием Ц,Хр;

Гайка 6-Ц-ОСТ 1 37103-89

лик
самоконтрящейся
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Коды ОКП гаек с другими покрытиями выдаются головной организацией 
по стандартизации по запросам предприятий.

При применении гайки с другим покрытием в обозначении гайки на кронштейне 
следует указывать установленное обозначение этого покрытия,



А Г Т  1 3 7 1 0 3 - 8 9 ^ 4,

ИНФОРМА1ДИОННЫЕ ДАННЫЕ

X, УТВЕРЖДЕН Министерством 29.08.80

ЗАРЕГИСТРИРОВАЛI ИГО за Ms 275 от 27.09.89 

2» Срок первой проверки — 1999 г., периодичность продержи — Ю  лет»

3» ВЗАМЕН ОСТ 1 37020-80,

4» ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД* 
на который дана ссылка

Номер пункта

ОСТ 1 31158-80 4
ОСТ 1 31177-80 4
ОСТ 1 31178-80 4
ОСТ 1 31202-80 4

ОСТ 1 37103-89
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