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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ГЕРМЕТИЗАЦИЯ Ш Ш Й М Т Ш Ш  

ГЕЙШИКАМЙ УЗОЙЭС-5 Ш П.32»

типовой ташоттШ шщая,

О С Т  г л т п -т

Шаме»

ОСТ Т.ШИМЮ

Распоряжением Мишстерет»» срок введения Установлен

г5»Ц. i<$3 F- Мй.„е17.*;11* с UJ.OI. t9(Bg_, г,

Настода$й стандарт распространяется на технолознивекай 

щюцеес я ш е с ш ш  щ ш т ш ®  пр* поверхностной герметизации 

верамммшсс совдав*жй тдалжвиих и воздушных отсеков ястатеяь- 

ннх тшвршт я(ш ярш £щ т м . герметекаш УЗОЮС-5 (наотообраз- 

Kot я «здеД «тяотвждо) и УТ-3? (жидкой тешоистевдвя) в де- 

тадаж.уаяж я 11«еб9р»я.,
Стандарт устйвамаваот аоодедоватадгьность ш ю т т т  опе

раций герметизации кдепакшс*б1штошх и сварных соединений и 

требование к качеству проведения я бааоадсннм приемам работа.

ГГ Ш ? 1 Ш ?  от 21,02»te,Индейке официальное Перепечатка



Стр.З.

х, о н щ ®  т т а ш ш и я ,

I.X. Ври ш я с й к с н и к  роет операций, процесса гвривтаюацкк 

температура воздуха в ш т т т ш  дояжиа бить ив етжо 15°С и т  

т т в  3б°0.
1,2, Гврмвтввцй» пропадать согласно схемам герметизации 

и тартатао-йонотрукторской дотумвдташш, в которых ршадотадс 
типовые элемента конструкции и способы ш  тер&кгшации, решети- 
sspjmme материале толщина иля число сдоев герметика, равмерн 
псждатия,последовательность ипкеоении герметиков и их кояовствв- 
оди.

2» ш ш т ш п ш т  ш ' ш ш ш .

2.1. Джй герметизация врямешготоа 1нриетйки!УЗО$ЗС-5 (аао- 
тообрааио! ж жидкой коаоиотевдда) и ЛМ2 (жидкой коаеистейдая),
ответаюда ТУ 38-Х05462-80,

2.2» Приготовление герметиков УЗСШС~5 а УТ-32 проведать 
по ОСТ 1,41304*82 а поставлять та работав место е готовом виде,

3, ТИПОВОЙ Т Ш О Ш в З З Й  ж в д ш ,

3.1, Типовой тешшфитаокий продеоо гарметяшши соедине
ний новеривосташ методом ваполаяется в следущей пооледсдаотель»- 
«ости;

очистка а обезжирявашга поверхностей; 
наиесснта подслоя;
нанесение т ж  восполнааие ягутсв ив нкстообрйвшго герме

тика т  кромки деталей;
удаление жалнаяов герметика; 
вздержка пастообразного хериетлка; 
шшоеита жидких герметиков; 
удалений излишков герметиков; 
выдержка каждого слоя герметика; 
вулканизация герметиков;
пооиераижояасй контроль качостда ъ ш т ш в т я  операций»
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3.2, ПОДГОТОВКА ШВШЖ5СТЙ.
3.2,1. Поверхности соединений, подлежащие герметйзадш.дад 

удаления следов влаги,минеральных мае ел,жиров ж прочих загряз
нений следует обезжиривать адо1ттобумаиноЙ безворсовой салфет
кой, смочениой бензином ЕР-1 С ИОТ 443-78) с антистатической при
садкой (шпртер.Оигбшг ТУ 38-40125-71 в количестве 0,815-0,01)2$ 
вео.) ж сразу осушить поверхность чистой сухой хлокчатобушдаой 
безворсовой салфеткой. Салфетка после обезжиривания должна 
быть чистой. Затем то же саше повторить,протирая поверхность 
салфеткой,омоченной в ацетоне.

3,2.2* Обезжиривание поверхности,нокрытой лакокрасочными 
податиши,проводить только бензином ЕР-1 о антистатической 
присадкой.

3.2.3, Зона обезжиривание поверхности должна не менее чем 
на 30 мм превышать границы нанесение герметика о кодой стороны.

3.2.4, Поверхности,не покрываемые герметиком,защитить от 
попадания герметика при помощи гогеккн,бумаги,липких лент и за
щитных щитов.

3.2.5, Для повышения ресурса работы герметика в топливе и 
обеспечении работоспособности его при длительном воздействия
водяной ж влажной атмосфер® рекомендуется применять подолОЯ Д-9

ю ш  1-96.

3.2.6, Wmajmmmm выдержка подслоев до нанесения герме

тика -  в течение 1 смены,при условии отсутствий производствен»*)!. 
загрязяегаЙ.Если выдержка превышает смаку.поверхность.подлежащую 
герметизаадж,дополнительно обезжирить подслоем П-96.

3.2.7, Подслой Е-Э одам как можно более тонким олоем на
носить мягкой волосяной кисть» к сушить при температуре I5-S5JC 
не менее 30 мин,

С цел» сокращения времен*,необходимого дош нанесения и 
путю ододоя,разрешается обработку поверхности адгезионным
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подслоем проводить путем протирания поверхности хлопчатобумажны

ми безворсовыми салфетками, омоченными подсдоем й -96, о последу щ е й  

сушкой в течение 15-20 мин.

з.з. вьттш гететта.
3,3.1*1, НаотообраэныЙ герметик наносить на поверхности сое

динений в виде жгутов с помощью шпрго«в;пновштвчеоких ткдга ПШ-2М, 

ручных типа ЙЕ-2М,малогабаритных типа Ж Г - 1 , малогабяритиых автоном

ных типа UMA-2 во ОСТ 1,41612-76 ж других подобных устройств и 

пшат елей.

Для нанесения жгутов требуемого размера шприца снабжаются сменны

ми фнльераш.Разрешается заправку жгутов проводить с помощью не

металлического шпателя,не допуская повреждения поверхности деталей,

3.3.1.2. Для повышения выносливости гермонокрытжй герметик 

необходимо наносить о плавным уменьшением его толщины но крт ц , 

т.е* на "ус”.

3.3.2. .Нанесение жидкого герметика.

3.3.2.1. По истечении времени двойной жизнеспособности на 

жгут из пастообразного герметшса и на заклепки нанести жидкие 

герметики (I-й слой УЗОМЗС-б,2-й слой УТ-32 о носяедуадгш передо- 

ваянем слоев),

3.3.2.2. редкие герметики наносить щетинными ртт- те 

(ГОСТ IQ697-7D),

3.3.2.3. Каждый слой жидкого герметика до нанесения хгеютедую» 

щего выдержать яри температуре 15-35°С не менее времени одной 

жизнеспособности,

3.3.2.4. Непосредственно посла данесеию пастообразного или 

жидкого герметика до его вулканизации удалить излишки,потеки я кап

ли герметиков неметаллическим шпателем,а затек протереть поверхнос

ти оаафеткой,омоченной растворителем,не вовревдазйшш покрытие.Яри 

удалении герметика не допускать повреждения поверхности деталей, 

ноявяешш рисок и царапин.
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%,л. г а ш ш щ  геишжа.
3.4.1. Водоушфвкгаа уергатшя вуж яш вр ита  » аШтжх f$~

ж м та  зри твивературв ЕМ С цргрвэтед*
5 .4 .2 . It* «стечении М часов & ш атш т ш т е с т ш  ясмшдагого

ш ж  ш р « в и в »  r a e w  м ш и о  парадажге л *  дровдамия последа»»

щж шжгвшв-О'йор?»»; рвдот»
Зщ'в|*в**в^9В9Ш1в ®»ршовтж ввдатать Of м&шхтткях повреш- 
двш*4|1вш вяи  и ш ж  в ш и  е помад*» т гт ,т т т  ж т.дг. с 
учетом типрдою уетшяп

3 .4 .3 . Ш т а т ,  wmwmm,m т  герметичное®* адабш методом 
черве § ераж шхж* яявиеяияк иссседивто слоя герметика»
Ап» ш р ц ж  иэддеккя ттшж т  шттшт рекомендуется аров-
р », 1 «даш м р »  л ф ш »  « ш в ш з и  асетвдае» слоя тарметива 
вввяяи щ р а к  щрж тшшжетШ теотврвдара не «ем© 12 «сет» 
в жняи щрвер*» щщ S P # t  в течение 30 часов я.» При 7С$§°С -

'Ваял ^ e e s e e t e e t *  таримсяха ив превшает 4 час. .допускается 
етттШ  утореишв р м  атттттшл: вндержа при zammmm
жттщжщм не детое 12 we. ,тет*  прогрев яри 60±5°С в татав» 
Я  »*»«,»■ ирг 7HtS°e » ®«яя»е 12 час,

3.4.4* 4 я !*чр*«*а#вев!ай  ваиркшх ©бьшж * об»а»ш зя* 
ващ щ т д а ж е *  ® д а  а & т т чеш  местная катящая гввтляяшж ддя

3.s. потаишь хшшш тшщшжШ.
3.5.1. Ире ш еж рш ж тж . методе герметизация дормаяшами

K4QI30-5 ж JT-32 контролю подлежат; 
качество герметиков ж арщис*! 
качество ш д а ш о а ж *  п щ 9 т т ш т ш - поверхностей 
жтввтшо ж ш т вш ж  подслоя я герметика (сплошность а иедре» 

рнвновтьЗ;

fm m em sm a ж т т о т т ж ш х  выдержек;
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соответствие временя фактачоской щ м е т а ш а д а  жязнеспособ- 

HooTir герметика;

герметичность соединения.

3.5.2* КЖчеотво герметиков УЗШЭС-5 и УТ-32 должно соответ

ствовать требованиям ТУ 38-I05452-8G.

3.5.3. Поверхности соединений после обезжзрюанаи х перед 

нанесением подслоя доданы быть сухими,чвотнии я т иметь загряз
нений (шпш.адродах пятен ш я отпечатков « а ш д а  рук).

При протирке обезжиренных поверхностей чистой светлой безворсо

вой хлопчатобумажной салфеткой на поеледаей не должно оставаться 

загрязнений. Контроль качества обезжиривания - яо частоте салфетке,

3.5.4. Контроль оплошности нанесения подслоя проводить визу

ально, пропуски не допускаются.Контроль с р ш *  подался проводить 

чистой фильтровально! бумагой»яа которой при вспрдаосйовейта с 

подслоем не должно оставаться пятен.

3.5.5. Форма,толщина и иирияе геривтнзадгшшх пократиВ дояж- 

ш  находиться в пределах,указанию: на чертеже пормбтиэадип изде

лия, в технологической документации я соответствовать зтанонш ти
повых гвр1етхгаируешх соединений.

Визуально контролировать непрерывность я евяешость д ш ф н т и Я гер

метика, После вулканизации поверхность герметика должна бить без 

пуанрей,мелких бугорков, о с ш н #рябин и свищей.

3.5.6. Время фактической герметиэащга должно соответотаовать 

времени жизнеспособности герметика.

3.5.7. Способ „метода в средства контроля герметичности опре

деляются разработчиком конструкции

3.5,$, На каждое герметизируемое педеле долек бить оформ
лен паспорт с отметками дат выполнения соответствующих таадядий, 

фащдяЙ исполнителей и контрольных мастеров.

3,5.9. Дефекты герметизация устранять дополшие льдам нале- 

ееииш герметика на поверхность наделяя, заделкой герметиком не- 

гвтметичшх мест ш  частило! замене* гедаатека.
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Вовершоеу*»» им Jtaiejf® ш ю ш  «peesi* мм уетранедая де|етяа, 
дадаотсшть в еоотвэтотвщ о и,а*3,2*1.»3.2*?,

4, ТШЖ)В1НЩ в в д ш т я я .
4.1, При а ш шшенш' всех шарадий вовержяоетШ герме*?штащш 

щщувт щ ж от т т т ахм я 00Т I»*sajS*8I к конжремвщ требовани
ями жехттжо тяащщш»

4 .2 . Ш т ж р ш т яв  т а в р т зш й , ж т м е ж в подслоя и » | ш т в ~  

т л, ж аут а Садерета) д а в в и  гфс&одякьоя ка работах меетаж, 

обо1дававш* *eat»i вшшеой веншищд©!, жотройтю ж аюеаяуа- 
зжр я  « ж а р *  т т ш  ш ш т т т т ж т * требовавши* *бт & ж ш ш х . 

воре 1 правая !«Ш  -II-33-75) "Огсвлввяв, вважяяадя а коадтао- 
вдроввяяе жщуха**»

Й№ош | б а ш  йви» р в з «о ж гш  такай обрезом» «еоба адделйщиеоя 

прею» дещнян» же щ ж щ т т  через жщу дахааяш р а б м а щ в ,
Саврж» мет ят  тяшш ш райтт емт т  местной югаавой 

«мшив»* не &*## 0»? .щ/авж. Воожшйо осуществлять вадаор $а
вспршяшв щ тттт  устройств ш еи»! вдажшщщ.

4.3* Л я а ^ * ш я ,  и * ж  1 т щ е т а  долма жоочяшшь на 

рейте жия» s  тящтшяШ от«р9|»»овшяо1 tape о ялоето закрь 
яш »1м краже! ж иясшвше* »  я»быж?жш, негорючая ж лежощж*- 
щ*ея ж » р ж в .

4,4* Ийатъ вжm ss »«*с® pm sprotm , псщолш » зщявт- 
m s ж «щтшт$Л ж тт»ш >ж жзеде работ д м ш  би?ь рниеш 
ж  рабочей se a  * «щшми® отведения© д а  isol дела шест,

4*5, Штршш&тА о&тротай ютвртш дожжен сжладмия'ве® в

«даже вакрквнивдшоя иотшглхчеекяе нвркк, «огорнв но мер® м и р т - 

иеяш , во не реже одааго р*в в стау, можжт бага ш т а т  т  

щ оят т т т ш т о ноиздешш а ооегтшьше места, оогдасдавиин*. о 

мерю # охраной врежрвши,
4.6. ййрлже» оборудотеяе»оргоедаотьа я г.а. ,рде возможно 

образование статического олектрячеетм »дшяиа быть звеемдены ш  

щжвтя деуше мерн»ужааатане в “Правилах. ващвав от статического



тттртет'т я вторичных проявлений молний' з производствах о?» 

раедя", утаер«даяадзвг Празвдвумои ЦК лрофооява,
4.7. Щ м т ш & с ш в т  mmewmm участков щ т т т ащ ш  о« ф- 

сатся к категории А я к классу В»Х« в соответствии о требованиями 

"К»гвг<рй ародаводотв я классов авмшшй! яо верш а!,иврдашсщр» 
кой « пожарной опасности и оредет» пртжвоподаро! вадяге'Чувер*» 
денных Министерством.

4.8. Работе, т ж ш е  работой но герыестаашг,должны обеспечи

ваться сдвцодевдой я рознновшш шрчатяаш согласно требовании 

"Оводанх норм бесплатно! вщ т в т еш т т ш т ш & тщодтдщ Ж 

шецобувн", утвержденных 3aM«fc®csf« огрел,

4.9. Контроль за содержанием вреддаж sesseora в воздухе рабо

чей вона должен проводиться в еосигашчишщ О Г О Й  12,1.005-76 я 

Г О Й  1 2 Д  .007-76 по грарщу, оош авввт т щ  й меозио! едатеарновяи- 

дезйбвойшеско! отдащейи Перечень вэдеожв,Ш № № Ю Ш ярш йроведе- 

т я данного техвоаогйческого яродаоеа.щмедвш » таблицег

Веществ: Ш , м г / м ^ НАасо опасности

Ацетон 200 4

Бензин 100 4

Вуттаацетат 200 4

Ксилол т 3

Щ г щ з г е ш а в ш 10 3

4.10. Во время цроведеаш оперший о пожароонаоннш вещеот- 
в а ш  на доауекаетеа кшошетяв одаетах работ, которые могут 

стать причиной загорания (ванрдазр, сварка, пайка, газорезка)•

4.11. Администрацией лредпрщтш должны быть разработана 

требования техника бездаасноотй два каждого рабочего места к 

обеспечено оанитарво-батовов оболудаванае работал» согласно 
С М  11-92-76.
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й р ш о ж е й в

справочное
НЕШШЬ ДОКЛИТОВ.ИЯШШОВАШЩ В СШД4РТВ.

1, Документы Государственного комитет стандартов Совета Ми
нистров СССР (ГОСТ):

12.1.005-76 
I2.X.004-76 
12.2*003-74 
12.3*002-75 
12.4,021-75
■«©jpweesaw указания по контролю полнота ж ш т т ш  требе- 

#«art безоваоиостн труда в конструкторской к теммовиевю!
д о ^ ш т щ и .

2. Отрашювне документы ж твяшшяш? условия:
ОСТ I .41571-75 
©СТ 1,41612-76 
ОСТ I .42X15-81 
W  38-I05462-8Q

Катетер* производств к классы помещений до взрывной,взрв- 
вошжерной ж аашрю! опасности ж сродства дрэтж&шотрво! ва- 
здитн,ГМ,1976г.
3, Ш щ т т в  Госстроя СССР:

Отопление, вентиляция ж коядшщонжрованне воздуха S0IMI II-
33-75).
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