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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
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' И’ ЗЛЕКТРОАГРЕГАТОВ. ОБЩИЕ 

. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ. ВЫБОР 
- СИСТЕМ ПОКРЫТИЙ

OCTET 90Ш —83
: Взамен:- . 

в€ Т 1, ; -§0Ш —73 ■

Несоблюдение стандарта преследуется по закону и: .

Настоящий стандарт распространяется на защитно-декоратив- 
ные лакокрасочные покрытия, -применяемые для окраски вновь раз
рабатываемых и модернизируемые авиационных приборов и элект
рон прелатов. ■ ■ • ' - . • • • •

/-.Стандарт /устанавливает номенклатуру лако/кра-сочных матери
алов, свойства, назначение, выбор систем защитно-декоративных, 
лчкокрасочны-х покрытий для приборов и электроапр.era тов, экс
плуатируемых -в бобщекл им этических условиях .в ■соответствии с 
ГОСТ 1-5150—69,-включая- приборы1 и электр о агрегата летательных- 
аппаратов, эксплуатируемых в

В развитие настоящего стандарта-могут р азр а:ба тын а тыся стан
дарты по- типовым техно логическим- процессам, .учитывающие оео-;- 

/^енност:и''окра:ск:И отдельных видов' изделий. Стандарт не расиро- 
f тркраня-ется на электр ойз о л ящкжные покрытия (кроме печатных 

'плат). ;/■■ •"  ■'
•Технология нанесения защ их но-декор а швных/ лакокрасочных 

покрытий на поиборы и э л ект п о а гр егаты приведена/ -в-' инструкции 
850—76. 1 '

!. ВЫБОР С14СТЕМЫ/. Л АКОКРАСОЧНО/ГО / :-ПОКРЫТШЩ

1.1. При выборе системы лакокр-всо-чадго'локр'Ы-тия- следует учи- 
тывпнть: . ; ; ;' / / / :

— окрашиваемый материалу ' :• . ’//.. . . Л , 
у. — 1подгото-в-ку поверхности под окраску;■■
с климатические условия экоплуатадии ипкатегорикУ: размещен 

•1М1Н окрашенной поверхности:

Разоаботая
В И AM и ММ ЭЛ

Утвержден МАШ
22/XII 1931 г. /

.Срок введение с 1/1 НШ г.

Срок действия
ffjf.



•Ctpv 2/Q;CT'l ;90111-^83 , '■ /

■■' — стойкость локрытия'/к.'во!3.йёйе:тшю раз личных ':сред/.(бензшу;' 
керосину, минеральным и- сйнтет'И'Ч:еекй'М\:ма!Сла.м/ пресной :й; мофеГ 
.май водей;-;

—  требования кл внешнему'■.виду ■■покрытия ' ;(.кл.ас€'". ' гюкрйшя-,; 
степень.■■блеска, цвет)-.;-■

— температуру экенлуатадйн.;. ■. е . .щ.:..;. ;
■ " — долуетамуют©М!пературу':сушкй';детали---,й^уз.л-а.''
..■у 1/2, Для. авиационных приборов й .электр о агрегатов вмоответст-; 

■внл со спецификой эксплуатации у с тн о э^
пополнение. жО» гю ГОСТ 15150-^69 для..нтаплуаМхши.....во ш & х т т ~  
■рлклиматмесШх районах, вклю'чаипрййрш^^ ■

..эх  ̂  ̂ мццу ег -69— г-ф
л .  .х;.--■

1.3,' Д ля  авиационных .приборов и■электроагрегатоВ'' установлены 
3 категории размещения охраштшаемых^Д&верхностёй, Характерам 
’тика- воздействующих клИ'мэтических файторцв для..:/рае лшйьгх ка-
дегстий раз'меЩения приведена в таййДДДйдк г;.ф дищФГг

.Условные-, обозна- 
; ■ ■ Д еЙИ ^ОЛ >| 
-эксплуатации по

:й::.ШйДШр;4ДХр.

"Характеристика' 'воздействующих
.;рЩЙМаТЙЛеОНИХ факторов -

| О бознач силе ка те -
| нории размещения 
I -скрашенных
| . -СршОрЩ?рСТОйКгк..

ЦовокудностЦьк^ ■ фактов л
дав-.ш  ■- рДфыфам ;щозду!хе,.;;:хаф&ктерй - - Г 
■зук?щ-а'й£я-:'ншгбблеЦ ржёсШикид. пТрак р: 
«щами •'каЖургб из . ф aiHTOpoB- B'Cex Д 
.д а к р ш А м а ^  земного у
; .шара.... . . к ■'... .. о
'Сов:акуп®0 !рть.. щл!Шашйф^!ких'' ф дкто-; 
■ров: в объём ах. су естественной вен №  ".
■ ля&йей; -бей ’ иокусотБенново; регулире -.. У 
вдшш температуры. и относительной .;о 
вшлжности-.. ар,и- •ошсушотвии ,солнечной f ) 
цадкациидгатмосферных осадков;-тем- у 
пература и - относительная влажность к 
несущественно 'отличаются от' наблю- ■■■■ 
даемых на открытом воздухе ■ к ,ь  
имеется сравнительно свободный до-..-' 
ступ наружного воздуха 
Совокупность к-днма.тняеских ■ .-факто-ь 
ров в - закрытых иомещещия.хт:-{о:бъе-ук 
мах) с естественной вентиляцией,-без' 
иснуйственн-ото регулирования ■■темпе
ратуры и относительной влажности, 
rip и” отсутствии солнечной радиации и 
атмосферных осадков;. колебания, т е м у : 
и ер ату ры / -.н влажности воздуха су-
■ ществ е я но :■ м ен ып е, :.че м н а откр ыто м: г 
воздухе •••

1"о

2

3

т

.02

■ -■ Г4 Г Д лй ' агпйёделен.ия' стошсоеФй-'покрытий'к тюздействттю ря 
„»Ч«ЫХ: .рабочих оред введены следующие условные обозначения:
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• К — .воздействие -среды кратковременное до 10 сут;
•; Д — воздействие среды длительное (воздействие бензина, керо- 

•сяна для эмалей ВЛ-72Б, ЭП-140, ВЛ-515, i рунтоыш ЭП-07С —
1; месяц. Термостойкость — 2000 и. Более длительные сроки уста
навливаются в процессе эксплуатации);

• П — воздействие среды периодическое (-в течение не менее 1— ; 
2 л) многократное.

1.5. По степени блеска лакокрасочные покрытия подразделяют
ся на глянцевые, лолуглянпевые, по лума топ ью, матовые. ■
1 1.6. По внешнему виду лакокрасочные покрытия" для ■ авиатщон-Д
них приборов и электро агрегатов должны соответствовать 7 
VI классам по ГОСТ 9.032—74 (табл. 2). Д  
; Для окраски авиационных приборов приняты^-ГН,; IV классы.;
.: Для окраски электроагрегатов приняты III—VI классы покрытия,
V ■ 1.7. Класс иокрытиятзависит, от шероховатости (чистоты- ФбраМ' 

ботки) поверхности металла.-■ Класе- шероховатости поверхности ... 
Определяется по ГОСТ 2789—73.

. 1.8. Класс покрытия не следует укавыватьтда :
.товленных из пластиков, узлов, блоков печатыХ :Пли.|? д  .
покрытия мест паек, к-ернавки, разва-львдвкиу^

1.9. Класс покрытия нашзделие уетанаилива-етсяГйо-'сотласшал;- 
НИХ) С Главным конструктором. ^

1Л0. Защ иту-"етыкавочных швов и мест сочленений магниевых 
сплавов с магниевыми сплавами или другими металлами произво
дить по отраслевой документации. , Л ";у7Л^ .. цех' Г:Л ■■

1.11. Контровку (постановку) болтов, гаек, втулок, винтов, 
шайб, заклепок производить на сырых грунтовках ЗП-076 или 

- ФЛ-086 (термостойкостью: до ■ 1,80° С), А1\-0707 (термостойкостью"- до " 
150° С), сырой эмали КО-88 (термостойзкостью'.доI.SQQ-9'€)-,• ца^дапат-' 
•левке ЭП-0010 (термостойкостью до 150°С). ■

Д л я-пащитылдхл о во к вихшэв г ваекг меет. ра.зпалт цнкшг р ас—■ 
клетки, зачеканки, керновки применять следукшщететстемы Аако-'' 
кр асочных ■ ПОКр::ЫТКЙг-

для внутренних поверхйеетей:ЛД№ 1-09, 204, -05.-5;" 
шщшрхужшйХ^ повертшоцтей — № 047;-. 057,.''ТО?,.
Й

' 1ЛЗ./ Типовой технологический процесс контровки, пломбиров-',
ки и' защиты- выступающих частей.'.' резьбовых- соединений от -корро
зии приведен в ОСТ! 80023—80.

1.14. Окраску цифр, индексов, знаков производить следующими^ 
лако-красочными материалами; АС-131, АС-599, Щ£В&л АС-265ц5, 
irP»4-75u'МП-042, АК-5187с АК-5173 в зависимости о^М особа изго
товления шкал, v по Ctt ! 9ъ$1$-'£<Г

1.15. Матовость иокоытиям- придавать в случае необходимости 
лаками А К -1 ? 3 * ^ е ^ л А С ,5 8 6 М , АС-176, A G 4 »
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■ Типовой- технологический процесс. и-'згатозлен-ия,..- окраски, 
нанесения изображ ения на ш калы, циферблаты ,', лицевые; панели ,р • 
заводские знаки,- таблицы приведен в О С П  8.0261— 76,

1,17. Д ля деталей, работаю щ их с лампам и УФ О, для нанесения 
знаков, индексов и .обозначений иовменяю тся люминофоры ФК-2, 
Ф К -ЗрФ К -6 и Ф КП -03К  .по ОСТ1 80131—№ $ £ *  Ф

М 3. Тин 0 1Вой технологический процесс,лакировки печатных уз-"' 
лог приведен *'в ОСТ! 803г:5—32 и инструкций' ПИ 1.2.102—79. .-. Г;

М 2. Типовой тех^юлорнческий-процесс защ иты мест расклепки" ■
|й развальцовки .приведен ;в О С П  80220— 81; •

.1.20. lолокичс вние—
./ п рйведешзгв-СКЙТI-8-024э— 7--7--н~-0€ -ТГ '8660 4 ^ 7 ^ - , I

1.21. Выбор . маркировочных красок '■ произиодитъ- ?.■ - - , но
ОСТ1 90210— У5». £S &  ; ;

.1.22. О краска тары производится по инструкции 865—:7'6.:
1.23. Применение ш патлевки допускается., только в' технически 

обоснованных случаях для заделки местных дефектов поверхности - • 
деталей (не более 5% поверхности) , требующих высокого класса 
отделки — I I— И Г  но ГОСТ 9.032— 74. Толщина слоя пш ат левый не 
более 0,5 мм. ,ч . ' д  ш. ррррчншд ж  I

Гic и окраске .э-малимц МЛ-12,слМ Л265,- РШ Щ ^ зРР
ЗПрГ-0, ЭП-1143 применять шпатлевку••ЗЮ ГООЛ^ 16;-f-p.
ш патлевку ХВ-004. • Ре к  "" р Р  М :р;-М  д Р /д м  к р /

••Там, где ш патлевка может в ы зв ать щ а р м щ е ю е .ра!бодат.йЩвЛй|^ V/
.применять ш патлевку не разреш ается.

. к  JP24. :-̂ 4 ш а .тд аееки 1р .и с п и т  ....... ....... ч .... .
кие) после окраски-, в системах- с^рю дадазщ
не ранее, чем через 5 сухм еж орячей сушкой — не ранее, чем через

1РР5. Наилучш ие защитные- свойства лаМ красбчнйхРцсж ры тий,

\

4Рйеспечиваю тся/при максимальны х режимахйемщкщ' предусмотрен
ных .данным стандартом . : ; ;ч

1.26. Системы лакокрасочных покрытий объединены в-группы' в
зависимости от основного м атер и ал а  покрытця • и стем д ар аф у р ы ^з^  
пдуатации (таблх'З) Р ■' о е'-Мсещ'-ейс д у;

127,Г-;Въгбор‘ систем-- лакокрасочных, покрытии ;дли окраски-- при
боров- н- электроагрегатов приведен  в таблицах ’4М Щ Р ■ Р. ..

V 3.28,, Степень блеска и коэффициент отраж ения лакокрасочны х 
пс|крыткйт'- щекомеадуемыд ;для;;окр.аекн; /лицевых.' пакелей," ■ ш кал ■ 
н piP'; ирир едены Т с п р  а вой ном-: приложении/ К . Р Р :. ■■ . ■ " " .

• Р;;1 ;.29.; ’ ПереченМр’ прим еняем ы ^ ' 'лакокрасочны х .материалов .. и 
ориентйр:е®очн.ая' толщина" ш ж рытий.'криведеньг в / справочном при-- 
лож еш ш М Р Р Г- Р р ; Г .

Р ; .1.36, Г.рн6оустйдивО'(йь/ л  т о щ  аш ч н щ . покрытий- приведена; ■ в." 
спр-аъочном/приложейии 'З.Р-;. . р . ; - - ; . Р

■р1,ЗТ.- Расш иф ровка рекомендуемы х -систем лакокрасочны х ио^: 
кры тай -и рш едеиащ щ п равочш  ^приложении ;4 0 л-о М М /жСшшнРё’ р-



ы/ц ад

' ;■ Наименование покрытия Температура : Номер системысюн'Оиео'му '.'Материалу эишлуатарил, "С.- , лит

' Та+б'Лтщд 3

: 1 ЬоЩ) ЬШ Я - ХаЮ'р ВгТЩйЛШ'ШЩ
змалжми ХВ -:I6 f tsm  
Покрытия ' пот.тртлттмм
( Й)Л:УЮ}ПаСЦеИТНЫ1М:И) ЭМЯЛЯ/'
шп АК-Ът ^

Покрытия П'ОЯйакриловымй 
■эмалями

АС-1136 ^

А'К351'87:- 

■■X АС-131

лаком АК-113ф ■■■. . tvS. л.
4 ‘4К*А*е~/?6 .v *  p k iw fa  у
й ■ ■ *" рру|нтавши' ĴK-'O'TOi

Покрытия эпоксидными ла:
.кати ..

■ yp-23ilv.".

ЭП-9114 '

П схюр ытия меламино алкил- .... =. Н6© ~е Н-120 
HbiiMsH эмалями МЛ-Г'2;, ОЛкт4 © ,  .. 

г Тярельмм#. - в о r
ПшрЫтия м ел амин о а лкид- 
еЫ1м:и (молотковыми) ЗМа-ЛЖй мл л ж, МЛ-Ю5ПМ ;
/Пшрытия -алиидной) г>рун«; 
товкой ФЛ-086-

Покрытия полив’ияш1©у1ти- 
рашьиыми эмалями

01-725 Т

: В Л - 515 .:

Гшшрьтйя эгаоксидньши эма
лями

: ЭП-274

ЭИ-91® : . Г

грунтовой ЭП-09т

-60 ч-+  90

-Ш + + 100

—60 ч- +130'

—60-:- +130

-60-й+ 050^- 
—180)

—GO -:- + 1 '80'

:-1)00++.150

—60 ч- +180

-60 ч + 180

- -00+ 1200 - 
—250)

- 60 ч- + 160

-6I0++20O1

-©Оч-+  160-
-604+1160

056, Ш ,- 066, 
100, 103,52*

394

115

396

037

..Номер . 
таблицы

072 .
$ г ±
'Обб

046, 047, 048, 08о 

116

015, 022, 118, 
119,129

204

122

:023, 0241026, 027, 
031,; 097.,
. ../205 1 

285

8

9

. 10-

12
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 п

/п
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Продолжение

Н а и м.еяо-в'а н и е п о к р ы т i г и Температура Номер- "системы Номер
а о о с и ов;и о м.'у. м а т е р i i а л у эксплуатации, °С ' ' 'Л-КП'./ v ■таблиц Ы;

10, Но/Кр'ытия/ ' ЭПО,КСИДЯО]1 (0 :Л!)'Ь 
амидной' амалыо ЭН-1143-,- :

-г̂ Щ.-r -}~:2О0 / - 111, ТГ2, 284? -409 .'2

11. Поиоытия ■ эжж-аидношщ-
а видными у

;Г ;Щ :
■ эмалями 3;ГМ4:0 - ПО :- [ {1 2П

и '.: ' ■ -260)
1.05,. 107*Ш4, >86 Ы

яруетшйои- ЭПУ076 ; — 66-е+  180 : Ш9у I 1.0'

12. Н ек р ы та якр(0М1н еср раним ее- 
киши эмалями'- ■ • ..

■КОШ-1 :-у П/.---60--5--4-350 . ■ . 0В2у126 15

■k o -'Si i k  о;...- —60'-5-;.̂ --3&0-: . ■ 230,у' ■ '

■KG-618 - —60-е +  (250— - 
—500)

V2&,

КО-8ШК г  (260— . ■.
—500)

201 ■

КО-88 —60-е ~ь (250!— 
—500)

Г24

КО-88К —60 ̂  +  (260^- 
—м.ВО-0)/

232

КО-856 у / - б  о ̂ -ооот ' - у ; " 406, 415
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ЭМАЛЯМИ X B -i6 | t
Т а б л и ц  a 4

Режим' конвекционной .■ 
сушки .последнего слоя

Там не вату- 
Фра; °С ■; . Время, ч

Д И В  Лу
. 70—$0 ~1 ДТ-:>

•или ....
\  i s —ж ; Г 7—6 •’

НО- -90: . * 3,6—;3 . ■

18—36 5—3

■ 8:0'—90' :■■■■. 3,i5—3
18—35 . :5.—35

' 80—90
" ■ ■ 

3,5—3
P8i—=35 5—3

. 70—80 ■■■■■ 3—2
или

; 18—35' Д . ! «
, -г

■'80—90 3,5—3
■;Йв^Ж. ■■■ 0“~3'- ■

80—00 о.5— Ъ
18—3.5 5—3

# -  ' ;у ■;
% ф70—Ш 3—2

ТПШГ ' 
Ш—85 " 7—С  ".

80—90 ' ■
18—3-5 ; ' '.-5—Зу;7ч .

■80—00' 8,.о—3
! 8—ЭЛ 5—3 ,

№ -•#0  ; ЧТ 3 :;5—3 :.. '
р —3 5 ; ■ 5 —3 ■

Л вуа^ерист-нк a 
. П 0 Jvp ЫТЛЯ. с т о Й -: ■ 

iMocib докрытая к 
воз тейотвию раз-

■ ЛИЧНЫХ ОрОД '

Назначение
П'ОК!рЫТИЯ

Цнегг" послед- 
5-гего слоя

. ■ Покрытие черное 
■ -матовое ..(осталь

ные дзета полу-- 
глянцевые), элас
тичное:, средней" 

т верд ости, мех анш 
чески.. -непрочное. 
■■■, у(Д0|В ле T'Bi орд толь 4 
... ной атмосфере- 

с то йжооип. Ус то й- 
hiшо к, воздейст

вию бензина, керо- 
одна-И, воды морс

кой и пресной-К. 
К синтетичеошм 
маслам и'; гидрав

лической жидкосы 
Н Г'Ж“ 4' местойкое 

Термостойкость 
90° С — Д

Дли окраски шкал 
(система? . JMT- 057), 
наружных- и . внут
ренних поверхнос
тей ‘Приборов... (кор- 
пус, кожух и др .)} 

эдсктроагрёгатав''

Черный «мато
вый'," черный, 

■белый, серо- 
голубюй, темн о - 

сер ый, сталь- 
'ной, красный, 

оранжевый, ко
ричневый, свет
ло-коричневый,
■ светло-кремо
вый, бежевый, 

желтый, . темно- 
зеленый, зеле
ный, фисташ
ковый,;. синий, 
тем но -голубой, 

св ет лю -голубой., 
ал юммкиевый



• Окр^аМвашы^
материалы

Вид покрытия 
(подготовка по
верхности ПОД 
лакокрасочное 

■покрытие)

ОG оз н а цон i т е спо- 
саба подготовки и 
ШсДё лПС:П:П1ИИ ПО £

■ ОСТ1 9«Й5— №8
“ Г0СТЙ З Г 2 -

Намер
. системы по . . 
Г OCTJ

Меи-:, и ос сплыви Гидр on покос т-п у й - 
ну я обработка с 

последующиvi хи
мии ее к пи плескви

тов л их ем

Ой. Хлев Пас- • ■ . ! 03i - • 
i03, И

пОдш никое 0 . . .  
Гор.. 0

Свинец Кадмшзое

Зачмсж а абразив- 
■ 1-юй шкуркой; ■

Кд . . . . хр

03

966,
' ' t>662 _

'П ратт: 
ПОСсу-4'0-0,5 - 
nOCcv-61-0,5; 
ПОСсу-90-0,5' 
ПСр-3; ПСр-1,5; 
ПСр-2,5 • .

З ачистка абразив к
ПОЙ [1гКУрК0Йу н

; 03 067

I03i - 
... !O02. ....

.Сталы углерод йот ал низ
ко- и среди ел агаров а и на я

"Фшфятое 7 ■■ Хтлч. ф ое: 
■;:^&51м--0з«гфве"б5

зоне -,f '
100s

Кадмиевое
'■ :х * Ь й » * г> 5 сС

0.36!
f 0662 

057

066,
OG62
,057

Цинковое ■ -X

■ Никелевое^' 
Химическое' 
никелевое

. ■■Пн : . . . '  
Хнм. н . - -

: 103, H 
M032



0 С Т 1  9 0 1 1 1 — 83 С тр . I t

Ф

I

Р елки; м к-оыв ек што и i-ю й у Характеристика. .
сушки последнего слоя. И ОКр ы ш я. С то й - у, ;Н;азДачеийе -ч -

■ Хеджер-аду--' 
: Р fpa,.: :°;С ̂  7 ."''Время, -ч

>■. кость гшкр ытия;•• к 
в оад с Ветви ю р а з - 

личных сред
■ 'ПОКрЫДИЯ •/

{■■■'■■ ’ ■ . 7 ' " . '■ 
Г"-.

80—90 - ■■ "3,5—3' - ■ . Покр ытие черное Для окр аски. шкал1с. -35 : 5—-3-/ ■. .. матовое■' (осталь- : (система-' XV 057).,.
■ .. . ные цвета иолу- наружных, и внут

глянцевые), элае- ренних поверхнос
■ г - личное средней . тей приборов (кдр-

твердости, ■■ мехаяи- пусу кожух И Др,),

' • ■ . -V
чесни непрочное; - 

3 удовлетворитель
ной атмосферо- 

стойкости. Устой - 
. .. чиво к возденет-. 
вию бензина, керо-

электроагрегатов

!н. ■ !. ;тт/.
. 5 :80—SO . Д 
ДрЦ -ЗЗ.Д

. 3,5—3 ■ 
5 -3

еииа-П, воды мор
ской и пресиой-К.

. . К синтетическим
■л' м ас л дми;. гидр а в-к 
л ической :к ид кости 
НГ/К-4 нестойкое,

5 ■ Термостойкость-..

7 а -80 3—-2 7у Чу у  : Ч у
’ или 

■ 1-S—Э5
80—90 3.5—3 ■
1'8-г 35 5—8

8О--90 ' : 3-: "
18-—35 . . 7Б--:37

80—90' 
18—315 

■ТО—80

0,5—0 
о--—3
и—2 :

'или
.■: /1Э—35 ■ ■ ; /7 /% : '7 '"■ V ."■ .,■■ -. ■

■ —ЗБ.
3,5 -Л L' ..... ! -;- ■■■

\ -. :/■■ .-■ / ■ ■ ' V ■ . ■ ■ .
.•'■•■■■или.'

7--R

:580. :Ю 5 3,5- -3

Д.5.5; 55.55/1
. О-'Г-."',:) ■. ■ ■ ; ; ;. ■■ ' з ' д/

/ у . . - .
- ;<3

•Ру' • ’ '■ - * ‘ Д; tTlH. УД у Ук'У'7 ' у, it

'Продолжение

Цвет послед
него слоя

/Черный мато
вый, черный, 

бе лый, сер о-го 
лу бой, темно - 
серый, сталь
ной, красный, 
оранжевый, 
коричневый, 

светло-коричне
вый, светло- 

кремовый, бе
жевый, желтый, 
;темно:-зелен.ый, 
зеленый, фис
ташковый, си

ний, темно- 
голубой, свет

ло-голубой, 
алюминиевый

П: Л



■:етре̂ 2 . о с т ! , в в 1;1 1 - : 8 8 :.

Окрашиваемые
материалы

Вид покрытия, 
(подготовка..по- 
верхеости под 
лакокрасодвос 
'■ покрытие.)

Железошмедеюые сплавы ■ ■Без покрыт ия

./Обозначение .спо
соба ' ПОДГОТОВКИ II. 
вида покрытия ш£*!
■ оси т т ~ т ш
■ и ГОСТ

■:. Номер 
системы 

ОСТ! 
90055—

е> т е

0861 
0662

Сталь корроэнонвостой-
.кая.

. ■■ ГпДр'01 i ескост-ру й- 
ная обработка.-.с 

тюследуюшдш ж и - 
МИ[ЧС!С̂ИЩ':Р-1Та€СИ1В-И“

Об .'Хам. Пас

Обработка элект
ро-корундом с по- 
следуютрим ХК1МИ- 

ческ им васоивиро - 
вавнем '

■02. Хшп Пас

Тр ав,дёНБе;-с -Нослеч 
. дукждш Д'И1Мичес-;-: 
"кш пыссЫвДрбва--;

iU;TT.05?*£. ntfrUiVi

0Т :: Хш.-ТЬте

1031

■0(97

Сборочные . единицы раз
нородных материалов .;

i t i e  с ъ л а

t j j  в /  hUi (j> и  Ш . л л е

i & t p o & a t f H i t e

Ф

# Н - 0 К  С И к р

О И ч  ЫН> £

i C .  HS

066
067

Ф

П.р'и.м е ч а и и.я: I. Применение-.'систем покрытий; 0662, . 100&.' 1032 с холод 
гест доработок-; ■.. ^ . .

2. Применение алюминиевых .шлавеш...без! химического или. гальваыйчёского
8г >̂?иодъ-ХВ. Рб-ч ^у^чм дто ;^  тей:КН1#Ф- то-н^е№р»а;ть

3 .  в  е ^ Ш  н л ъ Ш т м  « t? u  (прц PeTi/iM tр о  f r ? ) н й



OCTi 90111—83 Стр, 13

Продолжение

Режим шнвекцнонной 
сушки последнего;-. слоя

Томиерату- 
=ра,°С

/Время, ч

X ар-ант ермстик а 
!!ОКрЬП ПЯ. СТОЙ- 

:-.аасть:; покрытия к 
воздействию .разг 

: личньюбсред."

Назначение- 
покрытия ■ .

Цвет послед
него слоя

, ш .

■ 80-490:
ЛЗ^-Зб

3,5—3 
5—3

.ВО—90 
■ 18—35 
70—00* 

.или 
1*8'—-35

3 ,5 -3  
-5—3 

. 3 - ?  
& - 3 0

Покрытие .черное 
.матовое, (осталь.- 

•• ньпе Двета. полу-.;' 
гляндевые), элас
тичное., средней 

твердости, механи
чески непрочное, 
удонлетворитель-, 
тш ачшосферо-; 

стойкости; Устой
чиво; к воздейст

вию бензина, керо- 
сшта-П, воды морс

кой n  пресной-К- 
; К сиететическим 
,м асл aik ■ ■ и гидр а-в - 

лической.. жидкости 
НГЖ-4 ■ нестойкое, 

Т едмостойкость
. ; т  с.~.д .

Для окраски шкал 
(система № 067), 

наружных; л внут
ренних '■ п аверхнос - 

тей приборов 
■"(корпус, кожух .и 
др.), злектр oanp е - 

гатов

i o s o

Ш

ЧАН
Л 0

о
(fee !u tt t t6 e e
t№ 6 iu 4 flo e t Cfty 

2 ~ [  tin* TtStptftpcjif, 
ТеРМ й& ъймеЧЬ  

9ts0 6 ~ J )

Д ля окраски кон
дов контров очной 
.проволоки, высту
пающих . частей,

■■■ -болтов, ' винтов,
■ гаек, заклепок, 

мест ■ .разкальцовок. 
находящихся н а 

{аруЖ'Н ых нов ер х - 
пастях,: окр аш ен -
НЫХ СИСТвМПМП

0157, 086, 1005 103

Я ля, €>1сМШМ
Uы  и ,  цил/игр  ■

$ % Ш в0 ( t c v p th f .

Черный митр-, 
|.вый, черный,

; белый, серо- 
голу|бощ нем Ho- 

серый, ста ль- 
:foil, красный, 
оранжевый, 
коричневый, ■ 

светло ̂ коричне
вый, светло- 

: кремовый, бе
жевый, желтый, 
темню-зеленый, 
зеленый, фис
ташковый, си
ний, ТШ1НО-го
лубой, светло- 
голубой, алю

миниевый /

НОЙ суэцкой рекомендуется только в случае акраоки 'нругтогабараявых деталей

деч>иТия.^сдается ДД«^упногайаригных деталей И мест доработш,: /  I

<м  J>e ' M  * *  - « ' - Ж * '
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ПОКРЫТИЯ ПОЛИАКРИЛОВЫМИ (ФЛУОРЁС

Окрашиваемые 
' материалы

В;И]Д покрытия 
; (подготовка 1ю-

■ перХНОСТЙ ПОД .
лакокр-асонное■/ ' 

покрытие)

Обозначение сж>- 
. ооба подготовки и 

'вида покрытия, по
. О СП

: Номер 
системы по 

j£'..O CTT. |

; - -'s 'm  -8$

Алюмншевые сплавы 
плакированные ... и . кепла- 
лкиров энные

. ■ Анодно:-ошшое . 
Окионое

Ан. Оксмхр Ф 
Х ш . Оше .

ш : ..

Без покрытия —г ■

Медь.'.и' ее сплавы Трявление с .после-. 
дующим, яиш чес-. 
ким' ■ и айшвирова- 

йиём.;

0)7. Хим.ТХаю

-Ф. ■-
• ; О

: Гидрооеокоетруй- .. 
■■■.'пая .обработка,'.с ■; 

последующим -хй- 3 
адичесшим , иасоивн- 

.рованиш.

05.Хйм. Пас.-'

■ Сталь коррозионноотой- .
,/КНЯ ■

•- Г^ндропшсоетруй- •.
« ая обработка ,с Г\ 

■здследующш хй- : 
,; !мипёск}им ' паеои - : 
у. вировшвдм

: Об-Хям.'Пас.

■ ■ @бр абатгка элект- ■ 
р акорундом с пос - 
следующим хим'и- 
' ясским; пассйв'й1 * 

- . . рав'ашш

ОЙ. Хам." Пас

• ■■ ■■■ : *
Травление с пос
ледующим хидги - 

.носким,, пассйвиро-' 
У ванномУ

07. Хим.Пае .

Прессматериады типа 
АГ-4В, ДСВ-2Р;-2м

■ Зам-всгка абразив
ной шкуркой

- }Ш;У ■ 304 ■
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Т . а  б л  и  ц  а  5
ЦЕ11ТйЫ:МЩ '''аМАЛ;ЯММ'АК^5Ш -

Р а ж и м - :  к а н в е к ц й о ш ш й ; .1 
с у ш к и  п о с л е д н е г о  с л о я .-:

1'.;, Х а о  а к т е р к с т и к а  , 
:■ п - а к р Ы ' Т - н я ' :  С т о й

Т й Э Д г ё р а т у -
Ы ,  ° С

В р е м - я у - ч '- . ' : . ,

: ,.КОСТЬ ПО'КрЫ.ТНЯ- К
:■ в о з д е й с т в и ю  р  а з - 

л и ч в ы х е р е д

Н азначение
’ ПОКрЫТДЯ

Цвет-Послед - ■■ 
н е г о  с л о я ' -

%

■ tgr—Э5-
ттт' 

бО—70"

2,5— 2

170—075

Покрытие дневного 
свечения: со специ- 
а.Л'Ьньим'И. свеготех- 
". нячшш мц харак

теристиками . Об-- 
, .ладаех пав ышен - 

кой . яркостьью. 
светостойкостью. : 

Устойчивы жСвоз- 
действию- бензина, 
кер осииа-П. Термо

стойкость
vT;p(p;c,— -д

Для-■ окраски особо 
акцентных элемен

тов. индикаций,. ■'
,. стрелок,, индексов 

деталей приборов 
; е целью придании 
; .большей видимос

ти их- В: условиях 
;■' жш луатации - при 
дневном, освещении

Лммоино- 
желтый,- . 

.оранжевый, 
оранжево- 

желтый, 
оранжево - 
красный, 
светло- 

зеленый ■

18— 35 
] ■ или

ДОи-ТО'

2,0—<2 . Накрытие дневного 
/. ■; свечения' со спецн- 

•1,0—0,5 ильными Ъвётотех-
' ыичаскимк" харак-.
’• т ернсти-к дмц. .06.-7 
:■■ ■ ладает ■ повышенV .

’ Для окраски-- осо7 
.■бо, .акцентных эле
ментов. с индикации, 
Летрелок, индексов 
деталей приборов 

. с. целью придана я

. Л м о н к о -  
ж е л т ы й ,  

о р а н ж е в ы й ,  
о р а н ж е в о - '
. желтый, 
оранжево--.



I в̂ О̂ СТГ I:\; 90 И t  ̂ ’83'

Окрашиваемые
материалы.

Вид покрытия 
(подготовка шо-
верхиости. ИОД 
лакокрасочное, 

покрытие)

Обозначение спю- ■ 
соба подготовки и. 
вид а 1! охр ы т и я по < 
. ОСТ i 90010(5- - 
и. ГОСТ ШН£г*Ф?~ 

___ 1

Номер ■
СИ€Те!МЫ ло'
- ОСТ! 

9ЮЮ56—П  
ф  .95

ё>

П р есом а тер н а л ы тип а 
А 1>4;В Т Я  СВ - 2Р - 2м

Без покрытия 4=И
ш

А  П р и м е ч а .н и и; О-.;-'.Для.;-:деталей'.;из , алю.мдайевьис сплавав/.без 'пшрьгшя, 
(у  грунтовки ВЛ-Ой или AiK-OSOG. -

2. При актлуатавда изделий в ^условиях шатегории.I ■ (ГОСТ 4Ш150—-Ш). не

■ПОКРЫТИЯ!-- ПОЛИАКРИЛОВЫМИ ЭМАЛЯМИ AG-131 
у . ■ ЛАКОМ АК-ПЗф (^М)7.2),,

.Онраш!шаемы€ 
■.материалы '

Вид" .покрытия ' 
(подготовка пю- 
вдрходсши .под ■ 
лакокрасочное 
' покрытие) ■

Обозначение сгю- . 
■ соба подготовки . 

•и вида покрыли я. j  
по ОСИ 900551-^7% 
и ГОСТ

Алюминиевые ; сплавы 
планированные и неттла- 
кированные

Анод но -ожиегюе •
. ' ; '■] 

А-н; Оиелир- GA. 
АняОкс. ив

Ошигое ■ ■■'.Хйм. Онс

Сталь коррози онностой - 
на и

. Лидр-опескоструй - 
пая .обработка с 
последующим хи
мическим п ассив и - 

рованием

'06-. Хйм. Пас

.Обработка, элект- С 
■■рокорундом с щос-Т 

ледую щи м... х им и - ■. 
ческим ■ иассивиро 

вашем-

/ /  ;0С. Хи!М..Пас

Номер 
модемы- по 

ОСП . 
90(0195-^;.

■ Эмаль,
*

037 |>Й



0 CTi 90111 —88 Стр, I?

............... .. ■ Продолжение
■Режим к-ойв.енД'й'рн-ной . 
сушки ■ васледнего-.; слоя

температу-
■""■•ра, ;СС::"- Время, ч

■ Характеристика... 
ваторьвдя.. Стой--,- 

КОСТЬ ЛОКрЫТИЯ к 
I з содействию р аз - '■ 

■■ личных сред .

■■Назначение 
покры тия ■

■ Цвет лослед- 
: него слоя

18-2$

bP~10

н т
г,

1 ,0 -0 ,5

но# яркостью;, све
тостойкостью.- 

Устойчиво к В!оз.- 
'действию бензил а , 

керосин а-П. Тёр- 
v. ■ моетайлость

Д'00? С — д , . ,

■. большей видамос- 
1.тн;: й.х в' условиях' 

зШ длуатации проз 
дневном освещении

красный, 
■ светло 
зеленый:

# 0 п а я н ц  Н& b4H O t& il 6
стали коррозиоеностонко,и, / меди, и . ее. .сплавов

обходимо дополнительно наносить слой амали; АК-:517:З и я слоя лака. АС-528,

(сист. № -037)у.. ^ К -5 187Й За5^гх АС-1(135;
г р у н т о в к о й -Ак^7о; ( Ж ^ > ::; ;--й

;: . ' ."Таблйц-а.&'

Р ежат м'- дон в ек ш ю нн о й 
сушки последнего слоя,.

з - Хдраасгерисшка 
покрытия. Стой-

v ; ".-г " ' ■ 

Назначение .

•Температу
ра, °С Время, ч

.. ■ КОСТЬ, П.01Ир.Ы.Т ИЯ... к
■ воздействию р-аз- 

■ личных сред.

/  !пакрытия '■
1 . ■
1 •

: ■А€Ц:31 ; Г; ’'. .. 

- 1 !8:—-.Э5. - . ■ е^ тгЗ '.й ;;. По)щр ытие ' м атов ое. Д ля ок р аек и шк а л ,
ор'-едн ей твер достк; 
эластичное, ^Устой
чиво к  воздейст
вию воды морокой 
■ :и пресной-!!,. не

устойчиво к воз- 
Р действию 'синтети

ческих масел' и ■ 
гидравлической 

/жидкости-' НГЖ -4. 
Т ерм остойкость.' ■' 

черн отз— '
. 180° С — Д,

)Ииферб.латов

белого^—
; ! 50° С — Д

Цвет по
следнего, 

слоя

ш . Эмаль 
АС-Ш;. 
. 'белый; 
черный

«Л ;.-<зЛ



Сгр. 18 ОСТ! 901 И -8 3

Окрашиваемые 
■ i материалы-'

Вед тшкрытия. ■ 
;(;гю[Д готовка ■ пю~ 
. верхи ости под 
лак ок р аеоиное 

.покрытие)

Обозначение слоео-
■ ■ ба -подготовки к
1/:Ш.И 0ОКОЫТДк по

■GOTi т от -ш Ш .
г^ ш а в

Hoi мер .
онет-шьг П-'О- 
■■ ■ ОСТ:!-Ш 
9 т т -т  

© /

Сталь'. . коррозпоииос1'ойт. 
кая ■

Тра,вление с после 
дуюишвм химичес-. 
киш пассивировав .

ИНОМ

-- -■ — - -  -

: оо Д х Д Ъ с О ! 037

ГТрессма'Териалы: типа 
АГ-4В, ДСВ-2Р-2М .

3 ан) тетка аб р а з и в - ■ 
нов шкуркой

03 .
Го
У' 1G-.:: .1 

■ :!

Веет покрытия
■S-,i -О,;-;- У Уд

Медь:.it ее сплавы Травление с после
дующим хпшгчесу ■■■■;. 
■■ кн1м наос потиров а-•■■■

Ш-ШМ

■ ОТоХДМ;. Ш'С-'

Г!И'Д;р опаско струй- ' 
ная обработка ' с ' 
последующим хи- 

мнчеошгм пассиви- ■ 
рюгваииом -

■" 55. ХйХг ;УИ ас д ;

Алюминиевые ; сплавы 
лллкмро в aeiH ые ;й ..; и ёпл а - У 
кнроваытше

Аиоджйжипюе -у '"У . АнвОкс:|^ру@;'Уг 
""■'"'""Ап; Окс./шТ

Окис но е . j| Хи;м. Оке
<

: Без покрытия С.---'

.От а ль кор рол иони осто й - 
кая

Гйтдроятеот:ветруf 1 - "■ 
пая .обработка .с у 

последую пи нм хи- У; 
мичёекнм пасон- .У 

isHpotB аилом У,-

05. Хнгм. Пас

Обработка. . элект- 
ро'коруидом с по- . 

следующим ■ хшмм-, 
и аским ■ п асеиви: р о - 

вашем

Ой.тХ'Им. Пас ...]

Эмали ДК-5387,

305 
115
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Продолж ение

■ .Р е ж щ  конвекционной.; | Харди гер.:lot;д а  .'
■ ■ с уш ш . п окзледн ото. ледо я I покрытия, Стой-'.:" ■ На̂ значенде':. ..';■■''О
Темпе вату-

|Л-л ТТ". ■■Д'-Дл ■■■ 
- "Времлуд

1 посты пок'р ЫТТ1Я- ж 
I ' доздействию рлз- : покрытия ■'■■:

1 ;. Л
Ь о о | Душных сред

18— 35 Покр ыт и е м а то в о.е 
средне:"1 твердости 
■дтастилще..Устой
чиво.:.' к .. воз дейст- 
в и ю в<1 ды мо рекой 
и прссной-Й,'. не
устойчиво..;: к воз- 
дейс гвшо синтети
ческих. . масел . и 
. гидра в личеекой 

ж и д кости У Н РЖ-4;
Термшстойкюеть;;^; 

черного —. 180ДУ— 
т Л /белого:-—

. :1 .: я окраски. шкал 
циферблатов

А € ~ Ш б ::у- 

; 1в"--30
ИДИ

60-70

В: ■■%Дшф-ытне; мировое,: : Д ля окраски юле- ;:

1,‘У-~Цу5;-
,.эла:шддр1ое, сред- ■ментов индикации;
ДНО. И ..ШерДОСДИ;, СО,: л., визуальных, п р и - '-
шец:я а леи ш - . - . св е - и боров, работаю-."..
тотед-нучейтшми ха- ■ щих при освеще
; рактер истйк ами, нии:. белым: и- 'крас

. . .'Л ' V лУЧхчжщто к воз- . ным светом, :
действию бензина,. ■ Для окраски сек
■■нерооинад!, мтше- торных шкал, кар-
■лр.алыных. масел-П, е: тушек, сигнадиза-

во.дьт- мо рекой и торов
п рее нов -П. Неуе-;.
гои - *v 1.■* 1 !■: деист-' ■ 

в!По сипГлП'1 веских 
масел е п-гдрашш-

' .-.а.. ! i.некой жидкости
: : , , : ш Ж г 4 л п :  л..

. .дармостойкюетъ-.. *
-■■■■ 1 Ж ' С ' — ) А  V С ■ . * - к ' : ■ $

я -л - - . ;
■■■■■лед ДлА

■ т
Д ' Л . ' ’■ ' у- Т

Цвет по-, 
'.след него 

слоя

■'Эмаль . ■ 
.АШ  31;; 
■■'■'белый, ■ 

черный

:■... Эмаль 
, : АК-5137; 
с е рый, го лу г

л бри, е ш ш т -
желтый, 

оранжевый, 
коричневый, 
красный, зе

леный.
■ Эмаль 

:' АСАМ36;
. серый, ко • 
■■.1[ИИ1ИШЫ.Й., .

голубой, ■
светя одолу"

. ■ бой;

Л

л О , Г Д ; д у

• ;Дл
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Окрашиваемые
!ма"гериалы

Вид:, покрытии ..:
(подготовка по- А 
верхкости под :

' лакакрдсочтюе. 
лак'ры'ше)'

Обозначение. спосо- 
. :6й; пбдготовйй'.и 
вида п ок: р ьгтйя '■ п о ■ 
О С И : 90655—гост

Новдср ■ 
системы по 

ОСП $ fr

■ ® ___

•Сталь шррозишшешй-
ч̂’З'Я ■

■ Тршвлен'ие е ио-
■ ОЛГО-П ЛТТГ>;1 i ГТ! \! YlMM'U-

Ю17; Хнм. Пае ■ 395

;

ч-еск!И1М;' пасетаиро- • •• 
ааш ш - ■•

115 А

Пиломатериалы' ' типа 
АГНВ, ДСВ-2Р12м '. ;

Анчистка'. абразив-'. 
НОЙ.; ШДурКОЙ

; ■

Вез покрытия А А —

'Медь и ее сплавы Травление с по- , 
следуюЩ'Ш ш ш -  ■; 

чеошм Дпассивиро-:; 
вашем ..■■

0i7.Xm.IIac

. Г и до ой ее копируй - 1 
■: нал обработка с . •: 
шоеледую.тднм хи

мии есгам п ассиви -■ - 
рова1ние-м

■з05.,Хим.';П:ас ■ ■ 1

1

■Алюшийшые ;; , оплаты ... Лпэдио-окпеяос -У
! уду.. А ; А.-, / '
.. А Мн.;Ше.'ПВл-

•JlaKv

И  ;0(?2
пдашрованные и непл-а- 
шр©1вашще '

№ Ш е М Ш  М  
1€ П ло Ь ы  р е  fo n t  и t i e

т j'Hv
fiK u d fic e

$ n O k i . f-кр 
Л И .  О к е .  н &
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i/7 родолжение
Режим' кон 
сушки ПОСЛ

Температу- 
'Тра, °С

векционной • 
ед я его, слоя

Бремя;.'и

Характеристика X 
покрытия..- С той-... 

кость покрытия, к. 
во з.действию раз-'.; 

личных- сред'

Назначение.-. . 
покрытия

. Цвет, по- 
' • слегшего 

” слоя '.

\ "■ ■ '
! ■ Т1.3М85 ■■■ 2— ГД Покр ытие -м атовое, Для окраски эле- Эмаль ■

i { или эластичное, сред- ' ментов;. индикации ЛК-5'187;
у . 60—70 . 1Д--Ч85 . : ней твердости со , визуальных', прибо- ... серый, голу

специальными . све- ров, работающих бой, синий,
' тотехшш'екжши ' /При освещении бе- . ; желтый,

дар актер: станам и . . ' лым .и красным : оранжевый,
■■ Устойчиво- к' воз : светом. Д ля ок- коричневый,
действию бензина; ; pa-ски секторных Р красный, .
. керосин а-П, м и н е-.... шкал, картушек, зеленый.
г; ральных- м-асел-П,;•••••■• сипнализатброн.' Эмаль
■. воды морской и ..'X Ле~ТШ ;

пресней-И. Неус серый, ко
тойчиво -к дейст ричневый,

вию Си!нтечшеаких; тдубой ,
ж асе л и- гидр ав л и- светло-.,
v: чеак он ■' жидкости -ё- ', ;■ ; голу бой -

НГЖ-4.
Термостойкость

130° С "Д- . ..

Х щ - Ш ф
'I ■ V . . .

1 90— 1100

Л  / Т б  

9 » -  !«• о

8, о——3

& Ч
« , ; ■

Покрытие, эластич
ное,. твердое. 

Устойчиво к воз- 
действ ию б визит а , 
керосин-! а-П, мине ■- 
ральных масел-П, 
воды' прешой-П.
' Неустойчиво-' к 

действию еинтети- 
■; ческих масел и 

гидравлической 
жаiдкоети Н ГЖ -4,

Термостойкость 
180° С ■— Д

И

r fe p y c e .  

Sc? с  - ъ

Д л я . лакировки за 
водских знаков,

. шкал, этикеток;

< Ы %  л а т

$VS4f 3&&. 
!?1(<кн ,

Лак
АК-ШЗф; . 

прозрачный 
от бесцвет- 

.. него до 
слепка жел- 

1 то го .

J j f C ' l i



€тра 2 2 - О Ш M i l i u m -

. Окрашиваемые '■ 
материалы '

Двд -оакрытя . 
(подготовка пен 

. верхн-оспи -под. да-: 
кокрас очное по- ■ 

крытме) ■

■ Обозначение сп-осо- 
■ ба подготовки и

■ - ' вида покрытия по
■ ОСИ

ГОСТ Ш З й -& -

Д' Номер;.
: Системы по

■':'ОСТ'1#г 
■. Ш & 5~ ~ т: 

Д #  "

Алюминиевые '■ хплавы -у 
пл.дк,правами ьге и ; ненл-а- А 
иирогаа'шше х ;;

' ■■"Ашу I 1-агсшное .' ' ■ Ан.ДОке^хр Ф
. . -■

. Грунтовка' 

.055 ■ Д

С  ■ ■■'.
|;Д д д  ;дд;

Д-

.А'гм: ■ ДА i

1

Оклаше : ■Хда.Окс-'' . '

■ Алюгмшиейые Д сплавы . 
литейные (.кроме АЛД 9, 
В-ЗЩ

■ Аноднода| вдое г Д АндОкс хромки/ 
, Ан. Qiicifxp ■

Ок'исмое 4- ;Д . .Хш. Оке■■•

Алюминиевые А сплавы 
л и т е й н ы е - В - в О 0  ,.д

. Ожоное - j С Хи|м. Оке у Д;д.
/Д,;..у.уу j .Д.Д . v -Д]

' Алю}йш1иш Щ ' • ■ сплав-'' .1 . •••Ойюкое 
.-.GAC-I ■ ! :

'.у ' ■ Х м . Оке . ■ Г. 1

Медь и ее ош авы .. ■■ Травлёйке с йо-Д 
следую!щим;хими- 
чеокнм чПасеввяро - у 

ваннам

•07. Хнм. Пас

Гидродеекюструй - 
. пая обработка .с 
. шследуюЕдим.. .хи - . 

■мичеоким нассивй~
■ ровантшм-Д ■

05. Хшм. П ас

Сталь- углеродистая низ- .: 
ко- и;- GpiaABeHCmpoiBaH-
ная *'

Фосфатное. . Д.'Хй!м. Фос m

Кадмиевое, . ■ ■ ;Кд. . . .  хр

Цлшшвое :

[I 
! 

! 
1 

; 
><

у
;

Оловянное с под-' д
. слюеМ 'меди'■ '

о' ё
 

-

-Р и Vl е 4 а 'и 11 я; !• Д дя деталей лз алюмшшсвых. сплавав . без покрытия,
?• hwmwhpo*урутд -ВЛ-02- или АКТЩ9. ( М  ? М )  ,'

2._ При . зксплуая^даи изделии и условиях категории I (ГОСТ 151;'50—б'9;) 
'■ = ’ ' •' АТ<-11'ЗФ *(сВС:ТеМЫ ljj-5/ 3f9'5). J% :■ ' : •-: У МД . -X У-"".

о. Допускается применение "паяных соединений, •вышкл,не.н<ных- пршюем НОС 
а;.; лака АК-113) для условий эксплуатации отвечающих р-азмещешю . приборов 
,/fi *у.ДШ Ф}рче.чц Hii/aJt-MHjtitcoS •fjro ioS jitaU u методом и«*©си»й 

iio*f4444 1
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Продолжение
' Режим конвекционной
сушки последнего, слоя

Тегшщрату- 
фа, °Q

А:кнщ;:-,
18— 3:5

Время, ч

3—2

X ар актер истин а 
лакр ытия. Стой -

КОСТЬ ГЮКрЫТПЯ к
Iюзд ейсгвню раз  - 

литых  сред

Покрытие 'эЛасткж 
пое, средней твер

дости, с хорошей 
адгезией к раз

личным : 'металлам', 
Неустойчиво. .;к 

действию бензина, 
керосина, мине

ральных и синте
тических масел,. / 
гидравлической ■ ■ 

жидкости • НГЖ-4. 
Тврм^оетойкоеть:.. -. 
2

Haiarr.nqenne Ц п етд ер
■' -ПО;ГрЫТИЯ ледпегр слоя.

'■ Для окраски в-нугг- ■""".'.Гщуктовка .
решшх поверхнос ; АКАШ; ■

тейгерметичных .желтый
' приборов;. (при н е -..

обходHiMOCTH;}';.' : ■
Для; контровки:; 

■крепежа с после- ■ 
дующей окраской, 
головок болтов, 

винтов системами:

Для защиты мест 
разв-а лицовок, 

расклепок, нахо-
едящщсяг на внут
ренних поверхнос

тях Приборов :

д & п о Л  HUteiteH О
■ стали, коррозшнностсжшй, ■ меди щ  ее: сплавов' в 1Т5;-|9о- -ярщрщфеы-.

.необходимо дополнительно---наносить, лаки- АК-НЗ или АС-58'6, или АС-586м или

Gy 81--0,5, без д онолнит-ель-ной защиты (или в случае Необходимости с.нанеоени- 
в изделии по категории 2 выше подпольно го- пространства - и ."по категории- .3,- 

(jMfWfcHcrnr, я р ч м е и& г ь али> тнм& 1 ы щ  о е с ц д т г о
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■Окрашиваемые
материалы

ш о т ш т ^ ш

Вин, покрытия'. 
(подготовка по

верхности под ла- 
■кок!ра|сс/шое по

крытие}

Обозначение спосо
ба кодгоготак\ и 

вида покрытия по 
ОСТ i 90055—W-Hi 

ГОСТ
--- ------- £,:Ж1- '■ " 1

Номер 
О'1 1-CTclVIbi по 

ОСТ] g r  
9'0'йэ—

Лак

Алюминиевые ■ сплавы ..' 
плакированные и непда-

' Аи одно-опасное Ан Оке ах р ® У,- 047 .А

пированные ;
Окиюное Хам. Оке

- \ . 048

. Медь и ее сплавы Травление с по
следующим : ' ХИ1М и - 

веским паосйВ'И- 
- рованиом

-..АЮИ/Аш. Пае . ■ • ■ 046 : '
047
048
035 .

Гидрошащатруй- 
пая обработка, с 

последующим хн 
■ iMинешим' л аоси - ■■ 

вированием

05, лом. Пас 048
086

Оловянное О . . . 
Тор. О

047
048 
085

Припои: Зачиотк а а бр азив - ■ ЮЗ М46, Н
ПОСсу~4-£ЫО,Б; ■ ной шкуркой " '047'.
ПОСеу-61Ю5!5; . М8 .
■ПОСсуЮОЮД;. :. ■■ 085 .■■■■
■НС,р-Э; . ПСр 4 ,5; . . 
П.Ор-2,5

■ Вез ...зачистки. .. ' С1-*™;"-.

- к:

ffjJff&rzC
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Продолжение'

t Т а; ..б л,,и-.-ц .-а 7
КДМ И ' У Р -2311 'Э П -9!Н  '. '. . '

Режим конвекционной Характеристика
сушки последнего; слоя. покрытия. Стой ■ 'Назначение Цвет пюс-
Темнерату- '■ Время, ч

кость покрытия к 
воздействию раз покрытия . : леднего слоя

-'-«и
ра, °€ личных сред;

УР-23Г

. '.60—<65 
: «ли 

110—120

3:>5—3

.о.

Покрытие глянце - 
130-е, твердое, .ме-; 

хаашески т  очное 
электрическая 

прочность не менее 
00 кв:/1м:м;; 

сдельное объемное 
•" сацр отив левие ■

I "Л О"3- ОМ-СМ.; 
З/стойиино к .воз
действию бенз и н a, 
керосина-Кмине- 

". ралыных ,масел-К,
•• сп1иртобанзшовой.,' 
см е с и х л а д о н о - 

; беизиновой сме-
си-Кй

К ПИЩр-0 ж ицкост и 
; НГЖ-4 неустой

чиво. Термосн ой-
:■■■. кость. '■ 1.2£Р G: — Д /■

Для наружной и 
внутренней новерх- 
. нести пр и баров, н е 
требующих защит-" 
■. нондекор ативной 

окраши. Дли за
щиты мест паек,

. р аз вальцовки, в ы- 
ступающих частей.. 

;■ боштав, гаек,; вин--- ' 
таз., заклепок. Для-; 
пломбир оеки мест 
пайнйл Для-- защ ик'

■ t  ьг'печатных- узлов, 
:; блоков радиотех- . 
/ ничесной'. и: элект-'

ройной аппарату
ры с; печатным, 

■-.монтажом. Систе- . 
ума 046 — для ок

раски внутренних:
■ ■ п о'верхностей гер - 

метичных .прибо
ров, (при необходи- 

' У /К -мости)' -

Лак УРч231; 
.прозрачный 
от бесцвет

ного до 
. светло- о 

коричневого^
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. СШршлнвашые 
материалы

■Вид покрытия 
(подтотоатка по- 

■ перхпости под 
"■л аисоира сочное..' 

покрытие)

О бое н,а ч еиие ел о - 
соба подготовки и 
а . so i и и. рикги-я по
осп й'Одоб—'̂ а̂ Гг 

1 ОСТ
9* с о

Номер
Слоте ВЫ рп

-— -— Щ Ь  •
ОТДШИ угЛбрОД'ЙСТая -ЙИЗ- ' 
ко- и ср ед не лет и ровадагая

Кадмиевое- ■■ . Кд о х р  ё
017

Цинковое Ц, . . , х р
Д н

048

Олодящюе с под-.; 
слоем ,меди ■ о  ё

М ......О. . .
Ой!/
048
;08б : ■

047
■:,,':048

Сталь кор р о з и о н н осто й - 
кая : : у

■ ■ Ппдропёокостр)#- 
•пая обработка с 
последующим хи- 
iM ичеоким и асш 

; в ир оваиием ' .

05. Хим. Пас

.Травление с по- - 
■следующим хеши - 
чеаким п асе леи- 

ровашем

07. Хим ..Пас

О бр аботка злект- 
рокоруид ом с 

п оследующим х и - 
мческим па оси- .. 

©ир-йвайи-ем

ОТ, Хим. Пас

Счдждоте!кетодшг ■' Зачистка абразив
ной шкуркой .

ш  ■ 047
048 
085

Без покрытия . б— О

Текстолит 3 ачистка абраз-ив - 
ной шкуркой

ЮЗ
048
0Н5 :

Прбооматериалы шла 
АГ-4В, ДСВ-2Р-2М

3 а чистка . абр а з ив - 
ной шкуркой

оз
047
048
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■ Режим коввекци оан ой; 
суш ш  последнего слоя

вмгюра'ту 
ра,- РС '

Характеристика;. 
покрытия. Стой

кость пшрытияк 
воз действ шр р аз - - 
■ липныхсред:;

П р о д о л ж е н и е ,

Назначение 
покрытия Р

Цвет !тос- 
, дедиего 

. . слоя.

0; • -!Ш 
или •.

3;5— 3  

2-..1,5-

Ш крытие. глянце
вое, твердое, меха- 

• и1'пьески пройное, 
электрическая: ■ 

нр очность не. ,мс - 
. нее. бО тш /йш ;' 

удельное, объемное 
со!нроти!В:ление- 
Г -® 13' Ош- ем-. 

Устойчиво' к воз
действию . бензина, 
" кер'ОСйн.а-.К, мпне-
■ :р ад ыных' масел -;К, 

с а ш ю б е н о т  о в о и 
смеси-X, хладоно- 
беизииовой еме. 
сч-К. К'-' гидра-

йидкости
НГЖ-4 неустойчи

во. Теомостай- .
■ кость | к г с — Д ;

Для наружной и 
внутренней. поверх- 
пости приборов, не 
требующих защит - 

: ;но-декоративной
окраски.- Для,за- ..

. щиты мест паек, . 
■развальцовки, вы- 
ступающих частей 

;■ -.болтов-, лаек, вин- ;
. тов, . заклепок. Для 

пл омбирешки.. мест 
паек.; Для защиты 

,. печатных узлов,:- 
блоков' радиотех- 

' н ичеокой и эдев:т- 
: ройной, аппарату - \ 

ры с печатным с. 
монтажом.

,т Система. 0'4'6 — ■
/ для - окраски- внут-:- 

реених поверхнос
тей щрметнчных 

приборов: (при не
обходимости) ■

Лак УР-;281;; 
прозрачный 
от бесцвет

ного до 
светло- 

коричневого
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О^апгташые
материалы

В(И1Д .покрытия 
(подгогшвка .по
верхности под 
'лакокрасочное 

покрытие)

Обозначение спо- 
с о 6 а поди о г OHM i и 
ни да. покрытия по 

•ОСИ 900159—:№% 
ГОСТ г г А-' t-_M6fcrS5L

Номер. 
системы- .по 
. ОС XI '
■ '9005:5й- :

■ С?

Лак

Медь'и се сплавы-' Олоеяшое' о . . .

Гор. О

Припои: 
ПООау-40-0,'5; 
ПОСЬу-61-{!,5; 
ПОСеу-9Ю|'0,5; .

-■-Без зачистки т

СтекЛ'От.йксталйт'' ••'Без покрытия

392

393

■. П р й М ' е ч а н и я :  1. Для .мест паек после доработки, -мест разваладовки,. 
.туре 18—3.5еС- в течение 9—.1.2 .ч, ..сушка промежуточного .слоя. при температуре 
. *. 2. Количвств10;СДоеэ ■лака vyPJ201 (от 2 до '4)/-й. .йака:..ЭЙФ114 (1—2 елщ)^;

свойствам,  ̂  ̂  ̂ . - т х - ^  Р  ̂  ̂ . • ... е'н'---, ' Д . •

4. Для печатных плат сушка пшщднаго слоя лака' УР-231 при температуре 
■; ;5. В случае электромонтажа зачистку мост паек иё производить при условии

нений, г ХД

т к ш т я  м е л а м и н  о -

Окрашиваемые
материалы

Алюминиевые

кип сданные

Вид; покрытия 
(подготовка- по
верхности под 
лакокрасочное 

покрытие)

О баз качен ие то - 
со б а подготовки -й- 
. вида покрытия по 
ОСТ1 90065—гост 9тт —Щф

Номер'-
системы, по ■■ 

ОСТ.1>£ 
900551—m

в>
/

Ап, Окс&х-р ®сплавы 
и неила-

Анодно-окисное 116

Оки'ёное Хйш. Оке

Хромовое .
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олжение
• Вежгам- кошекциоднои б 
. сушки последнего слоя

.Xадаптерйютшаз;
: и окр ытия; : Стойл: /. ' Назначение : • 

покрытия

- -

. Цвет нос-

Температу
р а , / Т  , и Цр емя,хч:Л

. кость дюхрытия к - 
Л в оздеиствию: з - 

личных сред Л

. ледиего 
слоя

ЭП 9Н 4 

/6 0 .-6 5

Ч Л.

8.5- 8 Псжрьпдте-тшшу- 
■ глянцев ос,.' тве-п- 
дос, ме.ха!Нидеоки . 

' п родне е, электри - 
ческа я прочность 

.не менее: 50 ш /м :м; 
удельное объемное

■■ г '■ ■ Л.

Для защиты пе
чатных узлов, бло-

. .. ков р)а:диотехни- 
; ческой и электрон- 

той аппаратуры с 
. печатным мант-а-

■■ Ж О М . /

Лак
ЭП-9114; 

светло 
■ ■- желтый ■■

' сопротивление . 
.. 1 ДО15 Ом-ем.

• П .. / ■ ■ . . ..
- • - ;Л Хсш#шв'& к воз- у 

■ ■ х ействи ю сигар то - 
' бензин свой - сме
си - К, хл а дон о б ен 
зиновой смеси-X.;

Тсо мостойкость 
1:20° С /-- Д

защиты .л о снежа допускается сто ка  поел ад него', слоя л ш а УР-231 п.ри -.темпера-
13—~35°С 2- 3,—4 ч (системы -'047," 048, 085).
дли ..печатных тлат зависит ю-т' технических требований т о  элеитрошоляционным

•60— 65° С в течение 0—-9 ч (в зависимости от сложности мойгаж а). 
тщательного .обезжирива-ния и очистки поверхности- от флюсов и других загряз-

АЛКИДНЬЩИ ЭМ А Л Я МИ' ‘М Л -12 - , Ŵ <I9 ft О- С7И Р й Л Ь М Ш Н ’ 5М Aft9HU ̂  $ V *  ̂ 9

Р  еж гам шввекци'ошюй 
сушки последнего слоя

Ш Т

Температу
р а , ' ^ .

д а т а -
30— 140'

■■Время, ч'

W  : ~ т
: 1,5—1

Характеристика 
■покрытия." Стой

кость люкрьггия. к, 
воздействию раз-' 

личных сред

Назначение
покрытия

Цвет последнего 
слоя

; Покрытие глянце
вое, твердое, меха- 
■ нн чески л родное, 

средней' эластич
ное'пи. шлифуется 

л год-л уетея.
f 1 йЛчЧИ'В'О К В О З -

1 ■ сгвшо бензина, 
еечосина-П, мине- 

■ "р а л ы : ы.х м а с с л зП,

Д ля окраски 
наружных 
по'верхнюе-- 
той пр ибо- 

'-ров' ■'■■■ '.

Черный, белый, 
белая ночь, серый, 

светло-серый,: 
светло -серо - голу - 

бой,' светло-дьшча- 
т ый, голубовато - 
серый, сер о-голу

бой, красный, тем
но-красный, оран
жевый, слоистая 
кость, кремовый,

■ ташо-жремовый,...

Л -



'Окрашиваемые 
материалы'; ■

Алюм ин ишые. сплавы 
' литейные (кроме АЛЛ9? 
В-.3000

ТЧ -Т.'ТГГТ . Т][1П|}(Г)-.̂ Т-Т»Г-Г.а ■

(подготовка по
пер кн ост;] под ла- 
кюкр ае о пн ое п о - 

крытпс)

Ан одно - о&пйсное

О боек а ч ей не си о - 
соба подготовки и 
вида покрытия по 
ОСИ 90955-

гост

.■Номер j 
слетамы по j 
" . ОСИ

С © ' 1

Окншое

Ан. Ож. храм 
Ап.:. Ояслхр Ф

Хнол. Оке

Алюминиевые  ̂ сплавы 
.литейные АЛ-19, В-ЗОЙ

Окнсноепп
1

П д.щХйм.п0КС ■

Мдшиевые. сплавы : |; Окис нее л б-Хш/Ькс-''

Медь пи ее сплавы

■ ;О та л ь . у  я  л е р - о д  и с т а я  \ят-
• ко - и среднелегир ов ан -
• нал

.■ Травление, х  по
следующим Сними- ■ 

ч-еским. пассивяро- 
■ванмсШХ

;;д-б.С97.. Хй!|с|ЗаС;-: '...

Г/ИД р-отюскострун- 
ная обработка с л 

. последующим хп- _ 
мйческтщ пассиви

рованием

• ОБ. Xим..Пас-

■ С П . I
,- Фосфатное Хим/.Фос •■■ 

с -nj А..--.;& м е® е-ф ое ■. ■ 
j с.

Кадмиевое j К д , .  .-.хр ■ . ■

- Хромовое М . . . . Н .  Л'-.ХП;

С т а л ь
к а я

ДОррбЗЙОШОеТОЙ* Т  ядром еокоструй - 
!Н(ая -обработка с
нос тздутощим ти- 
мяче-стынн пасси

вированием

О бр аб о тыл з л-eiKT- 
•рсхкоршдсим- с по
следующим х имя - ■ 
чнеким пассив и- . 

решашем

05. Хим. Пар-

■02-.-Х'дай Пас

т

Мб
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■Продолжение

Режим К0:Н!ВеКЦй10'ЕИ0Й
сушки последнего .слоя

Характеристика.
■ пок р ыти я, С том 
кость покрытия к 
в озденст в ию р а з - 

личных сред

Назначение
1 :

.Цвет' .последнего /
Температу

ра, ° с / . ч В.рСМЯу Ч
накрытия

!

'.:".'"ОЛОЯ. ''

1

■ 'йЗО—14СГ ■: . >1,5—1. .
■ ■ ■ ■ ■ ■ . 

ПОДЫ ч'.Ш'р'ЮКОЙ и 
пр-ееной'-'К. 

Термостойкость
1?0°С — д

Для окраски : 
наружных 

. поверхно- .
■ стен; прибо-. ' 

.., --ров;".'.:

з песочный, светло- 
бежевый,, т ем о - 
бежевый, кофей - 

. н.ый, золотиста- ■ 
желтый,, синий,, 

.голубой, электрик,:
. ртща, светло-бйрю- 
; зовый, бирюзовый, 

iMopiGKas волна, 
сине-зеленый, май-. 

Щ Е,. ярко-аеле- 
: ный, светло-салдт- 

. :ный3 ;желтоватО“;
'. зеленый, ’фееташ- ' 

новый, защитный

"'
S

 
■.

П
 

;
■ 

'S ■о 1,5—1 ■ Покрытие глянце-' 
вое, твердое, м-еха- 

ничетш прочное,
; средней эластин- 
■■■■. пости,. шлифуется 

и ш ш руетея.
■" Устойчиво к'аоз- 
■ действию.' бензина,

; Для .окраски.' 
. наружных 

. понерхнос-; ■ 
тей; при- 
' боров' Не

Черный, белый, 
белая- ночь, серый, 

светлю-серый,
; св етлр~ее р о -тол у- 
V, бой,-. светло-дым- -■ 
■' чатый, голубова

то-серый, серо- 
голубой,, красный,-
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Ок'рашивлвмые
материалы

. Вид покрыл! и 
(подготовка по- -

верхиости под ла- 
какрасоП1ное.,,110- Г 

крытые)

Сталь
кая

.Обозначение сло-; 
со б а подготовки и.
вида покрытия яд 

OCTJ 9O0i55—
. / г о с т .в - е ^ э ^ а д

к: Номеру
С. ; С ГСТ1Ь- ПО

. О С Т С аг 
' 900515»“ :Ж
0  •• ■

коррозионностои ■

Тит ан ов ые сплада ы

Ф
Л м онан чеШ *

HiMй Kup&i&t* НТг£ р

Травление ,с по - .
' след:ующщ!м'; хими
ческим пассивиро

ванием

ОС/.Хпм. Пап

1 идропесшструи- 
м я  обработка

05,

Обработка элект- 
ройорундам ■'

02

gHO-otfucrfot, Лн. O k 'e .n ^ f

X (t4 f .0 * tQ ,

п б

№  Я  Л Ь

Ш е й о е

QpttH«4 ЙНЧ€. 8 СЛЧЧ44 Hto8*e4tlMoc7H (прц носиП А4Кц Jftf**

( .ПОКРЫТИЯ МЁЛАМЙН&АЛКВД

Окрашиваемые
(материалы

Вид- .покрытия. ■ ■■! ■■ Обозначение. спо- 
(лодгатоака п о - .! саба подготовки и 

верхноети под л а- вида покрытия по 
укакр-аеочное по-, ! ОСТ-1 г90Й5-5—

крытие)

Алкшршиевые . сплавы 
плакированные и непла- 
кирошиные

Ап одно - окиси ос 

Окиеное

_ ______

;' Номер-к 
системы -по 
" ОСТ1gg 
:Ж Ш ~Ш

. Ъ  ■■

Ап. О ксж р  -Ф 

Хим. Ока

119
129
022
015

Алюминиевые . сплавы 
литейные (кроме А Л -19, 
В-Э016)

АНОДНО - ОКИШОС 

Окиси о-е

Ан. Оке. хромф  
■ Ан. Окйдар .

Х им. 0«.1с

119 
129 
022 
ОТ 5

. АлЁШН-Шёв ыё ■ ■.. ойлав ы у у ОКИСНОе ■УХ: Хим, Оке <М-5
литейные АЛ T9, В«300 .. .. 1,19

129
022



O-CTI 90! 11—83 Сто, 33

П родолж ение

Режим конвекционной 
: сушт  последнего ..слоя..

Тамперату- 
,ра,.°С Время, [я

X aip актер истака; •. 
покрытия.' Стой-;., 

кость покрытия.' к, 
воэдейетвяго раз-.
.. личных сред.'.

^Назначение-' 
. покрытая

Tip ет. ...последнего 
слоя .

130-11-40

м а ч м

ЙС'ЮС

.5— 1

Ч-Щ
* , s - s

ЧЛЦ
3 ,6 '-3

*кер онаин-аЛ, мине - 
■р алш ых маеел-П, 

ВОДЬ! морокой и .
пресной ТС 

Тер!мостойкость :
l;2Cf° С — 'Д

&>'Н  &>£
(«ад Лсч>б, члч Яе~$вбП*":
ВЫМЙ) ЭМАЛЯМИ МЛ-165 И: МЛ-165ГШ

f/OUpti/He маГабеЩ OUfWtHif

Н>р~ийа*1)кьсП &}«><}4и1Ч* м1

Щ с - Ж

Д ля окраски, 
.наружных 
поверхно

стей
ров

темноыфаршй,.. 
ар аяжев ый,. с лоно - 
ван кость, кр еню- 

. ■ ■ в ы.й, темню -кр ем о г ■. 
:;вый} песочный, 
светло-бежевый, 
темно-бежевый, 

кофейный, золотис- 
: то-желтый, синий, 
голубой, электрик,, 

ршца, светло-бн- . 
рюзовый, бирюзо

вый, морская вол-, 
на, сине-зеленый,..

■ ■■ !майский,.ярко.- 
, зеленый,- светло- 
■■■ салатный, желто- ' 
вато-зеленый,, фис- 
тащконый, защит- 

- ный -
д с ы и ,

Режим конвекционной 
сушки пееледоего слоя

Темпер ату- 
фа, °С Время, ч

Хар. актер нетшш .
. покрытия. Сто й - . 
кость покрытия, к. 
в-оздейств ию р аз- 

.личных сред

Н азн ачен и е
покры тия

Серо*г&лу$ь4
Т а  б л я д а  9

Цвет последнего 
слоя

т — тз о
430—  14Ю 
130—160! 
14;0-— 450

' 2— 1,5 . 
’2— 1,5 
4—3.5- 

4,6—4

1201— 430 
130'— 140 
130--450 
140— 1150

•2— 1,&
2 — 1,6
4—3,6

4,5—4

140— 150
120— 130
130— 440 
150'—460

4,5—4 
_ 2 — .1,5 
' 2— 1,0 
■■ 4—3,5

;■ Покрытие полу- ..
глянцевое' 

(М Л -405) и полу- 
. матовое.

(МД-4ШПМ), 
твердое, средней 
эластичности, с 

хорошими декора- 
' тишогзащитнымя'- 

свойствами (ха- 
р актере ый рису- ■ 

кок), атмосферой, 
стойкое. Устойчи
во к  воздействию 

. бензина, «ероси- 
на-;К, минераль- 

н ых м аюел ТС воды

■Для: за 
щитно-деко
ративной ок
раски при

боров и 
электроагре- 

. гатов

' Эмали М Л -166,
' . МЛ-ШбПМ;

черный, серый,
. серо- бежевый, 

красно-бежевый, 
зеленый, защ ит
ный, серебристый, 
серо-голубой, го
лубев ато-серый, 

се р о - зеленый, с ине - 
зеленый



с т р ; 8 4 ^ о с т1;Ш 1 о ч о

Окрашиваемые . 
материалы .,

В И,1 ПОКрНТИЯ 
(подготовка по
верх пасти" под 

л ал од р ас очи ое по- 
крыт не)-

О б о д 11 ач е ни е сп ое о- 
iSc П.ОД тот очки п ■ 

днда помп спи я по 
ОСТ) '90№>5—

1'ост

.. Номер, 
системы дну. 
■ ... ОСТ 1 м С'- 
9010!Эо™Ж >

' У

Алюминиевый сплав '■ Офисное ' ' Ким. Оке - " ; " ' 119 '■
САС-1 .;■■■

Матниавые сплавы г Йетеное ■. ХтШ. ОкС 1- 119
!г : 022'

Медь и ее ..сплавы : Травление с по- ■ ■ 07уХим. Пае , 129 3
следующим х им и - • 118 3

пест: им п аосивиро -' 015 "С
. ванием ■022 - ['

Гидр оот е бк ос труп - уОб.:Хым. i Ос
пая обработка е
по следующим хн -

ми гчееынм п аесиви -
роваидем

Свинец. v;; 3 ; Кадмиевое Кд . . . . хр 129
■ 0,22'

015

Сталь . углеродистая
; ■! 

Фосфатное . Хпм. Фене 129
низко- и средне лепир о- Х м . Оке фос 119
ванная s 02,2

.016 О

V ^Кадмиевое- с "■ Кд ...... хр: .. ■ 11S:.:V 3' 
з  '■ О-Ьбд;:

. : 129: ■
Цинковое 3 ХД . . . :  х р З / : З у022 /

Никелевое . .
'■ . * j

И . . . е . ш  ;
Химическое ■ ХямрН ..■, 3 ".. у 015;;
никелевое

■■Оловянное с под с  :щ . \ . . о  . . .  ■ ОТ 5
слоем меди:.. ! 118

4 : з  ■ i - 022

Железо « к е  левые шла- ■ Бед покрытия ' ш у  ~
вы 015



(КУП ; 90111-̂ -83 Сур. S5

4

Продолжение
Режим конвещжшной 
су'Л!юн- последнею слоя

Хар актер, истина 
покрытия. Стой-

! '

-j Назначение ■ ■Двед/Посл^едн.евО'
Т ;\v, л " parv

i s  '?С у ■ ДрОМЯ, ч
1\м ;,С lb И—Ир Ы'1 ИЛ К ■
воздействию раз- 

: личных сред
о • покрытия

Г  1
СЛОЯ '.

1 ISO:—: 130 '" 2 - 1 ,5 : , ' ®мт)(рской;';; нрсс-. ■ 
4ЛОЙ-К'. ■; Термоетой- 

■кость 189° С — Д. 
Изменение -цвет

ной ТЭОГ.С X

: .Для.; за- 
; лцитно-деко”
. .ративйой ок- 

раскит при- 
: боров И

. . Эмали М Л -165, , 
МЛ-16ШМ; 

черный, серый, 
/серо^-бежевый, 

красно-бежевый, 
зеленый, защит

ный, серебристый,.

Ш —13» 
: 130—!'Э0

: ' 2— 1,5 
4—3,15 электроагре- 

гатрв ....

130-^140 
; 12О-4Э0 
:: 140— 150 
5. 130—450

2 1.5 
2— 1,5 

1 4 ,5 -4  
4—3,а Д - Д , '  '

серо-голубой, го
лубовато-серый,., 

серо-зеленый,.... 
сине-зеленый;;' ..

130—140 
130—130 
1®—160

2—1,6' ■; 
4 ^ 5  

4,15—4; у . . . .... ;

130-1410 
120—130. 

■ 130—150 
140— 150

2i—1,5 
2—1,54: 

: 4 -3 ,5  
: 4,5'—4

•120— 130 
: 140—460 
■; 130— 140
: 130—1501

2—1,5 
. : 4,5—4 

2—1,5 
4—3,5

,

■; i s o - i s o
• 1410— 190

; 21-1,5 
' 4,5—4

1-401-150
120—130
130—150

4,5—4 
3 • !•"
4 -3 ,5

■ 1301—150
■ 14'0—150 :

4—3,5 
: '41,5—4



с г р Ж о ш г т т — т

Г! р п ;м е <ч а н й я 1.. В''. системе 022 ' допускается'. пр^вмшеняяе ррунтавкй ЗГТ 
:Bfjпноп, алгампшп'ёвьг.: еяллвз!М анодаравжньш.

2, В системе 022 второй слой (грунтовку- ЗП-ШПГ шш эмаль :ЭП-!2(74.) допус 
новых -сплавов, кар'риопанностоккой' стали и . 'кдррозйоиношойких эдшмшйшых
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Режим конвекционной 
■: с)/ш;кпе -поеледнет слоя

•Твипер ату-' 
•.ра, °С “ ДрОМЯ,. У

Х а р актер истина 
знокрълта Стой-
ВДСТЬ ПС):Кр Ы : Л Я К-:.,
в оз действ ию р аз - 

:;М щ  ых.-оред-.-.-е

1 зг> ~ т
Э0

№ -«160
н а - ш о

•2—3,5
'2:--4,5-
4-:3,i5 

4:5—4-'

Покрытие гшлу- 
нл яйцевое 

(МЛ -16'5} и полу-, 
м атовое""

(МЛ41051ПМ).., 
твердое, средней

: ЭЛасТИЧНОСТИ, с 
хор а; ними декор a -

120—ISO'
j 30— 450 
130—140

1;5
4—3,5

тввн о-защитивши 
свойствами (ха-’ц 
рактери ой рису
нок ) атмоеферо- 

■стойкое: Устойчиво 
кеоздействию  .

- -бензина, кероси-
■ и а-К, минераль- . 
4-шх масел-К, воды-, 

.морской и Прее- 
стой Ж-

Термостойкость .
ЗУ ' i,40° С — Д . ; Ж
- Изменение цвета :

..■■'.■Назначение
'.'■.покрытия''

. Д ля у за 
щитно-деко
ративной ок
раски .; при

боров и 
здектроагре- 

гатов

Продолжение

Ц вет последнего 
/ стя- -.

Эмали МЛ-Ю5,. 
еоМ Л Д ббП М р- 
• черный, •• серьги,'• 

серо-бежевый,
' чур аено-бежевый, 
зеленый, защит- 

. ный, серебристый 4 
серо-голубой, голу

бовато-серый, 
серо-зеленый, 
сине-зеленый

-

I

-075, взамен гружговки ЗГЙШТ по стали- кадмвровашюй и .химш еоки никелирть

кается не наносить на детали из стали кадмирюнанной:, меди и ее оплашв, тагта-' 
онланов.
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/

IIО КРЫТ В'E АЛ-КЙДНО;$

Окрашиваемые
(материалы

■: Вй,Д покрытия 
.{.пюдгютоша по- 
aepxHGsCTTi под , 

лакокрасочное по 
.. ■ ■■ ...крытие) ■ ■

0№зианение; оно-;; 
саба подготовки и j 
вида покрытия по

■оет! •• шш5— 
■тост;

■■'■Номер i
системы, п о . 

ОСТ!
: 90Ю65—-дЙ.

Сб о роди ые единицы раз - 
и о род н ы х ж атер и ал ов

204

П р  им е ч а н пт е. Постановку болтов, в мигов, -гаек производить на сырой

д Й # К Ш Й

Окр аш ив ае м ы е 
; материалы

. . Вид покрытия 
(подготовка по-

'■■■'/ .верхыогш Й о д : л 
лакокрасочное по- 

■ крытие)

Обозначение спо
соба подготовки и 
вода покрытия go 
О-GTi,- -S0G6S—ШЩ’,
■■ Т О С Т р Ш ^ ^ ' 'с--

Номер 
■системы по.
r ^OGH;| r

9ЮЮ65—та'-
С &Г. жА

Эмаль

А лю м тиевы е
плакированные '. 
Киро в а иные ;

сплавы 
■и непда-

... АвоДно-окишое ■■' 

.Окншое .

, Ан. Оксяхр 

Хим./Окс ■ ■

0QSй) 004V .10|Q|O
ОКИ
V

1 Ано дк о -окион о е. •д /ш/.©|етс1<чр- д
£>0 8

■Алюминиевые сплавы (D i.x> i
. литейные (кр 0(ме АД 4  9, ■■.Ан* Оке XpQM -ja.Airx№ *
'.-В-ЗОЮ})' ! ; Окионое, '' ,'■' ХИаМ. 0'К|С x  ой!

Алюминиевые сплавы
!

Ошен ОС б ':.-.'
; ’■■/ , 

. ХИМ. ОКС;;- , о л
литейные АЛ-19 , В-ЗЙО 001

Алюминиевый ■ : сплав ■■ О квсное' ■ Хш кО кс ■■ 001
CAC-d

.

; OOl /
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ГРУНТОВКОЙ- ФЛ-080
Т а б л и ц а  Ю

."Р:ежим; ;коЫ|В!еЕдиоии:0:й ■ 
с уники ; последнего слоя

■.Температу
ра, °С

Врем:

Лпрактери.стнка... ■ 
1; ’) ! •! гня. Стой-

кость покрытия к 
о ос действню р аз-, 

личны х. сред '

■Назначение 
покрытия ■.

;1ДвеТ ПОС-
■ лед'него-

К СЛОЯ

83....95
или

0 5 ...Нк>
ИЛЯ ■

Н.Г> 1 i О

'4 —3

. 3—2 

1.3— 1

П окрытие полума-
■ товое, средней ■ 
твердости, э л а с 

тичное, с хорошей 
'■.адгезией' и вы о о -. 
/ки м и  заш ипи ш ип  
св ойств ами. .. Устой-

чина. к воздейст-. 
увию бензДнаД 

Тщроеииа-.К, мине-' 
р ал ьн ы х м аеел -К , 
синтетических м а - 

сел 36/1К-П.
■ Тенмостойкостъ

;v;-::/iso0c --- д  то

ДлиГОКраСКИ ..вы- 
.. ■ступающих час

тей болтов, винтов, 
таек, мест раз- 

за л ш о в о к , внут
ренних . поверхнос
тей приборош Д ля. 
постановки, ■ болтов, 

винтов,. таек ;...

грунтовке:.- ФД-0816К"

■ э т ш ш ш ' :  в л-725: т т ~ в ш

Грунтовка 
: ФЛ-0в6; -

желтый ■

й Т а  б л  ищ-ак-Н

■ Режш н коввекнионной ■ 
сушки последнею  слоя

Температу- 
ра , °С , ч.

■ Х арактеристика
■ покрытия; Стой- 
•ккжгты покрытия' I 
в оадейств йю р а з>

личных, сред

.Назначение
покрытия

Ц вет пос
леднего

СЛОЯ, ;

В:Л:“72б

"т40.—T5.Q : 4,5—4 Д Покрытие вы со Д ля  окраски н а
кой твердости, = руж ны х Ж;инут- /.

з.л астич н ое, м ех а - : ip ей,пик п ов ер хн о -
. вически прочное. ' стен приборов и

Уст ойч изо к воз -. : электр о а;гр ег атов,
■■■'.■■-■■''■-■:■ ■ ■■■■■■■• дейетвию, бензшга, внутреннего н або

■керосина-Д, мине ра изделий (крон
рал иных масел при штейнов, перего-

; Т=;1!8>— 150° С — Д , , радон, скоб), под-
воды морской и 5 верваюадихся дей

пресной-К; ствию топлива,
. синтетических ма-- минеральны х к

сел Б ЗВ , 36/1, ■ ; .синтетических ма-
• . Э 6/Ж , ■ тесел.;: Д ля ' окраски ..

В Н И И В П -7 . ■ о внутренних по- ...
: ВНИИНП-5©-1-4Ф д в ер хеостей герм е -

■ п р и ' тинных приборов
■ Т - Ш — 35° С — Д,

. Эмаль 
::;ВЛ-735; ; 

алюминие- 
вый
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Окрашиваемые. 
материалы

Вод покрытия 
(подготовка по- 
, верхноетн под 

лак од расодн о ё по ■ 
крытиеф

Обозначение опое 
соба 'подготовки и 

|:ЗИДа покрытия.. ДО' 
ОСТ! 90 .065-6^1  

ГОСТ
| - - ^ л м й ^ ж :

Номер .
системы гмк 

■ ОСТШОД 
1 ■ 900Э5—vK8-Д
Г  ■ . o i t i

Медь и ее сплавы
.

Травление с по- 07, Xим. Пас сот

шншенш пдсси- 
■ внроеаипем

П O0I
V  008

у

Гидропескаструй- ■ 
пая обработка с . 

последующим хи- 
‘ (МДческям " пасси- 

■вироваиийм.'

05.;Хим:Пас

Оловянное,:.

■. ■■ ' ■' ''

0  . . .
Гор. 0

004

'Свинец: к ■■ : Г кадмиевое • 
Зачистка абразив- 

ной шкуркой

. Кд •. • • »Р ■ " 
; •:' е !0(3 : -

004 
' 004

Щ йиои: ПСр -1 j:5; ■' 
HGp-:2v5; ТЮр~3; ' 
П-ШОа; Ш590а; 
ПСр5АКц,Э4а; . 
ВПр-1,'2, 4

Зачистка абразив
ной шкуркой

. . ,■ .. .. ....... . ■
■ 03 о м

. Без зачистки —

Сталь ■ углеродистая низ-.. 
ко- и среднелёгирован- 
пая

Фосфатное Хнм. Фос 
Kltf?h—

' 004

•••,. Кадмиевое . Кд ♦ ХР
0OS

• п ш  
■<у .001 

т&-

Цинковое. : д . . - .xp 004AiA’Q-л давт 
$  006 ■

•" . - V;
. . Никелевое ■' ; 
..... Химическое 

никелевое

■ Н .. •
Хим. н.. .

Оловянное с под- : 
слоем меди

М С . . О . ..
Тор. о

ом
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Продолжение

Режим- -кон 
супшт пред

■ Температу- 
'ра, °С

вркциошюй - ■ 
едвего слоя ..

:: Время, ч

- ■ Характеристика 
П(Ж'рЫ1,'ЙЯ., С тон-. 

iKiCiCTb ж скрытия к 
' в оздекетвию р а з - 

л м ы х  сред

Назначен не.. :. 
покрытия'

. Цвет нос-.
■■'■'■дедиеро.. 

слоя

’ д

; 140“  150 ■ : -'4,5.—4;.-.,- ■ ; при" ■■Т,-4б|0°С 
100' % гздравши.-.' 
ческой ■■ жидкости 

' НГЖ-4-Л. 
Термостойкость
: р ад о  с — д . . .

■ применять. с т а  е- . 
ч му 001 (при необ- 

' ходимости); ■

' Эмаль ■, 
::■■■■■ -В Л-725 

алюминие
вый
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■Окрашиваемые
материалы

ВЩД:-ПОКрЫТИИ ■ 
.(подготовка по-' 

, иверхпоетп под.
■ лакокрасочное';
■ покрытие)

■ ' Обозначение спо- 
со-б а.-..подготовки -И
■ 'ихдп и Of; рот и. я' ^  
по ОСТ-1 9(>055у-Ш

Н о м ер ; i  :. 
а СКСТОМЫ -ПО
v  ОСП rgtf - 

-9005:0--^ j •

Ж е л е з о -н и к е лев ы е сила»
■■вы/ ; /

л  К адм и евое ;' 
Без покрытия

■О ■ Кд.. .-.'..Хр-'у 

о'" ■' . -. л  ;

004'. х

л
' 0

Ш

Сплавы дли -постоянных 
маш итов (тина Ю НДК)

Без -..покрытия — 004 ■

Сталь коррози-оиностой-
кая ...

■ - . ■' ■:

Гидропескост!)уй- 
паи обработка с 
последующих! хи- 
дичее к им паоси- 

вироватшем

■ ЮБ-. Хшк Пае ■ 004 :
001

: ' •'У - > 
.

р. : х-Х-тр 1

■ ': - '• И Т;> : д'
- ■ ' - х X - о 

■

а.-....., .о..... о •о

О б-р аб отка эд ек т-, 
р.0К0руН!Д01М : С ■ ПО-

. -следующим хими
ческим' пасоивдрю - 

ванивм

Травление с по- ; 
следующим хими
ческим паесив'и- 

'рованием
X ; й".

ОДДымП Тае

-.. ' X . : ■■■
О  ЧЙ1 ■ :

■ >:

Титановые сплавы ; Шдроишжострук-- 
на я .обработка

: |; 05 - 001

0'брабо.т.ка элёкт- 
рокорундам :

02
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Режим • коив-екхщонной- 
сушки последнего. слоя

Демяе-рату- Время, ч

; Характеристика - 
ПОХрыЛИЯ.'; Стой-: 

кость покрытия к 
в оздеёствяю р аз - 
• личных сред .

Нданачение.
покрытия

№ - Ш 4,6— 4' - Покрытие выео- ■
■ той твердости,- : 

зластёчйае,: меха-, 
иииеоь:и пр очное.

::: Устойчиво тр воз-
■ действию бензина, 
керосина'-Д, ; миие-

:р а л ыных м асе л пр и 
Т= 18-4150° С — Д,

ВОДЫ ■ морск-ой и . 
пресной-iK; 

синтетических 
' ма.сел Б 'З В ,36/1,

~' э&№, '■
;С ВШШРШ-7,
В-Н И И МП -;50 -1 - 4ф 

ири
Т = № -Зб°С  — Д,

-Пр-И Т-/'ЫУ
T=.J:50‘° С—100 ч, 
гид-рашлшеекой 

. ■ т-ткидкости ■ 
НГЖт4-П..

:■ -/Термос т оихость 
■ 200? С — Д

Д л я; акр а ск и и a - 
; руленой .и вяут- 
... . р е н не й п о® ер хн о - 
: . отей приборов и 
. злектроатрепатов, 

подвергающихся 
действию топлива,
/ шшералвныхДт у 

. синтетических)' ■- ;■ ■ 
; ;■ 1Ма.СёЛ.

Для окр аски виу т- 
ренаих . поверхнос

тей герм отичны х . 
приборов приме
нять систему 001 
(■при необходимо

сти) .

Продолжение

Цвет по- - 
следнего

X , '-слоя'

Эмаль
ВД-705;

алюми-ние- 
. вый . /
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Окрашиваемые 
; (материалы

ВйД покрытия 
(подготовка но 
верхиости йод 

■ лакокрасочное 
покрытие)

Камер.Обозначение спо-
-с об а. подготовки и
' вида покрытия
по ОСП 9СЮ95—7$* о А С  0 1 ^  и ГОСТ 5 0 0 ,^ 7 8 .
__ _____ _________________ в

Стали
кие

'электротехшчес- ] Без покрытия — ..

Стали углеродистая ■ низ- ■ ■
!

Ц инковое>:■
. Г

■ ...Д ,.... хр
ко- и ' ср еднелегирОван- ■ у
пая

Эмаль 

1 9-2

ГТр-'и м'еч.-а я й я :  .1. При применении системы 122'для защиты-изделии, не
ту ре ШЮ!—12!0°: О ав теч ете  4 - -

2. В системе 122 при-окраске внутренних полостей из :-углерюдШГ1ойтста-л-и,.
3. 'ТермастоГжаать системы '.004 для стали углеродистой ,.:шзко- -и среднелеги

0  ^ оГ В оис1Сме ^^^^^^^ж м Р ш и евьЕ х  сплавов ш а -  АМг, ■ АМц 
- p t y t KM t с4 Д $T*f>€?a смм .■

П0ХГБ1ТМЯ''''3110^

■Окрашиваемые'
материалы

Вид . покрытия 
(подготовка по
верхности под 
лакокрасочное 

покрытие)

.Обозначение спо-': 
Соба .подготовки и 
■ вида покрытия 

по 0€Т1 ■ 90035—>?Щ 
й ГОСТ 

:___ __—JL±£i1lz££

'.Номер г 
системы по

Т  оста t f
д0Ш>-П

■. с

■■■■Эмййь

Алюшншвьге у . сплавы 
пл аиир свайные и пепла - 
кир овинные

Ан одно- окис но е Ан. Окс^хр . 023■■■ ■■■ 
'.0126. у-

Окисное ■ Хйм. Оке

Алюминиевые- у сплавы 
литейпые . (кроне АЛ-19, 
В-ЗОО)

Ан одно-окис но е Ан. Оке хром ^ ■ 
Ан.Окс.фф ^

■ 023. к

Окион ое ■ Хим.. Оке

Алюминиевые : сплавы : 
■ литейные АЛ 49 , В-300'

Окйсное Хим. Оке I 024 
!
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Продолж ение

Режим конвенционной 
сушки последнего: слон

Темн ер ату-
■■■ура, ° С Г Время, ч

"Характеристика .
покрытия. Стой

кость покрытиям 
в оздействиюгр аз- 

." личных' сред

На знатен ие 
■ ■.покрытия' ■

Ц вет по
следнего 

слоя

В.Л--515

Ы0'--Н,50" ; " .- 4,-5—4 Покрытие матовое, Для окраски
средней твердости,, 
механически проч

эдектр о агр спадов г ;

ное.
УстоимИБО к воз - 

действию бензина, 
керосин а - Д , мин е -

■ ральных мнсел-Д,; 
; воды пресной-ДЦ

■ Терм остойкасть
U$f С -  Д  V

. Эмаль

красно-
коричневый

]-.ребу1 0 Щйх стойкости к топлевур сушку эмали 13Д-Ш6, проводить при тшиера-

работающих в среде' тодаша^ниносить-.-третий слой эмали В-Л-645. 
рованной с хцм. никелевым и кадмиевым покрытием 250° С ДС-

езирцнр& щ ицои ':Щ А Ц  f

' Т а'б 'л и д(а ■ 12
ЭТТ274,. ЭП-9.19,. Г РУН ТОВ;К Off ЭП-09Т

.. . Режим - конвекционной 
: сушки последнего' слоя.

I-'-" Характеристика ■' 
'. ■' покр ьгтия. Стой - . Назначение Цвет по

следнего 
слоя. Темпер ату-

Г р Д с
; Время,, ч

кость п ОН р ы ти я к . 
в оздействтгю р аз - 

личных сред
покрыта я

:. ЭО-274 . ■

■ ш о-лбю 5— 4 П ;: 1 П ок р ы т и е по лу - .. Д ля окраски на Эмаль
или '

2,5—2
, глянцевое, твер ружной и внутрен ЭП-274;

} .1.7101— ,180 дое, механически ■ ней поверхностей серый.
прочное, эластин - 

. и ое, с ; хорошими 
. ' деко р а тив'н ыми 

свойств asM.ir. 
Устойчиво к воз-

■ действ ию бензина,.
■ кероаша-К, мине

ра ушных 'масел-К, 
синтетических ма

сел БЗВ, 36/Ж -К,
воды морской и

приборов, элект
ро- агрегатов, а ■

: также деталей и 
узлов, П'Одв е р гаю - 

щихюя ир он иске 
■ комп ауид ам'и или ■ 

-. лакам Vi' '

черный'

. пресной-К, 
Изменение цвета 
■ при Х -170РС ,



Стр. ,46; O.GT1 80 5! I;;—83';

Окрашиваемые 
■ материалы ' ■

'■ ; -ВИД ПОКрЫТИЯ,
(подготовка ;№

■' /верх-ности 'под'
; лакокрасочйое;.;.. 

покрытие.) ' V

Обозн 3'чение спо - 
соба подготовки и 
..вида покрытия 

по ОСТ! -900515— Ж  
. /и ГОСТ

Помер 
системы по 
.■ ОСТ! Ж  
00066—

.Магниевые сплавы . /Окисное Хэд, Оке 024

Медь и се .ш-давы ■ Травление с по- 
■следующим хими- : 
веским паюс ши- :■ 

раваннем

07, Хнм. Пас 023

С ЧТ/Д ■•■.•••" Д *
) идрояескост'руи- 
■ная обработка с 
последующим хи- ; 
мичеююш пассиви- 

роеатеем

\ Об. Х-И!м„-Пас

Оловянное О...

Свинец. . - ' Кадмиевое’ П Ш.'.;;п1р Д  ;и

'Сталь'.̂ углередиехая̂ гниз- . 
■ко- .и' ср'бднелетршан- ■
нал "■ ■" ■/

■ ■■■-■ Фосфатное Хи1м/Фос^у; 
ХмтгОйе-фее ■' ;■ 
/<Му „

■
. Кадмиевое/

. |

у;ТД:- К Д ф И ©  

Щ .. .■Тйе. .<Х.е ■■

' шз Д и
■Ю126"; .. ■■

Хи!мшеско.еедике-.: 
левое : •

■' Хим. Н.... , -'023 ■

Оловянное с..под- '■ 
.. './слоем меди ■.

м о . . .

■

да

0;б|раб щ а  чугун - 
ньш/ пескам ■.

Oil / ; ш  :
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Продолжение

Режим кон в екционвой 
сушки последнего слоя

X ар актеристик а., 
покр ытия;.; Стой- V Навнцчанне Цвет-по-.•' 

еледнего
■■ёсло'Я ;Температу

ра, °С Время, ч
-• кость покрытия к 

воздействию раз
личных сред

покрытия '

%

й

; i 5G-—i 60:
: ИЛЙ

; 170—180

5—4- . 

; 2,5—2'.

.•Нестойко, к сол
нечной радиации. 
•Термостойкость. 

2О0РС — Д ■

Для окраски на-
' .ружиой я 'виутренй 

ней поверхностей. 
приборов,, электро-. 

. агрегатов, а также 
деталей и узлов, 
п о две р га ющихся 
пропитке компа- 

'■ ундами- или; лаками

Г

' Эмаль
::"УЭГ1-274;.;;'. 

серый, . 
черньщ. '



;е*р .Й 8бсТ 1даш ~ 8й

Окрашиваемые
материалы

Вид покрытия 
: {подготовка по- 

верхностйщод 
л акакр аоонн о е У. 

покрытие) .

.. Обозначение Оно- '
СО б И ПОДГОТОВКИ' Й
вида покрытия туз 
ОСТ1 90065—Яфи  

ГОСТ §т9т*8— &

' Номер . 
■системы по 

■' GOT1 Й € 
• ,90095—7^ 

©

Желез бникелевыесплавы . Без покрытия

У У

— 023
031

I 
.

.,,уу 
| 

...... 
. 

.......• • 
- 

• 
• " 

• • ’ .......................................................................'

Карбонильное железо
: . i

у . Без покрытия ] ■ — . ■ 027

Сплавы для постоянных 
магнитов (типа ЮНД'К)

Бс;з покрытия

V.

02*3

Сталь корр озйонностои- 
кая

Гидропеекоструй-. 
•пая обработка с . 
последующим хи- 

. м ическ/им и аеси - 
... шфоваштем

Об. Хеш, Пас 023 ■: 
026 ,

Обработка злект- 
рокоруидом '-с'.-по
следующим ХИМИК 

чески’м пассив про -. 
в а ш е м .!

■ Ш.Хим. Пас .

. TpaiBлетние с по
следующим жим и- . 

ч еаким пассив и р о - 
вДнием

07. Хим. Пас

Титановые сплавы Гидролескоструй - 
ная обработка

1.0о
.

Обработка элект
рокорундом

ж



ОСТ! 90111—83 Стр. 49

П родолж ение

Р е  ж him. конвекщюянои 
сушки последнего^ слоя

Температу-
Д -ра, °G , Ч

150— 160 : 5— 4
ИЛИ V

170—180 ■- :: . 2,5..—-2.

Назначение
покрытия

Характеристика, 
.покрытия. Стой-
К О С Т Ь  .П О К р Ы Т И Я .'К

в оз;д ействшо, раз- 
да«ыа;-..0ред."'

Покрытие полу- 
глянцевое, твердое,
механически проч
ное,, эластичное, с 

хорошими декора- 
т.ивньши свойст-

Д  л я, о краски на
ружной. и внут

ренней п-оверхнос-.
тей приборов, 

злектроагрегатов, 
а: такж е деталей и

вами. .
Устойчиво к воз

действию бен зин а, 
кер осин а -.К,, м и-н е- 
р алвн ьтх м аоел - К, 
синтетических м а- 

сел БЗВ, 36/1К-К, 
водыморокой и.'••• 

пресн ой-К, Изме
нение-цвета при 

Т —170? С л Неетой- 
■ ко ксолнечиой

узлов;, подвергаю
щихся пр отитисе: 

компаундами или 
лаками. 

Система 031 — 
для сжр иски р ото -

ров: и статоров 
при зазоре 0,1 мм

r n f i  m f n t l n n m m
©

■радиации...
Термостойкость^
.д.2богс;-Д.

.Цвет по
следнего, 

слоя

Эмаль. . 
ЭП-274; 
серый,

черный.



C tp . so  о с и  д о н ! —м ;:.

■■ О краш иваем ы е 
..материалы ;

Вид покрытия, 
'(■подготовка ио- 

:■ ? ©ерхиостд ПОД; 
л а>к окрас очное ■ 

покрытие)

.. йбовш иение ■■ ш о Ч '
соба подготовки :•:• и 

' зада:- покрытия : tIq.;- 
О С Т 1С Э 0О 55~~^'н ;

- ; го е т 1 Ш 1 Б :

Нслтрп
системы по.. 

ОСТ! g P
Р ш ш —не

к:

Свали . электротохш иес- ■ 
к и е ' ' " С / : '

Bfv.: ■• Чс-Дс-Д

' -. ■■ " ; ■ . ' ■ 
Без покрытия: '

[ • ■ ' ■•■• 
I
!'. ■ ••••

у  у

.. 031,
■;. ш

' : " 0Й7. 
0Э7

у  ; ■
Эмаль

Сталь углеродистая низ- 
ко- и ореднелешровашая

Кадмиевое ; К д |, .ухру у . .  2815

..Стали злектр отекши ес -;. . 
кие.у  Ч у

Без покрытия С ; ; ". 285 :

■■. Оф"и;1м еч Ч ин я': £ 1 л :Я  ^ е н ш е ш я  ■' ю емейн ' ш л ш  'ж.&т' 3i$fi74. teh$c i:
. ( К г Сл&кХ;

;2. В-шстаме ЩЗддойуюкастш нрИгменшпе г.рущташГЭП-07& взамен :прудаюв..у 
сплавам анод^ш айннм . 7



ОСТ! -90111—88' Стр, -51

Продолжение
" Режим- 1Ш-Н;ВШЩ-Ю'Н!ШЙ . 
сушки- последи его слоя

Температур■. , -on ' p a s ы Время, ч

X аригыт српс т j ж а 
покрытия. Стой

кость покрытия 
шхздехгствто рай 

лнм^ных сред

Назначение. 
. 'покрытия-'

Цгет по
следнего- 

слоя

.60'— т 5—4 ' ] I скрытие иол V - ... Длит окраски | Эмаль.

. (ИЛИ
2 Л - * ; С/

гл ячневое, тс ер . . электроагрегатов " ЭП-274;
ад-чаю . л ос, механически 

; 1 р 0411 о е, эл а с тип - 
■ нос, е хорошими/ 

декор-ати в.н'ыш.й 
свойствами.' Устой- 

чиво к 'воздейст

{р и то роз, с тат-о р о в, 
генераторов 

И т. д.). 
Системы:

, 028 — при зазоре 
, между pOTopoiM ;и

серый

вию. б -ш зтаухе- .. статором менее
;у росш а-К , мине- 
.. ральных масел--К, ■: 

синт-еггичёсшх ма
сел, --б -в в ,; эб/1'К-к,-
.. (ВОДЫ: МОрСКОЙ И ■ .

уОД'ммД'
, 027 у -п ри  зазоре 

У 4 3  : ш й  более; . 
у 031—-при зазоре

У0,1 мщ ;л; у ,у
/ Преспой-К. И зм е-...

ней lie цвета при 
Т =  170° С:; Нестой-

ко к солнечной

■' '907--- для у окраски 
. . наружной. и. ш у т - ; 

ренней поверхнос-, 
ти пакетов транс

радиации;' 
Термостонкоеч ь

форматоров, ви
тых ленточных ма

2оо° с  - - д гии хопр оводов, про
питываемых ком- ' 
паундами и лака-

■■ МЙ. ■
Для окраски вен- 
тйлящюиеых- ка- , 

. налов короткое ам- 
у ■ кнутых роторов-;

Э 11x919, грунтовка ЭП-0-91

; '-■ Ш -Ш  ; ■ . 6,..5—6. ■ у. -Покрытие полу--";' Для злектроагре- ' Эмаль
У' или. глянцевое,. :-твер-.,-. гатов, п одвергаю - ЭП-Ш0;. .

.■'"у /  з— 2  .:; у; уд;о=е, '■ механически'' щйхся 'окраске' до ■. "салатный.'
прочное. ■ пропитки их ком- : Трунтойкг

:■ Устойчиво к •.воз- иа-уидами или ла- ■ . ■ ЗП-ОЭТу
Г ■ действию. 'бензина, ! . у . нами желтый,

укор осин а -К, м ш е - . 
пялы]ых ,ма.сед-:К-
Те!ЖО€ТОКХОС'ТЬ-: •••

.. 1-Ш ДС~.Д

красный

ж Ц тся- прюменеше ускошггеля (Мики г^м етм тетр агй ж эсф та^во го  ■'ан>идри, 
пер^рго с.щя ОзШЛ'и np!iXj'*30--X15oJ -С"-— " ч; Д ^ а р '.ф о '^ о я  эМздш/ irpuN sO

ки ЭП-09Т по стали кадмированной и химически никелированной,'.алюмщиев-]



.Стр, 52 0€Т1 90111—83

ПО КРЫТ И Б э п оксид НО-ПОЛИА

Окрашиваемые
(материалы

.. Вид: л'01к|рыти'.я 
(подготовка ш>-.- 
верхности под ■ т 
лакокрасочное ■ б-., 

накрытие)

О' сосна чан не спо
соба подготовки , и 

: 'В и д а по к р ы ги я"" п о. ■ 
О.СТ.1 90055—Ш и  

.--. -'ГОСТ Fhc 
. - SS

Номер
. 'системы по:

■г о с т г . в%
■ 90056—Ж.

Алюминиевые . сплавы 
плакированные и . непла-

Аиодно-шдасное. , • ф: Ап. ОксМхр. . ■Ml
409

караванные
Окисное Хй!М. О.КС ■

Алюминиевые ■ сплавы 
литейные (кроме АЛ-19, ". 
ВгЭОО)

' Агюдио-окисное 

. Ошшое .... .

Ан.Юкс хром.©'": 
An, OlvQHXp 
Х;ИМ. Оке

1 1 1

Алюминиевые сплавы 
литейные АЛЛ 9,', В-300

■ Ошшое Г ■Хим, О.кс

Магниевые сплавы > ■..'Окионое' ' ' Xhim. Okc

Медь и ее сплавы Травление с по
следующим хими
ческим пассивиро

ванием

07.;XiHiM. Пас 112

Гидро-пескоструй- ■ ■ 
пая обработка :' с 
последующим хи- . 

мическим ■ пассйви-.- 
. реваншем

ОбтХим, Пас

Сталь углеродистая низ- 
ко- и средйелегирован- 
пая

Фосфатное.

■ 'Кадмиевое'-';/' 

■ 1Дишшвое

Хим, Фос 

Кд . . • • хр д

Kg ; 
; Ц . . . . х р

- . 0 :ш  ;

■

-'

Сталь. корр озйоиностой- 
кая

Гидропеокоструй-
ная. обработка с . 

последующим хи- . 
мическим пассиви- 

ровашшМ;

05. Хим. Пас 1 is



P-CTt ;;9Qlll-T-83 Стр, 58

МИДНОЙ ЭМАЛЬЮ ЭИ-1143-
Т а б л и ц/а 13.

Режmi конвеедионной 
.сушки последнего слоя

;'80—90 
шли 

■5Юь-Я0 
тля 

18н-3б' 
т п

lOPrlHO
п

3 S
п

3 - 2  

G 5 

,16—12

d f 3 - l  

tS>0ps*£ ^  

5 -6

' Хя!р ак тер йети к с г' 
■покрытия.' 'Стой
кость покры т я I 
воадейсгаию' раз

личных сред

Покрытие.'' -.'Матов ое, 
твердое, средней■ 
эластичности Дме~ 

ханически пр очно.е, 
со степенью 

'■ блесна до 4%... 
Устойчиво к воз

действию бензина, 
керсюина-К, мине- 

" радьных -масел-К, 
синтетических ма

сел БЗВ, 36/Ж-К..
TepiM. остойкоетъ 

2!0О° -С-— Д '

Идввачени.е. ■■' 
л скр ыти я

Цветпо- 
'..следнего-. 
. слои

Для защитно-деко-' 
ратинной окраски- 
лицевых панелей, 
шкал, корпусов 

приборов и других 
■ деталей. . 

Система 409 для 
защитно-, декора
тивной окраски 

шкал и цифербла
тов,

§ л ц  о ^ а с м  Ш е *
раек  д елю * .

Черный.

<в
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, ■ Окрашиваемые-
у./у материалы ...

■■.Вид.покрытия 
(подготовка по

зер хности .■под л а- 
покрасочное по

крытие)

Об озп анели е сп о - ■ 
сопл подготовки и 
.вида.' покрытая по 
ОСИ. 90005— 7«&и
■ ■ т о с т ш ^ -я и *

Нам ер
с пот ем ы по 

ОСТ] g,c 
■ Э01055—7«L 

©

Сталь корр озиошостдй-
кая-

Обработка элект-
рОКО-рЗОНДОМ .. с■. ПО.С-
' л е. дующим- хими- ■ 

чесдим;. паосивирО”. 
ваннам ......

02. Хам. Пас '

f

■/Травление с по- 
следующим хими
ческим паесвви- 

рбвашам'

. 07. Хй»:-Пас-,

Титановые сплавы • Гидропескоструй- . 
, нал .'обработка

060

Обработка, элект- ,[ . . -ОЙ . 
рокорундом | ■ у

■ Стеклотекстолит- ■ .
: ' ■!

Зачистка абразив
ной шкуркой

1 ' i. ■
е аз ; 2 8 4  Т

Сборочные единицы раз-.. ■ 
породных .iMaiTepnaaiOB '

409 . 
. . 111



O-CTl '90Ш-™-83' Стр« 55

P еж ism Ешаекщюн'Е.о.й 
супхкп последует ■ слоя

Теллерату- 
- па, °С. ' ВрвМЯ, Ч

I

-80—90 
иди 

ЩЦ-бО 
■ или 
18—'35

■;еЭ—'2-

; 6—в:

.16— Ш:
и т

т - т
.. пф$

I M 9

7 Д - /
eS&ps/e

8 ~ Ь
:ф

Характеристика" 
покрытия.; Стой- .

КОСТЬ ПОКрЫТИЯК
воздействию.-.. р аз - 

личных.... сред ■"

Покрытие матовое, 
. твердое,; средней, 

эластичности,
У механически 
прочное, со сте
пенью^ блеска до 

-4%V
УСТОЙЧИВО к воз-. 

действию: : бензина, 
. .керосина-Кг мине

ральных масел-'К,,
 ̂синтетических. 1м.а-'.

Ь -
5Л-Й0

ИЛИ
1-8—35

4—3

8—6:

сел БЗВ, • 36/Щ-К.
Т ермо стойкость 

200° С -  Д

Назначение
покрытия

:Продолжение■

Цвет по
следнего
; СЛОЯ

Для защитно-деко
ративной окраски 
лид ев ьгх панелей, 
шкал, корпусов 

приборов и других 
' . деталей 1

Черный:

Для окраски., кок-. 
НОВ КОКТр OiB очной 
проволоки., вьюгу*..

дающих частей 
.болтов- давтов, га
ек, заклепок, ■ мест ■
' развальцонок, ®а~ 
ходящйжся- на на»
.. ружных- поверх» 
яоотях,. окрашен» ■ 
пых си!-стема1М1и 

. '. ПЦ 112, 284; ...у;



Стр, 56 ОСТ 19Ш 11-^83

ПОКРЫ ТИЯ Э П О КС И Д НО-ПОЛ И АМ И Д Н Ы М И

Окр amшаем ые , 
матери ал ы

Вид покрытия,.•
■ (и одготшк а ■ п о -. 

вер xih ости под л а - 
■к окрас они ое по- 

■крыше)

0 6  О'З-нач ение сп о-' 
, ■ с об а - подгот овь и и 
: вида покрытия пр 
■■ ОСИ ' 9101956'--?#% 

ГОСТ

Номер .
системы i i о
;. Ости
■: 900)35—т : 
■ Ф

Алюминиевые .сплавы ',. ; 
пл ашр oiBiaiHiHые. и ' непла -. 
■кир овинные

. Ано.дно>-акишое ■ .

ч ■ -■ ■■ ■

.Ан,::Оке.дф у

. Эмиль '

' у 1-74-. '■

ОнйСБ'Ое : . ■у Хйм-сОыс ;■

Алюминиевые :■ ' сплавы ■ 
литейные (ираме АЛ-19, 
В-300)

Ан о-. 111 о - окиси ое

■ ■ " .  1

' 'АыпОис.-хр 
Ан. 0-К.С XpOiM

..Окншое.. . •). Хим. Ойс
1 . ;; /л"'"

Алюминиевые у он лавы 
.литейные ■■ В-ЭСЮ1

■ Оп иси ое .. ■ ■■■ .Хим. Ощс

Алюминиевый сплав 
GAC-1

1

••и Опишое с-.Хим^ОнП. :-;

Алюминиевые сплавы 
плакированные:; и .пепле- . ■ 
кированные

Без- покрытия ... _ _  , Ш ] ■

Травление : 0?

> уХромовое ;.Н . . . . X у ■ '..Йб, .1-74

Магниевые .сплавы л '. Окиси ое Хим. Оке;'; ' : Т74 ■■ ■■

.Медь и ее '.■сплавы Травление, с по
следующим хими

ческим Гпассивиро
ванием

-07- Хим; Пас . '-106.



0 СТ1 90111—83 €тр« 57

Т а б л и ц а  14
ЭМАЛЯМИ ЭП-140,'ГРУНТОВ.КОЙ-.ЭП-07б

Режим конвекционной 
сушки последнего слоя

Xар акте р истика 
■ ■ ДОКр:ЫТИЯ. Стой

г...

Назначение Цвет по

Теммерачу- 
.ра, X

Время, ч
д кость покрытия - к 
в оздействию р аз - 

. личных сред
покрытия следнего 

: ■ слот!

?)'

*)

ЭП-140

80—90" 
или 

5Ю!—6Ю 
. или . 

1:8—35 
или

1О0М12Ю
U fa  S m x e

• 3 - 2  

6—6 

m —12 

1,5—4

S~G
Ф

Покрытие полу- . 
глянцевое, ср ед н ей 

эластичности, 
прочное, твердое, 

с хорошей адгези
ей к различным 

металлам.
. Устойчиво ,к .воз
действию бензина, 
кер осина- Д, мине- 
.. р;а л ьн ых м асел - Д ,... 
синтетических м а - 

: сел Б ЗБ ,: Ш Щ -Д  
(при сушке 80—: 
90° С — 3—2 ч), - 
гидр а в дической 

жидкости
■«ГЖ-4-К 

(■при"сушке- 80—' 
90'С — 3—2 ч).
Т ермостойкоеть;"

.Ш !°С  — Д 
(светлые тона);. .

1I50P С — Д 
(серия, зеленая,.. 
■''"защитная);.

1809 С — Д 
(темно--серая); 

200? С — Д" 
(черная);

2вОв С —'& Х 0 Р
(серебристая)

Для., окраски, на
ружно^ и' вяутрен- 
. ней поверхностей 
прИ'б оров, электро - 

< агрегатов- (ролю-" 
ров, статоров, ге
нераторов, транс- 

. форм агарных 
: .пластин и др. де

талей)

Эмаль 
ЭП-140; 

черный,' бе- 
; лый, серый, 

еветло-се- 
. рый, темно
серый, голу

бовато-се
рый л темно

красный,
.. оранжевый, 
коричневый,

■ желтый., та
б а ч н ы й ;

•светло-'та
бачный:, за- 

■ щитный,
светло-за- 

■■■■' щитный, ■ 
темно-зе- 

;;ле'ный. году- 
■ ':'6оЙ- Г, ■' 
голубой-2, 

синий, сереб
ристый



С т р ь ,  58ч actД ь Э О Щ  TjS&i

Окрашиваемые
[материалы

Бил покрытия 
(л! одно,ковка по
верхности .под 
лакокрасочное 

покрытие)

Обозначение спо
соба подготовки и 
вида H-OiK'pы'тгг5т гю 

ОСИ 90055—7$#и
гост№ # ^

'НбМ С;)....
системы if о

ост -1 г ;
?ШчЪ~п

' Медь и ее сплавы . Гэдрояюскоетруй- 
ная обработка с 
последуюЩ!им хи

мическим пассиви- 
■'ровапном.

■Об, Хед. Пас '

Оловянное

Ов-инеид: •. 3 а ч и-стк а а’б р аа hr - 
■НОЙ ШОГурКОН :

■■'Припои: ncp-2j5; 
ПСр-1,5; ПСрХ; ■ 
ПООсуМО-Ю'.Б; '

:ГЮСсуШЩ&; 
■ГТОСсу -90-i0i;5

Заипслжа ■ абразив- 
нолт шкуркой

■Схадь углеродистая низ
ко- и среднелегиров аш а я

Фосфатное

Кадмиевое

Цинковое

Никелевое

Химическое 
никелевое. .

Хромовое

■ Оловянное с под
слоем. меди

О ..

.105

т

оз

174

174
т

Ф  щ

Хи!М. Фос 0 ;

Х«м. „ £**.

П  • Р * .««*» С

К д  Х Р

ад.... хр

174

Н . . .

Хим.Н.

Ш5

М . 1 . 0 . . .

т с

105, 174

:105

ш Ш )% ж



ОСТ!: §0111— 83 Стр; т

Продолжение

Режим конв шщиоиной 
сушки последнего слоя

емперату- 
р.а,°С  . Времяs ч

Характеристик а 
покрытия. Стой

кость: покрытия к 
воздействи ю раз- 

.личных сред.

Назначение 
покрыта я

Ц вет: по -
;следмето- 
■ ; слоя. '

т - м '
или

50—60 ■ 
или

18—35
? ИЛИ'

100'— Г20

, 3—2 

".6—5 

16— В

я р ч  ф р к е  ф

- J S 8 - й

Покрытие полу- 
глянцевое, сред

ней эластичности,, 
прочное, твердое, 
с хорошей адгези

ей к различным 
металлам. 

Устойчиво -к воз
действию бензина,
. кер осин а - Д , мин е - 
р. ал-ьмых масел -Д,. 
синтетических ма-' 
сел БЗВ, Зб/НС-Д 

(при сушке 80—
90° С  — 3...2 ч)
гидравлической 

': ЖИДКОСТИ:': К-/:
НГЖ-4-.К (при 

сушке 80—90 С —
■;У ■" ■ 'Др
. ■■■Термостойкость; 
у. 1Й0*° С — Д  

(светлые тона);
. 150° с — д

. (серая, зеленая, 
защитная);:

Уд 1Ш0 с:— Д;. ■ 
(темно-серая);. 

200° С — Д
(черная); *

.-■20OPC—
серебристая

Для окраски .на
ружной и внутрен
ней поверхностей 

приборон, электро- 
. .анрегатрв (рото-.

• рои, , статоров, ге
нераторов, транс

форматорных.; 
пластин к др. де- 

; тал ей ). д

' Эмаль.'.''
. ЭП440.; 
черныйУ бе
лый, серый, 

.о светло-се-■■■ 
рый, темно- 

серый, голу
бовато-се - 

: р ый, темно- 
г красный;' 

оранжевый, 
коричневый, 

у' '-желтый,, 
светло-та

бачный, за
щитный, 

светло-за
щитный, 
зеленый, 

голубой-1, 
голубой-Д 
синий, се-, 
ребристый



Стр. ©0, 6 € f l  ;M l : l l —:83,

Окрашиваемые
'Материалы

Вид покрытии 
(подготовка по
верхности, ПОД 
лакокрасочное, 

покрытие)

Обозначение-; ел о-.
С 0 б а 33 ОДГОТО'БК и - и 
в ид а п-оК'р ыти и по  

ОСТ! 90055—78<&и' 
ГОСТ

-------- - l i i M - a s :

" Номер 
системы по 

ОСТ1 8£Г
9Ю055—Ш  (&

Железо - ниже л ев ые ш ла  -
вы'.

Без покрытия 105

Сталь
■■кая"

каррозиснностой- Гидропеекоструй- 
нал обработка с 
последующим хи

мическим .пассиви
рованием . >

05. Хим. Пак

Травление с по
следующим хими

ческим пассивиро
ванием v

Обработка элект- 
рокору'ндам с по
следующим Х1И1МЙ-. 
ческим п ассивир о - 

в дни ем

07. Хим. Пас

■ О Й . Ж и м . П а е .

105''
174

I

Титановые сплавы

1

;■ ■■ С ■ ■■ -!
Гидрш аск остр уй - 

идя обработка

.
; Об

О бр аботка злект - 
ражорундом

: 02

. Стеклотекстолит Зачистка . абразив ,..03
ной шкуркой

Преоаматеркалы типа 3. анистка а;бр аз ив - : 03
Л! - Ш ной шкуркой

10S

1

Шб



O'CTl -90Щ —83- Стр.61

"Продолжение
Режим. конвекционной, 
сушки ■■ последнего- ■ слоя

Темпер ат у - 
. ра, 0 С~ Время, ч

. Характеристика- 
поткрытии. Стой-;. 

/кость покрытия; к- 
воздейстию раз

личных сред

Назначение 
покрытия -

-Цвет по- 
следиего 

слоя

■ЦВДИ
рО——QQ:,
'или 
1В—-35 

; или 
1ЮЮ-—<1210

*рЧ- tbt

» * - з г
рр

3 - 2

6—5

16— 12

1,5-1
к-е ф  

$ - 0

Покрытие ..полу-- ■ 
глянцевое, средней 

эластичности, 
прочное, твердое, 

с ■ хор ош ей ■ адгез и - 
ей к" различным 

металлам. 
Устойчиво' к воз

действию бенз ин а, 
к ер осин а-Д, мине-- ■ 
ральных масел-Д, 
спит етичесшх м а - 
сел БЗВ, 36-/1К-Д 
(при' сушке 80(—

; ;-:90° С —- 2 ч)-,.
. гидравлической 

жидкости 
Н Щ -Ц К , (при . 

сушке г 8ОН-90Р С ~~ 
й 3—2 ч). 

Термостойкость;
,/ уда с---- д ■ ■ :

.. (светлые тона);
у-.: 160°.с — д ■
■ (серая, зелен ап, ■■ 

защитная);
. 180*° С — Д
. (темно-сепия);

. 2Ш ° С — Д - 
(черпая);

■250° С — Нь & 
(серебристая)

...Для окр-аскй:на-, 
р у жн о н и  внут

ренней поверхнос
тен приборо©, 

электроагрепатрв. 
(роторов, стато

ров / генераторов, 
трансф ор матор - 
ных пл астин и 

друг и х'' деталей)

Ф

Эмаль. ■
: - 3;ПД40у 
черный, бе
лый,, серый, 

светло- 
перый, 
темно-, 
серый, 

голубо- 
вато-серый, 
. т е м н о 

красный, 
оранжевый, 
коричневый, 

,. желтый, 
табачный,.

: светло-та
бачный:,

. защитный,, 
светло-за
щитный, . 
темно- 

зеленый, 
голубой-1,. 
голубой-2, 
синий, се
ребристый

® J k b .ja * e



Стр. 62 0СТ1 90111—83

Окрашиваемые 
. (материалы

Вид покрытия 
(подготовка по

верхности ■■ под' л а 
каирне oiHnoe по-. 

шр ы т1и е ■

Стали. злштртёхшчес- Баз: покрытия
1Ш6

О база ач ш ве опо - • и 
саба . подготовки' -;и ’• 
.ввда покрытия по ' 
ОСИ 90055— 

j ГОСТ ф\

.У H-OfMfip.; 
■'системы: Г! О 
' : ОСТ1.

0. ■. ~ _ Д
174
Ж

ф щ

'Оббррчные единицы. раз-' 
народных материалов

1 #
щ

. 'Алюминиевые .; сплавы 
■ плакйровншые и непла- 
/.киршанныел

СК'Ионое

■■''■■Гр-уатовка

Хим. Оше ■, Ш
■■.Г , ПО

:1

т Ш т Ш г



оси .-m u —8з-стр. -63

Режим конвекционной''
сутки послед него слоя.

:ЙО-Ч)0-
■Чили

mQ— m
■■или •
т ~ т
". ' или ' 
Ш-т-ЗБ . 1:6

п р ц к  Щ р к  е

i f - 3 S '

3—2 

Г,5—Г 

Д—3

12

0

Э 0-076

■ Характеристиках 
: покрытия, Стой--.- 
иость покрытия :к 
в 0.3,действию-.' ,р аз - 

личных сред

Назначение
покрытия'

.Цвет по- 
.. ■оледнепо-. 

■слоя

Покрытие налу- Для' окраски ■ Эмаль ■■
■■ ЭЛ Л 40; •гляндевое, средней электроагрегатон

эластичности,: (роторов, стало- . серый,
1 прочное, твердое, 
гс хорошей адгези-

р ов, г е и ер, ат о р ав) зеленый

■ . ей щ различным
!метадлам...'

.' Устойчиво---к воз- 
; действию, бензин а
■ дер осина-Д, мине- 
'. р ал-ыных м асел - Д ,. 
синтетических ма
сел БЗ В, ЗвДК-Д.
(при сушке 80'̂ —:
90° С — 3—2 ч); 
гидравлической ..
■■■ и ДОИДКОСТИ
НГЖ-4-К (п-ри 

сушке 80—00р С —
УД ■- 3—2 ч).
■■■■ Термостойкость: , 

Ь2!0° С — Д 
(светлые тана);: 
у 1̂Д0о:'С;-г̂ -,Л-лй-' 

(серая, зеленая, 
защитная);
180° С — Д 

(темно-серая); 
у - '2ЮГ С — Д;

(черная); У ш  
. :-20Г С — Я, JNt I? 

(серебристая);

Дли окраски кон- 
нав контровочной 
проволоки, высту- 
. дающих частей 

"' болтав, винтов, 
гаек, мест раз- 

вальцовш, нахо- 
дящихся на, на
ружных поверх- . 

. ностях : окрашен- 
■н ых c-HCTeiM-aiMH, д о - 
следним слоем; ко

торых. ЯВЛЯЮТСЯ-. ' ■; 
эмали: ЭП-Г40,. 

Э.П-274, МЛ-166, 
МД-Ш5ПМ, 

МЛ-12, В Л -725

У:У Эмаль'
; ЭП-14ЮР 
всех цветов

80—90’ ; 3—2 ■ -Покрытие полу- ■ ■■ Для-, окраски ••мест
•••■■■ИЛИ

ЛОО^Ш 1,5ы.-Л: .'.
: глянцевое, сред- 
,'ией твердости, ме

. п аек, вдуто еиних 
повер хн остей при -

Ушли: ■■ ханически прочное,
■ . 50*—№ . 6—5 ■ ■ .. ,'с. хорошей- адгези

■ ■ ■'■ИЛИ ■ ..
■' ..-18—35 . 16— 12

ей . к различи ым 
металлам.■'

ющил частей .'бол
тов, винтов, ...гаек,

Грунтовка
■■■'ЭЛ-076; ■ ■ 
„ желтый

not:с .
ш



Crp. 64 OCTI 90111:~8S;

■ Окрашиваемые 
\ материалы

В..ШТ ттшпыгля 
(подготовка по- . ■ 

верхностм ..под. ла- 
кшсрае очное по - , 

крытые) .

Обоона1Ч€КИ;е спо
соба подготовки .и 
веда., покрытия' пр 
ОСТ! 90056—т ^ я . 

ГОСТ & М& Ш. А  
в ■

Номер/; 
системы п о ;

о с т н -й г
■ 9 0 0 б 6 - « - '

©

Алюминиевые. сплавы 
литейные

Окисное ; Хйм. Оке 109

%

7/.М

Припои: ПОр-.1,5; 
FliGp-2,5; ПСр-3;
. П 0  Gcy-4i0
П(ЖЪу~61-0,5;
ЛОСсу-Ш-Оуб

' . . ■ у

3 ачкстка 'абразив - 
; ной шкуркой

; оз 100 
... 110

. Без зачистки ■

■Сталь углеродистая низ- ■ 
■ко- и ереднелеш рш ан-, / 
нал

‘ Кадмиевое.; Кд —  х-р :.<г
■'ЗКдт-т-гЭгс -фее- ;. 

kg - - ’

109
у  п о

Цинков об е у  У Т С  ■ ■ ■ ХР ; 1 0 9 '; . ' ;

Сталь : к о р р оз и они о стой - у. 
кая .

Гидрсашскост рун
ная обработка с 
■ цЬйледукжциМ' хп~;; 
мтгчсским/' пасоивн-

•■■;';рйва1йием

, ■.©; Хлщл. Пае ../ ' С  н о
у  у. Ю0 у

Травление с. по-
следующим, :х,йми- 

чесшнм-; паоСширю- 
св'шиш' : ' ' '

" 07. Ким. Пас ■ 110 с-
5 . юэ '

Обработка элект
рокорундом с по
следующим хим и- 

ч ееким п а сскв и р о - 
■ /вашем. ■

ОБ. Хйм.ГХае 1 го
.109 ■

■нли. .неметалл 

Ь .'При условии 

мест развиль

■ Оборотные единицы раз-
■ народных мдтериаш овг

Н ц й м е  ЧД.Ц.Ц яйб] , 4 Aj: 
р итиы-х деталей -и .мест цор 

2, Б случае-электрофон 
■нений.

■3, ''Б системах '.10i7s. Ш|Е 
1 слон — 1 ч, 2 слоя -

шмштиевые-;; он л алаы 
' абатек.
таж а зачистку -мест

б 11/0■ для .защиты. 
- 2—13 ч.

без • мет аллич вского 

паек -не .производит; 

паяных соединений,

’J i t  fM,



ОСТ»-90111—8 3 'Стр."вб

Р ежим; конвекддонной; 
сушин последнего. слоя;'

Тамнерату 
■ №  “ С Время, .ч

. Хар?а;шер'иегк:кд .. 
покрытия. Стой

кость; покрытая ку 
воздействию .рае- 

■ данных: сред

продолжение

Н азначение
п окры тая

Ц вет по-, 
следнего 

слоя

. ВЮ1--90; 
или

■Ш0—Ф20 
или

- 5‘0—60'
■■ или 

■■ Ш -Зб

. 3— 2 ■ 

■1,5—=1

в—6 . 

16— 12;

f t - i f s-c о

УСТОЙЧИВО к иоз- 
.■ действию  бензина, 

к 'еросона-Д , м ине- 
-. р-алъных м асел-Д , 
синтетических м а 

сел. Б ЗВ ;, 36/1-К-Д. 
Термостойкость. .

180°С — Д; ■
. для припоев 

150° С — Д  ■

мест р азвал ьц о в
ки, кондов/ контро- 
водной проволоки. 
Д л я  плом бировка 

■мест паек. Д л я  
постановки болтов, 

винтов, гаек

Грунтовка
ЭП-076;
желтый . ;

ачеакото (:нею7рганичшкого) покрытия рекомендуются -только для крупногаба» 

тщательного обезжиривания и очистки поверхности., от флюсов и других -загряз-';- 

донок, защиты жрапржа допускается' ■ уменьшение' ■ времена'; сушки/, при, 1в—Зн5° .



ПОКРЫТИЕ КРЕЖНИЙОРГАНИЧЕСКИМИ ЭМАЛЯМИ K0-8I1,

Окрашиваемые.
■ материалы

Вид покрытия 
(подготовка по- 

верхиости под ла
кокрасочное по» 

крытие)

Обозначение спо
соба подготовки R 
вида покрытия по 
ОСТ!.. 9005 5—гт Г' Г\ п ПГ Pi Л ~LO.--Ч’-'У.

Номер
" системы по ■

г о с п
и  90055_Щ*

J  °  Н Ш А ж Н Д  (Ь

Эмаль КО-811,

Алюминиевые сплавы 
литейные типа А Л-19, 
.В-300

Окисное Хим.-Окс 082
230

Алюминиевый сплав 
'САС-1 . . .

.. Окисное ■ •■ ■Жим.-Оке

Сталь углеродистая низ» 
■ко- и. средиелегирован-, 
сам -'с

.■ >■

Фосфатное'. ХиМ; Фос,-'.

. ou-t>

Кадмиевое Кй хр
.. . Ок<?--фае- 

К а . .Д о с . cve-e .
082
230

Железо-никелевые шла- с 
вы

Без покрытия

5\ а гниевые. спл авы ■ . Окисное .. .. ;Хим. Оке .
123



{ :о т ^ т ; т - 8 % ^ * т

■'■■'Табл и д а  15 -

К0-8:ИК, КО',81'8, т ш ш ,  КО-88, КО-8SK, КО-856

Режим конвекционной 
сушки последиегослоя

Температу
ра, °С: Время, ч

Ха р актериет-ика 
покрытия:. Стой- ; 

кость покрытия к 
воздействию раз

личных сред

Назначение
ТДОКрЫТИЯ:

Цвет по
следнего 

слоя

Ж0-8 U К '

■ - 200—250 
■ 150—250

2 .5 -  2
2.5- ^2-

200—250
.150—250

2.5- 2 '
2.5— 2

200—250. 2 ,5 -2

.."Накрытие долу-, 
глянцевое, сред
ней твердости и 

эластичности, при 
высокой относи

те ль н о й в л ажност и 
пленка полностью , 

теряет блеск, 
УСТО Й ЧИ ВО  : К' B.G3 - 

действию /бензина, 
керосина-it '

\ (эмаль im -8  ПК} 
минеральных ма
сел-П, синтетиче
ских масел 36/1 К, 

ВНИЙНП-50-1- 
4ф—500 ч при 

Т ~  18—35°С 
(эмаль КО-811К 

при сушке 250°С— 
2 ч), гидравличе

ской жидкости 
Н РЖ-4 — неустой
чиво;: вод рг мор
ской, лреснойЧГХ 
Термостойкость

зб0°с - - д :

То же, термостой
кость . 25.0°С — Д

■То же,.; те р м остом-- 
кость - 300°С —- Д

Для окраски на
ружно и и внутрен

ней-: поверхностей 
приборов, электро- 
агрегатов (роторов, 
статоров с за зором 
' не меиее; ДД- мм)2

Эмаль 
КО-8П; 
черный, 

красный, 
зеленый 
Эмаль 

КО-811К; 
белый, ;

. . красный,. \ 
желтый, 
голубой, 
синий, 

.стальной, 
коричневый, 

светло-, 
коричневый, 
оливковый



Ь т р .  ЬЬ О С П  90111—83

.'•Окрашиваемые-. V
■.материалы •

Вид покрытия 
(подготовка по

верхности, иод ла-.- 
кокрасочное по- .

■ крытые)

О б оз н а че нйе с п о - 
соба подготовки й
вида покрытия по 

■. 0СТ1 90055—M il
тт Г О С Т  -CLX7.Q. "пА

Номер
системы по

У
к ср ■,

1 L- ■ ■“ "Т"...— "" ''"""" J
Ста ли электротехниче-
ские

Без покрытия 082 Т
230

Сплавы дли постоянных 
магнитов (тина ЮЩЩ)

Без покрытия

Ста ль кор розионыо.етой- 
кая-

. Гидропескоструй- 
. пая обработка с 

последующим хи
мическим пассиви-. 

щованием:. .

05. Хим. Пас

Травление1 с по
ел едлиощим ..хими
ческим.; пассиви..

;рованием

• \07, Хим. Пас

Обработка элект- 
. рокорундомх по- 
v.следующим хими

ческим.пассиви-. 
грованием ..'

; 02. .'Химг Пас

Сталь ■'■угйейщ-лстая■ /Низ- j 
;'ко- и среднепегированная

кадмиевое

■Вма-ли' KG-MSyl

•, - ;хр; - .125
2.31



О С Т Г Ш ^ Т М У С т р *  8ft

. Продолжение табл. 15:

! Ре ж им конв е к тшо пн о й 
сушки: последнего слоя

Характеристика.. : 
покрытия. .Стой.- Назначение (у'УДвет.жо--,; 

,■ с дед него ■ 
■л слоя.': ■Т емперату- 

ра, °Су
, Время, ч

кость покрытия к 
воздействию раз

личных сред
■покрытия

У 200-250v 
.1 5 0 )—250 ;

V: 2,5—-2:
: 2,5—2";. ...

Покрытие полу- . 
глянцевое, сред-- 
ней твердости и 

эластичности,, при
: ВЫСОКОЙ ОТНОСИ"..

тельной .влажности 
. пленка; полностью.

теряет блеск;л..- 
' Устойчиво к воз- .

. действию бензина, 
кепосина-П . . 

(эмаль KO-ST1-K), 
минеральных ма- 

■ сел-П, еинтетиче- . 
с к их масел 36/1 К, 

ВНИИВП-501-1 ■ 
4ф — 500 ч при 

Т =  18—35°С 
(эмаль КО-811К 

;яри сушке 250°€— 
2 ч), гидравличс- 

ской жидкости:
. -НТЖ4; — неустой-- 
. . чиво; воды мор- 

. ской, пресной1! !
. Тер мостойкость -  

- '̂у.:/350 '̂С.,^г-'Д ■

Для окраски на- :. 
ружной и в ну трек- 
ней поверхностей 

.приборов, электро- 
агрегатов (роторов, 
статоров с зазором 

у не .'менее' 0,3: мм)д

■■■V- 'Э'ма ль У 
К О-811; : 
черный, , 

красный, 
зеленый 
Эмаль '

V КО-811К: 
белый, 

красный, 
желтый, 
голубой, 

синий, 
стальной, 

коричневый, 
- светло- 
коричневый, 
оливковый

К:0-818КГ

■ 20СК-250' ■• •• : 2,5—2 ; Покрытие поЛума- Д л я ; окраски на Эмаль
' 150—250 ; 2,5—2 то вое, средней 

твердости и меха
нической прочное-

ружной и внутрен
ней .поверхностей

■ ■. ■ ■

. .- КО-81К 
■■■■■ КО-818К;

черный
. т.й, средней, элас

тичности, удовлет- 
верительной/ атмос

'. ■■ ' ■ "■ . ..

фер остойкосттг

-■ о-. ■ ■ i



U кр ашкв а е мые 
'материалы

Вид покрытия 
(подготовка, по

верхности под ла
кокрасочное по

крытие)

Обозначение спо
соба подготовки и 
вида иЬкоытия по 
ОСТ1

■и ГОСХзШШ

Номер 
системы по 

ОСИ *  
90055—■ Ж

... .. 0

/Железо-никелевые-.шла.
ВЫ .. ■-:*

Алюминиевые сплавы ли
тейные типа АД-19,
В-300

Сталь углеродистая низ
ко и среднелегнрованмяя

Железо-никелёвке'. -спла
вы- ■■

Сталь коррозионностой- 
кая

Кадмиевое. К д " , . хр 125 
23 Г

Окиси о е Хим. -Оке 125
231

Химическое нике
левое'

Никелевое

Без покрытия

ХимАН,

НС. 7

Г идропескоструй- 
наяобработка с 

последующим, хи
мическим паесивтп 

... рованиём

Травление с по- 
.следующим ■■- хими
ческим/пассиви

рованием

ОБ. Хим, Пас-

07, .Хй.М;..Пас



ОСП 90111—83, Стр*-..П

Продолжение табл, 15:

[3 С' Ж I! М ! V О НВС К ЦП 0НИ О н
схожи п о с л е д н е г о  слоя

Характеристика 
покрытия. Стой Назначение Цвет по

■Тсштерату- 
' па, °С ‘ Время, ч

кость покрытия к 
в о з д е йств ню раз- 

личных сред
покрытия следнего

слоя

150—250

200—-250 
150--250

2,5—2
9 к о

2,5—2 
9 5_- 2

Устойчиво к воз
действию бензина, 

кероснна-П 
(эмаль КО-818К), 

минеральных. 
масел-П. 

Термостойкость 
250°С -  Д

То же, термостой
кость 350,оС — Д

То же, гермостой- 
кость 500°С — Д.

приборов II элект
роагрегатов, тре
бующих за щит но- 
декоративной от

делки

Эмаль 
КО-818, 

КО-818К;
черный



Стр* 72'ОСИ 901 I t —83

■О крапш вае м Ые; 
. материалы

Вид покрытия 
(подготовка по

верхности под ла 
покрасочное по- 

крытие)

Обоз и аче и ие спо
соба подготовки и 
вида покрытия по

. ОСИ :9Ш55—Ш Г
п гост

Номер1 
системы по

ОСТ! Sr-
;Ш 5 5 ^ Ж -

Сталь коррозионностоЙ-
кая

Обработка; элект- 
рокорундом с по
следующим: хими
ческим пассиви

рованием

0)2. ;Хим. Нас I 3 25-
231

Титановые сплавы Гидр опескостр у й - 
ная обработка

05

Обработка элект
рокорундом

0;2

;М0 Эмали КО-88,

Сталь углеродистая низ
ко- и с ре д н е л ег и р о в ак на я

Кадмиевое К д----хр
Кггт-^г--. Око- фо̂ -

124
232



' П . р о д о л о т ш т :- табл,,1 5 -

Р ёж И Щ ; КОНБёКЦИОНЙОЙ; :
■.■сушки пас лед него ■ слой

Температу
ра, 0С?;У Время-;'.1!

.. Х др.актерястйка- ■■
' лТокрытцяС Стон-у 
.■■кость., покрытия \к 
■..воздействиюпразУ.

Уличных сред

Назначение; 
покрытия.

■.Цвет;-; по
след не щ з
. ' С ЛО Я - ■/

200—250 
Н.50—25:0;:;

2 .5 -2
■2,5—2:

ЩО-8-8';К'е:55;

200—250 
■■■: 1.5G—.250:

■•2,5гг^ 
.2,5-—2

Покрытие полу м а- 
товое, средней : 

твердости и. меха
нической прочно- 

"сти, средней злам 
личности,. удовлеы 

верительной ат- 
■ мосферостойкости, 
. УстоЙчи-во к воз
действию .бензина, 
У'Н керосина ЩУ ■■;■■■ 
(Умаль КО-818К), 
минеральных ма~ 
с ел УХ Те р мо ст о и- 

. кость 50О|ОС — Д

Покрытие полу- 
г л яйцев ое, сред

ней твердости, ме- 
х а и и ческ о й -.прочно - 
сти, с удовлетво

рительной адгезией
■ и атм осф еростой-.

костью,'' У;
УСТОЙЧИВО'. К Т Ю З -'

действию бензина,
■ керосина.-!!, мине-
' .ральных, ■ мдселКГУ 
' синтетических "м:а- 

■сел БЗВ, 36/1К,
■ ВНИИНТ1-50-Г- 
4ф2П (при сушке 
. эмали КО-88К 
. -250РС — 2 ч; 
XQ-88 — ЗООРС — 
2 ч ). Термостой
кость 250°С — Д.

Для окраски, на
ружной ивиутреи- 
ней поверхностей 
приборов и элект
роагрегатов, тре- 

: б у ющ-их з а щи т н о - 
декоративной отд 

.'■'■■■■ -дел ки;'

■-■Для: окраски У на
ружной и :внутрен- 
ией поверхиостей 

,;нри боров,--.электро' 
.агрегатов; мест раз
вальцовки, защиты 

У крепежа,
\ Д л я  постановки 

болтов, винтов, 
гаек/''

- ■ Э м аль с 
КО-8Т8У

у дерцыйд

■■" -Эмаль "■ 
К О -8У  ,  

ЙК О -88К ; 
алюминие

вый



:Стр. 74 О С П  90111

■ Окрашиваемые'
. материалы

Вал покрытия
(подготовка пот. . 

верхи ост и.п од л а - 
кокр-асочное во. 

нрытие)

Алюминиевые, сплавы ли
лейные . типа .... АЛ09,.- 
■В-300 -д ;V'.. . Л

Сталь углеродистая низ
ко--■ и с р е д не л егир ов а пна я

■Сталь
ь.ая

К'. :• р р ОЗТЮИНО СТОЙ-

Титановые сплавы.. .

Оки.сное

Фосфатное

Г идропескоструй- 
ная обработка с 
и о с л еду ю щ и м х я - 
мпнеским паесивп-! 

фованиел!

Травление с по
следующим к и ми- 

чески м пассиви-
^ р°ванием __

Обработка элект
рокорундом с по
следующим -хими
ческим пассивиро- 

ваиием . ;

Г идр о пескоструй- 
дая обработка

О бработка ■ элект-
рокорундоМ' ■.

. Обозначение спо
соба . ПОДГОТОВКИ .. И: 
■вида покрытия...по 

ОСТГ TOOSS-fS-*' 
и ГОСТ i-M-tTT -i-t

Хим. Оке

■ Номер
системы. по {; 

OC:T i# ^  0 9ООО'Г-^

02Ф 
■232;

Хим. Фос Ф

05. Хим. Пас,

0А, Хи;м A lac.

Ш,:ХйМаШ с,-

124
232

Q5

202

\  л то ми и иев ы е с ил а вы; лй: 
геипы:е':;АЛ-2. .'.АЛ-9-

Оз.скснбе Хим. Оке

Эмаль.

406
-1415 '



■ftCTI ДОШт^83.:Стр. 75

Продолжение табл. 15

. Режимконвекдионно й 
су шки -последнего. слоя

Харагтерпегика 
• покрытия. Стой- - Назначение.

Г
■ Ивет по-

Температу
ра, °С ' "Время, ч

кость покрытия к 
воздействию раз

личных сред
покрытия ; с юдпего 

слоя

 ̂ 200^250 
1 ТО- - 250

2,5—2 ■ 
; 2 ,5 -2 ;

; Т о ж е, тер мо от ой- 
; кость '350-С ™ Д

у
". То же:, те-рмостойь 

. кость; 400°С — "Д ■

/ /20Д~2Б0- - 
150—256

2.5— 2
2 .5 -  2

S

Покрытие иолу- 
глянцевое, средней 

. твердости, механи
ческой прочности, 

с удовлетворитель
ной адгезией, и 
атмосферостой- 

к остью,
Устойчиво К-В03~ • 

. д е й-ств ию беиз и на, ■ 
керосина -TL; мине
ральных масед-Пу 
,с.и I гг.ет ическ их', м а - 

сед БЗВ, 36/1 К, 
ВНИНШХ-бОД- 

4ф-П (при сушке 
эмали КО-88К 
250°С — 2 ч; 

КО-88':— 30;0°С —- ; 
. 2 ч), Т.ермоетой- 

■■ кость 500°С — Д

Для окраски на
ружной и внутрен
ней поверхностей 
приборов., эдект- 
роагре.гатов,. мест 

. р а з в а л ь цо в ки, з а - 
ч. шиты крепежа. 

•■.■■■.■■Для постановки
бОЛТОВ, БИНТОВ, 

таек

.■ Эмаль.. ■■ 
КО-88, 

КО-88К;
алюминие

вый

■КО-8.56

: ТВ—35 , з 24. ■ Покрытие .поду-. .Для окраски на V Эмаль-
или '■глянцевое./ эл а с - '. ружной и внутрен- "КО-856;

.■ 150—200 2,5-2-...у ; личное, твердое. ". ней. поверхностей серый,
Устойчиво к воз

действию бензина,
приборов, электро- 

■ агрегатов (венти-
..красный 

, ’синий/

; . У ■' Т . -

керосина-Зтз мине- ■ 
. ральных масел-О, 

синтетических ма
сел 36/1 к -п . 

Термостойкость 
■■■: ■ 2 5 0 ° С -Д  ;

ляторов, ■ роторов, 
/  статоров). "

■белый-



ч € тр , ? Г :0

Окрашиваемые
материалы

В. Вид покрытия 
; ■ (подготовка по-., 

верхиости' под да- 
■■ покрасочное по

крытие) .

Обозначение с пен 
собл подготовки и. 
вида п о к р ы т и я  по 
ОСТ1 90055—^#5

м Г0СТШ г % 1

3 Ллюминиевыс сплавы 
■-..литейные типа АЛ-19,

в-зою.

Окисноез,.-' ХимоОкс;; ' j

о Вт. ■ з" ' .

С гг а. -j ь утл е р од и с т а я низ- 
. иск н::-среднёлепиррвНнгт:й;.:'

Фосфатное Хим. Фос
■■ -

. С т ал ь к о р роз по н иост ой -
.■кая

Г ид ропсскостр.уй - 
над обработка с 

последующим хи
мическим пассиви

рованием

Т05т;ХмМ= ВСас ...*.;:*.*

ВВ О;' 3 .ВтХ'
... Травление .с по
следующим хими
ческим пассивиро

ванием.

07= Хим. Пас

П-вВ; . /вссд .;. V; .\ ..

Обработка тлекы 
рокорундом с по
следующим ХПМ1Ы 
ческим пассивиро

ванием

.02. bXhmV- Пас -.

: I  и та I юв ые сплавы . Гидропескоструй
ная обработка ..

05

в в ю ;х  до- в РЙ;Тм-.:-;; : Обработка элект
рокорундом

чВВ. г- ;02 '

'Стали ' ' электротехничесО 
кие

Без покрытия.■

Номер 
системы по .

ОСТ:!; ^  
3 90055—»
С " ■ Ф

406
■4I5--

415
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Продолжение табл, 16

Режим 'конвекционной 
. сушки последнего слоя

Характеристика 
покрытия. Стой ■ Назначение Цвет по

Темпер ату-. 
:Ра, °СС '"■.-■'■'Время, ч

кость покрытия к 
воздействию раз

личных сред
i покрытия

i

следнего
слоя

■ Т.8—85ь" 
пли

150—200

■150—200

. О- 24 

20—2

■2,5—2

Покрытие полу- 
глянцевое, элас
тичное, твердое. 
Устойч ив о к воз - 

действию бензина, 
керосина-'ГГ, мине- 

. ральных .масел-1Ц 
синтетических ма

сел 36/ТК-П/ ■■■ 
Термостойкость

зоо°с -- д
То же, термостой
кость 3 50—40О°С —
- V;. ..'/'Д

"То же, термостой- 
: кость- '4'0'0'г—-5(Ю°С —

д

То же, .терм-оетой-' 
: кость■:’ЗО0РС — Д

Для окраски на
ружной и внутрен
ней поверхностей 
пр иб о р од, электр о- 
агрегатов- (венти
ляторов,'-' -роторов, 

статоров)

Для,' окраски '.рото
ров, , статоров,.; ге- 
нер атор ов. п-р и ■ ■ з а - 

зоре-не менее ; 
■Ттйз-мм-'-'

■ .Эмаль.-.- 
КО-856; 
серый, 

красный., 
синий, 
белый



C r p . f s ^ c T i  9 Q i i i — М уу ■

. ■ 2. СИСТЕМА 0БОЗ НА
.. 2.1. Выйранные конетручтором таль!Б аеи ^ес^и |.щ ^кш ^и я заик- ;
сьБвать- -в чертеж ах в соответствий с ГQCT• # ;07 в " ^ > /т л1кокрасоч* ''V 
ные- да к р ы тая ■— в ооотаететвил -.с ОСТ 1.90В-55-—¥ $ * - . О

2:2,' Примеры обозначений покрытий в чертеж ах приведены' ву." 
табл . 16,

В0!ЗМ;ожны три варианта обозначения: ...у
1) ;ерли лаюк-расочно-е покрытие наносится;- непосредственно на 

м еталл '.без м етал л и ч еск й х ...и., неметаллических (адрргапическиХ;). ; 
шжрытйн; : г

ПРИМЕРЫ -ОБОЗ.НА1!ЕНИ Я-

Окрашиваемые 
1материалы . . .  у

. Вид покрытия (лод- 
. готовка: поверхности под 
.лакокрасочное покрытие)

; .Обозначение способа 
подготовки и вида по- . 
V' крытия по OCV1 

'.У 90O5i5—ШЖ т  . 
ГОСТ

Алюминиевые сплавы 
плакированные и непла- 
киров ашые

. Без . покрытия

правление;'- У 07 -..

'. ■ Анодно-окионое . У у у" Ан. O.KG-№vp:.: $  /Уу.

'Сталь углеродистая .низ- :
ко-" й средиелегирова-н- . 
пая

Кадмиевое Кд . .>. хр

Сталь корр'озиошостой".
кая'

Гидропескоструйиая об
работка с последующим 
химическим паосивиро- 

■вашем

05. ХиМ. Пас

Алюминиевые . -.' ..'сплавы' 
плакиров ан н ы е. . и . . ней л а - 
■кираванные

Аноды О'-О’кисное ■/, Ан. ОксЛхр Ф

■ П ip,и м ед а н';й:Г -1.. Бели . ••закрытию•'•прёдшеошуёт в "качеств-
раз деление ■ производится прямой иди косой .чертой-.. я

2. IV (вариант обозначения покрытия в чертежах , дан, хондаУ системы 
В этом случае допускается также указывать номер НТД на' поставку лак о ;
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т м т ш : ш т т ж м .

' /2:) - е с т  л ш о щ ж о т р м у .  . гокрытщю предш ествует ' "в - качестве ■
подслоя' метДлДппес!ше>:ИЛ|И - неметаллИ'Ческ'ое '■(неортшетещсе)' /по- ■

". - к р ы ш е ;  ' /
. -З) еслш  л ако /Eq) д со яв д м у 'ш к р ы таю ;' предш ествует;;м ехайи:ч е с к а я . 
обр аб о тка  поверхности - с последующим, нанесением  нем еталличес- 
:Кош • (ттеоеганичшкого') покрытия.о. ' уХА-

у \2 Д  Н а сборочны х ';чертеж ах, подготовка.;'- поверхности м е т а л л о в . 
с pi lie  у казы вается .
« ту * ■ '••••_ . : . . .

• Т а б л -и д . а 16
П О КР Ы ТИ Й  В ЧЕРТЕЖ АХ . ; .

Система лакокрасочного
■■■закрытия- ..

■ ; Номер.'-” 
аистемьг па
■ ости  '
. 90(066—т , ,

Обо'зиачение покрытий о  чертеж ах

. I вариант /
1 - и слой — грунтовка 
;ВЛч0Д..или АК-0Ш9;
2.-й слой — грунтовка
АК ?Ш '-
3-й . слои —: эмаль ХВ-18 
Пй.слод —'■эм.аль ,ХВ;-16". 
5-й слой — лак АК- Ш Зф 
■ши АК-113

: ■'■.ЮЗ Покрытие Эмаль ХВ-16, серая, III. 
Юв ОСТ1 9ЮКр51—'

. То же ; ■ ШЗ Покрытие Эмаль ХВЛб; ■ серая. Щ. 07. 
103 ОСТ1 90055—78 8S&

II. вариант'
1 - й слой грунтовка 

у  АК-070
Д; '2-й слой — эмаль ХВ-16

3-й слой.—■ эм а ль ХВ:-Т6

 ̂ -057 ■
- гт -■ ■ Ан. Оке: хр■ Покрытие'. --------- - - г — — —-----— -

Эмаль ХВ-16,-серая. III-
'' 0517-' ОСП 90055.—‘70* \

' 'То"же"'' ■ 057 V
Покрытие.----- ---------------------- —  -

■ Эм)аль ХВ-16, серая. III.
057 ОСИ 90055—№ *!Г..

О
. Ш вариант

1- й слой — грунтовка
АКАШГ
2- й слой— эмаль ХВ-16 .;
3- й слой—-эмаль X В - 1 6

0.57 05. Хим. Пае' .-
Покрытие Эмаль ХВ-16, серая. III. -  

057 ОСТ! .900156—̂

IV вариант 
1-й слой — грунтовка 
АК-070

- 2-й слой —эмаль АК-5.12 
3-й слой — эмаль АК-512

Нет номера 
системы:

Покрытие
. Ан. Оке/хр, Грунтовка

ДК-070— 1 слой, ■ '■ 
Эмаль АК-512 —'2 слоя.

вс. подслоя- металлическое или неметаллическое- (неорганическое) покрытиеч то

лакокрасочного закрытия' отсутствует,, 
красочных ; материалов,
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приложЁнит
(СПРАВОЧНОЕ)

фотометрические характеристики
ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ.

■ Намснованйе лажжра- 
сочного материала ■ Цв ет .

. ■: .Степень.. ■ 
блеска- (по 

прибору 
Ф.БЛ2) .

Коэффици
ент.' отраже

ния (по 
приберу 

ФМШ-56М)

vl... . <2 ■ 3- 4

Эмаль-.ХВ-ДО
] “ ~

Белым
Черный матовый

0,1—0,2 
0,03—0,05

' 0,74
■ . 0,05—0,06

Л «рны 4 о, «г -0,05" ;

' .Эмаль АС”Ш9! Белый. . 0,05-0,15 . .. 0,8—0,9 . .
Эмаль. АС.4265-.. Белый.-.,V-. л 0,07-43,1018 0,75—0,85
ЭмаЛь АС-131 v ' ■ Черв ы и

Белый,'
0.05 - 1Ы« 
0 2- 0,3

■ 40,04-0,06
0,75—0,8

Эмаль АС4135- . Серый
Коричневый. ' 
Толукой

, 0,03—0,08 
0,03—«1,08 
0,03—'О',08

ода--ода
0,12—0„13 
0,3—0,31

.-■.Эмаль "А;КСП:87 Серый 
Красный 
Оранжевый - 
Коричневый 
Желтый 

-ОйН|И;Й .. 
Голубой 
Зеленый

ОДЗ—lOi,08 
■ 0,03—ода 

0,|0.3—I0i,08 
. 0,03—0,08 
. .0,03—'0,08
. а,оз—ода 
о,оз—ода ; 
0,03—0g08. -

0̂ 2?—0Д2 
0,22—0,25 
0,42-0,44 
0,15—0,18 

■ -ОД—0,74 
' . 0Д2—0J&& 

/0,15<—0Д7; ' 
0,16—0,18

Эмаль'МЛ42-. ... Черный С .Г 
■ Серый ..
Белая'ноль 
■Дымлатый -

. ОД-Одбв
■ 0,5—0,6 . 
■■ 0,6—0,65.

С ода—0,65;:

ода

ода—ода
■-10,48—оде ■

■Эмаль МЛ-165Г1М Черный ■ 0,06—0), 00 . ■' ода—ода '

«А»яп() М£'2Н9 Серб-го пиве А

'' ' - -!
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Продолжение

■■ ;1 ■ 12 ■
■

3 ; [ . ■ 4

Эмаль 31ВД40г , - ■/'Белый 0,2—0,3 $}67—0,70

'. Серый'; 0,-2— 0,3

'•Черный./'-; ■ 0,2—0,3

Эмаль ЭП-ТМЗ ■ ■ .Черный...';.- 0,01—0,00 *01,06.' ■■■

Пр и м е ч а н и е .  Церичина степени блеска и коэффициента отражения мо
жет меняться; в завйкююсга от- технологии нанесевия, партии эмали и толщины 
цокрытия. ' .

П Р И Л О Ж Е Н И Е  2  

(С П Р А В О Ч Н О Е )

ПЕРЕЧЕНЬ ПРИМЕНЯЕМЫХ ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Наамешв ан-ие лакокра - ;. 
■V 'сочного материала ТУ или ГОСТ ;

. Ориентировочная тол
щина одного слоя (при 
нанесении цу л.ьв ер ива: 

тором) мш '
2- : а -

Брунтавка; ВЛ>02'. 

Г ру нтовка-' AK/97G

ГОСТ 127017—77
и ш  ~ / 3  (7)  :

5—10 

5--10

Грунтовка Ф-Л;ОЭ6 . ГОСТ 10302—79 ГО-— 15 ■

Срумаии Ф7ЩЩ- : -ГОСТ 9109 —§4— ■' /1&— ® "

Грунтовка- 30-0(76 ТУ6-10.75'5—f + -  Si i ® 15—20) ■■■"

Грунтовка.-' ЗП-10ЭТ ' ТУб-ТО-ИБЭ—76 ■йЦ20

Грунтовка' AiK-0209' ...•
П/й /  & ‘-■ i& f Ф  

,И2^4й-Г0О5б4—-«в—

■Грунтов1к.а;л KOLOSS-"."". :тте-:10-1'550— 76 ;: 15—20

Грунтовка' M4J042 ГОСТ 10Q82—75 : 18-23

/£> Ф
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Шпаклевка ХВ-004 
Шпатлевка ЭП-ООГО 
Лак ВЛ-726 
Ла к АК-113 я АКЛ 1Эф 
Лак ЭП-6114 
. i iK УР-231 '
Л а к КО-Ш 
Лак АС-328 :
Лак - АС-оЭ&ЛА, *6-666- , 
Лак АС-176, АС-гУО'М. ' 
■.Эм-аяьгВ.Л-725 
Эмаль. МЛ-Шб 

; .МЛ^ШШМ

Э vi,ciг ь ЭП-27$ гм ...' . 
Эмаль Э.Ш-4Ю ■■■'■
Эмаль" ЭП-'Н 43 
Эмаль АС “1136 
Эмаль АКЭ5187 ■
Эмаль АК-5173
■Эмаль АС-131 мерная.

/белая
Эмаль ВЯ-5Ш..
ЭмальХВ-16 
Эмаль ЭП/919 .,,
•;Эм>аль КО-811 

; ; КО-811К '■
■Эмаль К 01!88 :. г

.. к о «
Эмаль АС-5ЭЭ
Эмаль, АС-266 белая ■ ...
Эмапъ'КХШв"

КОЭШК 
Эмаль .МЛ-12 
Краски ТНТ1Ф.
Эмаль УР-175;, Э  
Эмаль.КО-®6"
$ м ъ л \  x s - s a « ’ 
* « г м  м с-гчз

ГОСТ 10277—^  $ е : 
ГОСТ. №277—
ТУ6-Л 6.836-^w.S's: 0  
ГОСТ 23!

S 4 0

т

ГОСТ 15081—78
ТУГ-! 0-774—79 

ТУ ё -А?-// —*/
-W6 l iQ.44-.i0il 26- т
ТУ6-Ш44731—-76 
ТУБ 10-8в6—7S- SS-
.ГОСТ 1:2034!-77 -С"

ТШЛОТОЙ—7©

ТОСТ 2 4 7 0 9 ^
ТУ6-1041 -В ЙАМ-44—80-

t-
ТУФ-10-171!... гуеч®

■ ■- №\ 
ТУЗ-10 - Ь2
ТУЗ- Ш-806—75

ТЖт-Ш№—7Ь 
ТУ6ЛЮ!-1301(—78- М3 ф  
ТУ6-Т0-1680—78 
ГОСТ. !23; 1221—73

ГОСТ 2Ш01—78

ТУС-ГО-040-—80 
ТУМ0-Ш1-Г-80 ■- 
ТУ640«.9Э75-

ГОСТ

ТУ6-10Ч&82—7& ■ g*j дц
■ТУ6-Ю- и

Продолжение

гЗ '

5—7 '
■; 15—; 10м 

20—25 
10-—15 ■ 
18—25 
8—,10 

16—15 
16—15,

К Б—,10' ;■

аоЛ-эМ ■ .
20—25 
15—20 

■ 15—20 
15—25
12'—15 черная 
15—20 белая О

M iM W k к:.,''. 
.oiiS—аэк/.! 

loi—-20 
18-25

201—30

МбМ'ЗЙК " : М !
1*5—20

'..' .215-530 ■■■ "■

,. 15—20 .

20—00

>S'Z9



ОСИ :'9011-1—83 Стр^ВЗ

.. П РИ Л О Ж ЕН И Е 3
■ А а -а / '  ^ С Я Р А 5 0 - т а :0£.}

г р д е ё с т ш а д  л -о ж ры т-ш л  :-

' /-С " ■ Гоибоетойкость п о

:.. Марка, -'ЛК материала..: ГОСТ 9.Щ —75
У:Щ. " i 1ленкообраауюхдёе ■' метод А : ■ метод- Б

Л / ..:

! -

■■ (2- '. :Я . >и> 4 . л .  V-';

Хлорвиниловые ■ : .'Эмаль. Х:В-Т6
^rnm  К В - л - Ч т у  оS-2

2 П оли;а®р ил о© ые; . / Эмаль АК-5173 •"‘л ■ АО"--'
сЗ м аль АСЛ31 "' Й—2 ■' . 0—1
Эмаль./-AG-ill 35; 1 ■ /  с. 0
Эмаль. АКэЭШГ ■ ■ —̂“1 . 0
Яак АК-ИЗф 0— 1 ■■■■ /0  ■

. Грунтовка A'K-0i7O Л/.-, с 0/ ■ , Г- ■ к

.3 Элоксиур етано© ые /-./.а /.;. /;■.. А-Аз**- /;/. 1

ч Мел ашгаоа лкидны е Эмаль МЛ Л 2 ■/; ■../■"■ '2—з-. 0
Эмаль МЛ-105 с подело- ■■■ ■:■ . / о  / .-/А ' 0;/-":

; см ЭП-140
Эмаль МЛ-165- с лодсло-

/;ем/ре-27Л Л/
■ -4~ЛГдЭ " е г о ; а ;

■ ■/§" ■:Адкидные"//' Грунтовка ФЛ-086 1 А А  о
П о л ив mm л бути раль- ;. Э м алей  Л -725,/'. . Ру т л А 0: / Л''''

■,/.1ные: кЗ!м:а̂ щ-;)1ВЛ"|5115-. ■/ "/■ : 0 А АД ....
. 7.. ЭпокайДШе 'А? Лак 3 1 З Д Ш ' '. 1—:2 .- '2 " '

ЗмальЗПЛЛб1 . А/ О -)1 : Г 0—1.А ;'
У& ч; ■ Эмаль :ЗП з9!19-:- 3' ■ ■ —

Эмаль ЗП-274 | : Я** -i: . 0—1 '
Грунтовка ЭП-076 -1" / 0 :'.,
Эмаль -ЭЛ-11413 с грун /•• 0- -2
товкой
Эмаль ЭП-Г143 без грун» 0 - 2  '■ .-._-
ТОВ1КИ

8 .Кремяий'Органшес» .' .Эмаль" КО -811 ■ . ■: 1 ' 0
кие л ■■■ Эмаль/КО-81 1К ■ / I . 0

■■ Эмаль, ■■ К О.. 88 Г Л 0. ■
Эмаль-Ж-О-ЗЩ : Л1- ■ - 0 ■

.. Эмаль. КО-81..8/ ■ : 0—1 ■ 0 ;
Эмаль'/КО-8'ШК ... 1 0 ' ■ 0

■ Эмалы-КО-856. 
jyre^vd

■ 0 / /  
■Г .

"0

* йсиытакия проводились ' на.- образцах из алюминиевого: сплава Д-16 
". с предварительной подготовкой, поверхности Ан. оке/ -хр, окрашенных. системами' 
■'покрытий' но настоящему- стандарту. 0—2 балла — покрытие грибостойко; 
З' балла — покрытие применять по согласованию с заказником.

*■* Грибостойкость лака УР-23.Т по ■ стеклотекстолиту 1—3 балла. . .
*** Грибостойкость эмали ЭГЬ274 завискт от применяемой системы.

'■S3& - ^  s
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  4

( С П Р А В О Ч Н О Е )

.РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ■€И€Т:ЕМЪ1'ЛАХ0;КРАС0Ч.Н;Ь!Х ПОКРЫ ТИЙ

Номер системы по 
. .ОСТ-1 9O06S--73 С иетеы' а. лак охр ас ачтшг о п ок р ьгпи я

Категория раз
мещения окрашен- 
■н ых и ов ерхностей 

П0: и
ГО СТ -.15Т50—6 9 '. '

. .,1  ;

ООН :

: оо4 :

0Г5

052..

023.

024

3 056 . 

- 027

■703.10

037

2

■Один слои лака-ТВ Л -7515 или ■
. один слой змалш.В Л-726

Первый слои —.-Эмаль. -ВЛ-756; 
Второй слой ■■— 1ШУ1ь В Л-725 .

Первый слой — груш овкаВ Л -Ш  
или АК-ОВОЭ .

Второй : слой — эмаль ВЛ-72Б ; ; 
Третий сл о й —-эмаль ' В Л-756 ..

. Четвертый слой ■—. ' л ак .В Л -725. ;

Первый слой — ,грунтов;к:а. -ВУВОЗ.
. ; . . .. 1 или -АХ-ШШ-.. .

Второй слой.— эмаль В Л-726 
Третий слой — эмаль ..-МД Л,65. -,

■ ' или'М ЛПвЗПМ  :/

; 3

2 ,  з  - ; .  

ЖЕ з

15 :2, 3:

1-i %■ а.

Первый слой — грунтовка ЗП-0|9т 
Второй, слой — гр.уитовка'.-ЗП-Шт 

или- эмаль ЭП-274 
.■..Третий слой — эмаль 'М Л -16(5 :

или .МЛ-16&ПМ :■

Первый слой—- грунтовка'. 30.-007 
Второй слой:— эмаль . ЭП-274 , У

■ Нерв 1>1Й с л ой. — грунтовка Э П -09т 
Второй слой — эмаль ЭП-274 
Третий слой — эмаль -.30-274

Первый слой — эмаль ЭП-274 
-Второй слой — эмаль;ЭП-274 .

Первый слой — эмаль' Э.П-274 У 
Второй с л о й Э М |а 1Ль; ЗП-274 ;.

■Третий .-слой — эм ал ь :.ЭП-:274.'.3 ■

■■ Один слой эмали -ЭП-274'' .р-у

Первый хлой —- грунтовка ;А;К-070 
Второй слой — .эмаль-AG-'l31: А 

.Третий слой — эмаль АС-ТЗт

■;:Ну^д.З;-;:

2, 3

:% 3 ;

5 / 3  7 "  

2v:3
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>■<У у

1 ■■ ■'2- 3

^ ...  _..—
■ Четвертый слой' - - -лак А К -113: ■ $  ft 

■ ■■■"■ или AC-586-. \ д ц и  

■'' или" АС-586м■. у , ". 
■или АКЧ1'Зф

OCC/Ti < 
\ e & ( f  y . i A y ;  й

(H(i ■ Один слой лака 'У Р -231 У. 2 ,3

Первый слой— лак УР-231 
' Второй слой — лак УР-231 у

%  3.. ■

048. Первый ел.он— л а к : УР-:23Г-' 
'Второй слой — лак УР-231 
Третий слой — л а д ' УР-231 :

■ ' 2, 3 ;'■

;-v 055 , ^ . Первый-' слой: — грунтов кл: ■ А ' К - Ш ®  ■ 
Второй слон— грунтовка А;КУ0'7О

■2уЗУ

д а . -.Первый; слой - - грунтовка АК-37Юу; :; 
У Второй слой — эмаль' ХВ-То- .

,0 5 7 ', : П ервы й слой — грунтовка АКЧЩУ/ 
■■■■Второй слой — зм алы  XiB'-'l6-''' ;
- Третий слой '— амлль'ХВ-16-

■; 2, з

0 6 6 r—r.c ,
■■0i6©2— x/-q.. ■' . 7

' Первый слой' — грунтовка. АК-О70 / у..': 
.. Второй слой — эмаль- ХВ-Гбл 

у Третий -слой -— OMiaOb"X:B-n,6 '- 
Четвертый "слой — лак АК~ 11 Зф . '

""или АКУ113У"'

' V  -...

.072. Первый., слой— .лак, А.:КУ 11 Зф у у 
у Второй, слой — лак АКП 13ф :

-уУ1у 2Э; ;■-

, 082 ; v ■ . Первый слой — эм аль :KQ-81I 
Второй слой — эм аль К О -311 у .,

у у- Г ,Д .3 ■ у'-.;

08©' ■' Первый- слой — лак УР-231 
Второй слой — лак  УР-231 

. Третий слой —? л а к  УР-231 
- Четвертыйслой'"— ласк УР-284 ..

■; з д -  з..

097 Первый слой — эм аль Э Л -274 
Второй слой — эмаль 311-274 
Третий слой — эм аль . ЭП-274 
Четвертый. слой — эмаль ЭП-274

■ ■ ■ ■ '. '2, 3 ■

m

l'-OOl:---(Г. C.'
HB2—x. c.........

. П ервый слой — ppyiHTQiBiKa АХ-ОТО . 
Второй о л о й — грунтоака АК-ОТО'. у  
Т рети# 'слой  — эм аль Х В -16. ■ 
Четвертый слой — эмаль Х В-16 
Пятый слой — эмаль ХВП6 
Шестой слой — лак  А КМ 1 Зф.

У или'- А К -113...

' . . у '  '1у'2, з  ■ ■

\

% -b JP ^i,



С т р , ;'Щ ^ О :С Т 1 ; Ш 1 ! - - - : 8 8

П р о д о л ж е н и е

1,' 2
; ' ■ 3' '

;ШЗ ; 
ИОВу—с. с. ■ . 

■ 1032—X. -,с.

- Первый: слой'— грунтовка В.Л-02 
■ или АК-0209 '

Второй слой — грунтовка АКуОТО 
Третий слой — з?ма.ль ХВ-16 

'Четвертый' слой — эма.ль ХВП5 У 
■Питый слой.— лай АХЛТЗф .

■ или АКТИВ у

1, т  ■■ ;

Г05 ' '■Первый .слой-— грунтовка ,6Л-0'2 
■ или АК-0209

Второй слой — грунтовка АК-ЮТО у 
Третий -сдой-— эм аль ЭП-140 

■.■Четвертый слой:— эмаль ЭП-140/

: .1 ,У У

П ервы й. слой —-грунтовка■ ЭП-07Б- 
..■'йяй-А^ШЮ^. ■■

2 , У |

д а

:&трр oiT с лойгу Щ аль ЭП-140 ■ ■■■ ■
.■ 2 с л * > и ^ .;^  . --У"
; Первый слои — грунтовка Эн-ОТъ:
. Второй слой ^■;Тфунтдв.^'-:Э'Г1-076 . .. Т

а  2 П У  ,

■ ■■Один слой грунтовки ЭП-076 У. .. .... 2 .

Первый слой — грунтовка ЭП-076
.■или- АК-0170 ■. ,■■■■'.■■■ ■. 

Второй слой■—:■ эмаль'.■ ЭП-1143. ту  
Третий алой - - з м в л ь З П - 1143 У

/ ^ Д - э / Н у

■ ■- л112л:;' Первый слой,—.грунтовка ;БЛ-Ш 
■ или- АК-ШОФ

Второй слой — грунтовка; АК-ЙУОс . 
„ Третий слой:; — эм аль■ ЭЛ-Д1 

Четвертый слой — эмаль ЭП-1,14.3 .:

■у д а т у ,  у  

./•1

, .Первый слой — грунтовка АК-070 .
Второй слой — эмаль АСЛ135 

■ Третий с л о й А  эмаль, АС-1135

i,

■: - н е . . ■ Первый слой — грунтовка ВЛ-0'2 у 
или АК-0209. 

Второй слой — эмал-ь М Л -12 
■/Третий - слой — эмаль,/МЛ-Т2

1, %  з

Первый слой — грунтовка-В Л-02 7 . а 
у. или АК-ШОЭ ;:.

Второй слой — грунтовка AK-07Q'. . 
.Третий;:слой;:— эмальрЭ П - 1 40 У'

■ Четвертый, слой — эмаль; М Л -165:'
■ 1

: i, ■%  У . . у

' л
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т t . ■ 2 '
.

3

\ А -■ ГЩ- ч ч : Первый юлой — грунтовка ЭП-СПб ; 1, -2, з

■ ш

или АКТОН)-.
/В торой; сл о й — ̂ш а л ь  .ЭЛ440! 
■Третий слой — эмаль/--МЛ-4.65■. ■ 

или М Л 4 6 5 П М  ./ .

'П ервы й слой —-эмаль: В Л -915.. / ' 2 , з

Ш - ■ ■ 4

' Втор ой . слой — ш а л ь  В Л -645 

■ Первый слой —~грунтовка К О Л 52 . 1 , 2 , 3
./■Второй.- слой-— эм аль КО -841 
уТретий слой — чш аль K Q 4 4 1/

р Пер;ВыймСлой>— э м ал ь . КО-88... ... 1 , 2 , 3
у В-то'рой ■ слой- ’г—■'-эмаль КО-88; 4

чти1.2'5. "" . П ерт ый . слой — эм а ль КО -818 2 ,3

Т ч ш -  :

В торой ..слой .-~ ш  ■ ■ 

Первый с л о н — грунтовка. В:Л-02: | ; Д : ч ; р ; ^ . з .

V .'

иллА К Л Ш О / •. 
Второй-' слой'.'— ш аль; МЛ-Г2 ' " 
Третий., одой — ш аль//А Ш 4б6  .

'■■или;.МЛ485Т1Мг ,.

АПервый, елойА -трунтовка АК-07:0 Ч Ч  1 , 2 , 3
■■■'■.или З Л 4 Щ -

..̂ Второйслой- — з!м;адь,:Э:П440' ■ .' 
' Третий ■ слой ~ ~ ш ал ь ч З И 4 4 '0

л.- ■ ■ '■' ' Ч-Зб '--' - '- ■ ■ Первый ■ слой эмал.ь Э:Г144'0 Ч ;; 2, 3 3
■у \/ . ■ ,

204 ы А у 3

:: Второй слой'.— -эмаль Э-П44Ю . 

Один слой грунтовки ФЛ-086 .. 2 , 3 :

.Первый слой — эмаль КО-8Г1К /. ч р м ,  2,-з
Второй слой — эм аль /.КО-6Г1К" ... 

'■■■Первый слой — ш аль, КО-818К 2 , 3

:23й; ■.а п -'

. .. Второй слой  — ш а л ь , КО.-818К 

.'■ '■ Н ерв ый" ело й —■ ш  а л ь . КО - 88!'К ; 1, 2 , 3

' 2 8 4 ' ; '

Второй- слой — ш а л ь  КО~68К

Первый, слой — ш а л ь . Э П 4 148 : .2, з .

■ ; 2 8 6 ^ ;  - ■■

Второй слой — эмаль Э П 4 1 4 13: 

Первый слой — грунтовка ЭЛ-09т 2, 8
■■■■' '  чили ш а л ь -Э П ^ 1 9 - 

'Второй ■■ слой — грунтовка ЗП-О0Т 
■ 4  и ли  ш а л ь .Э Л -Ш 9 ;

-  - .. .. .



Grp...88 i c f l  Ш )Ш —8Н

t l  родолМеиир

1
~ . и...

' 2 -

•W- л:/--. ••••••••• • - - «• _

: ЗТ

392; Одна слой .ласа- 071-9114 * : 2, 3

■■ /:3 Ш ' У. V Пер;вый '. слой -~ лааНЭХТ-ОТЗА 
■ уВтор ой елой- с-;'лакр Э й #Ы  4

; У 2, 3

.-■■■■ *Т

у ГХерв ый. ■'. слой — грунтов ка А К #20 .
• Второй слой-••-Амаль .АС-Ш9в - ,4 у 

или АС-131
Третий ■;. ел ой — -задал ь АС “599

Г/ ' -' у-- яши AlC-131- * 
Четвертый слой;- . ома ль АК-53 73 у У. уу; 

;. Пяты й слой' — эмали.;■ А;К-&1 73 ■ . 7

У У  . 2, 3

С - • -- .А:*.**’
■' 39&; :? : РПервьш слой--- грунтоика ' АК--0Ш 2 :ф 

i Вт о р ой слой -̂±:ш  а ли АК-ВШ7, . 
Предик, слой — эмаль А'К-51 87

S, 2, 3

406 уНервый ;слоА-с;;едаль-уКО-8бОт- 
ТВ торой слой —.жали КО-856.. '■'-'■■■ ■

0  /у

409* '/'Первый 'е;1АйЧ-ир^нлАвка ЭП-07.6 . у
.л .. ул - 7С:-йл1й-/А̂ _#70\У;;;7_> дуУ-С 
Дторой Алой ^Ам-алн.- ЭГ1-1Т43н /. т у;у

! у у  У У : 2 , 3-*

4,15 .^Первый .слой ^-тру.нтавка -КО-052 '•• 
•Второй слой — эмаль КО-856 

• Третий.слой---■ эмаль КО-86®
М :Ш Ф

Ш М Я :

w

yfr-?'#' # # > '.  

-9 Я £ \ ■- ^^т врит т ьг'Гу
на --который'' даий. с€ылкй; в отраслевом стандарте-

•У№.-Д
пли Обшна-чеви-е документа *. . 'НачАмш-ова-ние документа У.

i 2 . . .  ‘ ” "• У#1 \

• 1 ГОСТ ! 5!60—<59 Машины, -п.риборы и другие технические из
делия. Исполнение для различных -клима-- 

, тичеекя-х районов. Категории, условия экс
плуатации, -храп сияя, и траиегтртяровл ния 

-в части воздействия климатических факто
ров внешней среды.

... 2 ,.у ' IT я с-т р у кия >1 • -Я 50 — - 7 6 Технология нанесения ааштн'о-декор а т:*в-
. кых лакокрасочных покрытий на приборы и 
.. электроагрегаты

V'.g; у ГОСТ. 9.! 0Т-и79 - ЕС3-КС. П о к-p ьрти я л ак-сжр а сочи ые-... Тр уптт ы 
уело©ий эксплуатации.

4
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0"

ГОСТ 9:03’2 -74. 

ГОСТ' У 789—73

.НСЭКС. ■ Покрытия лак окрас очные,. \ Класси
фикация и- обозначении-'

1Д е рбхов атоатьДовер то етиД Пар a im е тр ы % 
характеристики; .•••' ■:

ОСП
Лакировка печатных узлов. Типовой тех- 
нологнчеекий процесс

ПИ 1,2.102—79 у 

ОСТ! 80431—1 ^ т &

Нанесение лака ЗП-9114 на печатные узды

Люминофоры. Приготовление иг нанесение- 
и а детали при б о р о в. Тип о в ой тех н о л огич ее- 
кий процесс С  -

ОСИ S0023--83 Стопорение, пломбировка н защита висту-
пающих частей 'У резьбовых соединений,, 
от коррозии

ОСП в02'2>0—

ОСТ! 80246—Т7 ,

ОЩ ГМ ЗЫ -ш* ж

Защитные покрытия мест расклепки Чи раз-: 
валъцовки деталей в сборках;.

Панели — светопроводы; Окраска и нанесе
ние надписей: методом трафаретиой печати ■

Светопр оводы,". Изв ото в л е н1 и е ■ фотохимичес
ким'' способам

о т н щ т - ш

ОСТ1 90055—т е -  ё!>'®

гост :

Маркировочные' краски для приборов ■ и- 
электро агрегатов,.. Общие, ■ 'технические' тре
бования.'Выбор' маркировочных красок.

Покрытия лакокрасочные для изделий авиа- 
дионной техники; Обозначения .

ЕС 3 КС. Покр ытия м ета л л ич есше и нем е -
т а ллически е н е орт аннчесжие.ЧВиды, ряды
толщин н обозначения

Т У; (5 -14 -56 —- 745 V 
ТУ 6:09-3321—73:

ТУ 38-ЮЗ 149—73- 'у

Краситель красный жировой «С»
эУскорительсущки'изометилтетрагидрофта- 
: левый ангидрид "

Ускоритель сушки изометилтех ратндрофта- ... 
левый-ангидрид --ЧЧ'

i € 3 k £  /УскМ/ТчЯ „
Ж £Щ ы '441ервТ*?(*'х <(ты7$>М> м п:а& *кщ  
« tireffit#  t u m t i i i f /

ОСТ 1 90111-83

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

