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I .  О б щ а я  ч а с т ь »

Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  с о д е р ж и т  ч е р т е ж и  р и г е л е й  п р о л е т а м  3 , 0 ;  6 , 0  к  7 , 2 м  

о  в ы с о т о й  с е ч е н и я  4 5 0  ш ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  о п к р а н и я  н а  н и х  м н о г о п у с ­

т о т н ы х  п л и т  п е р е к р ы т и я .

Р и г е л и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  в  з д а н и я х  с  н е а г р е с с и в н о й  с р е ­

д о й .  Р и г е л и  р а с с ч и т а н ы  и  з а п р о е к т и р о в а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  СН гЛ  2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 *  

и  р е к о м е н д а ц и я м и  ЕИИЕБ Г о с с т р о я  СС С Р ( " Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  п р о е к т и р о в а ­

н и я  д в р — <е л о ч н ы х  р и г е л е й  с е р и и  1 . 0 2 0 - 1 / 8 3  с о  см еш а н н ы м  а р м и р о в а н и е м  

( с  а р м а т у р о й  к л а с с а  А т - У ) " ) .

Р а с ч е т н ы е  п р е д п о с ы л к и ,  у к а з а н и я  п о  п о д б о р у  р и г е л е й  п р и в е д е н ы  в  

в ы п у с к е  0 - 1 .

И з г о т о в л е н и е  р и г е л е й  м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  в  о с н а с т к е  д л я  р и г е л е й  п о  

с е р и и  1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 .  У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю ,  с к л а д и р о в а н и ю  и  т р а н с п о р т и ­

р о в к е  п р и в е д е н ы  в  в ы п у с к е  0 - 7  " У к а з а н и я  п о  з а в о д с к о й  т е х н о л о г и и  и з д е л и й " .

П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  р и г е л е й  с о с т а в л я е т  2  ч а с а .

М а р к и р о в к а  р и г е л е й .

М а р к и р о в к а  р и г е л е й  п р и н я т а  п о  ГО СТ 2 3 0 0 9 - 7 8 .

М а р к а  р и г е л е й  с о с т о и т  и з  д в у х  б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  г р у п п .  П е р в а я  г р у п ­

п а  с о д е р ж и т  б у к в е н н ы е  и  ц и ф р о в ы е  о б о з н а ч е н и я .  Б у к в е н н ы е  о б о з н а ч е н и я  

х а р а к т е р и з у ю т  п о п е р е ч н о е  с е ч е н и е  р и г е л я ;

РДП -  р и г е л ь  с  д в у м я  с и м м е т р и ч н ы м и  п а л к а м и  д л я  о п и р а н и я  м н о г о п у с т о т ­
н ы х  п л и т  с  д в у х  с т о р о н ;

РОЛ -  р и г е л ь  с  д в у м я  н е с и м м е т р и ч н ы м и  п о л к а м и  д л я  о п и р а н и я  м н о г о п у с ­
т о т н ы х  п л и т  с  о д н о й  с т о р о н ы ;

РЛП -  р и г е л ь  с  о д а  о й  п о л к о й ,  у с т а н а в л и в а е м ы й  в  л е с т н и ч н ы х  к л е т к а х  
д л я  о п и р а н и я  м н о г о п у с т о т н ы х  п л и т ,  а  т а к ж е  л е с т н и ч н ы х  м а р ш е й ;

Р  -  р и г е л ь  п р я м о у г о л ь н ы й ,  у с т а н а в л и в а е м ы й  в  л е с т н и ч н ы х  к л е т к а х  
в  к а ч е с т в е  о б в я з о ч н ы х  б а л о к .

Ц и ф р о в ы е  о б о з н а ч е н и я  х а р а к т е р и з у ю т  г а б а р и т н ы е  п а р а м е т р ы  р и г е л е й ;  

п е р в о е  ч и с л о  о б о з н а ч а е т  о к р у г л е н н ы й  р а з м е р  в ы с о т ы  с е ч е н и я  в  д м ;  в т о р о е  

ч и с л о  о б о з н а ч а е т  о к р у г л е н н у ю  д л и н у  р и г е л я  в  д м .

В т о р а я  ч а с т ь  м а р к и  х а р а к т е р и з у е т  н е с у щ у ю  с п о с о б н о с т ь  р и г е л я  и  

к л а о с  с т а л и  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы .  Н е с у щ а я  с п о с о б н о с т ь  р и г е л я  х а р а к т е ­

р и з у е т с я  р а с ч е т н о й  н а г р у з к о й  в  с о т н я х  к и л о г р а м м - с и л  н а  п о г о н н ы й  м е т р  

(  б е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а  р и г е л я  ) .

Д р и ш р :  РДП 4 . 5 6 - Х  1 0  А т  У  -  р и г е л ь  с  д в у м я  с и м м е т р и ч н ы м и  п о л к а м и  

д л я  о п и р а н и я  м н о г о п у с т о т н ы х  ш и т  в ы с о т о й  4 5 0  м м ,  д л и н о й  5 5 6 0  м м , с  

н а г р у з к о й  1 1 , 0  т с / п м ,  с  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р о й  к л а с с а  А т - У .

2 .  К о н с т р у к т и в н ы е  д а н н ы е .

Д в у х п о л о ч к ы е  р и г е л и  д л я  п р о л е т о в  6 , 0  и  7 , 2  м  з а п р о е к т и р о в а н ы  п р е д -  

н а п р я ж е н н ы м и , о с т а л ь н ы е  р и г е л и  -  б е з  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я .  |

Д л я  п р е д я а п р я ж е н н ы х  р и г е л е й  п р и м е н е н о  с м е ш а н н о е  а р м и р о в а н и е  н а п о я -  j 

г а е м о й  и  н е н а п р я г а е м о й  а р м а т у р о й  и з  с т а ж  к л а с с а  А т У  п о  ГО СТ 1 0 8 8 4 - e l  | 

( н е н а п р я г а е м ы е  с т е р ж н и  о б р ы в а ю т о я  п о  д л и н е  и  к р е п я т с я  к  п р о с т р а н с т в е н ­

н о м у  к а р к а с у ) .

П р о д о л ь н а я  и  п о п е р е ч н а я  н е н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  п р и н я т а  и з  с т а л и  

к л а с с а  А -Ш  п о  ГО С Т 5 7 8 1 - 8 2 .  А р м а т у р а  к л а с с а  А -Ш  6  1 0 - 2 2  м м  м о ж е т  б ы т ь  

з а м е н е н а  н а  а р м а т у р у  к л а с с а  А т -Ш с  ( т е р м о м е х а н и ч е с к и  у п р о ч н е н н а я  с т а л ь )  

б е з  п е р е с ч е т а  с е ч е н и й  а р м а т у р ы .  А р м а т у р а  с е т о к  п р и н я т а  и з  п р о в о л о к и  

к л а с с а  В р Х  п о  ГО СТ 6 7 2 7 - 8 0 .

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а т я ж е н и е  а р м а т у р ы  п р е д у с м о т р е н о  о с у щ е с т в л я т ь  

э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  с п о с о б о м .  В е л и ч и н а  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  в  

а р м а т у р е  < 3 6 р  и  п е р е д а т о ч н а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  R|p п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц е  I .  

( л и с т  5 ) .  В е л и ч и н а  н а п р я ж е н и я ,  к о н т р о л и р у е м о г о  п о  о к о н ч а н и и  н а т я ж е н и я  

н а  у п о р ы  с о г л а с н о  п . 1 . 2 4  СНкД 2 , 0 3 . 0 1 - 8 4 * п р и н и м а е т с я  р а в н о й

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3 - 1  г гНАЧЛТП волычсюл
зав о т о ИОРОЗсНООЛ
глхоист С1М1

Т е х н и ч е с к и е

т р е б о в а н и я

СТАОИЙ л е т листов
г и п ССТР08А О& г.... р I 9
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6 ^  в 5 р  «  5 5 0 0  к г / с ы 2  ( т . к .  п о т е р *  о т  д е ф о р м а ц и и  а н к е р о в  у ч и т ы в а ю т с я  

п р и  о п р е д е л е н и и  э н а ч о н я й  п о л н о г о  у д а е н е н и я  а р г а т у р ы ,  а  п о т е р и  о т  т р о н и я  

а р м а т у р ы  р а в н ы  0 ) .  О т п у с к  а р м а т у р ы  с л е д у е т  п р о в о д и т ь  п л а в н о *  Р е к о м е н д у ­

е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  д л я  и т о г о  у с т р о й с т в о  д л я  ф и к с а ц и и  и  п л а в н о г о  о т п у с к а  

н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы ,  р а з р а б о т а н Е с г  в  ЦЗИЙЗП т о р г о в о - б ы т о в ы х  э д а к и й  я  

т у р и с т с к и х  к о м п л е к с о в  ( а в т о р с к о е  с в и д е т е л ь с т в о  1 2 0 6 4 2 4 ) .

Д л я  и з г о т о в л е н и я  р и г е л е й  п р и м е н я е т с я  б е т о н  к л а с с о в  В  2 5 ,  В  3 0 ,  В  3 5 .

З н а ч е н и е  в о т и р у е м о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  н а з н а ч а е т с я  п р о е к т н о й  о р ­

г а н и з а ц и е й ,  о с у щ е с т в л я ю щ е й  р а з р а б о т к у  ( п р и в я з к у )  п р о е к т а  к о н к р е т н о г о  

з д а н и я  с  у ч е т о м  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  к о н с т р у к ц и й ,  и х  т р а н с п о р т и р о в к и  

и  м о н т а ж а ,  в о з м о ж н о с т и  д а л ь н е й ш е г о  н а р а с т а н и я  п р о ч н о с т и  б е т о н а  в  к о н с т ­

р у к ц и и  и  с р о к о в  е е  з а г р у х е н и я  п о л н о й  р а с ч е т н о й  н а г р у з к о й .  П р и  а т о м ,  в  

с о о т в е т с т в и и  с  ГО СТ 1 3 0 1 5 . 0 - 8 3  м и н и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н о р м и р у е м о й  о т п у с к ­

н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  н а  с ж а т и е  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  н е  м е н е е :

-  ЪО% о т  к л а с с а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с к а т и в  д л я  н е н а п р я ж е н н ы х  

р и г е л е й ;

-  п е р е д а т о ч н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  д л я  н а п р я ж е н н ы х  р и г е л е й .

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н о р м и р о в а н н о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  н а

е ж а  т и б  с л е д у е т  п р и н и м а т ь :

-  7 0 л  о т  к л а с с а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  в  т е п л ы й  п е р и о д  г о д а ;

-  90%  о т  к л а с с а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  в  х о л о д н ы й  п е р и о д  

г о д а .

Д л я  р а с п а л у б к и  и  м о н т а ж а  р и г е л е й  п р е д у с м о т р е н ы  о т в е р с т и я  jь 5 0  м м .

В  к а ч е с т в е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  в а р и а н т а  м о ж н о  п р и м е н я т ь  м о н т а ж н ы е  п е т л и  п о  

с е р и и  1 . 4 0 0 - 9  "У н и ф и ц и р о в а н н ы е  с т р о п о в о ч н ы е  п е т л и  д л я  п о д ъ е м а  с б о р н ы х  

ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й  п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й ”.

П е т л и  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  т е х  ж е  р а с с т о я н и я х  о т  т о р ц о в  с о о т в е т с т в у ю ­

щ и х  р и г е л е й ,  ч т о  и  о т в е р с т и я ,  и  к р е п я т с я  к  п р о с т р а н с т в е н н о м у  к а р к а с у  

п о  у з л у :

i

ц
М а р к а  п е т л и  п р и н и м а е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  н о р м а т и в н о г о  у с и л и я  н а  

о д н у  п е т л ю  ( р а в н о г о  п о л о в и н е  м а с с ы  р и г е л я )  п о  т а б л и ц е  н а  с т р . 1 2  с е р :  

1 . 4 0 0 - 9 .

В  с о с т а в  а р м и р о в а н и я  п р е д н а п р я ж е н н ы х  р и г е л е й  в х о д я т  п р о с т р а н с т в е н ­

н ы й  к а р к а с ,  з а к л а д н ы е  и з д е л и я ,  с е т к а ,  а р м и р у ю щ а я  ниж нюю г р а н ь  р и г е л я ,  

с е т к и  п о л о к ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  у  т о р ц а  п о л о к ,  п р е д н а п р я ж а н н ы е  с т е р ж н и ,  

с п и р а л и  и  о т д е л ь н ы е  с т е р ж н и .  Н е н а п р я ж е н н ы е  р и г е л и  а р м и р у ю т с я  о д н и м  п р о ­

с т р а н с т в е н н ы м  к а р к а с а м ,  в  с о с т а в  к о т о р о г о  в х о д я т  в с е  а р м а т у р н ы е  и з д е ­

л и я  р и г е л я .

П р и  с б о р к е  п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  к р е п л е н и е  ш п и л е к , о б ъ е д и н я ю ­

щ и х  п л о с к и е  к а р к а с ы  в  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  

с в а р к о й  с  г а р а н т и р о в а н н о й  п р о ч н о с т ь ю  в  с о о т в е т с т в и и  с  ГО С Т 1 0 9 2 2 - 7 5 ,

Э г о  т р е б о в а н и е  о с о б е н н о  в а ж н о  д л я  к а р к а с о в  о д н сп с х л о ч н ы х  и  л е с т н и ч ­

н ы х  р и г е л е й ,  т а к  к а к  э т о  с о е д и н е н и е  д л я  н и х  я в л я е т с я  р а с ч е т н ы м .  Т а к о е  

с о е д и н е н и е  м о ж н о  о с у щ е с т в л я т ь  и л и  с  п о м о щ ь ю  к о н т а к т н о - т о ч е ч н о й  с в а р к и  

( т и п  К - I  Г О С Т  I 4 0 S 5 - 8 5 ) ,  д л и  о  п о м о щ ь ю  д у г о в о й  с в а р к и  р у ч н ы м и  п р и х в а т ­

к а м и  ( т и п  К - 3  Г О С Т  I 4 0 9 S - 8 5 ) .  П р и  с в а р к е  р у ч н ы м и  п р и х в а т к а м и  п р о д о л ь ­

н ы е  с т е р ж н и  к а р к а с а  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  и з  о т а л и  к л а с с а  А т - f f i o ,  л и б о  и з  

с т а л и  к л а с с а  А —ПГ м а р к и  2 5 Г 2 С .

К р е п л е н и е  с е т о к  п о л о к  к  к а р к а с у  п р о и з в о д и т ь  с  п ом ощ ью  в я з а л ь н о й  

п р о в о л о к и  и л и  к о е т а к т Е О - т о ч е ч н о й  с в а р к и *

К р е п л е н и е  г н у т ы х  с т е р ш е й  п р о и з в о д и т е  э л е к т р о д у г о в о й  с в а р к о й  п р о ­

т я ж е н н ы м и  ш в а м и  с о о т в е т с т в е н н о  у к а з а н и я м  п а  ч е р т е ж а х .
___________________  \ & * .З М к к  j .S______
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Se Указали: re проведению испытаний ригелей.

3.1. Перед началок массового изготовления ригелей к э дальнейшем 
ера внесении в тгит конструктивны! гзмекэккй, е также в случаях измене­
ния технологии производства ше манены используемых материалов должны 
проводеться контрольные есш?&»я рятвлой ы&хрузенгем в соответствен с 
Ю С Г  8 Ш 9 - 8 5 .

3.2. Испытания ригелей проведется с делш оценки их жесткости* тре- 
ппностойкостн к прочности до Егч^сангя несущей способности.

3.3. Испытания ригелей следуй производить ь рабочем положении с 
приложением нагрузки на полег т z точках в соответствии со схемами, 
приведенными на листах в, 7.

Ригели пролетом 3,0 и кету? в сглатываться по упрощенной схеме -  дву­
мя сосредоточенными силами Г = ~#^'^К0НТх>. * Драконенными на ребре на 
расстоянии 1/4 расчетного пролег (2460 мм).

3.4. Двухпалочные ригели грг игпьтавии опирают на недвижную и не­
подвижную споры, создаваемые с ад-хью катков диаметром не менее 40 мм, 
Еа катки кеобхедг устгнавта:.:^ металлические прокладки из листа тсл-

! щекой не менее 1C пртхвгт.--:;^  сваркой к закладное •* vi$,um педрев- 
ка (см.рпсЛ).

сп Е ?5 д Г |

-Jf-Tf-
К а т к а

5

3.5. Однопол очные ригеле при испытании опирают на металлические 
прокладки толщиной не менее 40 км и приваривают к пик двумя фланговыми 
швами через закладное изделие подрезки. При атом прокладка долма быть 
заанкерека так, чтобы исключить свободный поворот ригеля всяфуг продоль­
ной оси (рис.2).

?нс.2г Узлы ошграккд едкополочшд: ригеле!.
В и д  к

3.6.
7 З Л Ъ К С !  С

р с л ь н ь *
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С vCT

на г г лрвье : 
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- кагруг, 

чкых

3 , :

а р м а т у р а  
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ригелей проводятся янгруясниек до проверяемого Еро- 
(пс жесткости, t дни: с гейт, осте п прочности) копт— 

глад 3, 3. При испытаниях сле- 
рм. ". мл сон стенового оборудования
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н а к л о н н ы х  с а л е н а  Л о п о р н о й  з о н ы ,  п р е д у с м о т р е н ы  д в е  с х е м ы  э а г р у ж е н и й  

( с м *  д а с т  7 )

-  с х е м а  ’ А *  д л я  п р о в е р к и  ж е с т к о с т и ,  т р е щ и н с с т о й к о с т и  а  п р о ч н о с т и  

к о р г л у ш ш х  с е ч з н з й  п р и  в е л и ч и н е  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и  о  к о э ф ф и ц и е н т о м  

С =  1 , 2 5 ;

-  с х е м а  * 3 "  д л я  п р о в е р к и  т р е щ и н о с т о й к о с т и  и  п р о ч н о с т и  о п о р н ы х  з о н

по sai-mccr* сзчзтнм пра величине контрольной нагрузка о коэффициенте! 
С «  1 , 4 .

3 . 9 .  Д л я  о д н о п о л о ч н ы х  р и г е л е й  п р о л е т о м  7 , 2  у  э  е з я з я  о  р а в н о п р о ч -  

н о с т ь а  н о р м а л ь н ы х  и  н а к л о н н ы х  с е ч е н и й  (м и н и м а л ь н е е  з н а ч е н и е  к оэф ф и ц и ен т  

т а  С -  1 , 4 )  п р и н я т а  о д н а  с х е м а  з а г р у ж е н з я  д л я  п р о в а р к и  ж е с т к о с т и ,  т р в -  

ц п н о с т о й х о с т з  и  п р о ч н о с т и .

3 . 1 0 .  К о н т р о л ь н ы е  п а р а м е т р ы  д л я  о ц е н к и  ж е с т к о с т и  и  т р е щ и н о с т о й к о с т и  

р и г е л е й  п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц а х  2  и  3  ( л и с т ы  8 ,  9 ) .

В  с о о т в е т с т в и и  о  р е к о м е н д а ц и я м и  НИ5ШБ Г о с с т р о я  СССР ( " Т е х н и ч е с к и е  

у с л о в и я  п р о е к т и р о в а н и я  р и г е л е й  с е р и и  X , 0 2 0 - 1 / 8 3  с о  см еш ан н ы м  а р м и р о в а ­

н и е м " )  д л я  р и г е л е й  с  а р м а т у р о й  к л а с с а  А т - 7 ,  э к с п л у а т и р у е м ы х  в  о т а п л и в а ­

ем ы х  з д а н и я х  с  н е а г р е с с и в н ы м  р е ж и м о м  и  в л а ж н о с т ь ®  в о з д у х а  н е  свы ш е 7 5 £ ,  

п р и н и м а л о с ь  п р е д е л ь н о е  к р а т к о в р е м е н н о е  р а с к р ы т и е  н о р м а л ь н ы х  т р е щ и н  

а с ^ с =  0 , 4  м м ,  к о т о р о м у  с о о т в е т с т в у е т  к о н т р о л ь н а я  в е л и ч и н а  р а с к р ы т и я  

т р е щ и н  0 , 2 5  мм  (ГО С Т  8 8 2 9 - 8 5  п р и л о ж е н и е  3 ,  п . б ) .

3 . 1 1 .  О ц е н к а  п р о ч н о с т и  н о р м а л ь н ы х  с е ч е н и й  р и г е л е й  п р о и з в о д и т с я  с  

у ч е т о м  сл е д у ю щ и х  п о л о ж е н и й .

К о н с т р у к ц и ю  п р и з н а ю т  о т в е ч а ю щ е й  у с т а н о в л е н н ы м  т р е б о в а н и я м ,  е с л и :

а )  д л я  д в у х п о я о ч н ы х  р и г е л е й  п р о л е т о м  8 , 0  и  7 ,2  м ,  а  т а к ж е  о д н о п о ­

л о ч н ы х  р и г е л е й  п р о л е т о м  7 , 2  м  п р и  д е й с т в и и  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и ,  о п р е ­

д е л е н н о й  с  к о э ф ф и ц и е н т  о м  С « 1 , 4 ,  н е  п р о и з о ш л о  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  

с ж а т о й  з о н ы  в  н о р м а л ь н о *  с е ч е н и и  п р и  п р о г и б е ,  м е н е е  ч е м  в  1 , 5  р а з а  

ц р е в ы ш а г д а м  п р о г и б  о т  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и  п о  п р о в е р к е  ж е с т к о с т и ;

f

б )  д л я  о д н о п о п г ч н ы х  р ц г е л з й  п р о л о г о м  5 , 0  2J я  в с е х  р и г е л е й  п р о л е ­

т о м  3 , 0  и  п р и  д е й с т в и и  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и ,  о п р е д е л е н н о й  с  к оэф ф и ц и ­

е н т о м  С =  1 , 2 5 ,  н е  п р о и з о ш л о  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  в  н о р ­

м а л ь н о м  с е ч е н и и  п р и  п р о г и б е ,  ы е н з э  ч е м  в  1 , 5  р а з а  превы ш аю щ ем  п р о г и б  

о т  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и  п о  п г о з е р к е  ж е с т к о с т и .

В  с л у ч а е ,  е с л и  р а з д р о б л е н н а  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  п р о и з о ш л о  п р и  п р о ­

т е з  к о н с т р у к ц и и ,  ц е н з а  ч е м  г  1 , 5  р а з а  ц ревы ц аю щ ом  п р о г и б  п р и  п р о г а р -  

к з  ж е с т к о с т и ,  т о  в е л и ч и н у  т т т с л ъ н о й  н а г р у з к и  д р л г з м а д т  п р и  з н а ч з я л н  

к о э ф ф и ц и е н т а  С =  1 , 6 .

3 . 1 2 .  П ри п р о в е р к е  р и г е л е й  п о  п р о ч н о с т и  н а к л о н н ы х  с е ч е н и й  к о н с т ­

р у к ц и ю  п р и з н а ю т  о т в е ч а ю щ е й  у с т а н о в л е н н ы м  т р е б о в а н и я м ,  е с л и  п р и  д е й с т ­

в и и  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и ,  о п т е  п а л е н н о й  п р и  з н а ч е н и и  к о э ф ф и ц и е н т а  

С =  1 , 4 ,  и с ч е р п а н и е  е е  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  п р о и з о ш л о  в с л е д с т в и е  т е к у ­

ч е с т и  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  и  (и л и )  п о п е р е ч н о й  а р м а т у р ы  р а н е е  р а з д р о б ­

л е н и я ,  б е т  о н а  с ж а т о й  з о н ы  н а д  н а к л о н н о й  т р е щ и н о й , ч т о  х а р а к т е р и з у е т с я :

а )  д л я  р и г е л е й  д в у х к о н е ч н ы х  п р о л е т о м  6 , 0  и  7 , 2  м  ш и р и н ой  р а с к р ы ­

т и я  н а к л о н н о й  тр ещ и н ы  0 , 8  ш  и  б о л е е ;

б )  д л я  в с е х  о с т а л ь н ы х  р и г е л е й  ш и р и н ой  р а ск р ы т ь ся  н а к л о н н о й  тр ещ и ­

н ы  1 , 5  мм я  б е л е е .

З о л а  у к а з а н н ы е  у с л о в и я  н а  в ы п о л н я ю т с я ,  т о  к о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  

о п р е д е л я е т с я  п р и  з н а ч е н и и  к о эф ф и ц и е н т а  С =  1 , 6 .

З Д З .  Е с л и  ц р и  п р о в е р к а  п р о ч н о с т и  н о р м а л ь н ы х  ж н а к л о н н ы х  с е ч е н и й ,  

о т о б р а н н ы х  д л я  и с п ы т а н и й  р и г е л е й ,  р а з р у ш е н и е  п р о и з о й д е т  п р и  н а г р у з к е  

м е н ь ш е  к о н т р о л ь н о й ,  т о  п р и  и х  с ц е н к а  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  п о л о ­

ж е н и я м и  п .  6 . 1 . 2  ГО С Т 8 8 2 9 - 8 5 ,

3 . 1 4 ,  О т б о р  к о н с т р у к ц и й  д Д а  и с п ы т а н и й , п о д г о т о в к а  ж п р о в е д е н и е  

и с п ы т а н и й , с о с т а в  н е о б х о д и м ы х  .данны х п р и н и м а е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  о  

у к а з а н и я м и  ГОСТ 8 8 2 9 - 8 5 ,

л ?
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Таблица 1

П а р к а  р г г е д н К л а о о  б е т о н а

П е р е д а т о ч н а я  п р о ч к о с п

^  в р  
н е  н и к е

к г с / с ь ^

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а ­

п р я ж е н и е  а р ш т у р н

х т с / с 1?

Д о н у с т т ы е  о т к л о н е н и я  

п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а ­

п р я ж е н и я  в р & а т у р н  р

хгс/а?

Ш  4 . 5 6 - 5 :  А т У В  3 0 2 8 0 5 5 0 0 960

т  4 . 5 6 - s :  а т у В  3 0 2 8 0 5 5 0 0 9 6 0

р д з  4 . 5 6 - ? ;  а т у В  3 0 2 8 0 5 5 0 0 9 S 0

Р Д П  4 . 5 6 - S C  А т У В  3 5 3 1 5 5 5 0 0 9 6 0

Р Д П  4 . 5 6 - П С  А т У В  3 5 3 1 5 5 5 0 0 960

Р Д П  4 . 6 6 - 6 :  А т У В  3 0 2 8 0 5 5 0 0 640

Р Д П  4 . 6 6 - 6 :  А т У В  3 5 3 1 5 5 5 0 0 8 4 0

Р Д П  4 . 6 6 - 7 0  А т У В  3 5 3 1 5 5 5 0 0 8 4 0

Jh*.m kk j .s
/ист
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MSP If А г ИГЕА Я

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ПО ПРОВЕРКЕ 
ПРОЧНОСТИ С УЧЕТОМ 

ХАРАКТЕРА РАЗРУШЕНИЯ
(кгс/пк)

“Г
КОНТРОЛЬНАЯ ' 
НА ГРУЗКА 
ПО ПРОВЕРКЕ 

ТРЕЩИНОСТОЙКОШ
(кгс/пм)  |

1

КОНТРОЛЬНА! 
НАГРУЗКА 
ПО Пf СВЕРКЕ 

ЖЕСТКОСТИ
( к г  tjnu)

КОНТРОЛЬНЫМ
прогиб  от
КРАТКОВРЕМЕННО

ДЕЙСТВУЮЩЕЙ 
КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ (см)

ОТНОШЕНИЕ 
ПРОЕКТНОГО 
ПРОГИБА К

ПРЕДЕЛЬНО 
ДОПУСТИМОМУ 
ПРОГИБУ (*/)

КОНТРОЛЬНАЯ
ШИРИНА

раскрытия

ТРЕЩИН

( м м )
С-Ч25 С= 1,4 С* <6

4 5 6 - г о 3 910 4 4 3 0 51 3 0 2 5 8 0 2 2G0 0 , 8 7 г 85 0,25

4 5 6 . 4 0 5<Б0 5 8 3 0 6 7 3 0 з 4 б о 3 1 0 0 4 2 5 * 8 9 0,25

4 . 5 6 - 5 0 б 4 » о 723D 8 3 з а *{280 3 5  СС 1,28 > 85 1425

Р on 4 . 5 6 - 6 0 7 Б Б 0 Ш О 5 9 3 0 5 ) 3 0 i ? 5 t 1 ,68 > 85 0,25

РЗП 4  6 3 - 3 0 — 4 4 з о 5 4 3 0 2 5 8 0 2 2 0 0 <,4з > 6 5
t . . ......-

0,25

РВП 4 . 6 6 - 4 0 — 5 8 3 0 6 7 3 0 3 4 6 0 3 1 0 0 4,79 > 8 5 0,25

ГАП 4 . 5 6 - 4 5 5 7 6 0 Б 500 7 4 ? 0 з е 4 с г 2^:80 1.51 У 85 0,25

РАП 4 . 5 5 -  БС 7 6 3 0 8 $00 9 8 7 0 5 < 3 0 4 7 5 0 4 7 5 > 85 Ц25

РАП 4*28 - 6 0 7 5 8 0 8ЕБ0 9 9 6 0 5 ? 7 0  I 4 4  бс 0,05 ^ 8 5 0,25

РАП 4 . 2 6 - 9 0 <«4зо < 2 8 8 0 « 4 7 6 0 7 7 2 0 7000 0,09 1  8 5 0,25

РАП 4 . 2 6 - 0 0 <3 530 <5660 <7960 9 4 2 0 8700 0/2 г  8 5 0,25

РОЯ 4 . 2 6 -  4 о 5<Б0 5 8 3 0 6 7 3 0 з 4 е с 3<0D С,С2 2  8 5 0,25

РОЯ 4 . 2 6 -  БС 7 6 9 0 8 6 3 0 9 9 3 0 5 Ш 4 7 5 0 о,о4 ^ 8 5 0.25

РАП 4 . 2 6 - 4 5 5 7 6 0 6 5 0 0 7 4 7 0 з в 4 о з 4 с о ооз £ 8 5 0,25

РАП 4 . 2 6 - Б О 7 9 3 0 8 9 0 0 9 6 7 0 5 4 2 0 4 7 5 0 0,07 ^ 85 0.25

J&X A M *  J. / I

1 . 0 2 0 - 0 7 .  З - М Т
АИСТ

Формат АЗ
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O n  А А У Б О Ч Н Ы И  Ч Г Р Т Е Ж
Б  И I Б

РАСЙОАОЖГКЙЕ

М Д РКА МАГСД
т

КЛАСС
СПОИЛ

ОГБГМ
БЕТОНА

м3

РАСХОД 
С Т А А К

КГ
РЛП 4.56 -soferv 2,55 Б 30 1,02 «5,АЗ
РДП ^5В- ООАтV 2,55 В 30 1,02 <25,25
РЛ И <1.55 - 70 «TV 2; 55 Б 30 1,02 М4р7
vinkss-mij 2,55 Б 35 (02 17Б,05
РДП k.5S-НОАт! 2,55 Б 35 (02 2\Ч}Ь2

(  ЬСДОМОСТЬ РА Г Д D Д Д СТАД Н CM. PC
2. ТОРЦЫ СТГРЖНГН ПГРЕДНДПМЖГННОЙ 

АРМ ATVPbl 5А1£|ИТНТЬ ГД0ГМ ЦСМЕНТНОГС 
РАСТВОРА ТСЛШййой 5т .

А х .д Ш к  л.1д

<.020-1/87. 3 - I- WHikfU Бодьгнскнн
K t i t r r Василька
гд. шли

Р и г т  р / п  4 б б

СТАДИЯ АИСТ ! АНСТСБ
гиг острова р < 1 3
гиг Осина Т О Р Г О В  0 БЫТСБЬ!*

ЦНИИЭП и х м л .хемг. дг ret
HPCStf василька Л й М '
РД5РАБ каплун ОЗ'сид-

ФОРМАТ АЗ



МАРКА
поз. МАРКА кол.

МАССА КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ
документа

Г* ft К% АРМАТУРНОГО
ИЗДЕЛИЯ 1 ИТ ВСЕГО

1 ИМ 1 65.36 65.36 3-1-К10
2 С-15 1 3.75 3.75 3-2-К25

< 3 С-17 2 1.28 2.56 3-2-К26ою1 4 СМН-1 2 6.16 12.32 3-2-К27
сош 5 СПР-1 Б 0.20 1 .56 3-2-K3B
V 6 Я4АТУ 1- 52 4 6.33 25.32 б .Ч

§ 7 Я2А1 L* 260 2 0.23 0.46 б.ЧО-
ИТОГО: 11S .4 Ь

1 КП-2 1 75.27 73.27 3-1-К10
2 С-15 1 3.75 3.75 3-2-К25

t—< з С-17 2 1 .26 2.56 3-2-К26
Осо1 А ;СМН-1 2 6.15 12.32 3-2-К27
to«г> 5 I;СПР-1 в п ?С h  .56 3-2-К38

! ЧГ е > I  4 ‘5.33 !\Я.Ы Б.Ч

1 ? ? ! I
___________________ !f г;  ̂ |1 О .  *  ./ jI n  / £

l— и --------------
Б . Ч

I

<ъ

МАРКА
поз. МАРКА кол.

МАССА КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТАРИГЕЛЯ АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ИТ ВСЕГО
1 кп-з 1 9В.26 90.25 з -1-к:о
2 С-15 1 3.75 3.75 3-2-К25

С 3 С-1? 2 1.26 2.55 3-2-К2БоР-ч1 4 СМг-1 2 6.16 12.32 3-2-К27
toID 5 СГ.Г-1 В 0.20 1 .58 3-2-К38
К" 6 У16АТУ L- 5240 4 6.27 33.08 Б.Ч
§ 7 Я2,а.1 L- 260 2 0.23 0.46 Б.Ч
й .

ИТОГО: И 4 . 0 7
1 к : -4 1 110.02 110.02 3-1-К10
2 С-15 1 3.75 3.75 3-2-К25

«с 3 С-1? 2 1 ,26 2.56 3-2-К26оСП1 4 С".'-'-2 2 7.66 15.72 3-2-К27
toun 5 С“ : -1 6 0.20 1 .58 3-2-К38

«
6 Я 5 Ш L* 5240 4 10.4 7 41 .65 б.Ч

§ 7 Я2А1 1* 260 2 0.23 0.46 Б.Ч
О-

ИТОГО: 176.05
1 ‘Г -3 1 I[ 1 46,65 145.S3 3-1-K1Q

>- 2 :- !  = 1 !| 3,75 3.75 3-2-К25
р—< 3 Г-* ' 2 I 1 .28 2.5: 3-2-К26о
т— 4 _ ~ - 2 2 17.66 15.72 3-2 К27 !1 с - '  : _ * В 1| 0 .20 1 .5? ■3-2-К35
ГГ 6 ! - t ' г, !1 i |Ги.4? I|41 5.4
5  !И _ I х 25: !1 ;| С* .23 П | с .5,4

ИТОГО: 214.62.
1. Б ГР а с ;  »~5СЗ- a s 3HVE ДОКУМЕНТА* ПРКПЕ&БЧ HCM.S? ЕаТ/СКА

И £,DC-' r.~ V  Г'С СЕр
2. УЗБ-'. *. Гг V.CT S
3 . А Р ^ . - * — а  КЛАССА t-
4. A * V .A ~ -~  А К Л А С С А  /

1 .0 20 -1 /6 7

ПО ГОСТ 10004-61
ПО ГОСТ 5 7 6 1 -6 5  J0X а  / у

!
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В ш и в о ч н ы й  Ч Е Р И  ш
8 р л  6

м н и МАССА
Т

КЛАСС
ШОКА

ОБЪЕМ
СЕТОНА

М3

РАСХОД 
СТА Д U 

КГ
РАП 4.Е8-50М 3.12 630 {,25 163,81
РДП 4.£8-E0JSrV 3.12 835 1.25 203,02
PAR 4.68 -TOAtV 3.12 235 1,25 238,38

1. Еедомость Р А С X ОД. А 1Ш11 CM. PC
2. ТЕРЦЫ CTEPJUHEM ПРЕДНШЯ WEHHOji 

АРМАТУРЫ ЗА1.'ЦТиТЬ СЛОЕМ ЦЕМЕНТНОГО
НСТВОР» толщи ной 5ММ.

Л>*.зят лА6

1.020. -1/ 87. 3- 1-  К 2идц ои гош иш .
и КОНТРbtrukim
ГА КОШ ШАА jL‘ТДЛU5| Аист | AJСТО8
пгп БстроТг n „  < „  . , и 1- Р 1 1 1 5ПГТГ Оси Н А -ggz

р , г " ь ш ш ‘  р и Ж------1 ЛО»"т„ггГ̂П Р08£Р "ЙАГЦНШ Sajes
PA3PAS. КA RASP C'JlOjm

ФОРМАТ ДЗ



ПАРКА
ПОЗ. МАРКА Ш .

МАССА,КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДО й»,ПЕНТА

К% /Л*
Г

« т а р н о г о
'3 ДЕЛ И Я 1 КТ ВСЕГО

1 КП-5 1 SO. 85 30.88 3-1-К11
2 С-1 f 1 4.50 4.50 3-2-К25

ь—с 3 С-17 2 1.28 2.56 3-2-К26
о1Л1 СКК-1 2 6.16 12.32 3-2-К27
сосо 5 СПг- Б С .20 1 .58 з -г - к з е  |

•
6 « м е г г 1* 6440 4 12.87 51 .47 б.Ч

5 7 и  2 а: L- 260 2 0.23 0.46 Б.Ч
О-

ИТОГО: 163 .61  »
1 КГ-7 1 114 .£5 114 .65 3-1-кг. I
2 С-1 £ 1 4.50 4.50 3-2-К25 |

ь-< 3 С-17 2 1.28 2.56 3-2-К26 !
осо 4 СКН-2 2 7.86 15.72 3-2-К27 |
сосо 5 СПР-1 6 0.20 1 .58 3-2-К38

•
6 $20A7V L- 6440 4 15.87 63.47 б.Ч !

§ 7 f12AI L* 260 2 0.23 0.46 б.Ч
О-

И Т О Г О :  2 03 . ЕЙ

i

ПАРКА
ПОЗ. МАРКА КОЛ.

МАССА, КГ
ОБ О З Н А Ч Е Н И Е

А О Ш Е Н Т Л
Р М Г Е . А Я АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 КТ ВСЕГО

1 КП-8 1 136.64 136.64 3-1-К11
2 С-16 1 4.50 4.50 3-2-К25

—h-<С 3 С-17 2 1.28 2.56 3-2-К26
сз
P vI 4 СМН-2 2 7.86 15.72 3-2-К27
СОсо 5 С П Р - 1 8 0.20 1 .58 3 - 2 - Ш

•
гг 6 Ф22АТУ L* 6440 4 19.22 76 .8 ? Б .Ч

§ 7 9 1 2 A I  L* 260 2 0.23 0.46 Б.Чо.
ИТОГО: 2 3 6 .з а

1. В ГРАФЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА ПРИВЕДЕН НОМЕР ВЫПУСКА 
И ДОКУМЕНТА ПО СЕРИИ 1.020-1/87

2. УЗЕЛ 1 СМ. ЛИСТ 3
3. АРМАТУРА КЛАССА Ат*У ПО ГОСТ 10884-61
4. АРМАТУРА КЛАССА Д*1 ПО ГО СТ 5781-62 J$x 5% $ ^  j  {%

1.020-1/87. Э -1 -К 1
/к; г

т

Ф О Р М А Т  А З
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h
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М А Р К А  
V И Г Е А Я

МАССА
Т

КЛАСС
БИОНД

ОБЪЕМSE70H А М3
РАСХОДСТАЛИ

КГ
МАРКА

АРМАТУРНОГО
ИЗДЕЛИЯ

КОД.
шт.

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
до к т м гн т а

РОЙ. 55-30 2,35 530 0,3l( HSJ33 КП-9 4 к \г

Р0 Й .5 8 Й 0 2;35 взз Ц9(| 137,20 КО-ДО 1 К 42

m l ) .  55-50 2,35 530 473,00 КП-41 4 К 12

?QH 4  55-ВО 2,35 530 0,94 493,89 КП-42 4 К 12

5 е д о м о с ть  Р ДСХ01Д СТАД» SM. PC

____________________ __ ________ J b i . 3 z m j j s __________________
1

1.020.-1/87. 3 - I- K 5HAtOTl! 5ЯАЫНСКМЙ
йКОНТ? ВАСИЛЬЕВА Дне- *V
ГА кзнст ш ц

Р и г е л ь  р о п 4 5 б-

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОК
ГНТ ОСТРОВА Р 4
гип Осина

цншзп ШШ&КОМПАСХСО*.
iTPCSC? &’СИАЬЕ8Д Ламъ
РДЗРДБ КАПЛУН С Jr..

Ф О Р М А Т  А З
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щ
/Т

Щ
п

л
Г

л
 Г

т
Т

 1

М  И Р к  д 
Р И Г Е Л Я

М А С С А
Т

КЛАСС

БЕТОНА

Р БЪЕ М
Б Е Т О Н А

М3
РАСХОД 
С Т А  A U 

КГ

М А Р К А
АРАШЗРИОГО

Ш Ш Я

КОЛ.

ШТ.
ОбОЗНАЧЕНИЕ
М О М Е Н Т А

Р А П  4 . 5 6 - 4 5 1 , 8 5 В 5 0 0 , 7 6 15 5 .S 3 К П - 1 3 1 К 1 3

Р А П  4 . 5 6 * ВО 1 , 8 9 ш 0,76 1 9 2 ,0 1 К П - 1 4 1 К 1 3

В т  Е

13

с
а з  о  

60 
 ̂ 382

1 - 1

т п -

^ ! 5 ( з л и щ р в )

Л *. J .ZO

Ш о тд
Нкшпр 
Рл комет 
П Г П
п л и
flpQSIP
ш ш

Во АЫ неким 
В А су ШЕЛ.
Ш Л А _______

О с т р о в а
OtJHA______
з а щ ь щ .
Ш Ш ____

3tS
т

1.020-1/87. 3-1- N

Ри г е л ь  РАП 4.56-
С Ш И А И С Т  I* и с то6

0 1 I t
ТОРГ ОБО'

ЦН1Ш11Шс
Е

ФОРМАТ И
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М  А Р  К  А

f и  г е  л $

М а с с а

г

К ЛАС С

БЕТОКА

о е ъ е м
БЕТОНА

М *

РАСХОД 
СТА А И 

К Г

М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

и з д Е А и Я

К О А

ш т

0 5  0 3  Н  A 4 E . H U E  

Д П К З М Е Н Т Д

Р О П 4 . 6 8 - 3 0 г , 8 7 В 3 D £ 3 5 ,4 2 K I H 5 М 4

Р 0 1 Й . * 8 - 4 С 2 , 8 7 8 3 5 1 , 1 5 2 3 3,5 3 к г ы е 4 М 4

Ве домость  г м ^ о д а  с т а л » cm. PC

~ ---------1 -------------------
И А Ч . Г Х ' Ь О Л Ш С Щ
Н .К С ~ ~ . ВАСИЛ ЬЕ ВА Леи*.
ГА.КГ. - , Г  Ш A  U, ерш

Г Е Г } ОСТ Р 0 В А
г и г  l a c u t i A * Z Z £ U -

f\ P C 6 U * В АС ИЛ Ь ЕВ А /За**s
г А 2 ^ Т ; К А П Л ' ? П  1 G'X-cw'

Л>х iZghk л. U

\. 020-1/87. 3-1- К 5
СТАДИЯ А Ц С Т {  л и с т C b

Р 1 t

Ц 1
г»

1J

" Г 'С Р Г С  С.0-
П б ы т ь b y  

Э Д А И и н  1TbPV.C-rtw ц У
к о м п а с  о-э

Р ц Г ЕАЬ РОГ,  468-

фОРМАТ КЬ
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180

М А Р К А  

Р И г г л я

МАССА

Т

КЛАСС

Ш ОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М3

РАСА9Д
СТЛАЛ

ХГ

МАРКА
АРМАТУРНОГО

И5ШИД

Ход.

щ т

0 5 3 3 Н А Ч Г Н И £  

Д О К У М Е Н Т А

Р З .  5 5 0 ,75 5 2 5 0,30 35, U К 0-2^1 < К 18

P 3 . 2 S 0; 3 5 5 2 5 o ,r t 19,9^ К Я - 2 5 1 К 18

В е д о м о с т ь  Р А С Х О Д А  С Т Л А Н  с м , P C

J3 x.  дШч Л.%3
[

4.020-1/87. 3-4- К9ИА’Ш Д  ^EU iK CKM li
Н.хонт? Ь’- Гг ESI У4<ггХ\
ГДКО'НП?, LI >1 , --------

Р Н Г Г А Ь  Р З
СТАДИЯ АМСТ АИСТО*

г и п Q СТРОУД Р 1
г и п ОСЧЧА тс л г о х з .

ЦННИЗП в * ,Яр о в е ?| П -,: ;з д
РА5РА5|КДГ \уц с о с Х ?

Ф о р м а т  а з
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ПАР Г Л 
ЙР0С7РАН 
СТ0СНИОГО 
КАРКАСА

поз. ПАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ
С6Л.

ПАССА,КГ тшчюж
д о ш ш а1 ГГ ВСЕГО

I
с= 
м

1 СКР-1 2 18.57 37.13 К1
2 С-1 2 4.65 9.29 К18
3 т м 2 5.98 11.97 К28
4 М М  4 2 1.40 2.80 К36
5 СГ-1 4 0.92 3.67 К39
6 C8AI 1- 230 30 0.09 2.73 6.4
7 I8A I L- 500 9 0.20 1.78 б.Ч

итого: 63.36

см»с:м

1 СКР-2 2 22.73 4S.46 К1
2 С-1 2 4.65 9.29 И  8
3 ПН-2 2 6.77 13.54 К28
4 М М  4 2 1,40 2.60 К36
5 СГ-1 4 0.92 3.67 Ш
6 4>8AI L- 230 30 0.09 2.73 6.4
7 fBA I L* 500 9 0.20 1.78 6.4

ИТОГО: 7 3 . 2 7

ю1CZ

1 СКР-3 2 26.S6 53 .S2 К2
2 С-1 2 4.65 9.29 К18
3 ПН-2 2 6.77 13.54 К28
4 М М  4 2 1.40 2.80 К36
5 СГ-1 4 0.S2 3.67 К39
6 P10AI L» 230 30 0.14 4.26 6.4
7 I10A I L- 500 9 0.31 2.78 б.Ч

ИТОГО: а0 .26

«

ПАРКА 
«РОСТРАй
СТ8ЕНН0ГО
КАРКАСА

поз. ПАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ

Ш .
ПАССА, КГ

Ш З Й А Ч Ш Е
дэкапентл1 ЫТ ВС ЕГО

1 С К Р - 4 2 34 .37 C9.S4 к
2 С-2 2 5.96 11 ,92 К19
3 МН-2 гу 6.77 13,54 К25

v 4 М М  4 2 1 .40 2 ,ео К36
1с= 5 СГ-2 4 1 ,20 4 .ВО К39

6 910AI L- 230 30 0.14 4.26 5.4
7 ? 1 0AI L -  500 9 0.31 2.78 б . Ч

ИТОГО: 110 .02
1 СКР-5 *

* 43.07 98.13 КЗ
2 С-2 2 5.96 11 .52 К19
3 кн-з 2 12.07 24.15 К29

т 4 М М  4 2 1 .40 2.80 К36
1сгV / 5 СГ-2 4 1 .20 4.80 К39

4ЙЬ
6 Ф10А1 1- 230 30 0.14 4.26 Б.Ч
7 Ф10А1 1» 500 9 0.31 2.76 6.4

ИТОГО: 145 .83

1, В ГРАФЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА* ПРИВЕДЕН НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1Д2О-1/07. 8 -2

2. АРМАТУРА КЛАССА А<1 ПО ГОСТ 5781-62

л.&5

1.020-1/87. 3-1-К10

Ф О Р М А Т  А З
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М А Р К А  j 
П Р О С Т Р А Н  ' П О З . i W K A

А Р М А Т У Р Н О Й
и з д е /г я

К О Л .
К А С С А  Д Г

55Q3HA4EHJIE
с̂кзлентА■ 1 ит I всегоI ‘

«эк
GZ

I С К Р - 6 2 25.33 53.73 j<4
2 С-3 ,5.80 11.61 j m
3 МН-2

Г
2 В.?? 13.54 <23

4 МН-14 2 1 .40 2.30 <36
5 СГ-1 4 0.02 3.67 <39

5 Ш 1 L3 230 36 0.00 3 . 2? 5.4

; 2SAT L3 500 ТО ■ а л а 1.98 б Я
И Т О Г О :  3о  . a s

к

t СИ?-? 2 37.42 74.84 15

2 5-3 2 5.90 I t  . S t КТ8
[3 Ш -2 2 5.77 13.54 £28 1

4 « Н М  4 2 Т .40 2.80 <35

5 СГ-1 4 0.02 3.87 <39

6 910AI L »  230 35 0.14 5.11 5.4

7 910AI L* 500 10 0.31 3.00 5.4

И Т О Г О :  114.65

£
8

!

: МАРКА 
ПРОСТРАН
стзенного

■ КАРКАСА

ПОЗ. КА PiCA I 
АРМАТУРНОГО I 

ИЗДЕ/1'^ 1

Ь л
i!

I МАССА, КГ ---------1
RfiMMAUrwul? 1

1 #Т | всего
в “* 1 ̂- Ч.  ̂»«. “ » * ‘

1 С<?-3 с -5.11 95.22 <5
2 С-3 1 j 5 .50 11 .61 <18
|3 мн-з 2 12.07 24.15 <29

а? 4 «НМ 4 2 1 .40 2.80 <36 !
1сгч s 5 СГ-1 4 0.32 3.67 <33
•Лшт

6 >10АХ 1* 23Q 35 0.14 5.11 б.ц
7 <P1QAI 1» 500 10 0.31 3.09 б.Ч

ИТОГО: 136.64

1. а  ГРАФЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА п р и в е д е н  НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.G2Q-1/87. 3 -2

2, АРМАТУРА КЛАССА А*Х ПО ГОСТ 5731-82

J b X. Ш к Ч

1.020-1/87. 3 -1 -К И
ГУ С Т

г

ФОРМАТ АЗ
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« Ч  С Т А S D A V I H C F T W * y& t-.  .
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Г А Г О К П - Ы А Н
Г И П D С Т Р О М
г и п О С И Н А

T i F O S E F . П т и ц ы н а

П ъ ш . К А П  А Х И с с & м

t. С с е д к к е к и е  t?oi  9.10 с ш - { п а з .<) 
П Р О Н З & О Л Н П  С 0 0 П П С Т 1 Е Н Н С  
У К А З А Н И Я М  8 Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  
Т Р Е Б О В А Н И Я  X ( T T ) .

2 .  С % А Р К У  ПРОИЗВОДИТЬ ПО ГОСТ & С 9 6 - 8 5

J& K .3Z 8M

{ .020  - {/87. 3 - 1 - К 12
к а р к а с ы

П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Е  
К Г  9 ;  К П - I D ;  К П - Ч ; К П - 1 2

| Г Г * £ К Д !  А И С Т  | А  И С Т О * "

ЦНИИЗП ?Я* %еп и

т о  р г с б о -  
бы тоьм*
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парка
ПРОСТРАН
СТ6ЕНН0Г0
КАРКАСА

П О З .
ПАРКА

ЛРЛАТЫРНОГО
ИЗДЕЛИЯ

кол.
ПАССА, КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
АОКНПША1 ЫТ ВСЕГО

1 СКР-9 2 34.01 68.02 К7
2 С-5 1 5.03 5.03 К20
3 С-13 1 4.59 4.59 m
4 ПН-5 2 8.52 17.04 кзо
5 НК-1 А 2 1 .40 2.80 К 3 6

CD s сг-1 4 0.92 3.67 К39
1

CZ 7 СГ-5 12 0,40 4.80 К 40
8 с г - е 2 0.25 0.51 К 42
8 с: с*.: 1= 260 28 0.16 4.49 Б.Ц
10 С 1C М 1= А Ад 28 0.27 7.60 5.4
11 * 2 2 0 1  1= 60 4 0.18 0.72 Б.Ч

ИТОГО: 119 .55
1 CKF-1G !! 2 40.02 80.03 К/
2 с-5 ; 1 5.03 5.03 К20
3 С~1 2 1 4.58 4.59 К24
А И.— В 2 10. Sb 21. 7§ К31
5 2 ‘ .40 2.80 К36

о 6 ; с"-2 г 1 ,20 4.80 КЗ 8
1CZ 7 СГ-5 12 0.4С 4.80 К40

иг
8 СГ-с 2 С .25 0.51 К 42
8 ПС/.: 1» 260 28 0.16 4.49 Б. Ч
10 И0А1 L- 440 28 0.27 7.60 6.4
11 Ш Д 1 П  L- 60 А 0.18 0.72 Б.Ч

И Т О Г О :  137.2.0

ПАРКА
ПР0СТРЛН
СТ66ННОГО
КАРКАСА

поз. М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

И З Д Е Л И Я

кол.
М А С С А ,  КГ

1 « 7

v - -v г лпспг;с

в с е г :  ~х ж ш

1CZиг

1 С М - 1 1 2 5 3 . 5 4 1 0 7 . 0 6  к7
2 : - е 1 6 . 5 9 6 . 5 9
з : - 1 3 1 4 . 5 9 4 . 5 9  М *
4 Г - - 5 2 м  а 2 1 . 7 6
5 " ' - - 1 4 2 I 1 . 4 3 2 . 6 0  . 1
6 М - 2 4 А Г, Лi i Z U 4 . 6 0  >35
7 м - 4 1 2 С , 5 4 6 . 5 3  м :
б :  - 5 2 С . 25 0 . 5 1  м 2
9 i ‘ С М  1 =  260 2В 1 0 . 2 3 6 . 4 6  З . Ч
1 C H I M  L «  440 28 j С . 39 1 0 . 9 4  З . Ч
1 1  - С :  М П  I е 60 4 ; 0 . 2 3 0 . 9 2  5 . 4

И Т С Т О  : 1 7 5 . о с

Csf

1с=

1 С М - 1 2 2 £ 2 . 3 0 1 2 4 . 6 0
2 : - 5 1 Е . 5 9 6 . 5 9
з : - 1 3 1 4 . 5 9 4 . 5 9  г : 4
4 ~'--7 2 1 2 . 4 3 2 4 . 6 7  г з :
5 " - - 1 4 2 1 . 4 0 2 . 6 0  >35 |
6 м -2 4 1 . 2 0 4 . ЕС :  3 3 !
7  : г - 4 1 2 С . 5 4 6 . 5 3  j
В М - 8 2 С . 2 5 0 . 5 1  : М  !
9 *'■ 2Д1  L »  250 26 С . 23 Б . 46 З . Ч
1 0  U 1 2 A I  I я 440 28 0 . 3 9 1 0 . 9 4  М . Ч
1 1  U 2 6 A I I I  L “  60 4 0 . 2 9 1 . 1 6  \ 6 . 4

И Т О Г О :  1 2 3 . 8 3
1. В ГРАСЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА' ПРИВЕДЕН НОМЕР ДОКУМЕНТА 

ПО Б&ПУСКУ 1.020*1/67. Э -2

2. АРМАТУРА КЛАССА А-Щ ПО ГОСТ 5761-62

8 . Л Р « Л ^ *  КЛАССА Л -Г  ПО ГОСТ 5761-62 ± л д

1.020-1/67. Э-1-К«г
7
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Г \?КА ,м-?5С« КОЛ.
ЛАС С А

---------- -
I

ntUiJCUUC
ЧР |

1 Л  j U w, v
_ С./ ‘Т  \

!

л м з 2  ̂0.33 1110 . 75 у-*
S W

>7 1 5.03 5 . С 3 |;-2о

-н-ю 2 10.17 2 Z ; н » у-тI A jj
| -* - и 2 1 .40 2.33 !j s336

>о
1

3 -2 4 1 .20 4.33 j<39
5 -6 12 0.43 5.30 к  41

с= ? -9 2 0.25 0.51 S[ К 42
а ! 51 2AI 1= 223 23 0.20 5.47 |б.Ч
3 512AI L* 340 28 0.30 8.45 1б.Ч
13 725ЛШ 1* 60 4 0.23 0.92 i б .ч

ИТОГО: 1 5 5 .9 0

5
2

I

•Hi А
:т?лн

•ЧГ
I

CZ

поз П А Р К А  | 
А Р М А Т У Р Н О Г О  i

-Ш :мИЯ !

--- 1
КОЛ j

1

МАССА, КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ

}
1 Л

i

и ,лКР-14 2 113,46 *.32 л : Г 5
I

2 С-8 1 ; 6.59 ! 5.59 ;<21
3 ПН-11 2 11.73 ; 23.-*5 <33
4 НН-1 4 2 1 .40 2.60 <35
5 СГ-2 4 1 .20 : 4.80 <39
6 СГ-6 12 0.48 5.80 <41
7 СГ-9 2 0.25 0.51 <42
8 Ф12А1 L* 220 28 0.20 5.47 б.Ч
9 Ф12А1 1» 3 40 28 0.30 8.45 6.4
10 928AIII 1» 50 4 0.29 1 .15 б . Ч

И Т О Г О :  1 3 2 . 0 1

i I

1. В ГРАФЕ ‘ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА ПРИ8ЕДЕВ hCwEP ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.020-1/87. 3-2

2 . АРМАТУРА КЛАССА А'И ПО ГОСТ 5781-82
3. АРМАТУРА КЛАССА А-I ПО ГОСТ 5781-82 л _ , а/

___________________________________  Л ж г л в ь ь  Л .Ы

1.02Q-1/87. 3-1-KI3
/УСТ

а

ФОРМАТ АЗ



ш
л

п
щ

|
т

п
.

ц
 л

ь
т

м
Б

з
д

м
и

т
ч

ф й Р И К Т  к ь



П
О

Д
П

И
СЬ

 И
 П

А
ТЛ

 [
 

В
З

Л
М

И
1

Э
. 

i 
1

с
д

п
р

 
I 

т/
п

 
Ь

-к
г

р
.!

 
№

*
|Д

О
Р

JL.

§
8

j г *=1сл I 
| г : ::-?а> :з

I i? : L *2?.

MA РКЛ
АРМАТУРНОГО

изделия
К О Л .

МАССА,КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ 

Д О К У Л Е К Т А1 к!Т ВСЕГО
[СКР-15 2 84.60 169.20 К9

2 i С-9 1 6.18 6.13 К22
3 {С-Н 1 5.65 5.65 К24
4 ПН-5 2 8.52 17.04 кзо
5 ПН-1 4 2 1 .40 2.80 К36
5 СГ-2 4 1 .20 4 .60 К39

_ 7 СГ-4 12 С .54 6.53 К40
~  : |СГ-б 2 0.25 0.51 К42

,3 U l2A I L= 260 34 0.23 7.85 Б.Ч
| j10 K12AI L* 44C 34 0.39 13.28 6.4
! 11 i C32AIII L= 60 4 о.зе 1 .51 Б.Ч

ИТОГО: 235 .42

1

М А Р К А

П Р 0 С Т Р Л Н

С Т 6 Е Н Н 0 Г 0

К А Р К А С А

ПОЗ. МАРКА
К О Л .

МАССА, КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДГ,- V ЛЕНТ ААРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ит ВСЕГО

1 СКР-16 2 109.75 219.51 кю
2 С-9 1 6.19 5.19 Г22

3 С-14 1 5.65 5.65 К24
4 ПН-7 2 12.43 24.66 К31
5 МИ-14 2 1 .40 2.80 К36

с о 6 СГ-2 4 1 .20 4.80 К39
I

с : 7 СГ-4 12 0.54 6.53 К40
8 СГ-6 2 0.25 0.51 К42
9 C12AI L= 260 34 0.23 7.85 5.4
10 Ф12А1 L= 440 34 0.39 13.28 Б.Ч
11 Ф 3 2 Л111 L- 60 4 0.38 1 .51 Б.Ч

И Т О Г О :  2 3 3 . 5 3

1. В ГРАФЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА* ПРИВЕДЕН НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.020-1/67. 3 -2

2. АРМАТУРА КЛАССА А*Ш ПО ГОСТ 5781-82

3. АРМАТУРА КЛАССА А*Х ПО ГОСТ 5781-82 -  , ля//

1.020-1/67. Э-1-К14

А З



C 1 F M K T  А



П
О

Д
Л

М
С

Ь
И

Д
А

Т
А

 
D

JA
M

X
H

t?
 

j 
lO

i,
1 

f.
 ,

 1 
V

A
 j 

U
D

H
O

a
W

P <a

! марка
\ П°ССТРАН

СГЗсННОГО 
; КАРКАСА

ПОЗ- МАРКА КОЛ.
М АССА,КГ

АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ВТ ЗСЕГО
U0jмпЛтСППи
А г а ш  А

1 КР-11 2 В .55 < 7 .1 0 К15
2 С-4 2 2 . 5 3 3.23 |219
3 МН-! 2 5.96 11 .57 К2д
4 МН-14 2 1 .40 2.30 КЗб

Г*. 5 СГ-1 4 0.92 3.67 К39
1cr 6 СГ-10 2 0.28 0.56 К42

ъс. 7 98AI L- 230 12 0.09 1 .09 б.Ч
8 98AI L- 500 8 0.20 1 .58 5.4
9 918AIII L- 60 4 0.12 0.48 5.4

ИТОГО: 4 4 . 5S

1 КР-12 2 12.17 24.34 К15
2 С - 4 2 2.83 5.28 К19
3 МН-2 2 6.77 13.54 К2Э
4 МН-14 2 1 .40 2.80 К36

со

1
5 СГ-2 4 1 .20 4.80 К39
б СГ-3 4 0.22 0.85 К40

cr 7 СГ-10 2 0.28 0.56 К42
? Ш 1  L -  230 12 0.14 1 .70 5.4

9 Я0А1 L- 500 8 0.31 2.47 б.Ч
10 $22АШ L- S0 4 0.18 0.72 5.4

и тога: 5 7 .и

М А Р К А

П Р О С Т Р А Н

СТЭЕНКОГО
К А Р К А С А

П О З .
МАРКА \ I 

А Р М А Т У Р Н О Г О  I 
ИЗДЕЛИЯ | 1

М А С С А  К Г

1 ит есЕго

1 К Р - 1 3  ; о ’ *.п7 2 3 , 1 4  ( 15
!IO !С-4 , *3 5 ^ 2 5  ' * i I
3 МН-2 : . 77 ; 1 3 . с 4 - 15
4 МН-1 4 2 1 .40 2 . 8 0  ( 35
5 СГ-2 2 ; .23 ! 2 . 4 0  ( 25

о>
t б СГ-3 4 10.22 0.85

cr 7 СГ-10 2 0.23 j 0 ,55 !К-*2
8 910AI 1- 230 12 0.14 i 1 .70 15 .4
9 910AI L- 50Q 3 0.31 ! 2.47 i 5.4
10 925АШ L* 80 4 0.23 0.92 15.4

И Т О Г О :  5 8 . 7 1

1. а  ГРАФЕ •ОбОЗНАЧсКИЗ ДОКУМЕНТА* ПРИВЕДЕН НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.020-1/87. 3 -2

2. АРМАТУРА КЛАССА АЖ ПО ГОСТ 3781-82

3. АРМАТУРА КЛАССА А*Х ПО ГОСТ 5781-32
Л к з г т  л . з £

1.0ZC-1/37. 3 -1 -K S
ГУСТ

г

Ф О Р М А Т  А З



н анн иг«
alllirY и ни

 Ш
и

 
у'Уол

55

С о е д и н е н и е  ПОЗ.9.10 С С К Р • ( п о з . \ )  ПРОИЗБОДКТБ

«а
&4f> ;»* 4Нс» О ||ОГк ЛИКЕРА

у  7

5 - 5 а - а  5- £

g = *
V »

j o

С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  У К А З А Н И Я М  I  ТЕХНИЧЕСКИХ 
Т Р Е Б О В А Н И Я Х  (TTJ,

2, С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  по  И С Т  ^ 0 9 8 - 8 5 .
M . z m k  л . з е

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3 - Т - К  !£V РЧ.0ТД Б с л ы н с к н ^Ч XBHTf. е д с и д ь е м
U квипт ш д ц КАРКАСЫ

ПРОГТРА Н С Т 6 Е Н Н Ы Е  

К П - 2 0 ;  K IT-2 J

СТАДИЯ} д и е т л н ст с вГ Й П О с т р о в а р 1 < п

г и п О с и н а ТОРГСЕС-
ц н и и з п КОМ1ЛГГСС*H m r f П Т И Ц Ы Н АМ З Р Д Б К ДПАУЙ

4>аеы»-г А ^
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S  5
МАРКА

Л С П Г Т Г А Н ПОЗ. ПАРКА рпл
МАССА,КГ

ARBlUAHniur
I i r U U  1 Г А П

ПОЕННОГО
КАРКАСА

АРМАТУРНОГО
изделия

&U/I •

1 ИТ ВСЕГО
UQU3HA4LHtiE
ЖУПЕН7Л

1 КР-1Ч 2 9.05 18.10 К16
2 С-10 1 2.63 2.63 т
3 С-12 1 1 .95 1 .95 т
4 т ы 2 6.61 13.23 кзо
5 мн-н 2 1 .40 2.80 К36

о
f v r

6 с м 4 0.92 3.67 К39
1с= 7 СГ-5 12 0.40 Ч.ВО K4D

8 СГ-Б 2 0.25 0.51 К42
9 910AI L- 260 11 0.16 1 .76 б.Ч
1 0 910AI L- 440 11 0.27 2.99 Б.Ч
11 Ш Л И !  1* 60 Ч 0.09 0.38 Б.Ч

ИТОГО: 52.67

«АРКА
:; : трли

::s£HHoro
ГАРКАСЛ

поз. МАРКА МАССА, КГКГ Л !________

------------ 1
с::: ^  J

?АРМАТУРНОГО
ИЗДЕЛИЯ

!
: 1 Г ЕСЕГО

1 КР-15 2 £.55 15.95 К16 !
2 С-10' 1 Г• А . U w j; 2.63 К23
3 0-12 1 11 .95 |; 1 .£з К24
Ч МН-5 2 1 е .52 117.04 КЗО
5 МН-1Ч 2 I1.4C ![2.60 КЗ 5

fwl 6 СГ-1 Ч 10.£2 3.67 КЗ 9
lс= 7 СГ-5 12 :.<■ 4.60 К 40

м 8 СГ-8 2 1 " сс 0.51 К42
9 Ф10Д1 L- 260 11 : .15 1 .76 б.Ч

\
10 910AI L- 440 и  :.27 [2.99 Б.Ч

1 11 91 ВА Ш  L* 60 ч : .  12 [0.48 Б.Ч j
1
j ИТСГС: 58.65 !

в
к

г  В ГРАФЕ 'ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА* ПРИВЕДЕН НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.020-1/87. 3 -2

2. АРМАТУРА КЛАССА А*Х ПО ГОСТ 5781-82

3. АРМАТУРА КЛАССА А -К  ПО ГОСТ S763-fi2 Л д . З З М *  . . . Л »

1C2Q-1/67. B-1-K1G
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Y1

ПАРНА !
ПРОСТРАН
стеекнсг?ШНАСг.

поз. МАРКА ПОЛ.
МАССА,КГ I» ОЕЬЗНАЧШЕАРМАТУРНОГО-

ИЗДЕЛИЯ 1 17 ВСЕГО

1 1 КР-14 2 £.05 18.10 • 1 5
II 2 С-11 1 2.бз | 2.53 23

j 5 МН-8 2 6.07 13.33 КЗ 2
11j ПН-1 4 2 1 .40 2,c.Q !K3S

5 СГ-1 4 0.92 3.57 К320*10*11 6 СГ-? 12 0.35 4.26 Г 41
cr 7 cr-s 2 0.25 0.51 S

8 V10AI 1=220 11 0.14 1.42 6.4
9 ? 1OAI L* 34Q 11 0.21 2.31 б.Ч
10 516A1II L- 60 4 0.09 0.38 5.4

ИТОГО: 49 .S3  i

П А РН А

П Р О С ТР А Н

С ТБ Е Н Н О Г О

П А РН А СА

П О З .
МАРКА МАССА, КГ

' ' Г Г . _______________________________ ОБОЗНАЧЕНИЕ
Л Я И Л Е Н Т ААРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ

1

j 1 КТ ВСЕГО

1 К Р - 1 5  !!_2 : £ . 8 8 13.96 К16
2 !с-п !! :  .2.63 2.63 Н23
3 |m h - s \ 2  ! 7.45 14. S1 К32
4 ! м Н - 1 4 ! 2 1 .^Q 2.80 К36

ю
см

1

5 С Г - 1 i 4. 0.92 3.5? К39
6 СГ-7 ! 12 0.35 4.26 К 41

а
7 j С Г - 9 !2 2.25 0,51 К42
8 UlOAI 1- 220 S 11 0.14 j l  . 4 9 Б.Ч

3 UlQAI 1= 340 M l 0.21 1 2 . 3 1 б . Ч

1 0 SП 8 A III L* 60 |4 0.12 0 . 4 8 б.Ч

ИТОГО: 53.0?

!  i

1. В ГРАФЕ "ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА" П Р И 8 В П & 4  НОМЕР ДОКУМЕНТА 
ПО ВЫПУСКУ 1.020-1/67. 3-2

2. АРМАТУРА КЛАССА А-Х ПО ГОСТ 5761-62
3. АРМАТУРА КЛАССА А*Е ПО ГОСТ Б761-82 „ п

__________  ____________________ Jbx. л .З з

1.020-1/67. 3-1-К17
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,4-5
ЗГ - v  i r -О-3г i 1 )  и L r u u | J 1  ~ x

5530

2$Э О

■ДА* КП-2Ч
1-530

Ah ft № < &

^ / jfi
■ r F l F ! \ i

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

паз
М а р к а  

А Р М А Т У Р Н О  го 
и з д е а ц  я

КОД
МАССА, НГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА1 ю т В с е х

к п - а 4

\ KP-1S 2. 13Л2> К П
а МН-15 : 2 2,  Тб 5,52. К 34
3 ФбАХ, В м бО 5В 0,036 а , об в.ч
4 С О Н г 0, 524 1 ,  05 к44

ЦТ0Г0*.  36.11

КП-05

1 Н Р - П 2 6, 22 1 2, АА к . п
2 M>ft -15 а 2 , 16 5, 52 К . 31
3 фбЛХ-j С=160 ав 0,036 1,00 Б. Ч.
4 СП-1 а 0,524 1,05 П.44

итого* .  1 3 , з н

6*3fcM>ttU Пт8М»КПЙ

X v ^ 2 2 ?  cm. примечание n.s 1. B ГРАфЕ „ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТA° ПРиЬЕДЕН НОМЕР 
ДОКУМЕНТА ПО ВЫПУСКУ A.02.0-1 /94.3-2.

2. АРМАТУРД KAACCA A-I ПО ГОСТ 5Ш-%2.
3 .  ПрЦ  С Б О Р К Е  ПРОСТ РА НСТ В Е К  К ОГО К А Р К А С А  К ЗАКА АД  Н Ы 1̂ 
И З Д Е Л И Я М  1 П 0 3 .1 ' )  П Р И В А Р И Т Ь  С Т Е Р Ж Н И  О Л ОСК Ц X

К А Р К А С О Ц П О З И ]  Д И А М Е Т Р О М  16 м м .

_______________________Л х .  д%$Нк лАО___________________

Н  A M . S T ; j  В  О  Ш  H f. H U ~ 4  ч - ^ Г \

л кшг! йли»М»££ А /-n t> '
A MDHtft LIS ГчЦ

"  и  П H C T P G 6 A

г, i[  и С ”  К А

'  У'.'- ' К О С О Ь А  !

5.010-1/87. 3 4 -К 18

К а р к а с ы

П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Е  
К Ы -2 4  , КП-2-5
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ВЕДОМОСТЬ л СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ* КГ

и. дрзг  делая ИЗДЕЛИЯ АР ЛЛ ГУРИНЕ

ЛРЛАТУРЛ класса АРШУРА КЛАССА

ПАРКА з л е н ш а АТУ чп е м Л-1

ПСТ 13881-81 * ,  *7 vi\-32 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 г * г о
*11 П  8. f i n  | ИТОГО за 010 •с - ̂  * - ; * i 016 020 ИТОГО 05 ИТОГО 08 з ю 012 : ИТОГО

— -
I

з : . * :  з •3.30 ! 32,30 ) j  .1 о . : : ' 5 ' ; :
~1---------- — 1

, Л Л *U (UO

—

35.79 14.73 11.73 4.51 С , _5
■

5 5. .33

'JJI 1.3*:
I

з . з з  ! 31,25 1 3 . С. 0 . a j 3.G о.аа 42.57 М .7 3 14.73 4.51 0 53 1 . о 0 * - -« 37.57

?Д1 1.55-70АТ?
*

8.03 1 13.30 0.00 13.80 2 . 15 15.41 Г\ • -з , * ; 2.57 1 17.18 0.00 19.33 14.73 14.73 0.00 7.04 1.49 0.53 115.39

РДП 4.53-90АИ
I

3.33 I 3.00 53.33 | 55 .55 2.16 18.11 11 : . ; з ! 1.80 27.30 62.12 17.35 17.35 0.00 7.04 1.49 8.53 144.96

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗ Д Е П П  2Л Г Л А Д У Е

ЛРЛАТУРЛ КЛАССА ПРОКАТ
Л Ш .  ------------------------------

П р Ц М Е Ч М ^ И Е п у ч к т  \
ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ ЗЙП-71 всего 0БИИЙ

012 014 018813 018 итаг: - 3  X 2Q - 8  X 150 - 1 0  X 100 ИТОГО
РАСХОД

1 . 3 5 4 . 8 8 0 . 0 0 4 . 4 2 0 . 0 0 1 0 . 5 2 1.38 5 . 5 3 7 . 7 0 1 5 . 1 4 2 8 . 1 0 1 1 5 . 4 3
1 . 3 5 4 . 8 8 0 . 0 0 0 . 0 0 8 . 0 0 1 2 . 5 ^ 1 . 3 8 5 . 5 6 7 . 7 0 1 5 . 1 4 2 7 . 8 8 1 2 5 . 3 5
1 . 8 5 4 . 6 8 0 . 0 0 0 . 0 0 6 . 0 0 1 2 . 5 4 1.38 5 . 5 6 7 . 7 0 1 5 . 1 4 2 7 . 6 8 1 4 4 . 0 7
1 . 8 5 1 . 98 8 . 1 0 0 . 0 0 6 . 0 0 1 5 . 5 4 1 . 38 5 . 5 8 7 . 7 0 1 5 . 1 4 3 1 . 0 8 1 7 8 . QS

1. МАРКА СТАЛИ ДЛЯ П Л А С Т » !  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНА НАЗНАЧАТЬСЯ 
В КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ 3 ССОТВЕТСТаИИ С ПРИЛОЖЕНИЕМ 2СП.1АЗ 
СНИП 2 .03-0 1 -84 * 3  ЗАВИСИМОСТИ О Т  ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО 
ВОЗДУХА.

2. 3 ВЕДОМОСТИ НЕ УЧТЕН РАСХОД СТАЛИ НА ОСАДКУ АНКЕРОВ 
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЯ 3 ПРОЦЕССЕ СВАРКИ В ТАВ Р. КОТОРЫЙ 
СОСТАВЛЯЕТ ДО 2°Ъ РАСХОДА СТАЛИ НА ЭТИ АНКЕРА.

Ж х  з л т  л м

1.02Q-1/B7. 3 -1 -Р Снач.отп. ВО/ЪНСКИД
НХОНТР. ЗАСИ/ТЬЕЗА

Г /1ХОНСТР Шли <

ВЕДОМОСТЬ РАСХ О ДА СТАЛИХГ

СТАДИЯ лист } листсэ
г и п ОСТРОВА C&sn- Р 4 I 7
г и п ОСИНА ■гТ7е- — тергова- jШ70в\ХХ t

Ц Н И И З П  I
ГО*ДПЛЕ<СОв I

Ф О Р М А Т  А З
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

с
§

ПАРСА З Л Е П Ш А

н а п р я г а е м *  

АРЛАТЗРА КЛАССА

Ш Ш Я  ЛРПЛТЗРННЕ

ЛЖЛТ8РЛ КЛАССА

А Н А И 1 8 М A J

всегоГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

И  4 818 ИТОГО 18 010 6 1 2 014 016 ’! 020 П 0 Г 0 05 ш г е И 010 012 -ИТОГО

РДП 4 .5 6 -1 Ш Т 1 Г 0 . 80 7 3 , 8 6 7 3 . 6 8 2 . 4 6 1 6 . 4 4 S . 28 0 . 0 0 4. 80 40. 60 7 3 , 5 8 1 7 , 3 5 1 7 . 3 5 0.00_ 7 . 0 4 1 . 4 9 8. 53 1 7 3 . 1 4

РАД 4.B8-50ATV 8 .4  2 5 1 . 4 7 80, 85 1 5 . 0 2 0. 00 1 1 . 4 0 2 4 . 2 3 0 . 00 0. 00 5 0 . 7 1 1 7 . 7 8 1 7 . 7 8 5 . 2 5 0 . 0 0 1 . 4 9 8 , 7 4 1 3 6 . 1 2

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМ ОСТИ

изделия элкллДние

0БХИЙ
РАСХОД

АРЛАТ5РА КЛАССА ПРОКАТ

всего

А 1 П СМ. ПРИМЕЧАНИЕ ПУНКТ 1

ГОСТ 57 81 - 82 ГОСТ 380- 7 1

010 ! * 1 2  1 814 018 | 825 816 ИТОГО - 8  X 120 - 8 X 150
I

- 1 0  X 100
г

- f 2 X 150 итого

1 .£6 j 1 .96 1 £.10 0 . 0 0  1 1 3 . 8 2 0 . 0 0 2 3 . 7 6 1 . 88 о . о : 7 . 7 0  I: 8 . 3 4 1 7 . 9 2 41 . 68 2 1 4 . 8 2

1 . £6 4 . 6 6  ! С. СО 6 . 0 0  j 0 . 0 0 0 . 0 0 1 2 . 5 4 . 88 5 . 5 0 7 . 7 0 о . с с 1 5 . 1 4 2 7 . 6 8 1 6 3 . S1

1 А>к. 5 2 % к  и.  1ы

1.020-1/87. 3-1-РС
2  I

ФОРМАТ АЗ
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w
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n

'7 С С’”’-' ЭАСХС_.Л СС ’ v
n '•«Г.3 Я Г 1 - j *  * i ИЗЫМАЯ .. '-А'П-ас - - - - - - ~т

*
А?.-АТУ?А КМССА ШАГУ?* П  - 33 л __1

Л'-t А Ш : 4~ •VI I 1
г;:т inn-; ГОСТ 5731-32 ‘СЗТ ” 27-?л ГОСТ 5731-32 f

1 П:Г0
■n in п; :: m  п л'1
:*. з ш :  .:: 72.:: *7,7; 1;,, , .! ..22 1 .13 г 3.33 1/1 . З4 j

:y i з t4 2 . 2 1  "5.37 37.Cl i . ! »; 2.15 ; 13.51 11.13 2.57 * * . 2  4 '  32.-21 17.72’ \ i ;! T.2Q : М 3  { 3.53 133.73
i
!

п р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

ИЗДЕЛИЯ ЗЛГЛАДНаЕ

С5УИЙ

РАСХОД

ШАТУРА КЛАССА ГРОШ

8СЕГЗ

Я Н СМ. ПРЧМх'-ММх П 4 й <Т 1

ГОСТ 5731-32 ГОСТ 330-71

31: г г 314 3i a 525 ИТОГО -3 X 120
----------------1----------------
-3 X 150 !-13 X 100 -12 X 150 ИТОГО

1.83 1.33 8.10 3.00 0.00 15.94 1.80 5.58 - 7.70
i

0.00 15.14 31.08 203.02

1.85 1.33 3.10 0.00 13.82 23.76 1.88 0.00 7.70 3.34 17.92 41 .33 238.33

Jh*. Ji.tjC

1.020-1/87. 3-1-PC 3
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ВЕДО М О СТЬ РА С Х О Д А  СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМ ЕНТ, К Г

И З Д Е Л И Й  А Р М А Т У Р Н О Е

Ш У ъ  *.иНТД

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А

Ш 1 т A I

В С Е Г О
Г О С Т  5 7 8 1 - Б 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

0 1 0 0 2 2 £ 1 С 0 1 4 ре 0 2 5 0 1 2 0 2 Е  И Т О Г О 0 5 ИТОГО ш  | ею ; он И Т О Г О

2 3 .  Е 2  !: з- . гз 1 2.04 3 . 6 7 0 . 5 1 0 . 0 0 0 . 0 0 Q . О С  7 2 . 9 2 6 . 6 2 9 . 6 2 4.S0 1 2 . GS ! 0 . 0 0 1 6 . 6 3  ;; S3.43
-40 2 3 . 6 2 5С .64 4 . 8 0 0 . 0 0 0 . 5 1 0 . 0 0 0 . 0 0 0 . 0 0  1 8 6 . 0 6 0 . 6 2 0 . 6 2 4.80 1 2 . 1 1 о.со 1 6 . 9 1 1 1 2 . 5 3

0 . 0 0 2 5 . О Б 2 2 . 2 8 С . 0 0 0 . 5 1 41 . 0 0 2 4 . 4 4

(
0 . 0 0  i 1 1 3 , 2 8 1 1 . 1 8 11 . 1 8 1 7 . 4 0 0.00 6 . 5 3 2 3 . 5 3 1 4 8 . 3 8

F -ГО 0 . 0 0 0.00 2 2 . 2 Е D.C0 0 . 5 1 3 2 . 2 6 2 4 . 4 4

Г
51 . 5 8  I 1 3 1  . 0 6 11  . 1 8 1 1 . 1 8 1 7 . 4 D 0 . 0 0 6 . 5 3 2 3 . S 3 1 6 6 . 1 7

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

ОБ К И Й

Р А С Х О Д

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А П Р О К А Т

В С Е Г О

А I I I

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

8 1 8 0 1 4 0 1 0 0 2 2 0 2 5 И Т О Г О - 1 2  X 1 5 0 - 8  X 1 2 0 И Т О Г О

6 . 0 0

!

2 . 7 0

I

0 . 8 8 0 . 0 0 0 . 0 0 9 . 0 8 8 . 3 4 1 . 8 8 1 0 . 2 2 1 9 . 9 0 1 1 9 . 3 3

0 . 0 0 2 . 7 0 0 . 9 8 4 0 . 7 2 0 . 0 0 1*1. **0 8 . 3 4 1 . 8 8 1 0 . 2 2 2 * 1 . 6 1 1 3 7 . 2 0

0 . 0 0 2 . 7 0 0 . 9 В 1 0 . 7 2 . 0 . 0 0 1<< Л О 8 . 3 4 1 . 8 8 1 0 . 2 2 2 * * . С 2 1 7 3 . С 0

0 . 0 0 2 . 7 0 0 . 9 8 0 . 0 0 1 3 . В 2 1 7 . 5 0 8 . 3 4 1 . 8 8 1 0 . 2 2 2 7 . 7 2 1 9 3 . 8 9

14J20-1 B 7 .3 -I-P C
/ист

т ~

Ф О Р М А Т А З
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ВЕДОМ ОСТЬ РА С ХО Д А  СТАЛИ НА Л ЭЛ ЕМ ЕН Т, К Г

« З Д Е Л К й  А Р К А Т У Р Н Н Е

А Р К А Т У Р А  Г Л А С С А

К А Р Г А  З Л Е К Е К Т Л
m i №

Г 0 С Т  5 7 6 1 - 6 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 6 0 Г О С Т  5 7 6 1 - ; :

# 6 j № j m Д 2 0 JTB Ш m m Т Л i u и т о г о / 5 И Т О Г О jcU ' Л  2
|

Р Л П  4 . 5 5 - 4 5 2 1 . 2 8 41 . 0 0 2 4 . 4 4 1 9 . 7 4 0 . 5 1 o . o t

I

c . c c
\
1 c . : : r * "  w . . * 0 . 0 0 I C Y .  DO 5 . C 3 5 . 0 3 5 . 8 0 1 1 3 . 5 2 ' 4 7  2 1 :' . "  *

f Л П  4 . 5 6 - С О 2 2 . 2 2 0 . 0 0 2 4 . 4 4 0 . 0 0 0 . 5 1  i 8 2 , 1 5 o . c c 1 о . : :
r  ̂~ 
t  . - - 0 . 0 0 1 3 0  . 3 0 е . б ; € . 5 5 5 . о : 1 3 . г : 1 3  . 7 2 и з . Г

РОП < . 6 6 - 2 0 4 , 6 0 0 . 0 0 2 8 . 0 2 0 . 0 0 ! : . 5 i o . c : 2 6 . 5 4  ;
i
: t : . u 3 2 . 2 2 C . G 0 1 7 Б . 0 2 Г .  . 3  4 1 1 . 1 4 j Б . 5 3 2 1 . 1 3

_  I
-  I

1 О. -
! 2 i .

Р СП  4 . 6 6 - 4 0 4 . 6 0 0 . 0 0 2 8  . 0 2 0 . 0 0
!
j v  . 5 1 0 . 0 0 4 1 . 3 2 ! u : , 5 7 c . c : 0 . 0 0 2 2 Б . 3 1 1 1 . 8 4 1 1 . 8 4 1 6 . 5 3 ! 2 1  . 1 3 2 7 . С О ИЬ  . 2  i

ГРЭД О Л Х ЕЧИ Е ВЕДОМ ОСТИ

к г л Е л и я  з а г л а д -; ц с«4»

А Р К А Т У Р А  Г Л А С С А П Р О К А Т

А Ш

Г О С Т  Е 7 В 1 - 8 2
1

. Г О С Т  1 Q 3 - 7 6 В С Е Г О С Б К И Й

%11 ! д н  ! Л С JC25 z\i - 1 2  Т 1 5 2 - 6  X 1 2 0  ! и т о г о
Р А С Х О Д

1 0 . 7 2 j 2 . 7 0
i

0 . S 6 0 . 0 0 о . с : Н . Н 6 . 5 2 1 . 8 6  ! 8 . В С 2 3 . 1  С 1 5 5 . 9 0

0 . 0 0
f
! 2 . 7 0 0 . 8 6 1 3 . 8 4 с . с : 1 7 . 5 2 6 . £ 2 1 . 8 8  I! 8 . 6 0 2 8 . 2 2 1 8 2 , 0 1

0 . 0 0 j 2 . 7 0  :
1

0 . 8 6 I 0 . 0 0 Б Д  С I 5 Д Б  j 8 . 3 4 1 . 8 8 1 0 . 2 2 1 8 . 8 0 2 3 5 . 4 2

0 . 0 0 | 2 . 7 0 0 . 8 6 1 1 3 . 8 2 о . с : I n . s :  j £ . 2 4 ; 1 . е е 1 0 . 2 2 2 ?  . 7 2 2 3 3 , 5 3

J h ^ M b k A k S

U02D-1/87.3 -1 -PC

ф о р м а т  а з
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

изделия АРШЗРНЙЕ

ларка злтшл

№№Ш тш
Ш1 SAT AI

всегоГ О С Т  5 7 8 1 - В 2 Г О С Т  6 7 5 7 - 8 0 Г О С Т  5 7 6 1 - 8 2

Я10 i *16 £ 8  | # 1 4  * 2 2  * 1 6

шCvl<4 ИТОГО *5 » ИТОГО & * 1 0  * 1 2  Г  О Г О

Р Д П  4 . 2 6 - 6 0 3 . 1 4  9 . 3 6 5 . 6 4  1 3 . 6 7  | 0,00 | 0.00 1 0.00 21 . '81 5 . 2 6  ; 5 . 2 5 2 . 6 7  j 0.00 , 0.00 2.57 2S.74
Р АП 4 . 2 8 - 9 0 11.10 С.СО

1 -----------
0 . 5 6  i 0 , 0 0  ; 1 3 . 9 6  I 4 . 8 0

i
0.00 I 30.42 5.2С ; 5.25 0 . 0 0

; I
5 . 0 3  ' 0.00 5.03 4 0 . 7 1

РДП 4.25-110 1 1  : { j пне с  .со ! 0 , 5 6  ; о . о о  ; о . о о  , 2.40 i 17. 6 6  ! 32.02 5 . 2 6  s 5 . 2 5 0 . 0 0 5 . 0 3  ! 0.00 5.03 42.31 1

РОП 4.26-40 11.10 1.00 i 0 , 5 1  3 . 6 7  ! 0 . 0 0  I 7 . 3 В  I 0 . 0 0  ! 2 2 . 6 6 4 .56 ! 4 . 5 8 0 . 0 0 4 . 7 5  | 4 . ВО S. 5 5 36.79 |

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

изделия ЗАКЛАДНЫЕ

0БИИЙ
РАСХОД

АРКАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

Ш 1 СМ. ПРИМЕЧАНИЕ ПУНКТ 4

ГОСТ 5781-82 ГОСТ Ш - 7 В

Г . :  *1Б № *18 *14 ИТОГО -Б X 120 -в х 150 |  н : : г :

■ 0 .9 ! 4.42 1 .СВ С.00 0.00 7. 1 .85 5.55 7.44 | 14,52 44.56

0 .9 ! 0.00 1.8В I  6.00 0.00 Б. 1 ,05
1 I

5.56 ! ? . * *  ' 16.40 57.11

i . n  : . : з 1.Г8 0.00 Е . 1 .LE ; 5.56 : L . ‘ 0 56.71
(

0 .2 ! С ,00 j 1.68 : 0.CC 2.80 5. 1.15 | с Л 4  : 1. .. 1 Ь‘ .0£ 52. В?

г



А р Ш У Р К У С

А ? Л А 7 = ? Л  К Л А С С А

л ш : т м

Г О С Т  5 7 3 1 - 3 2 1 Г О С Т  5 7 2 7 - 1 1 Г О С Т  5 7 3 1 - 3 2
з с е г о

[ -г 4 -
; j

!1
31 !

!
у  i ; 5

; \
1 ? « - . !

1— ............

ИТОГО

i * t ^
1 f { % * V 1 . 1  л 3 . 5 7 '  3 1 2 4 . 5 1  3 2  i . 1 2 , $ .ZZ 1 . 7  5 0 } J  ̂ * 3 , 3 5  II 2 2 , 7 5

1 1  и з • 0 . 0 3  1, 3 . 6 7 1 0 . 5 1 7 . 2 3
*■ л

2 2 . 5 3  . , 5 3  ! 2 . 5 3

!

! с . о о

1
1 3 , 3 0 ■ 4 . 2 3 Q . 0 0 3 . 0 5 3 3 . 3 5

ч , 1 З - С З И  . 1 3 • 5 . 3 4  ;! 3 . 5 7 • Q . 5 1
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