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I .  Показатели временного сопротивления
и твердости деталей из улучшаемых, 

цементуемых и азотируемых сталей*

I . I .  Показатели временного сопротивления стандартных
образцов или твердости, устанавливаемые в чертежах на детали из 
улучшаемых, цементуемых и азотируемых конструкционных и коррозион
ностойких сталей, должны соответствовать указанным в табл* I*

Таблица I

Временное сопротивление
стали « Н/мм2 (кгс/мм2 )

!
!г

1 по 
t Роквеллу 
fERCg 
1 
!

' П О  I по 
1 Роквеллу ’Бринеллю 
| НЕС J10/3000 
t |Дшам.отп.
1 ■ ММ

____I_____ 1___________ 2_________ J ___3____ !_ 4 * 5
Высокошючные стали

25Х2ГНГА___130-1620(140-165 ) 42.5-47*5 41 .0 -46 .0 з.ТО-2.90
30ХГСН2А 1370-1570(140-160) 42,5-47,0 41 ,0 -45 ,5 3,10-2,90
ЗОХГСНМА 1470-1670(150-170) 45,0-49,0 43 ,5 -47 ,5 3,00-2,85

1570-1810(160-185) 47,0-52,0 45 ,5-51 ,0
1670-1860(170-190) 48,5-52,5 47 ,5 -51 ,5

20ХГСН2ША 1230-1420(125-145) 39,5-44,5 38 ,0-43 ,0 3,25-3,05
1230-1470(125-150) 39,5-45,0 38 ,0-43 ,5
1320-1520(135-155) 41,5-45,5 40 ,0 -44 ,0 3,15-2,95

30Х2ГСН2ВМ 1570-1860(160-190) 47,0-52,5 45 ,5 -51 ,5 -

(BJE-I) 1470-1770(150-180) 45,0-51,0 43 ,5-49 ,5 -
30Х2ГСНШ
(ВЛ-1Д) 1570-1860(160-190) 47,0-52,5 4 5 ,5 -51 ,5
4QXH2CMA 1770-1960(180-200) 50,5-53,5 49 ,5-52 ,5 -
4GXH2CBA 1770-1960(180-200) 50,5-53,5 49 ,0-52 ,5 -

(ЭИ-643)
42Х2ГСНМ 1860-2060(190-210) 52,5-54,5 51,5-53,5
(BKC-I)
32ХН8М1ФК5А 1620-1720(155-175) 46,5-49,0 45 ,0-47,5
(ВКС-6)
35XCH3MIA 1470-1960(180-200) 50,5-53,5 49 ,0 -52 ,5
(ВКС-8)
35ХС2НЗМ1ФА 1910-2110(195-215) 52,0-54,0 50,5-53,0 _

(ВКС-9)
02HI8K9M5T 1910 -2110(195-220) 50,5-55,0 49 ,5-54,0 _
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_____ I_____ !________ 2___________ 1 3 ! 4 _ Г 1 ;----------
( ВКС 210) 1910-2160(195-220) 

0IHI7KI2M51 2260-2450(230-250) 
(ВКС 240)

50,5-55,0
56,0-59,0

49 ,5 -54 ,0
55 ,0-58 ,0

03HI8K8M5T 
(ВКС 170)

1570-1810(160-185) 47,0-49 ,5 4 5 ,5 -48 ,5 -

16Л6НЗМАД 1620-1810(165-185) 45 ,5-49 ,5 44 ,0 -48 ,0 -
(ЭП 811) 1080-1270(110-130) 35,0-40 ,5 33 ,0 -39 ,0 -
90Х16НМ2Д 
(ЭП 887)

1810-1960(185-200) 57,0-61,0 56 ,0-60 ,0 -

27ХГСНМ1 1270-1470(130-150)
1470-1670(150-170)

4 0 .5 -  46,5
4 6 .5 -  53,0

3 9 .0 -  45 ,0
4 5 .0 -  52,0

3 ,20-2 ,80
3,09-2 ,70

BHI-5 1470-1670(150.170) - - 2 ,75-3 ,05
BHI-8 1570-1720(160-175) 47 ,0-50 ,0 45 ,5 -4 8 ,5 -
03X1ШЮМ2Т ПВО-1370 (120-140) 35 ,5 -42 ,5 34 ,0 -41 ,0 -

(ЭП 678 ) 
(ВНС 17)

1370-1570(140-160) 42,5-46 ,5 41 ,0 -45 ,0

4Х4Н5МК
(ВКЯ-4М)

1720-1810(175-185) 50,5-54,0 49 ,0 -5 3 ,0
"

Конструкционные стали средней прочности
25ХГСА 880-1080(90-110) 29,0-35 ,5 27 ,0-34 ,0 3 ,75-3 ,45

980-1180(100-120) 32,0-38 ,5 30 ,0 -37 ,0 3,60-3 ,30
ЗОХГСА 690-880(70-90) 21,0-29 ,0 19,0-27 ,0 4,15-3 ,75

880-1080(90-110) 29,0-35,5 27 ,0 -34 ,0 3,75-3 ,45
1080-1270(110-130) 35,5-40 ,5 34 ,0 -39 ,0 3 ,45-3 ,20
1080-1420(110-145) 35 ,5-44 ,0 34 ,0-43 ,0 3 ,45-3 ,05

35XTCJT 780-980(80-100) 24,0-31 ,0 22 ,0-29 ,0 4,05-3 ,65
980-1180(100-120) 31,0-37 ,5 29 ,0 -36 ,0 3,65-3 ,30

I2X2HMI
(ВКЛ-ЗМ)

980-1230(100-120) 32,0-39 ,5 30 ,0-38 ,0 3 ,60-3 ,10

I2X2HBMI
(ВКЛ-3)

980-1230(100-120) 32 ,0-39 ,5 30 ,0 -38 ,0 3 ,60-3 ,10

38ХА 880-1080(90-110) 29,0-35,5 27 ,0 -34 ,0 3,75-3 ,45
1080-1270(110-130) 35,5-40 ,5 34 ,0-39 ,0 3 ,45-3 ,20

40ХН2МА 980-1130(100-115) 32,0-37 ,5 30 ,0 -36 ,0 3 ,60-3 ,35
1080-1270(110-130) 35,5-40 ,5 34 ,0-39 ,0 3 ,45-3 ,20
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I 2 3 4 5
30Х2Н2ВФА 1X30-1320(115-135) 37,5-41,5 36,0-40,0 3,35-3,15

980-1180(100-120) 32,0-38,5 30,0-37,0 3,60-3,30
30Х2Н2ВФМА 1130-1320(115-135) 37,5-41,5 36,0-40 ,0 3,35-3,05

980-1180(100-120) 32,0-38,5 30,0-37,0 3,60-3 ,30
I6XCH 880-1080(90-110) 29,0-36,5 27,0-35,0 3,75-3 ,40

1180-1370(120-140) 38,5-42,5 37 ,0-41,0 3,30-3,10
ззхнзма 1080-1270(110-130) - - 3,45-3,20
I8X2H4MA 1040-1270(105-130) 35,0-40,5 33 ,0-39,0 3,50-3,20
I8X2H4BA 1040-1270(105-130) 35,0-40,5 33 ,0-39,0 3,50-3,20
16Х2НЗШБАЮ 
(ВКС 7)

1040-1270(105-130) 35,0-40,5 33,0-39,0 3,50-3,20

12Х2НВФА 
(Ш 712)

980-1180(100-120) 32,0-38,5 30,0-37 ,0 3,60-3 ,30

30Х2НВА 980-1130(100-115) 32,0-37,5 30,0-36 ,0 3,60-3,30
1130-1270(115-130) 37,5-40,5 36 ,0-39,0 3,35-3 ,20

12Х2НВФМА
(ЭЙ712М)

980-1180(100-120) 32,0-38,5 30,0-37 ,0 3,60-3 ,30

ВКЛ-5 830-980(85-100)
Стали для изготовления дружин

4,00-3 ,50

5ША
(soma)

1520-1720(155-175) 45,5-49,5 44,0-48 ,0 —

У8Д,У9А,У10А 45,5-49,5 44 ,0-48,0 -
65Г - 45,5-49,5 44,0-48 ,0 -

60С2А 1520-1770(155-180) 45,5-49,5 44,0-48 ,0 -
65С2ВА W11HZB2.M 9

1520-1770(155-180) 45,5-49,5 44,0-48 ,0 —
41,5-46,5  40 ,0-45,0 -

0ШШЮМ2Т2Ю 1720-206 0(175-210) 
(ЭК19, ВНС17УП)

- - -

I0XI5H27T3MP 1180 (н.м.120) 
(ЭП 700)

— —

I2XI8HI0T 1370-2060(140-210)
1720-2010(175-205)

— - —

ЮПШ23ТЗМРН.МЛ080 (НО ) 
н* м*П80 (120 )

(ЭИ696М, н.м*1320(135 )
ЭП 33) н*м* 1370(140 )
44НХТЮ н*м* 1270 (130 )
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- I  1 -------  2 ! 3 > 4  I 5
30X13 1520-1810(155-185) 45 ,5 -51 ,5  44 ,0-50,0
1 6 Х Ш М Б  1 4 7 0 - 1 6 1 5 ( 1 5 0 - 1 6 5 )  4 9 , 5 - 5 1 , 5  4 8 , 0 - 5 0 , 0
( Э П  8 9 9 )

Коррозионностоикие стали аустенитного класса
I0XI8H9M 440-640(45-65) 
I2H8H9T 540-800 ( 55-82)
I2XI8HI0T 540-800(55-82)
I2XI7T9AH4 н*м*690(70)
(ЭИ 878)
90Г29Ю9ВШ 830-980(85-100)
(ДИ 3 8 ,ЭИ 839) 1080-1230(110-125) 
12Х16Н8М2БХ Н.м.690(70)
(BHI-II)
06Н7Н10Г2С21 н.м,490(50)
(BHI-I2)

13ШН2В2МФ 880-1080(90-110)
(ЭИ 961)
11Х1Ш2В2Ш 830-1030(85-105)
(ЭИ 962)
I5H6H2AM 880-1030(90-105)
(ЭП 479)
13Л6НЗМ2АФ 980-1180(100-120) 
(ВНС 57)
15Х12Н2МВФАБ 1030-1180(105-120) 
(ЭП 517) 1130-1270(115-130)
I4XI7H2 830-1030(85-105)
(Ш 268)
ЗИЗН6М2КЗДЕА 2210-2400(225-245) 
(ВНС-32)
08Х14Н5М2Д1 1080-1270(110-130) 
(ВШГ-3) 1230-1420(125-145)
08ХЕ5Н5Д2Т 1230-1470(125-150) 
(ЭП 410) 1130-1320(115-140)

3 ,45-3,30

3,75-3,40 

3,85-8 ,50

25 .0 - 35,0 23 ,0-33,0  3 ,75-3,50

32 .0 - 38,5 30 ,0-37 ,0  3 ,60-3,30

31 .0 - 38,5 29 ,0-37,0  3,50-3,30
35,5-40,5 34,0-39,0 3,40-3,20
23,0-32,0 21 ,0-30,0 3,85-3,50

59,0-63,0 58,0-62,0 -

33,0-39,5 31,0-38,0 3,45-3,00
37,5-43,5 36,0-42,0 3,30-2,90
38,5-44,0 37,0-43,0 -
34,5-42,5 33,0-41,0 3,45-3,05

хнззтщда
(ЭК63) 1130-1270(115-130) 32 ,0 -37 ,5  30 ,0-36 ,0

Коррозионностойкие стали мартенситного класса
25 .0 - 35,0 23 ,0-33 ,0

24 .0 - 35,0 22 ,0-33,0
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08Х15Н5Д2Т 880-1080 (90-110) 27,0-33 ,0 25 ,0-31 ,0 3 ,87-3 ,45
(ЭП 4ЮУ) 1230-1370(125-140) 37,5-42,5 36 ,0 -41 ,0 3,20-3 ,05
06Х14Н6Д2МБТ1230-1370 (125-140) 
(ЭП 817)

37,5-41 ,5 36 ,0 -40 ,0 3,20-3 ,05

07Х12БМБФ 880-1080(90-110) 25,0-35 ,5 23 ,0-34 ,0 3 ,75-3 ,45
03ХГ2НЮМГР 980-1080(100-110) 
(ЭП 810,
ВНС-25)

28,0-34 ,0 26 ,0-32 ,2 3,85-3 ,50

95Х13МЗКЗБ2Ф 2156-2254(220-230) 
(ЭП 766)

59,0-62,0 58 ,0-61 ,0 -

03ШНЮМ2Т 1180-1370(120-140) 
(ЭП 678,

35,5-42 ,5 34 ,0-41 ,0 -

BHC-I7) 1370-1570(140-160) 42 ,5-46 ,5 4 1 ,0 -4 5 ,0 -
15И6К5Н2МВФАБ 1080-1270(110-130) 
(ЭП 866,
ВНС-30)

31,0-40,5 29 ,0-39 ,0 3,20-3 ,55

08Ы4Н2Ш/®Б1030-1120(105-П5) 
(ЭК 93,
ВНС 51)

30,0-34 ,0 28 ,0 -32 ,0 3,40-3 ,70

13Х14НЗВ2ФРЯ1180-1370(120-140) 
(5131,

- - 3 ,55-3 ,20

ЭИ7361) 880-1080(90-110) - - 3 ,70-3 ,35
I0XI7H21 830-1030(85-105) * - 4 ,00-3 ,40
(ЭИ 2681) 930-1130(95-115) 29,0-34 ,0 27 ,0 -32 ,0 3,80-3 ,20
I2XI3H3M21 н.мЛ080(П 0 ) 
(ВНЛ-9)

н.м .35,5 н .м ,34,0 **

Коррозионностойкие стали переходного класса
07XI6H6 
(ЭП 288, 
СН-2А)

1080-1370(110-140) 35,5-42 ,5 34 ,0-41 ,0 3,45-3 ,10

08XI7H5M3 
(ЭИ 925, 
СН-3)

1180-1370(120-140) 38,5-42 ,5 37 ,0-41 ,0 3,30-3 ,10

08XI4H7M
(BH1-I)

980-1270(100-130) — — 3,50-3 ,20

I0XI4H5M2
(ВНЛ-2)

1320-1520(135-155) - — 3,10-2 ,90
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I8XI4H4AM3 1570-1770(160-180) 46,5-50,5 45 ,0-49 ,0 н.м.2,90
(ВНС-43)
I3XI5H4AM3 1470-1670(150-170) 44,5-47,5 43 ,0 -46 ,0 3,00-2,85
(Ш 310, 
ВНС-5) 1350-1570(138-160) 41,0-47,0 39 ,5-45,5 -

12X13
бромистые стали 

640-830(65-85) 4 ,30-3,85
20X13 830-1030(85-105) 23,0-35,0 21 ,0-33 ,0 3,85-3,50

690-880(70-90) 21,0-29,0 19,0-27,0 4,15-3,75
- 39,5-50,5 38 ,0-49,0 -

30X13 - 49,5-56,0 48 ,0 -55 ,0 -
40X13 - 51,5-57,0 50,0-56,0 -
95X18 - н.м.56,0 н*м, 55,0 -

95XI8MX н.м.740(н#м*75,0)
59.0- 63,0
58.0- 61,0

58.0- 62 ,0
57 .0- 60 ,0 -

(BHS-I3)
Цементуемые стали (Твердость сердцевины)

I2XH3A 26,0-42,5 24 ,0-41 ,0 3,75-3,10
I2X2H4A 32,0-42,5 30 ,0-41 ,0 3,60-3,10
14ХГСН2МА 
(ЭП 176,ДЦ-ЗА>

32,0-42,5 30,0-41,0 3,60-3,10

12Х2НВФМА 
(ЭП506,Ш712 М)

32,0-45,0 30 ,0-43 ,5 3,60-3,00

12Х2НВФА 
(ЭИ 712)

32,0-45,0 30 ,0-43 ,5 3,60-3,00

13ХЗБВМ2ФА
(ДИ-45.ВКС-4)

32,0-45,0 30,0-43 ,5 3,60-3,00

I8X2H4MA 33,0-45,0 31 ,0-43,5 3,40-3,00
I8X2H4BA 33,0-45,0 31 ,0-43 ,5 3,40-3,00
20ХЗМВФА 
(ЭИ 415)

33,0-45,0 31,0-43 ,5 3,40-3,00

16ХЗНВФМБ 
Ш -3 9 , ВКС-5)

35,0-43,5 33,0-42 ,0 3,50-3,00

16Х2НЗШБАЮ
(ВКС-7)

35,0-44,0 33,0-42,5 3,40-2,95

13ХЗНЗМ2ВФБ
(ВКС-10)

35,0-44,0 33 ,0-42 ,5 3,40-2,95
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I 1 2 " 'I ' з i 4 * 5BKI-5 38,5*44,0 37,0-43,0 3,3042,9016ХГТЛ 26,0-43,5 24,0-42,0 3,90-3,10I5XI6H2AM 
(ЭП 479) 38,5-51,0 37,0-49,5 3,30-2,80
06116Н2К5ФМБ(БНС-26) 35,0-44,5 33,0-43,0 3,40-3,05
15Х16НЗКАШ2 
(ЭК 81 BHC-47J 42,5-49,5 41,0-48,0 3,00-2,80

Азотируемые стали (твердость сешшевины)45XI4HI4B2M 
(ЭИ 69) - - 4,50-3,70
15ГЕ6Н2АМ 
(Ш 479) 25,0-35,0 23,0-33,0 3,75-3,50
15Ы2Н2МВФАБ 
СЭТ 517) 31,0-38,5 29,0-37,0 3,50-3,30
13ХПН2В2Ш 
(ЭИ 961) 25,0-36*5 23,0-35,0 3,75-3,40
03НШЮМ2Т 35,0-41,5 33,0-40,0 3,50-3,15(ВНС 17»ЭП678) 30,0-40,5 28,0-39,0 3,70-3,2003Х17Н8Г5ШАБ
(BHC-3I) ** ** 4,60-3,70
03XE2HI0MTP 
(ЭП 8Ю,ННС-25) 28,0-36,5 26,0-35,0 3,75-3,50

(ВНС-40) 28,0-38,5 28,0-37,0 3,70-3,30
08Х14Н5М2ДЛ(BHI-3) 29,0-38,0 27,0-33,0 3,30-3,70
38Х2МЮА
(38ХМЮА)

27,0-38,5 25,0-37,0 3,60-3,80
40ХН2МА 29,0-38,5 27,0-37,0 3,60-3,30
(40ХНМА) 33,0-40,5 31,0-39,5 3,45-3,20
40ХН2ВА(40ХНВА) 29,0-37,5 27,0-36,0 3,60-3,30
ЗОХЗВА 30,0-38,5 28,0-37,0 3,50-3,20ЗОХЗБВА 29,0-37,5 27,0-36,0 3,60-3,30
30Х2НВФА 37,5-41,529,0-37,5

36.0- 40,0
27.0- 36,0

3,35-3,153,60-3,30
30Х2НВФМА 37,5-41,5 36,0-40,0 3,35-3,15
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I ! 2 t 3 Г “ ------ ! 530Х2НВФМА 29,0-37,5 27,0-36,0 3,60-3,3020ХЗМВФ 
(Эй 415) 30,0-40,5 28,0-39,0 3,50-3,20
16ХЗНВФМБ
(да-39,ВКС-5) 30,0-42,5 28,0-41,0 3,70-3,10
13ХЗНВМ2Ф
(ДЙ-45) 30,0-38,5 28,0-37,0 3,50-3,20
16Х2НЗМЙ2АЮ (ВКС-7) 30,0-40,5 28,0-39,0 3,50-3,10
13ХЗНЗМ2ВФБ
(вкс-ю)

30,0-40,0 28,0-39,0 3,50-3,10

Примечания: I. в отдельных случаях для деталей из стали марок:
30ХГСН2А, ЗОГСНМА допускается расширение диапазонов 
временного сопротивления на величину не более 
98 Н/мм2 (Ю кгс/мм2), но не выше I860 Н/мм2 
(190 кгс/мм2),

2*Для деталей из стали ЗОХГСА, подвергаемых изотерми
ческой закалке, диапазон временного сопротивления 
составляет 1080-1420 Н/мм2 (но кгс/мм2-145 кгс/мм2)

З.Указанное в таблице I соотношение показателей времен
ного сопротивления и твердости статистически наиболее 
вероятно*

4 о Для с т.30X13, 40X13,95X13,20X13 (НВСэ»43,5-50,5) указаны диапазоны твердости для деталей, работающих 
на трение,

2* Глубина слоя цементуемых и 
нитроцементуемых деталей

2.1, Глубина слоя цементации, указываемая в чертежах на детали 
из конструкционных, коррозионностойких цементуемых сталей,должна 
соответствовать следующей градации:

I, 0,4-0,7 мм;
П. 0,6-1,0 мм;
Ш, 0,9-1,3 мм;
1У* 1,2-1,7 ммПримечание* В отдельных случаях допускается цементация на глубину
1,6-2,2 мм.

2.2. Нитроцементации могут подвергаться цементуемые стали,
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приведенные в табл. I.
Глубина нитроцементованного слоя, указываемая в чертежах на 
детали из конструкционных и коррозионностойких сталей, должна 
соответствовать:

I* 0,1-0,3 мм,
П. О,2-0,5 мм;
Ш. О,4-0,7 мм;
1У. О,7-1,2 ммТвердость сердцевины должна соответствовать нормам, указанным для 

цементуемых сталей (таблЛ).
2.2.1. Отношение толщины сердцевины:
1) к глубине цементованного слоя должно быть не менее двух,
2) к глубине нитроцементованного слоя не менее трех (I, П, Ш 
группа), 1У группа - не менее двух.

2.3. Твердость цементованных и нитроцементованных поверхностей 
готовых деталей должна соответствовать таблице 2.

Таблица 2
Вид
химико-
термической
обработки

Глубина
слоя
h

Рекомендуемый 
метод замера 
твердости повеохности

Допустимая 
твердость поверхно
сти, не менее

1.0,4-0,7 HEA.HBV , HV 79,5 НВА, 88ffiWl5,660HVцементация П.0,6—1,0 НВА, ШЫ, HV 80,5 ГОА, 89ГО/'/15, 7I0HY

Ш.0,9-1,3
(как исключение 
НВСЭ)HRC3 59ШСЭ

ЕМ,2-1*7 нас8 59ГОС0
нитроцемен 1.0,1-0,3 ШЫ, HV 87HBKI5, 6IORVтация

П.0,2-0,5
(как исключение 
НВА)
ГОА, НЕЫ» HV' 78,5HRA,87H№5,6I0HVШ.0,4-0,7 HRA, HRl/, UV 79, 5ННА,88ЩЫ15,660HV

1У.0,7-1,2 mc8 59НВСЭ
Примечание: В технической документации указывать один из методов зам*

ра твердости с соответствующим цифровым значением.
2.4. Методика контроля глубины слоя цементации, азотирования, 

нитроцементации должна соответствовать отраслевой документации 
(инструкция k Ш 1.2.652-87).
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3.Глубина слоя азотируемых деталей
3*1, Глубина слоя азотирования, указываемая в чертежах на детали 

из перечисленных ниже марок сталей, должна соответствовать табл.З.
3.2. Отношение толщины сердцевины к глубине азотированного 

слоя должно быть не менее трех.
Временное сопротивление определяется в соответствии с требова

ниями ГОСТ 1497-84, ГОСТ 10446-80, ГОСТ II701-84.Твердость по Бринеллю определяется в соответствии с требованиями 
ГОСТ 9012-59, по Роквеллу - ГОСТ 9013-59, ГОСТ 8.064-79.

Твердость по Викерсу определяется в соответствии с ГОСТ 2999-75, 
Примечание: При необходимости перевода значений твердости на твер

дость по шкале Викерса и др. шкал для всех указанных в 
табл.1 сталей, кроме литейных, пользоваться инструкцией 
* ПИ 1.2.352-87. Таблица 3

Марка стали [Глубина слоя азотирования, мм
[газовый [ жидкостной

I i 2 ! 3
№ ш т Ш Р №  9тади 38Х2НЮА (38ХМЮА) 
ЗОХЗВА
20ХЗМВФА (ЭИ 415) 
30Х2НВА 30Х2НВФМА 
40ХН2МА (40ХНМА) 
40ХН2БА (40ХНВА) 
16ХЗНВФМБ 
(ДИ-39, ВКС— 5) 
13ХЗНВМ2Ф ОИ-45) 
16Х2НЗШЕАЮ(ВКС-7) 
13ХЗНЗМ2ВФБ(ВКС-10)

1.0,15-0,35 
П.0,30—0,55 
IIU0,50-0,80

1*0,02-0,08 
П.0,08-0,15 
1П.0,15-0,35

Коррозионностойкие стали 
45Ы4Н14В2М (ЭИ 69) 0,06-0,12
13ШН2В2Ю (ЭИ 961) 1.0,08-0,15 1.0,010-0,040
I5H6H2AM (ЭП 479) 
03ШНЮМ2Т (ЭП 678)
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. I .................... J  2 1 --------------- i  —
ОЗХШПОЖ (ЭП 8Ю.БНС-25) 
05Х12Н2КЗМ2АФ (ВНС-40)

П .0 ,15 -0 ,35 П .0 ,040 -0 ,060

03П7Ш Г5Ш Б (BHC-3I) 
08ХГ4Н5М2Д2 (ВНЛ-З)

Ш.0,0604 ), 080
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Приложение I
ПЕРЕЧЕНЬ

документов, на которые имеются ссылки в тексте ОСТ I 90005
т
п/п

----------------
1• Ш документа

Т--------------------
1 Название документа

I. Инструкция & Ш 1.2.052-78 Химико-термическая обработка ста
лей и сплавов.

2. ГОСТ 1497-84 Металлы. Методы испытания на ра
стяжение3* ГОСТ 10446-80 Проволока. Метод испытания на ра
стяжение

4» ГОСТ II70I-84 Металлы. Метод испытания на ра
стяжение тонких листов и лент

5. ГОСТ 9012-59 Металлы. Методы испытаний. Изме
рение твердости по Роквеллу. 
Бринеллю

6* ГОСТ 9013-59 Металлы. Методы испытаний. Изме
рение твердости по Роквеллу

7. ГОСТ 8.064-79 Государственный специальный эталс 
и общесоюзная поверочная схема 
для средств измерений твердости в 
шкалам Роквелла и Супер-Роквелла8. Инструкция ПИ 1*2.052-87 Термическая обработка деталей и
сборочных единиц из сталей кон- 
струкционных и коррозионностойких 
для самоле то-двигателя и агрега- 
тостроения.
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