
УМ  Ь 2 1 Д Ш ,4 :6 2 -2 3 8 .2 3 Группа

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
т

ГАЙКИ Н А К И Д Н Ы Е  
К о н с т р у к ц и я  и размеры

ОСТ 1 I.

На 5 стойнип'8.)

Введен впервь:

О К П  7 5  9  5 1 0
Проверено в 198 

Проверено в 1S8'

Распоряжением Министерства от 22 декабря 1972 г. Is 087-16

срок введения установлен с 1 января 1974 г»

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1» Настоящий стандарт распространяется на накидные гайки, предназначенвые 

дня соединений трубопроводов по наружному конусу»

Издание официальное ГР 2099 от 08 ,0 .‘о. 73 Перепечатка в о с п р е щ е н а
сертификат

https://meganorm.ru/Data1/51/51165/index.htm
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2» Конструкция и размеры накидных гаек должны соответствовать указан­

ным на чертеже и в таблице.

ж Размер для справок.



Размеры, мм

Наружный
диаметр
труб d

Лоле
допуска
Н И

d z
Пред.
О ТЕ Л

+0,12
-0 ,0 6

D Ц 5 i l1
h

Пред
О ТКЛ

+0,2
L h

Масса 
100 шт.

кг

4 M S 10x1 5 2 14 16.2 14 10 5,5 15 0,67

6 MR 12x1 7,5 1,2 15 17,3 15 11 4,0 1 5 17 0,67

8 MR 14x1 9,5 17 19.6 1 ? 4 0,80

10 MR 3 oxl 1 j ,9 19 21,9 19 12 7,0 18 3,0 0,98

12 M R 20x1,5 J 4,2 24 27,7 24 8,5 1.95

14 M R 22x1,5 16.2
27 31,2 27 15 8 0 21 2,50

Id К tX X  , Гл IS  л

80

4,0 1,90

18 M R  27x1 5 20 2 1,5 80 -94.6 5 8,5 2.0 22 3,5 2,38

20 M R 30x1,5 22.2 17

"Т е "1

9,3 24 4,94

£2 M R 33x2 24,2 36 41.6 36 10,5 26 4 .0 3,92
25 27,3 19 11,0 28 4,

28
MR 39x2

30,3 20 11,5 29 4,5 7,38

30 32,3 46 53,1 46 9,14

32 MR 42x2 34,3 2,0 21 6 12,0
2,5

30 6*67

34 M R 45x2 36,6 50 5 7 Л 50 5,0 10 ,59

36
MR48x2 38,6 55 63,5 55 22 12,5 31 11,90

38 40.8 11 ,44
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3. Материал; титановые сплавы В ТЗ-1 , ВТ6, ВТ16.

4, Термическая обработка: отжечь, группа контроля ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7  3 

для гаек из сплавов В ТЗ -1  и ВТ6,

5, Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 , поле допуска -  5Н6Н,

6, Сбеги и фаски резьбы -  по ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1 »

7, Фаску 0 ,4 +<̂ ’ ^ х 4 5 °  допускается заменять радиусом (0 ,4
+0, ) мм.

8. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения по­

верхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

9. Допуск торцового биения поверхности А относительно оси резьбы -  не 

более 0 ,07  мм; допуск радиального биения поверхности d̂  относительно оси резь­

бы -  не более 0 ,1 0  мм,

10, Покрытие: Ан.Окс 8 -1 0  для гаек из сплавов В ТЗ-1 и ВТ6 (для рабочих 

температур до 300 С ); фторопластовое -  для гаек из сплава ВТ16 (для рабочих

температур до 200 °С )«

11. Маркировать и клеймить -  по 0 0 7  1 0 0 5 3 7 -7 2 ,

12. Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

13. Для обозначение накидных гаек из сплава ВТ6 принят код "1 ", из

сплава В Т 1 6 - код " 2 " .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  накидной гайки к трубопроводу 

D#  = з  мм из сплава В ТЗ-1 :

Гайка накидная 8-ОСТ I  1 0 3 1 5 -7 2

То же из сплава В Т б ;

Гайка накидная 8 -1 -ОСТ 1 .10315-72 

То же из сплава ВТ16:

Гайка накидная 8 -2 -ОСТ .1 1 0 3 1 5 -7 2

* По действующему отраслевому документу.
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https://meganorm.ru/Data2/1/4293719/4293719741.htm

