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У Д К  6 2 1 .6 4 3 .4 : 6 2 - 2 3 8 .2 3  Группа Г 1 8

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ГАЙКИ НАКИДНЫЕ КРУГЛЫЕ
Конструкция и размеры

ОКП 7 S  9 5 1 0

ОСТ 110316-72

На 4 страницах

Введен впервые

Проверено в  1 9 8 9  г . 

Проверено в  1 9 8 4  г .

Распоряжением Министерства от 22 декабря 1972 г .  N i 087-16

срак махания установлен с 1 января 1974 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1 . Настоящий стандарт распространяется на круглые накидные гайки, пред­

назначенные для соединений трубопроводов по наружному конусу.

И з д а н и е  оф ициальное Г Р  2 1 0 0  о т  0 8 . 0 5 . 7 3  Перепечатка воспрещена

________________________
экспертиза

https://meganorm.ru/Data1/48/48276/index.htm
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О С П  10316-72 с п и

2. Конструкция и размеры круглых накидных гаек должны соответствовать  

указанным на чертеже и в таблице.
R x l5 +^ 0 % j  ^

Наруж­
ный

диаметр
труб

* *

d

d l

Попе
допуска

н и

D
* 1

i
*2

L

М асса  
1 0 0  шт„ 

кг

2 8 M R  3 9 x 2
3 0 ,3

4 2 44
19 2 8 2 3 ,5 3 4 5 ,6 5

3 0 3 2 ,3 6 ,4 0

3 2 M R  4 2 x 2 3 4 ,3 4 5 4 7
2 1 3 0 2 5 ,0 3 6

6 ,9 5

3 4 M R  4 5 x 2 3 6 ,6 4 8 5 0 7 ,3 5

3 6 M  R 4 8 x 2
3 8 ,6

5 2 5 4 2 2 9 ,1 0

3 8 4 0 ,8 3 2 2 6 ,0 3 8 9 ,9 5

3 . М атериал: титановые сплавы В Т З - 1 ,  В Т б .

4  Термическая о б р а б о тк а 1 отжечь, группа контроля 5  О С Т  1 0 0 0 2 1 - 7 8
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О С Т  1 1 0 3 1 6 - 7 2  стр. 3

5 . Резьба -  по О С Т  1 0 0 1 0 5 -8 3 , попе допуска 5Н 6Н .

6. Сбеги и фаски резьбы -  по О С Т  1 0 0 0 1 0 -8 1 .

7. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения по­

верхностей -  по О С Т  1 0 0 0 2 2 -8 0 .

8 . Допуск торцового биения поверхности Б  относительно оси резьбы -  не

более 0 ,0 7  мм; допуск радиального биения поверхности С/̂  относительно оси резь­

бы -  не более 0 ,1 0  мм.

9 . Покрытие: А н .О к с .8  -  1 0 * .

10. Маркировать и клеймить -  по О С Т  1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 1 . Технические условия -  по О С Т  1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 2. Для обозначения круглых накидных гаек из с т а в а  В  Т б  принят код ' 1 ' »

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  круглой накидной гайки к трубо­

проводу DH “  28 мм из сплава В Т З - 1 :

Гайка накидная круглая 2 8 -О С Т  1 1 0 3 1 6 -7 2  

То  же из сплава В  Т б :

Гайка накидная круглая 2 8 - 1 -О С Т  1 1 0 3 1 6 -7 2

«
По действующему в отрасли документу.
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