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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ШИЕЭД-КОЛЬЦА РАБОЧИЕ ГЕЗЬБОВЫЕ Р-Р OGT 1.5X793-74

И Я  КОНТРОЛЯ СРЕДНЕГО ДИАМЕТРА РЕЗЬБЫ .
,i Взамен АН-1217 ■

Конструкция и размеры

Распоряжением Министерства срок введения установлен

от .£5J)3. 197_4L_ г. № _ 0 8 7 = Ii_  с 0 .L P I . _________197 А _ _ г .

,; !> •настоящий. ’■бт&вдарт, ̂ распространяется на калибры-кольца ‘ 

рабочие резьбовые'.Р-Р для контроля среднего диаметра конической'

резьбы по ГОСТ, 6111-52*.

2 . ’ Конструкция я размеры рабочих резьбовых калибров-^колец Р-Р

долины соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена ,
сертификаты товара
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S Йемена нонан. пред.откл. номин прев.

откл. Номин. Пред.откл. Номин. пред.откл. Номин.
Пред.откл. более кг

8244-0042 Hi 27 0,991 7,895 7,192 ХЛ/И9 6,609 ЩОЗО 32 17,5 as 3,123 9,069 5005
Ij

0,10 ±16' -Ш '
аог9

8299-ао93 Vs 10,272 9519 8,986 18,0 as 3,631 9,572 5.513 +ооо4 0,028
8244-0044 1A 18 1,911

18,572 12,993 11,699 ь0,035
42 23,5 0,7 3,669 5,080 6.991 0,15 ±12' 0,092

вгЬч-о&з ~ W 17,055 15,926 is, т 29,5 9,685 6,036 7507
| т о

6299-0096 </z * 1819 21,225 19,772 18,795 1 fihiiK 55 32,0 1,0 0,9 6,311/. +0,05 8,128с. ±0,025 9,998 -0,05 0,20 ±11'
0,105

8299-0097 34 26,668 25,117 to,oo9 29,080
гЦС/тЭ

33,5 6,797 8.611 10,925 а юг
8244-0048 i 33,228 31,961 30,211 70 42,5 7,951 10360 12.369 ±0005 0,244
8z¥t-oo99 i% 2,209 kt, 985 90,218 38,968 ь0,050

90 59,5 1,5 и 8,959 10,668 12,877 0,25 н о' 0,925
8299-0050 98,059 96,28? 95,037 56,0 Q395
8299-0051 2 60,092 58,325 57,075 10,060 105 66,0 8,865 11,079 13,263 || 0,990

Пример обозначения /гольца Р Ф  для резьбы  */р'; 
8244-0046 П>/г' Р Ф  ОСТ/. 5/793-74- 
3. Материол - ст оль марки X ТОСТ 5950’63или ЩХ 15 

ГОСТ601'60. Д опускаем ая зам ена мат ериала по ГОСТ 2016-66. 
4-.Твердосгб рабочих поверхностей ППС 58... 64-.
5. Снять заход резьбы с двух сторон до полного просриля.
6. Остальные технические требования по РОСТ £016-66.
7. Припасовать к . контркалибру - пробке П-Р ОСТ(. 51794-74 

согласн о. ОСТ 1. 5161/- У4\

8. М аркировка, упаковка, транспортирование и хранение 
по ГОСТ 2016 -66

9. М оокировоть: обозначение кольца, резьбы и доту изготовле
ния . Пример /:аркировки кольцб Р Ф  для резьбы  */£ 1

вгм-о&б /г'/г* РФ
10. измерительные плоскости маркировать цифрами 1,2,3. 
H.L/знос кольца проверять крнтрколи бром-пробкой ИФ.

Основная плоскост ь кольца не даллкна переходить за  плос
кость J-M ’npadw-

ОСТ 1 51793-74
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