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Пример обозначения контрколибра-пробки /Г-ГВ для 
резьбы Ze*: 6181-0025 П'/г* /Т-ГВ ОСТ L 51803'71

LB. Технические требований до ГОСТ ВО/5-69.
/. 3. Моркировка, упаковка, транспортирование и сера - J 

пение по ГОСТ2015-69.

2. К онст рукция и  
2.1. Конструкция и размеры вст  
указанным но черт. В и в  то<

ся изготовление калибров fl6

/.£ Маркировать: обозначение пробки, резьбы и дот у
изгот овления. >

Пример маркировки пробны /Т-ГВ для резьбы  * 
8161-0025 К ’/г* П-Гб

Примечание По со гл а сован и я с  заказчиком  разрешает•

/б 0и '/4-' цельными.
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8/8/- 002!h Ze 27 6,434 ±0,005 6,556 4 225 95 4,064 4224 L 2,0 *3.5' 0004
8l8l-0022h Я т 8963 _П ЛОс 23,0 7,0 i?i.г т г 4 •2,0* 0007
8181-0023// Я 18 11.519 11.655

-цисо
28.5 95 5,080 5300 W 0014

8181-0024/ J L №L 15,137 ; 6 29? ю? 6996 6316 5 Ш1
8181-0025// Vo 14 I8.W6 18,742 i 365 13,5 8/28 8398 0050
8181-0026// % 23.151 Ц006 гкт 11 370 tko 8?И 8.881 7 55 *у? 0,070

01258/81-0027// / 29.779 30.238 -0,035 47,5 17 5 10,160 ЮЩ -45'
8/8/-0028// м

п Я
55,536 38.99k u p 18.0 10,668 10988 0185

8181-00291/ т 44,605 45,095 18 to? 18.5 9 9р 0300
8/8/-0030// 2 56.6k3 57,т k9.0 т п т 1№ 0450

Пример обозначения ёста&ги ff-rg  бкя резьба /л 
№ -№ Sf, П ’/г’  П -ГЗ ОСТ/.8 /803-74-

22. Материал-сталь морки X ГОСТ5950"S3 или ЫХ/5 
ГОСТ SOf’GQ. Допускаемая замена материала, по 
ГОСТ 201 5-6 9 .

2 .5 . Тбердость рабочих поверхностей ёст абок HRC 58-64. 
2.4: Центроёые отверстия по ГОСТ /4оз4тС6, ф ерм а 77
2.5. Остальные технические требования по ГОСТ20/5*69.
2.6. Моркирабкауупоко£ка, трон спортироёоние и х р а 

нение по ГОСТ 20/5*69.
2 .7. Маркировать: обозначение вст авки, резьбы и боту 

изготовления.Допускается моркиробсть вст авки менее /̂б 
но хвостовой части.

Прчмер маркиоовки вст авки /Т~Г& для резьбы 
№1-0025/j КДг* /Г-ГЗ
2.8. Маркироёоть плоскости цидороми/~м чД.

* Размерь. Зля справок. ■
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ОСТ 1 51803-74
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