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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е стр

1.141-1.63 о о о т о Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е Ъ
К 141-1.63 100 Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1190 мм гь

1 141-1.63 « о с ь Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1790 мм
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 30

и м и .  63 400 Панель  перекрытиямногопустотная

ШИРИНОЙ 1430 м м 33
1.141-1. 63 200 СБ Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1490 мм
Сборочный ч е р т е ж 35

1.141-1.63 300 Панель перекрытия мнопшустотиая
шириной 1190мм 37

1.141-1.63 300 СБ Панель перекрытиямногогостотная

ШИРИНОЙ 119 Q ММ
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.63 400 Панель перекрытия многопустотная

шириной 9 9 0  мм 4-1
1.141-1 .63 .400  СБ Панель перекрытия многопустотная

шириной 990ММ
Сборочны й  ч е р т е ж 43

1.141-1.63 НО Ка р к а с  (К Р 1... к р з ) 45
1.141-1.63 110 СБ Ка р к а с ( 14Р1... кРЗ)

4 5 ~Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

1.141- 12.0 Каркас  (.kp4 . . kps) 46 '
1.141- 1 6 3  120 СБ Каркас ( k p4 . . . k p s )

Сборочн ы й  ч е р т е ж 46
1141- 1.63 150 Се т к а  ^ а . . .  С4) 47 '
1 1 4 1 -1 .6 3  130 СБ Сетка  ( c i . . . с4 )

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 47

1 1 4 1 -1 6 3  140 С е т к а  с б 43

1141 -1 .63» 150 с е т к а  (.с б ... с и ) 4<?
1 1 4 1 -1 6 3  150 СБ Се т к а  (сб ... с и )

Сборочны й  ч е р т е ж 4-)
1.141-1 .63 ЕЮ Се тк а  (С 1 2 .. .с п ) 50
1.141-1 .63 210 С6 Се тк а  ( с 12... с п )

Сборочн ы й  чертеж 5Q
1141- 1.63 310 СЕТКА(С18...С23) 54
1141- 1.63 310 СБ СЕТКа ( с18... С23)

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 61
1 1 4 1 -1 .6 3  4 « Се тк а  (С 24...С29) 52.
1.141- 1.63 410 СБ сетка  ( с г 4 ... саэ)

Сборочны й  ч е р т е ж 52
1.141- 1.63 101 Стерж ень напрягаемый (Т1...Т14) 53
1 1 4 1 -1 .6 3  301 Петля (п с . п з ) 53
1 .1 41 -1 .6 3  000  ВМС Ведомость р а с х о д а  стал и

НА ЭЛЕМЕНТ 54
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1.  О б щ а я  ч а с т ь

1 1  Ч е р т е ж и  п а н е л е й  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  п р и
П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  Ж И Л Ы Х  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  И ДЛЯ МАС­
СОВОГО ПРОИЗВОДСТВА ЭТИХ И З Д Е Л И Й  П Р Е Д П Р И Я Т И Я М И  СТРОИТЕЛЬ­
Н ОЙ  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т И . _

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  о т н о с я т с я  к з к  к а т е г о р и и  т р е щ и -
Н О С Т О Й К О С Т И ,  В Н И Х  Д О П У С К А Ю Т С Я  Т Р Е Щ И Н Ы  П Р И  ЭКСПЛУАТА­
Ц И И ,  П Р И  Э Т О М  Ш И Р И Н А  Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Щ И Н  Д О Л Ж Н А  БЫ ТЬ 
Н Е  Б О Л Е Е  0 ,5 м м .
В СВЯЗИ С Э Т И М  П А Н Е Л И  С Л Е Д У Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  ДЛЯ П Е Р Е К Р Ы ­
Т И Й  Ж И Л Ы Х  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  С Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы М  ОТОПЛЕ­
Н И Е М , Н ОР М А Л ЬН О Р А Б О Т А Ю Щ Е Й  В Е Н Т И Л Я Ц И Е Й  И К А Ч Е С Т В Е Н Н О  
В Ы П О Л Н Е Н Н О Й  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Е Й  Б С А Н У З Л А Х ,  Д У Ш Е В Ы Х  И  
В А Н Н Ы Х  К О М Н А Т А Х .
1.2. Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  н а  р а с ч е т н ы е  н а г ­
р у з к и  ( б е з  У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Й  МАССЫ П А Н Е Л И ) 3 0 0 ,45 0 ,6 0 0  И
8 0 0 кгс/ма. С о с т а в  н а г р у з о к ,  п р и н я т ы х  п р и  р а с ч е т е  п а ­
н е л е й ,  П Р И В О Д И Т С Я  Н А  Л И С Т Е  4 .
1 3  Гл у б и н а  о п и р а н и я  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  
so мм. М е с т а  о п и р а н и я  п р и  с к л а д и р о в а н и и  « т р а н с п о р ­
т и р о в к е  П Р И Н И М А Ю Т С Я  Н А  Р А С С Т О Я Н И И  3 0 0  ММ ОТ Т О Р Ц О В .
1.4. Для О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  Р А С П Р Е Д Е Л Е Н И Я  Н А Г Р У З К И  И А  С М Е Ж ­
Н Ы Е  П А Н Е Л И  И  У Л У Ч Ш Е Н И Я  З В У К О Л Я Ц И И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  
В П Р О Е К Т А Х  Д О Л Ж Н Ы  БЫТЬ Д А Н Ы  У К А З А Н И Я  О Н ЕО Б Х О Д И М О С Т И  
Т Щ А Т Е Л Ь Н О Г О  З А П О Л Н Е Н И Я  Ш ВО В Б Е Т О Н О М  М А Р К И  Н Е  Н И Ж Е  
150 ИЛИ Р А С Т В О Р О М  М А Р К И  Н Е  Н И Ж Е  100.

П р и м е н е н и е  п а н е л е й  б е з  з а д е л к и  о т к р ы т о г о  т о р ц а  (с 
0 Т 8 Е Р С Т И Е М  Д И А М Е Т Р О М  159  мм) Д О П У С К А Е Т С Я  В Т Е Х  СЛУЧАЯ X ,  
К ОГД А В Е Л И Ч И Н А  Н А П Р Я Ж Е Н И И  Н А  У Р О В Н Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  
П А Н Е Л Е Й  Н Е  П Р Е В Ы Ш А Е Т  1 7  К Г С / С М 4 .

П р и  В Е Л И Ч И Н А Х  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  Б О А Е Е  1 7 к гс /с м .* О Т К Р Ы Т Ы Е

ТОРЦЫ У С И Л И В А Ю Т С Я  В З А В О Д С К И Х У С Л О В И Я Х  З А Д Е Л К О Й  Б Е Т О Н ­
Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И ; Э Т И  П А Н Е Л И  О Б О З Н А Ч А Ю Т С Я  А Н А Л О Г И Ч ­
Н Ы М И  М А Р К А М И  с д о б а в л е н и е м  и н д е к с а  „ а " .

Р а б о ч а я  а р м а т у р а  в  п а н е л я х  с  и н д е к с о м  ^ “т о ж д е с т в е н н а  
А Р М А Т У Р Е ,  П Р И Н Я Т О Й  ДЛЯ П А Н Е Л Е Й ,  И З Г О Т О В Л Я Е М Ы Х  БЕЗ
в к л а д ы ш е й .

Бе т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и  п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  и з г о т о в ­
л е н ы  ИЗ Б Е Т О Н А  О Д И Н А К О В О Й  М А Р К И .

Заделка вклады ш ей  в торцы  выполняется непосредствен­
но ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ этом должно быть обесп ечен о  плотное ПРИМЫКАНИЕ вкла-* 
ды ш ей .Т орцы п а н е л е й с  вы ход н ы м  о тверсти ем  малого 
ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ,УКЛАДЫВАЮТСЯ НА 
СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ н агру зк у .

Допускаемы е  напряжения от н агрузок  на о п о рн ы е  тор­
цы ( исходя ИЗ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200) могут  БЫТЬ ПРИ­
НЯТЫ: ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 10 СМ НЕ БОЛЕЕ 45КГС/СМг

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 25сМ НЕ БОЛЕЕ З О К Гс/см *.
Пр и  п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я  п а н е ­

л е й  ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ п р и н и м а ю т с я  п о  и н т е р п о л я ц и и .
1.5. Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  д а н а  н а  л и с т а х  5 -1 2  

М а р к и р о в к а  п а н е л е й  п р и н я т а  п о  г о с т 2 3 0 0 9 - 7 8 .  
М а р к и р о в к а  с о с т о и т  и з б у к в е п н о  ц и ф р о в ы х  г р у п п

ТАК, НАПРИМЕР, МАРКА ПАНЕЛИПК. 6 3 .1 2 -8  Ат?Г-а РАСШИФРОВЫ­
ВАЕТСЯ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ:

ПК- ПАК ЕЛЬ_ ПЕРЕКРЫТИЯ КРУГЛОПУСТОТНАЯ
63.12-ДЛИНОЙ 628 СМ, ШИРИНОЙ 119 СМ(РАЗМЕРЫ С ОКРУГЛЕНИЕМ В

дм)
8 -  ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 8 0 0 Кгс/м1 (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕН-

1— 1
—

1 . 1 4 1 - 1 .  6 3  0 0 0  Т ОL
HA4.<ratt
Лмнкой

Росинский
ПЁРБЧШИН ШШ2

Г у у 1 - Т е х н и ч е с к о е

о п и с а н и е

Ст а д и я Л и с т  Л и с т о в  1
ft КДМПЯ 
Гл киле п г 
Til'll Hi 1*
Ч у
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At Y - с напрягаемой  раеочей арматурой иг СТАЛИ КЛАССААт-У 
Т - ИЗ Г ОТ А Б Л И В А ЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА

I I  а - И Н Д Е К С  ДЛ Я  П А Н Е Л Е Й  с  О С И Л Е Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И  .
МАРКА ДОЛЖНА БЫТЬ НАНЕСЕНА НАБОКОВОЙ ГРАНИ КАЖДОЙ ПАНЕ­
ЛИ н е см ы ваем ой  к р а с к о й .В н е се н и е  изменений  в обозна­
чения МАРОК НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.
16 . Расчет панелей по прочности сечений , наклон ны х  кпро- 
ДОЛЬНОЙ ОСИ ЭЛЕМЕНТА, С УЧЕТОМ ДОПОЛНЕНИЯ ПУНКТА 3.36 
СН И п И-£1-75 ДАЛ ВОЗМОЖНОСТЬ СНЯТЬ РАСЧЕТНЫЕ ПРИ ОПОРНЫЕ 
КАРКАСЫ 8 ПАНЕЛЯХ ПЕРЕКРЫТИЙ, ЗАПРОЕКТИРОВАНЫХ ПОЛ 
НАГРУЗКУ 3 0 0 ,4 5 0  КГС/мг7 А ТАКЖЕ В ПАНЕЛЯХ ПОД НАГРУЗКУ 
600 КГС/М* ДЛИНОЙ 5 6 8 0 ,5 3 8 0 ,5 0 8 0  И 47 80  ММ.

К а р к а с ы  к р 4 и  k p s  д л и н о й  8 4 0  мм у с т а н о в л е н ы  в  в ы ш е

УКАЗАННЫХ ПАНЕЛЯХ В КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕГО АРМИРОВАНИЯ 
ПРИ РАСЧЕТЕ НА ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ, ПОЯВЛЯЮЩИЙСЯ ПРИЗА- 
ЗАЩЕМЛЕНИИ ТОРЦОВ.

Все к а р к а с ы , им ею щ ие  продольные стерж н и  разного 
ДИАМЕТРА, УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ БОЛЬ­
ШИЙ ДИАМЕТР НАХОДИЛСЯ В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПАНЕЛИ.
17. Предел огнестойкости  п а н е л е й  1ч а с , что соответствует

ТРЕБОВАНИЯМ С Н и П Й - 2 - 8 0  ДЛЯ ЗДАНИЙ 4 СТЕПЕНИ ОГНЕСТОЙ­
К О С Т И .

е. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я
2.1. Па н е л и  долж ны  изготовл яться  в соответствии  с тех­
н и ч е с к и м и  ТРЕБОВАНИЯМИ Г 0С Т 95 61 -7 6 .

Па н е л и  п е рекры ти й  а р м и р у ю т с я  с терж н я м и  из 
ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ СТАЛИ КЛАССА Ат*2 
(гост 1 0 3 8 4 -8 1 ) ,  RaH = 8 0 0 0 КГС/смг и Ra= 6S50  кгс/см г. ЗА­
ЩИТНЫЙ СЛОЙ БЕТОНА ДО НИЗА РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИ­
НЯТ 2.0 ММ.
2.2. Метол н а т я ж е н и я  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  п р и н я т

ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ .

При НАТЯЖЕНИИ ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАГРЕВА СТЕРЖ­
НЕЙ ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И НЕ ПРЕВЫШАТЬ 
40 0°С , А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОН АГРЕ-
ва. Ме ха н и ч е с к и е  с в о й с т в а  а р м а т у р ы  после электрона­
грева д о л ж н ы  БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ
до н а г р е в а . Вели чин а  кон троли руем ы х  предварительны х
НАТЯЖЕНИИ в АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯ­
ТОЙ НА з а в о д а х  поточно -  а гр е га т н о й  или КОНВЕЙЕРНОЙ 
ТЕХНОЛОГИИ с НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ ИА УПОРЫ. ДЛИНА 
НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ ДЛИНЕ 
ПАНЕЛИ. Длину ЗАГОТОВКИ НАТЯГИВАЕМОЙ АРМАТУРЫ 
СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ 
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В 
соответствии  с у к а з а н и я м и ь Ру к о в о д с т в а  по технологии
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕ­
ЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ "(НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР̂ 9Ч5г).КОНЦЫ 
НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ 
РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5М М .
2.3. Величина остаточного  п р е д в а р и т е л ь н о го  н ап ряж ен и я  
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 5 0 0 0  КГС/см2 .

ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕ­
НИЯ ПРИНЯТЫ :

ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 62.80 М М -870  КГС/сМ1-,
п ри  Ал и н е  п а н е л и  5 9 8 0  м м - я о о  к г с /с м 2-,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 6 8  0 М М -9 3 0  КГс/ см\
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 3 8 0  МЛ* - 9 5 5  КГс/см2,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 0 8 0  ММ-1 0 0 5  К гс/см г,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 4 7 8 0  ММ -  1050 К Г с / с м г .

Ве р х н и е  с е т к и , к а р к а с ы  и к о р ы т о о б р а з н ы е  сетки 
ИЗГОТАВЛИ S АЮТСЯ ИЗ АРМАТУРЫ КЛАССА В р- I  (ГОСТ 6727-80).
2.4. Изготовление каркасов и сеток должно производиться
к он тактн ой  ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ С



ГОСТ 1 0 9 2 .1 - 7 5  И ГОС Т 1 4 0 9 8 - 6 8 .
М о н т а ж н ы е  п е т л и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  с т а л и  к л а с с а  A - I

В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ СН и ПЙ- 21-75 п у н к т  
г . 1 5 ;  ГОСТ 3 8 0 - 7 1 * .

2 . 5 .  П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а ­
т и е  2 0 0 ,  П Е Р Е Д А Т О Ч Н А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  R e »  16 0  к г с / с м * .

Б е т о н  д л я  п а н е л е й  д о л ж е н  и з г о т о в л я т ь с я  н а  ^ А К ­
Ц И О Н И Р О В А Н Н О М ,  н е з а г р я з н е н н о м  щ е б н е  и з  с к а л ь н ы х  
п о р о д  т и п а  г р а н и т а ,  и з в е с т н я к а  и  д р > д о п у с к а е т с я
П Р И М Е Н Е Н И Е  В К А Ч Е С Т В Е  З А П О Л Н И Т Е Л Я  Г Р А 8 И Я  В СООТ­
В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГО С Т  8 2 6 8 - 8 2 .  С О Д Е Р Ж А Н И Е  
к р у п н о г о  з а п о л н и т е л я  д о л ж н о  б ы т ь  Н Е  М Е Н Е Е  8 2 0 л  
НА 1 м 3 В Е Т О  Н А .

П о с т а в к а  п а н е л е й  п о т р е б и т е л ю  п р о и з в о д и т с я  п о д о с -
Т И Ж Е Н И И  Б Е Т О Н О М  О Т П У С К Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И .

В е л и ч и н а  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  п а н е л е й
У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  П Р Е Д П Р И  Я Т И  Е М - И З Г О Т О В  И Т Е Л Е М  ПО 
С О Г Л А С О В А Н И Ю  С П О Т Р Е Б И Т Е Л Е М  И П Р О Е К Т Н О Й  О Р Г А ­
Н И З А Ц И Е Й .
Н а з н а ч е н и е  э т о й  в е л и ч и н ы  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  с 
У Ч Е Т О М  У С Л О В И Й  т р а н с п о р т и р о в а н и я ,  м о н т а ж а  и  с р о ­
к а  З А Г Р Ч Ж Е Н И Я  П А Н Е Л Е Й ,  А Т А  К Ж Е  С У Ч Е Т О М  Т Е Х Н О Л О Г И И  
И Х И З Г О Т О В Л Е Н И Я  и  В О З М О Ж Н О С Т И  Д А Л Ь Н Е Й Ш Е Г О  Н А Р А С Т А ­
Н И Я  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  В П А Н Е Л Я Х  В З А В И С И М О С Т И  О Т  
К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  У С Л О В И И  Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  И 
В Р Е М Е Н И  Г О Д А .  П р и  О Т П У С К Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  ПА­
Н Е Л Е Й  Н И Ж Е  Е Г О  П Р О Е К Т Н О Й  М А Р К И ,  П Р Е Д П Р И Я Т И Е - И З Г О ­
Т О В И Т Е Л Ь  О Б Я З А Н О  Г А Р А Н Т И Р О В А Т Ь  Д О С Т И Ж Е Н И Е  БЕТОН ОМ  
П Р О Е К Т Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Ч Е Р Е З  2 8  С У Т О К  СО ДНЯ И З Г О Т О В ­
Л Е Н И Я .  П р и  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  в  з и м н е е  в р е м я  и в
ДРУГИХ СЛУЧАЯХ, КОГДА ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ 
НЕ МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ 
ПРОЧНОСТИ ВЕТО И А, ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО

ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ НЕ НИЖЕ 1 0 0 7 °
М а р к а  б е т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  д о л ж н а  н а з н а ч а т ь с я  

В з а в и с и м о с т и  о т  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и  п а н е л е й  в  
з д а н и я х  и с о о р у ж е н и я х  и  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  у к а ­
з а н н о й  в  т а б л и ц е й  Г О С Т  9 5 6 1 - 7 6 .

5 .  М е т о д ы  к о н т р о л я  и  и с п ы т а н и й

М е т о д ы  и с п ы т а н и й  и  о ц е н к у  п р о ч н о с т и , жесткости и 
ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ в с о о т в е т с т в и и  с  
ГОСТ 8 8 2 9 - 7 7 .

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  д а н ы  н а  л и с т а х  1 4 - г 2 5 .

4 . П р а в и л а  п р и е м к и

4 .1 .  О т к л о н е н и я  о т  р а з м е р о в  п а н е л е й  н е  д о л ж н ы  
п р е в ы ш а т ь  п о  Д Л И Н Е  1 6 м м ,  П О  Т О Л Щ И Н Е  и ш и р и н е
+ 5 М М ,  ПО Д Л И Н Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й  ± 1 0  М М .
4 . 2 .  П а н е л и  д о л ж н ы  и м е т ь  п р я м о л и н е й н ы е  г р а н и ;  в  
о т д е л ь н ы х  п а н е л я х  д о п у с к а е т с я  и с к р и в л е н и е  н и ж ­
н е й  И Л И  Б О К О В О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  Н Е  5 0 Л Е Е  З М М  Н А  
Д Л И Н Е  2 м  и  Н Е  Б О Л Е Е  8  М М  П О  В С Е Й  Д Л И Н Е  П А ­
Н Е Л И .
4 . 3 .  Н а  п о в е р х н о с т и  п а н е л е й  н е  д о п у с к а ю т с я :

а) р а к о в и н ы ,  м е с т н ы е  н а п л ы в ы  и  в п а д и н ы ,
РА З М Е РЫ  КОТОР ЫХ П Р Е В Ы Ш А Ю Т  У К А З А Н Н Ы Е  В ТАБ ЛО
(ГОСТ 9 5 6 1 -7 6 ) ;

S) О к о л ы  Б Е Т О Н А  Г Л У Б И Н О Й  Б О Л Е Е  5М М , Д Л И  НОЙ Б О ­
Л Е Е 5 0 М М  Н А  Д А Н Н Е  1м П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  Н И Ж Н И Х  Р Е Б Е Р  
Г Л У Б И Н О Й  Б О Л Е Е  10 ММ Д Л И Н О Й  Б О Л Е Е  1 0 0  ММ Н А  

В Е Р Х Н И Х  Г Р А Н Я Х  и К Р О М К А Х  Т 0 Р Ц О 8 ;
В] ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТ­

НЫХ ПОВЕРХНОСТНЫХ УСАДОЧНЫХ ШИРИНОЙ НЕБОЛЕЕЩМЙ

Дна
1 . 1 4 Ы . 6 3  О О О  ТО 3



г) ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ П 08*' 
ностял.

4.4. и и ж н я я  ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ 
ГЛАДКАЯ, ПОДГОТОВЛЕНА ПОД ОКРАСКИ.

5. П р а в и л а  х р а н е н и я  и  
т р а н  с п о  р т и  р о б к и

5.1 Па н е л и  с л е д у е т  х р а н и т ь  в рабочем  положе

НИИ МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ДЕ­
РЕВЯННЫЕ ПРОКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ ТОЛ­
ЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 30 ММ.

5.2,. Прокладки  под нижнии ря д  п а н е л е й  следу

ЕТ УКЛАДЫВАТЬ ПО ПЛОТНОМУ ТЩАТЕЛЬНО ВЫРАВНЕН­
НОМУ ОСНО 6 АН ИЮ.
Прок л ад к и  в с е х  в ы ш ел е ж а щ и х  панелей  должны быт»
РАСПОЛОЖЕНЫ ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД ДРУГОЙ.

5.3. При х р а н е н и и  панелей должны  бы ть  рассол 
тированы  по м а р к а м .

5.4. При ПЕРЕВОЗКЕ ПАНЕЛИ СЛЕДУЕТ УКЛАДЫВАТЬ Б 
РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ ПРОДОЛЬНОЙ ОСЬЮ ПО НАПРАВЛЕНИЮ 
ДВИЖЕНИЯ, С ДЕРЕВЯННЫМИ ПРОКЛАДКАМИ СОГЛАСНО 
ПУНКТА 5.1, 5.2.

5.5. бСЕ ОПЕРАЦИИ, СВЯЗАННЫЕ С ПОГРУЗКОЙ, РАЗГРУЗ­
КОЙ И СКЛАДИРОВАНИЕМ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВО­
ДИТЬСЯ С СОБЛЮДЕНИЕМ МЕР, ИСКЛЮЧАЮЩИХ БОЗМОЖ -  
НОСТЬ ИХ ПОВРЕЖДЕНИЯ.

Т а б л и ц .а 1

ВИД Ве л и ч и н а  н а г р у з к и  н а  панели  кгс / м*

НАГРУЗКИ ПК...-ЗАтЧТ* ПК...-4Ат?Т* ПК... -бАтЛ/Т ПК...-8АтУТ

а. Г

£ s

Ра с ч е т н а я
630
300

780
450

930
600

1130
600

s
OR
X
X
OR
О1-O
ОО

Полная

норматива
540
240

660
Ъ60

800
SOO

970
670

г
I |

Ul1-

Постоянная
и

ДЛИТЕЛЬНАЯ______

500
200

560
Z60

700
40 0

870
570

О
С

uj
zrа
S.

Кратко­

временная
4 0

i
100 100 100

Нагрузки  принять  в соответствии с указан и ям и  СНиПЦ-б-74.
В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННУЮ 
МАССУ ПАНЕЛИ,Б ЗНАМЕНАТЕЛЕ-НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПАНЕЛИ.

* П амели под н а гру зк и  з о о .и 4 5 0  к г с / м * разработаны с  уче­
том КОЭФФИЦИЕНТА НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ][“П= 0.95 
( постановление ГОССТРОЯ Hi 4-Т от 19.03.81) .

1 . 1 4 1 - 1 6 3  0 0 0  Т О
|Аист
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7.  Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

Т а с л и ^ а 1

М а р к а
П А Н Е Л И

Р а з м е р ы ,
мм О б ъ е м

БЕТОНА,
м ъ

М а с с а ,

к г

Пр и в е д е н .
Толщина
БЕТОНА , 

СМ

Ра с х о д  с т а л и  н а  
и з д е л и е  ,  к г

Р а с х о д  с т а л и
Н А  1 М а ,  К Г 0 Б О З Н А Ч Е Н И Е

L i НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕНИ
К. КЛАСС* 

A -I

НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕН. 
К КЛАССУ 

A -I
ПК 65.18 -  8Ат7т 62.80 179 0 1,34 5550 11,90 61, 88 118,06 5,50 10 ,53 1 .1 4 1 -1 .6 3  100

ПК 60.18 -  8Atvt 5980 1790 1,17 5175 11,90 55, А 5 102,61 4,98 9,60 -  01
ПК 5 7 .1 8 - 8Ат7Т 5680 1790 1,21 3025 11,91 44,68 83,52 4,40 8,20 -  02

ПК 54.18 -  8 Atvt 5580 1790 1,15 2.875 11,91 57,81 69,95 3,90 7,27 -  05

П К  51.18 -  8 А т 7 т 5080 1790 1,08 2.700 11,91 55,26 60,59 3,65 6,66 1 о

ПК 48.18 -  8ATVT 4780 1790 1 , 0 1 2550 11,92 29,85 55,58 3,49 6,26 -  05

ПК 63.18 -  6ATVT 62.80 1790 1,34 3350 11,90 47,90 89,22 4,25 7,92 -  06

ПК 60.18 -  6АтхТ 5980 1790 1,17 5175 11,90 40,63 76, 25 3,80 7,13 - 0 7

ПК 57.18 -6A TV T 5680 1790 1,11 5025 11,91 5 А, 76 64,42 3,42 6,34 -  08

ПК 54.18 -  6 Atvt 5580 1790 1.15 2875 11,91 51,15 56,96 3,23 5,90 - 0 9

ПК 51.18 -  6 АтТГ 5080 1790 1,08 2700 11,91 28,45 Г  51,23 3,14 5,63 -1 0
ПК 48.18 -  6At VT ^780 1790 1,02 2550 11,92 25,48 45,00 2,97 5,26 -11

Л И С Т
1. 141-1, 63 000 ТО 5



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

М а р к а

Разм е. ры г 
мм ОБЪЕМ

МАССА,
Приведен
Т0Л1ЦИ НА 
БЕТОНА, 

СМ

Расход i 
изделие

СТАЛИ НА 
, КГ

Расход стали на 
1 м г , кг

ОБОЗНАЧЕНИЕ
НАМЕЛИ

L i

ot  1 U н
М* КГ

натураль­
ный

ПРИВЕДЕНЫ 
К КЛАССУ 

А-Х
натураль­
ный

ПРИВЕДЕНЫ. 
К КЛАССУ A-I

ПК 63, 18- 4АтуТ 6280 1790 1,3 к 3350 11,90 39,86 72,40 3,54 6,45 1.141-1 . 63  100 -  12

ПК SO. 18 - 4 Ат Jr 5980 1790 1,г 7 3175 11,90 34,11 62,79 3,18 5,86 -  13

ПК 57. 18 -  4AtYT 5680 1790 1.21 3025 11,91 30,78 56,01 3,02 5,52 -  14

ПК 54.18 -  4AtYT 5580 1790 1,15 2875 11,91 27,61 49,34 2,87 5,13 -  15

ПК 51, 18 “  4лтут 5080 1790 1,08 2700 11,91 24,88 43,60 2,73 4,80 -  16

ПК 48.18 -  4ATVT 4780 179 0 1,02 2550 11,92 23,97 41,84 2,80 4, 88 -  17

ПК 65.18 ~ ЗАтУТ 623 0 1790 1,34 3350 11,90 35,51 63,19 3,16 5,62 -  18

ПК 60.18 ~  ЗА«Т 5980 179 0 1,17 3175 11,90 29,73 53,65 2,78 5,00 -  19

ПК 57.18 -  3ATVT 5680 1790 1.21 3025 11,91 26,84 47,66 2, 64 4,68 -  20

ПК 54 ^8 -  3ATVT 5380 1790 1,15 2875 11,91 25,93 45,80 2, 70 4,76 -  21

ПК 63.15 -  8Ат7 т 6280 14 90 1,18 2950 (2,55 48,34 93, 49 5,17 10,01 1.141-1.63 200
ПК 60.15 -  8ATVT 5980 1490 1,12 2800 12,60 45,08 86,42 5,07 9,71 -  01

ПК 57.15 -  ЗАтУТ 5680 1430 1,07 2675 12,60 36,63 68,00 4,33 8,06 -  02

ПК 54.15 -  8Ат*Г 5380 1490 1.01 2525 12.60 31,75 58,91 3,96 7,36 -  03

ПК 51.15 -  8АТГГ 5080 1490 0,96 2400 12,60 27,65 50,06 3,65 6,58 -  04

ПК 48.15 -  8 Ат7Т 4780 1490 0,90 2250 12,63 24, 54 43,62 3,44 6,13 -  05

ПК 63.15 -  6Ат\Т 62.80 1490 1,18 2950 12,55 38,95 74,39 4,16 7,95 -  06

ПК 60. IS -  6ATVT 5980 1490 1,12 2800 12,60 34,30 64, 25 3,85 7,22 -  07

ПК57. 15 ~  б A t VT 5680 1490 1,07 2675 12,60 28,88 53,22 3,42 6,28 -  08
ПК 54.15 -  € Ат VT 5380 1490 1,01 2525 12,60 25,57 46,31 3,18 5,78 -  09

ПК 51.15 -  б Ат YT 5080 1490 0,96 24 00 12,60 23,12 41,11 3,05 5,43 -  10

-f. 1А1- 1.63 000 ТО
Аист
_6J
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2.

Ма р к а  
п а н  е л и

Р а з м е р ы ,
мм

Об ъ е м
б е то н а ,

м ъ

Масса ,

кг

Приведен
толщина
БЕТОНА,

см

Расход стали на 
изделие, кг

расход стали на 
1м 2, кг

ОБОЗНАЧЕНИЕ

L i НАГ* РАЛЬ- 
ный

ПРИВЕДЕНЫ. 
К КЛАССУ 

A -I

натураль­
ный

ПРИВЕДЕНА
К  К Л А С С У  

A - I

ПК 4 8 . 1 5 - 6  AtvT 4780 1490 0,90 2250 12,63 22,25 39, 31 5,12 5,50 1 .1 4 1 -1 6 3  2.00 -  11

ПК 6 3 . 1 5 - 4  AtvT 6280 1490 1,18 2950 12,55 31,11 57,85 3,32 6,17 -  12

ПК 60.15 -  А АтуТ 5980 1490 1,12 2800 12, 60 27,99 51,10 3,44 5,73 -  13

ПК 57.15 -  AAtvT 5680 1490 1,07 2675 12,60 24,98 44,93 2,95 5,31 -  14

ПК 54.15 -4ATVT 5380 1490 1,01 2525 12,60 24,11 45,10 3,01 5,38 -  15

ПК 63.15 -  3 AtvT 6280 1490 1,18 2950 12,55 26,84 48,75 2,88 5,21 -  16
ПК 60.15 -  3AtvT 5980 1490 и * 2800 12,60 25,97 46,94 2,91 5 ,2 5 -  17
ПК 63.12 -  8АтУТ 6280 1190 0,88 2200 11,80 41,51 79,70 5,54 10, 65 1.141-1.6Ъ 300

ПК 60.12 -  8AtVT 5980 1190 0,84 2100 11,82 36,18 68,07 5,08 9,58 -  01
ПК 57, 12 -  8A tVt 5580 119 0 0,80 2000 11,85 28,77 55,55 4,26 8,18 -  02
ПК 54.12 -  В Ат JT 5380 1190 0,76 1900 11,85 24,20 46,62 3,78 7,28 -  03
ПК 51.12 - 8 AT VT 5080 1190 0,72 1800 11,88 21,78 41,44 3,60 б, 8̂ -  04

ПК 48.12 -  8 At v T 4780 1190 0,68 1700 11,92 18,95 35,54 3,30 6,29 -  05
ПК 63.12 -  6 At v T 6280 1190 0,88 2200 11,80 32,09 60,20 4,29 8,0 Ь -  06
П К 60.12 -  6ATVT 5980 1190 0,84 2100 11,82 29,35 54,27 4,12 7,63 -  07
ПК 57.12 -  6 At vT 5680 119 0 0,80 2000 11,85 22,79 42,44 3,58 6,27 -  08
ПК 54.12 -  6ATVT 5Ъ80 1190 0,76 1900 11,85 21,62 40,19 3,37 6,28 -  09
ПК 51.12 - 6 At v T 5080 1190 0,72 1800 11,88 18,91 34,54 з, 14 5,69 -  10
ПК 48.12 -  6 At v T 4780 1190 0,68 1700 11,92 16,64 29,64 2,93 5,21 -  н
ПК 65.12 -  ААт у т 6280 1190 0,88 2200 11,80 26,16 47,75 3,49 6,38 -  12
ПК 60.12. -  4 АтVT 5980 1190 0,84 ?100 11,82 25,31 45,97 3,54 6,44 -  13

АИСТ
1 . 1 9 1 - 1 . 6 3  0 0 0  то 7
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Продолжение табл.2

МА РКА 
ПАНЕЛИ

Р а з м е р ы ,
мм Об ъ е м

б е т о н а ,
м*

МАССА,

КГ

Приведен
толщина

БЕТОНА,
см

Расход  стали на 
и з д е л и е , кг

Расход стали на 
 ̂ м 2 к г

О б о з н а ч е н и е

и 1
НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕНА 
К КЛАССУ 

А-3

НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИБЕДЕНН. 
К КЛАССУ

A -I
ПК 57.12 -  4АтVT 5680 1190 0,80 2000 11, 85 20,52 37,68 3,04 5,57 1.141-1 .63 300 -  14

пк s^. те. -  AATlT 5380 1190 0,76 1900 11,85 18,08 32,57 2,82 5,08 -  15

ПК 5 1 .1 2 - 4At7T 5080 1190 0,72 1800 11,88 17,31 31,02 2,86 5,15 -  16

ПК 6 5 .1 2 - ЗАтуТ 6280 1190 0,88 2200 11,80 23,68 42,52 3,17 5,69 -  17

ПК 60 .12 - ЗАтУТ 5980 1190 0,84 2100 11, 82 21,08 37,07 2,96 5,21 -  18

ПК 57.12 -  3ATYT 5680 1190 0,80 2000 11,85 18,75 33,95 2,77 5,02 -  19

ПК 63.10 -  8АТХТ 6280 990 0,73 1825 И, 72 35,19 68,21 5,65 10,97 1.141-1 ,63  400

ПК 60. (0 -  8ATVT 5980 990 0,69 1725 11,72 28,75 54,12 4,85 9,15 -  01

ПК 57.10 -  8ATYT 5680 990 0,66 1650 11,75 26,13 48,48 4,64 8,61 -  02

ПК 54.10 -  8Ат1Т 53 8 D 990 0,63 1575 11,75 22,07 40,96 4,16 7,70 -  03

ПК 51.10 -  8Ат1Т 5080 990 0,59 1475 11,78 19,39 35,08 3,86 6,96 -  04

ПК 48.10 -  SATYT 4780 990 0,56 1400 11,80 17,04 з о д з 3,61 $40 -  05

ПК 63.10 -  6ATVT 6280 990 0,73 1825 11,72 26,37 49,98 4,23 8,02 -  06

ПК 60.10 -  6ATYT 5980 990 0,69 1725 11,72 23,83 44 ,47 4,02 7,51 -  07

ПК 57.10 -  6ATYT 5680 990 0,66 1650 11,75 20,15 37,13 3,58 6,61 -  08

ПК 54.10- 6 Ai YT 5380 990 0,63 1575 11,75 17,41 31, 58 3,27 5,93 -  09
ПК 51.10 -  6АТ7Т 5080 990 0,59 1475 11,78 16,67 30,02 3,32 5,98 -  10

ПК 63.10 -  4 A-TYJ 6280 990 0,73 1825 11,72 21,70 40,32 3,49 6,49 -  11

ПК 60.10- 4ATYT 5980 990 0,69 1725 11,72 19,04 34,79 3,22 "5,88 -  12

ПК 57.10 -  4ATVT 5680 990 0,66 1650 11,75 18,06 32,99 3,21 5,86 -  13

ПК $5.10 -  ЗАтУТ 6280 990 0,73 1825 11,72 19,45 35,79 3,12 5,75 -  14

1.141-1.63 ООО ТО
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Т а б л и ц а  3

8. Н о м е н к л а т у р а  панелей  с усиленными  т о рга м и

Марка
панели

ОБЪЕМ Масса, Приведена
то л щ и н а

БЕТОНА,СМ

Расход стали на 
изделие, кг

Расход стали на 
1м* кг

DC 1 U H A .
м* кг натураль ­

ный

ПРИВЕДЕНЫ. 
К КЛАССУ 

A-I
НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕНН. 
К КЛАССУ 

A -I
ПК 65.18 -  & At v To. 1,56 5400 12,10 61,88 118,06 5,5С 10, 53

ПК 60.18 - 8Ат?Т-й 1,30 32.50 12,10 55 ,45 102,61 4 ,9 3 0,60

ПК 57.18- вАтуТ-а 1.И 3075 12,12 44, 68 85,52 4 ,4 0 8,20

ПК 54.18- БАтуТ-а 1,17 2925 12,14 37, 61 о9,95 3,90 7,27

ПК 51.18-8А Г?Т-0. 1,11 2775 12,15 55,26 60,59 3,65 6,66
ПК 4 8 .1 8 - вАтЧТа 1,04 2600 12,20 29,85 53,58 5,49 6,26

ПК 6 3 .1 8 - & Ат 7 Та 1,36 3400 12,10 47,90 89,22 4,25 7,92

ПК 60.18- 6 АТVТа 1,30 5250 12,10 40,63 76,25 3,80 7,15
ПК 57 .18- 6 АтуТа 1,25 3075 Л1,\Ч 34,76 64,42 3,42 6,34
ПК 54.18- 6 Ат V ia 1,17 2925 12,14 51,15 56,96 3,23 5,90
ПК 51.18 -  6 АтЧТ-а 1,11 2775 12,15 28,45 51,23 V 4 5,63
ПК.4 8 .1 8 - 6 АтVТа 1,04 2600 12,20 25,48 45,00 2,97 5,26

М О О ЗУ З-О /  /2
1.141- 1.63 ОООТО

Дкст

9
ФОРМАТ АЗ



ПРОДОЛЖЕНИЕ Т А БЛ. Ь

Ма р к а
О б ъ е м

б е т о н а ,

м*

Ма с с а , Пр и в е д е н
т олщина
БЕТОНА,

см

Расход с т а л и  на 
изделие ? кг

Ра с х о д  с т а л и  на 
4 м* кг

ПАНЕЛИ кг
НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕМ 
К КЛАССУ 

A-I
Н АТУРАЛЬ- 
НЫЙ

ПРИВЕДЕНН 
К КЛАССУ 

A-I
ПК 63.18 -  4 ATVT-a 1,36 3400 12,10 39,86 72,40 3,54 6,45

пк 60.18 -  4Ат5Т-а 1,30 3250 12,10 З*1, 12 62,79 3,18 5,86

ПК 57.18 -4АтуТ-а 1,2.3 3075 12,12. 30,78 56,01 3,02 5,52
ПК 54.18 -  4АтТГ-а 1,17 2925 12,14 27,61 49,34 2,87 5,13

ПК 51.18 -  4 Ат?Г-а 1,11 8775 12,15 24,88 43,60 2,73 4,80

ПК 48.18 - 4 AT vT-a 1,04 2600 12.20 23,97 41,84 2,80 4,88

ПК 65.18 - ЗАт5Т-а 1,36 3400 12,10 35,51 63,19 3,16 5,62
ПК 60.18 -  ЗАтуТ-а 1,30 3250 12,10 29,73 53,65 2,78 5,00
ПК 57.18 -  ЗАт^Т-а 1, 23 3025 12,12 26,84 47,66 2,64 4,68

ПК 54.18- ЗАт^Т-а 1,17 2925 12,14 25,93 45,80 2,70 4 ,7 6

ПК 63.15- 8АтуТ-а 1,19 2975 12,75 48,34 93,49 5,17 10,01

ПК 60.15- SATlTa 1.14 2850 12,77 45,08 86,4 2 5,07 9,71
ПК 57.15 -  8АтЧТ-а 1,08 2700 12,80 36,63 68,00 4,33 8,06
ПК 54.15 -  8ATVT-0 1,03 2575 12,82 31,75 58,91 3,96 7,36
ПК 51.15 -  8АтуТа 0,97 2425 12,83 27,65 50,06 5,65 6,58
ПК 48.15 -  8АтуТа. 0,92 2300 12,90 24,54 43,62 3,44 6,13

ПК 6315 -  бАтуТа. 1,19 2975 12,75 38,95 74,39 4,16 7,95

ПК 60.15 - бАтЗТчх 1,14 2850 12,77 34,30 64,25 3,85 7,22

ПК 57.15 -  бАтуТчх 1,08 2700 12,80 28,88 53,22 3,42 6,28
ПК 54.15- бАтуТа 1,03 2575 12,82 25,57 46,31 3,18 5,78
ПК 51.15- 6АпТа 0,97 24 25 12,83 23,12 41,11 3,05 5,43

1<41-165 ОООТО
формат аъ

Лис г
10 I



П Р О Д О Л Ж ЕН И Е ТАБЛ.3

М а р к а
О б ъ е м

б е т о н а ,

М5

М а с с а , Пр и в е д е н
т о л щи н а
БЕТОНА,

см

Расх од  с т а л и  на
ИЗДЕЛИЕ ? КГ

Ра с х о д  с т а л и  на  
4 м * КГ

ПАНЕЛИ КГ
нат у р аль ­
н ы й

ПРИ&ЕАЕНН 
К КЛАССА 

A-I
Н АПРАЛЬ- 
НЫЙ

ПРИВЕДЕНН 
К КЛАССА 

А-Х
ПК 63.(8 -  4 ATVT-a 1,36 3400 12,10 39,86 72,40 3,54 6,45

ПК 60.18 -  4 АтVT-a 1,30 3250 12,10 34,12 62,79 3,18 5,86

ПК 57.18 - 4  Ат VT-a 1, 2.3 3075 12,12 30,78 56,01 3,02 5,52

ПК 54.18 -  4А7ЧТ-й 1,17 2925 12,14 27,61 49 ,34 2,87 5,13

ПК 51.18- 4 Ат VT-a 1,11 2775 12,15 24,88 43,60 2,73 4,80

ПК 48.18 - 4ATVT-Q 1,04 2600 12.20 23,97 41,84 2,80 4,88

ПК 63.18 -  ЗАт5Т-а 1,36 3400 12,10 35,51 63,143 3,16 5,62
ПК 60.18 -  3 АтуТ-а 1,30 3250 12,10 29,73 53,65 2,78 5,00
ПК 57.18 -  ЗАТ?Т< 1, 23 3025 12,12 26,84 47,66 2,64 4,68

ПК 54.18- 3 ATVT-a 1,17 2925 12,14 25,93 45,80 2,70 4 ,7 6
ПК 63.15- 8 ATVT-a 1,19 2975 12,75 48,34 93,49 5,17 10,01

ПК 60.15- 8АТ^Та 1,14 2850 12,77 45,08 86,42 5,07 9,71
ПК 57.15 -  8АтЧТ-а 1,08 2700 12,80 36,63 68,00 4,33 8,06
ПК 54.15 -  8АТ5Т-0 1,03 2575 12,82 31,75 58,91 3,96 7,36
ПК 51.15 -  8АтУТа 0,97 2425 12,83 27,65 50,06 3,65 6,58

ПК 48.15 -  8АтУТа. 0,92 2300 12,90 24,54 43,62 3,44 6,13

ПК 63.15 -  6 АтVTa. 1,19 2975 12,75 38,95 74,39 4,16 7,95

ПК 60.15 - бАтУТчх 1,14 2850 12,77 34,30 64,25 3,85 7,22

ПК 57.15- бАтУТ-а 1,08 2700 12,80 28,88 53,22 3,42 6,28
ПК 54.15- 6 Ат VTa 1,03 2575 12,82 25,57 46,31 3,18 5,7 В
ПК 51.15- 8 АтvТа 0,97 2425 12,83 23,12 41,11 3,05 5,43

Цоазп-Ы /л 1 1 4 1 - 1 6 3  0 0 0 Т 0
Лист
10 I

ФОРМАТ КЬ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.3

М а р к а
О б ъ е м

б е т о н а ,
М5

Ма с с а , Приведенн.
ТОЛЩИНА 
ВЕТО Н А,

СМ

Ра сх од  стали на
И З Д Е Л И Е  ,  К Г

Р асх  од 
1м2?

С Т А Л И  Н А  
К Г

ПАНЕЛИ К Г
НАТУРАЛЬ­
Н Ы Й

ПРИВЕД ЕНЫ . 
К К Л А С С У  

A - I

Н А Т У Р А Л Ь “
н ы й

П Р И В Е Д Е Н Н . 
К К Л А С С У  

A - I
ПК 4 8 .1 5 - 6ATVT-Q о, 92 2300 12,90 22,25 39, 31 3, 12 5,50

ПК 6 5 .1 5 - 4 Ат VT-a 1,19 2975 12,75 31,11 57,85 3,32 6,17

ПК 60.15 -  4 АтуТ-а 1 ,1 4 2830 12,77 27,99 51,10 3,14 5,73

ПК 57.15 -  4 Ат VT-a 1,08 2700 12,80 24 ,98 44,93 2,95 5,31
ПК 54.15 -  4 Ат VT-a 1,03 £5 75 12,82 24,11 43,10 3,01 5,38
ПК 63.15 -  ЗАтуТ-а 1,19 29 75 12,75 26,84 48,75 2,88 5, 21

ПК 60.15 -  3 Ат VTa U 4 2850 12,77 25, 97 46,94 2,91 5,25

ПК 63.12 -  8 АтуТ-а 0,90 2250 12,00 41,51 79,70 5,54 10,65
ПК 60.12 -  8 АтуТ-а 0, 86 2150 12,05 36,18 68,07 5,08 9,58

ПК 57.12 -  8АтуТ-а 0,82 2050 12, 07 28,77 55,35 4 ,2 6 8,18
ПК 54.12 -  вА туТ -а 0,78 1950 12,08 24,20 46,62 3,78 7,28

ПК 51.12 -  8 А ту Т а 0,73 1825 12,12 21,78 41,44 3 ,60 6,84
П К  48.12 -  бАтуТ-а 0,69 1725 12,15 18,95 35,54 3,30 6,24

ПК 63,12 ~  БАтуТ-а 0,90 2250 12,00 32 ,09 60,20 -4,29 8,03

ПК 60.(2 -  6АтуТ-й 0,86 2150 12,05 29,35 54,27 4,12 7,63

ПК 57.-12 -  6АтуТ-а 0,82 2050 12, 07 22,79 42,44 3 ,3 8 6,27

ПК 54.12 -  бАтуТ-а 0,78 1950 12,08 21,62 40,19 3,37 6,28

ПК 5 1 .1 2  -  6 A 7 V T - C . 0,73 1825 1 2 ,1 2 18,91 34,38 3,14 5,69

ПК 48.12 -  бА туТ а 0,69 1725 12,15 16, 64 29,64 2,93 5,21

ПК 63,12 -  4 АтуТ-а 0,90 2250 12,00 26,16 47,75 3,49 6,38
ПК 60,12 -  4 АтуРа г ,  86 2150 1 2 ,0 5 25,31 ■45,97 3,54 6 ,4 4

Лист
{. 1 А 1 - 1 6 3  00 0  ТО

ФОРМАТ Л1)
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 3

Ма р к а
п а н е л и

Объем

БЕТОНА,
мв

М А С С А,

к г

Приведени.
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

СМ

Расход  стали на 
и з д е л и  е , кг

Р а с х о д  с т а л и  на 
1 м г , к г

Натураль­
н ы  и

П Р И В Е Д Е Н Ы  
К КЛАССУ 

A-I
нат ур аль ­
н ы й

ПРИБЕДЕНН. 
К КЛАССУ 

A -I

ПК 57.12 -  4АтчТа 0,82 2050 12,07 20, 52 37,68 3,04 5,57

ПК 5*1.12 -  4 АтуТ*а 0,78 1950 12, 08 18,08 32,57 2,82 5,08

пк 51.12 -  4 АтуТ-а 0,73 1825 12,12 17,31 31,02 2,86 5,15
ПК 65.12 ~ Ъ АтуТ-а 0,90 2250 12,00 23, 68 42,52 3,17 5,69
ПК 60.12 -  3 АтуТ-а 0,86 2150 12,05 21,08 37,07 2,96 5,21

ПК 57.12 -  ЗАтуТа 0,82 2050 12,07 18,75 33,95 2,77 5,02

ПК 63.1 Q - 8  Ат^Та 0,74 1850 11,93 35,19 68,21 5,65 10,97
ПК 60.Ю -  8 АтУТ-а 0,71 1775 11,96 28,75 54,12 4,85 9,15

ПК 57.10 -  8 Ату Та 0,57 1675 11,98 26,13 48,48 4,64 8,61
ПК 5А. 10 -  8 АтуТ-а 0,6*1 1600 12,00 22,07 40,96 4,16 7,70

ПК 51.10 -  8 АтуТ-а 0,61 1525 <2,04 19,39 35,08 3,86 6,96

ПК 48.10 - 8Ат7Т-а 0,57 1425 12,05 17,04 30, 23 3,61 6,40
ПК 63.10 -  бАтут-а 0,74 1850 11,93 26,37 49,98 4,23 8,02

ПК 60.10 -  6АтуТ-а 0,71 1775 11,96 23,83 44,47 4,02 7,51

ПК 57.10 - б А т у Т а 0,67 1675 11,98 20,15 37,13 3,58 6, 61
П К  54.10 -  бАтуТа 0,64 1600 12,00 17,41 31,58 3,27 5,9Ъ

ПК 51.10 -  бАтуТа 0,61 1525 12,04 1 6 ,  6 7 30,02 3,32 5,98

ПК 63.10 -  4 Ат уТ-а 0,7*. 1850 11,93 21,70 40,32 3,49 6,49

ПК 60.10 -  4АтуТа 0,71 1775 11,96 19,04 34,79 3,22 5,88
ПК 57.10 -  4 Ат?Т-а 0,67 1675 11,98 18,06 32,99 3,21 5,86
ПК 6 3 . 1 0  -  3ATVT41 0,7*1 1850 11,93 19,45 35,79 3,12 5 , 7 5

fea irj-e/ . / 3“
U ^ - 1 , 6 ^  О О О  Т О

А и с т

12
Формат аз



9. В е л и ч и н а  р а с ч е т н о г о  п р о г и б а
Т а б л и ц а  4

М а р к а
ПАНЕЛИ

Ра с ч е т н

П Р О Л ЕТ
L « 7 iv»m

Расчетный
ПРОГИБ ОТ 
постоянной,  
«ДЛИТЕЛЬНОМ НАГРУЗКИ̂М

М а р к а
ПАНЕЛИ

Расчетный 
П Р О Л ЕТ  
L ,  м м

Ра с ч ет н ы й  
п р о г и б  от 
постоянной 
идлитшион 
НАГРУЗКИJCM

/ Ма р к а
ПАНЕЛИ

Ра с ч ет н .
п р о л е т
L o , m m

РАСЧЕТНЫЙ
ПРОГИБОТ
ПОСТОЯННОЙИДЛИТЕЛЬН.
НАГрЭЗПфА

М АРКА
П А Н Е Л И

Ра с ч е т н

п р о л е т
U ?M M

ЙА СЧЕТНЫЙ 
ПРОГИБ ОТ, постоянной
Н ДЛИТЕЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ,СМ

ПК 63.18- 8Ат?Т 6200 3,02 ПК 60.18-ЗАтУТ 5900 2,23 ПК 53.15-ЗАтЗТ 6200 2,90 ПК 63.12- ЗАтТГ 6200 2,51
ПК 60.16- 8 АтуТ 5900 2,90 ПК 57.18- ЗАтуТ 5600 1,80 ПК 60.15-ЗАтЗТ 5900 2,40 ПК 60.12-ЗАт^Т 5900 2,08

ПК 57 .18-8  AtVT 5600 2,51 ПК 54.18-ЗАтуТ 5300 0,50 ПК63.12-8АтЧТ 6200 3,11 ПК 57.12- ЗАтуТ 5600 1,35

ПК 54. 18- ВАтуТ 5300 2,06 ПК 63.15* 8 Ат?Т 6200 3,09 ПК 60.12- 8 AtVT 5900 2,90 ПК 6 3 .1 0 - 8  Ату Т 6200 3,10

ПК 51.16- 8AtVT 5000 1,65 ПК 60.15-8 AtvT 5900 2,90 ПК 57.12-8 AtVT S600 2,71 ПК 6 2 10 -8АтУТ 5900 2,90

ПК 48.18-ВАтуТ 4700 1,24 ПК57. 15-8AtVT 5600 2,63 ПК S4.12-8ATVT 5300 2,24 ПК 57.10-8АТУТ 5600 2,42

ПК 63 .18-6ATVT 6700 3,01 ПК54, 15-8Ат̂ Т 5300 2,05 ПК 61.12- ЗАтуТ 5000 1,77 ПК 54.10- 8 АтуТ 5300 1,93

ПК 60.18-6ATVT 5900 2,62 ПК51.15-8АтуТ 5000 1,69 ПК 48-12-ЙАтуТ 4700 1,43 ПК 51,10-8 АтуТ 5000 1,69

ПК 57.18- 6АГ?Т 5600 2,20 ПК4815-8Ат1Т 4700 1,33 ПК 63.12-6 AtvT 6200 3,10 ПК 48.10-8 АтуТ 4700 1,31

ПК 54.18- бАт?Т $300 1,75 ПК 63.15- 6Ат?Г 6200 3,10 ПК 60.12-6 AtvT 5900 2,35 ПК 63.10-6АтуТ 6200 2,92

ПК 51.18- 6ATVT 5000 1,25 ПК60.15- 6Ат?Т 5900 2,48 ПК 57.12- 6Ат\Т 5800 2,29 ПК 50.10- 6 AtvT 5900 2,42

ПК 48.18- 6 АтуТ 4700 0,94 ПК 57.15- 6АтУТ 5600 2,22 ПК54.12-6 AtVT 5300 1,44 ПК 57.10-6АтуТ 5600 2,22

ПК 63.18 - 4  AtvT 6200 2,62 ПК 54.15- 6AtVT 5300 1,90 ПК51.12-6АтуТ 5000 1,27 ПК 54.10-бАтуТ 5300 00

ПК 60 .18-4АТУТ 5900 2,17 ПК 51.15- ВАтуТ 5000 1,46 ПК 48.12- 6АтуТ 4700 0,93 ПК 51.10-6 АтуТ 5000 1,11

ПК 57.18 - 4 АтуТ 5600 1,70 ПК 48.15- бАтУТ 4700 0,73 ПК 63.12- 4 Ат?Т 6200 2,52 ПК 63.10-4 АтуТ 6200 2,64

ПК 54.18-4АтУТ 5300 1,40 ПК 63.15- 4АтлГГ 6200 2,67 ПК 60.12- 4 АтЧТ 5900 1,79 ПК 60.10-4Ат$Т 5900 2,28

ПК 51. 18-4A tVT 5000 0,94 ПК 60.15- 4АтЗТ 5900 2,32 ПК S7.12- 4AtVT 5600 1,78 ПК 57.10-4 AtvT 5600 1,51

ПК 48.18-4ATVT 4700 0,31 ПК 57.15- 4 АтуТ 5600 1,94 ПК 54.12-4  АтуТ 5300 1,36 ПК 63.10-3ATVT 6 2 0 0 2 , 2 6

ПК 63.18- SAtvT 6200 2,50 ПК 54.15- 4 АтVT 5300 1,11 ПК 51.12-4АтУТ 5000 0,60

1. 141-<. 63 ОО О  т о
Лист
13



Ю. Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и
Ф a g a v u ^ a  5

СХЕМА ОПИРАНИЯ И ЗАГРУЖЕНИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ
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Расчетные пролеты,  площади загружения при испытании панелей

Ма р к а
ПАНЕЛИ

Расчетн
ПРОЛЕТ
Lo,mm

Площадь
загружен,

м*м
М а р к а
ПАНЕЛИ

Расчетн
пролет
Ьо,мм

Площадь
ЗАГРУЖЕН 

Мх М
ПК 63. 1 8 - 8  AtVT 6200 6,2x1,76 ПК 60.18- ЗАТуТ 5900 5,9*1,76
ПК 60. * 8 - 8  ATVT 5900 5,9x1,76 ПК 5 7 .1 8 -3  AtVT 5600 5,6*1,76
ПК 5 7 .1 8 -8  AtVT 5600 5,6x1,76 ГОС 54 .18- ЗАтуТ 5300 5,3*1,76
ПК 54.18 -  8 AT VT 5500 5,5*1,76 ПК 6 3 .1 5 -8  Атут 6200 6,2*1,46
ПК 5 1 .1 8 -8  ATYT 5000 5,0*1,76 ПК 60 .15 -8  АтУТ 5900 5,9*1,46
ПК 48 .1 8 - 8 ATVT 4Ю 0 4,7*1,76 ПК 57.15 - 8  ATVT 5600 5,6x1,46
ПК 63. 18 -  б ATVT 6200 6,2*1,76 ПК 54.15 -3ATVT 5300 5,3*1,46
ПК 6 0 .1 8 -6  ATVT 5900 5,9x1,76 ПК 51-15 - 8  АТ?Т 5000 5,0x1,46
ПК 5 7 .1 8 -6  Ат VT 5600 5,6x1,76 ПК 4 8 .1 5 -6  ATVT 4700 4,7*1,46
П К 5 М 8 - 6 А т Т Г 5500 55x1,76 ПК 6 5 .1 5 -6  АтуТ 6200 6,2*1,46
ПК 51. 18-SATVT 5000 5,0*1.76 ПК 60 .15 -6  ATVT 5900 5,9*1,46
ПК48.18 —SATVT 4700 4,7И,76 ПК 57.15 -БАтУТ 5600 6,6*1,46
ПК 65.18 - 4  ATVT 6200 6,2*1,76 ПК 5 4 .1 5 -6  АтуТ 5300 5,3*1,46
ПК 6 0 .1 8 -4  AtVT 5900 5,9*1,76 ПК 5 1 .1 5 -6  АтуТ 5000 5,1 *1,46
ПК 57.18 - 4 A t VT 5600 5,6x1,76 пк 4 8 .1 5 -6  АтуТ 4700 4Jf *1,46
ПК 54,18 -  4 АтуТ 5500 5,5x1,76 ПК 63.15 -4  АтуТ 6200 6,2*1,46
ПК 51.18 -  4 ATYT 5000 5,0*1,76 ПК 60.15 - 4  АтуТ 5900 5,9*1,46

пк 48.18 “ 4 At VT 4700 4,7*1,76 ПК 57.15 -  4 АтуТ 5600 5,6*1,46
ПК 65.18 —3 ATVT 6200 6,2*1,76 ПК 54.15 - 4  AtvT 5300 5,3x1,чб

Расчетные пролеты, площадм нагружения при испытании панелей

Ма р к а
п а н е л и

Расчетн.
пролет
1—,мм

Площадь
загружен

Мх М
Ма р к а

п а н е л и

Расчетн.
пролет
L„,MM

Площадь 
загружен, 

М *Л<

ПК 63 .15 - ЗАтуТ 6200 6,2*1,46 ПК 63.12- ЗАтуТ 6200 6,2*1,16
ПК 60.15- 3ATYT 5900 5,9*1,46 ПК 60 .12 -ЗАтуТ 5900 5,9*1,16
ПК 53.12 8 ATVT 6200 5,2*1,16 ПК 57.12“ ЗАтЧТ 5600 56*1,16
ПК 60.12- 8 A7VT 5900 5,9*1,16 ПК 63.10-8 ATVT 6200 6,2*0,96
ПК 57 .12- 8 ATVT 5600 5,6*1,16 ПК 60.10- 8ATVT 5000 5г9*0,9б
ПК 54.12- 8ATVT 5300 5,3x1,16 ПК 57 .10 -8  АтуТ 5600 5,6x0,96
ПК 51 .12 - 8 AtvT 5000 5.0 - 1.16 ПК 54 .10 -8  ATVT 5300 5,3x0,96
ПК 4 8.12- 8 АтуТ 4700 4,7*1,16 ПК 5 1 .1 0 -8  ATVT 5000 5,0x0,96
ПК 63.12- 6 ATVT 6200 5,2*1,16 ПК 4 8 .1 0 -8  ATVT 4700 4,7*0,96
ПК 60.12- 6 ATVT 5900 5,9*1,16 ПК 6 3 .1 0 - 6  Ат VT 6200 8,2*0,96
ПК 57.12- 6 ATVT 5600 5,6*1,16 ПК 60.10-6 АтJT 5900 5,9x0,96

ПК 54.12- 6 AtvT 5300 5,3x1,15 ПК 57 .10-6  АтЗТ 5600 5,6 х 0,96
ПК 51 .12- 6 AtST 5000 5,0*1,16 ПК 5 4 .1 0 -6 ATYT 5300 5,3* 0,96
ПК 4 8 .1 2 - 6АтЗТ 4700 4,7*1,16 ПК 5 1 .10 -6  ATVT 5000 5,0 х 0,96
ПК 63.12- 4 АтуТ 6200 6,2*1,16 ПК 63 .10-4  AtvT 6200 6,2 х 0,96

ПК 60.12- 4 AtvT 5900 5,9*1,16 ПК 6 0 .1 0 “  А АтуТ 5900 5,9*0,36
ПК 57 .12 - 4 AtvT 5600 5,6*1,16 ПК 5 7 .10 -4  ATVT 5600 56*0,96

ПК 54 .12- 4 AtvT 5500 5,3x1,16 ПК 6 3 .1 0 -ЗАтуТ 6200 6.2x0,96
ПК г 1.12- 4 AtvT 5000 5,0x1,16

1 . Н Ы -  6 3 О О О  т о
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П р о в е р к а

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИ­
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С- 
ПО ГОСТ 8 8 2 9 -7 ”

Ве л и ч и н а  разрушающей 
н агрузки  -  q,} К.ГС/мг

М а р к а

1.Текучесть продольной РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ 50 НЫ С= 1,4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАЧЕЛИ ПРИЗЫ* 
ютга годными

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАН.

Па н е л ч 1. Разрыв продольной растя­
нутой арм атуры

2. Раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ- ., 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ С=1,6

СУМЕТОМ
СОБСТВ.
ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ С05СГ- 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.18-8AtVT 
ПК 60.18-ЗАтуТ 
ПК S7,18-8At|t 
ПК SH.i8-8At?T 
ПК 51,18-ВАт5Т 
ПК 48.18-8 Ат7Т

>1618 >1519 <1618,Н0>1375

>1850 >1551 <1850,Н0>1575

ПК 63.18-6 АтУТ 
ПК SO. t а-б Atv Т
ПК 57.18-6АтуТ 
ПК 5^.18-бАт^Т 
ПК 51.18-6 Ату Т 
ПК 48.18-б  АтУ Т

«А >1331 >1032 <1331 Н|)>1131

1,6 >1522 >1223 <1522 И0>1294

ПК 63.18-4 АтУТ 
ПК 60.18-ДАт^Т
ПК 57.18-4Ат^Т 
ПК 54.18-4А1УТ 
ПК 51.18-4 АтУТ 
ПК 48.18" А Ат^Т

1.А >1117 > 8 1 8 <1117 ,Н0>949

1,6 >1277 >  978 <1277,Н0> 1085

ПК 65.18-3AWT 
ПК 60.18-ЗАт^Т 
ПК 57.18-3ATVT 
ПК S4.18-3ATVT

> 9 0 3 > 6 0 4 < 903/Ш >767

1,6 >1032 > 7 3 3 <1032 Н0> 877

Т А Б Л И Ц А  &
П Р О Ч Н О С Т И

Марка

ПАНЕЛИ

Виды разрушений и величи­
на КОЭФФИЦИЕНТА С 
по ГОСТ8829 -  77

Вели чи н а  р а з р у ш а ю щ е  “п 
н а г р у з к и  -  <}, ?к г с /м а

1.Текуч есть продольной рас­
тя НУ ТОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУ П- 
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ г о н ы  с* 1,4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ Ш
ТОРНОЕ испытан

1. РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ растя -  
НУТОЙ АРМАТУРЫ

2. РАЗАРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ 
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ-. 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ С* 1,6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ СОБСГ. 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

с УЧЕТОМ
собственного
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК63.15-8АТУТ 
ПК 60.15- 8АтУТ 
ПК 57.15- 8АТУТ 
ПК54.15- 8АтУТ 
ПК 51.15- 8АтуТ 
ПК 43.15- 8Ат7Т

>1625 >1310 <1625 НО >1300

1,6 >1857 > 1593 <1857,Н0>1579

ПК 63.15-6ATVT 
ПК 60.15-6Ат|Т 
ПК S7.15-6ATYT 
ПК 54.15-6АГ?Т 
ПК 51.15-6АтуТ 
ПК 48.15- 6Ат|т

V» > 1338 >1024 <1338,Н0> 1138

1,6 >1528 >1214 <1528,Н0>1298

ПК 63.15- 4АтУТ 
ПК 60.15-4 АтУТ 
ПК 57.15-4 АтуТ 
ПК5Ч.15-4АТУТ

V >1123 > 8 0 9 <1123, Н0> 955

1,6 >1283 > 969 <1283рю>1090

ПК 63.15-ЗАЙТ 
ПК 60.15- ЗАт^Т

VI  ̂ 906 > 591 <906,Н0>770

1,6 >1035 > 720 <1035,Н0> 880

1. 141-1. ЬЗ СОО ТО
w n
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 6

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИ­
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО ГОСТ 8829 -77

В еличина разрушающей
НАГРУЗКИ -  С^КГС/М2-

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ­
НА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО ГОСТ 8829 -77

В еличина разруш аю щ ей  
н а гру зк и  -  С^КГС/М *

М а р к а

1. ТЕКУЧ ЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ СМ ,4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ полными

ПРИ КОТОРОЙ
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАН.

М а р к а

1.Текучесть продольной р а с ­
тянутой АРМАТУРЫ до НАСТУП­
ЛЕНИЯ раздробления сжа­
той ЗОНЫ С* 1,4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА-
штла гплиымы

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАН.

п а н  е л и 1.Разры в  продольной растя- П А Н Е Л И 1. Разрыв продольной ра с тя -
IV » V/1 1 1i^nwiinri

НУТОЙ АРМАТУРЫ
2.Раздробление бетона сжатой

ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ-, 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ С -1.6

С УЧЕТОМ 
С0БСТ8. 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

SA ВЫЧЕ­
ТОМ С06СИ 
БЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

НУТОЙ АРМАТУРЫ
2. Раздробление бетона сжатой

ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ­
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ
а р м а т у р ы  с» 1 ,6

СУЧЕТОМ
советь.
ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗАВЫЧЕ- 
ТОМ СОВ- 
СТВ. БЕСА 
ПАНЕЛИ

СУЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.12-8 Ат^Т 
ПК 60.12-8AtVT 
ПК 57.12-8Ат\!Т 
ПК 5U2-8ATVT 
ПК 51.12.-8 Ат^Т 
ПК 48.12-8ArVT

<,4 >1637 >1339 <1637,Н0>1391
HR 63.10-8ATVT 
пк баю-вАгут 
ПК 57.10- 8АгуТ 
ПК 54.10-8АтУТ 
ПК 51.10- 8Ат?1 
ПК 48.10-8ATV1

V » >1646 >1349 <1646, Н0>1400

1,6 > 18 70 >1572 <1870,НО>1590 1,6 >1880 > 15 83 < 1880, Н0>1600

ПК 63.12-6 АтУГ 
ПК 60.12-6 АтуТ 
ПК 57.12-6АтЦ 
ПК 54.12-6Ат7Т 
ПК 51.12-6 АтУТ 
ПК 48.12-бАтуТ

V * > 1 5 4 7 >1049 <1547,Н0>1М 4
ПК 63.10-6ATST 
ПК 60.10- 6ATVT 
ПК 57.10-6ATV7

V * > 1352 >1055 <1552,Н0>1150

1,6 >1540 > 1 1 4 1 <1540,НО>1308
ГОС 54.10-6ATVT 
ПК 51.10-6 Art! 1,6 ^ 1 5 4 8 >1251 <15Ч8,Н0?1315

ПК 65.11-4 АгГГ 
ПК 60.11-4 АтчТ
ПК 5T.I1-AATVI
ПК S4.1l- 4 А Ф
ПК 51.11-4ATVT

ф >1130 > 8 3 2 <1150,НО> 961 ПК 6 5 .10 -4 А ф  
ПК 6 0 .1 0 -4 А ф  
ПК 5 7 .1 0 -4 AtvT

V >1140 > 845 <1140,Н0>969

1,6 >12.90 > 9 9 2 <1290,Н0>1098 1,6 >1501 ^1004 <1301,Н0>1105

ПК 65.11-ЗАт?Г 
ПК 60.11-3MVT 
ПК 5 4 .1 1 -Ь Ш

1,4 >  915 > 6 1 5 < 913,Н0>776
ПК 65.10-5ATVT

V >  918 >  621 < 9 1 8  ДО>780

1,6 >1043 > 7 4 5 <1043НО> 88 7 1,6 >1050 > 7 5 3 < 1050, Н0> 893

4 Q & 3 Y 3 - О / £ L
1 . 1 4 1 - 1 ,  6 3 о о о т о
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и
т а б л и ц а  1

М а р к а

п а н е л и

С ро к 
ИСПЫТАНИЯ
панелей пос­
ле их изгои*
Я СУТКАХ

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН Н. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

к гс  /м  г

Paj-
1 я т

*/«

Прогиб 
от полной 
КОНТРОЛЬН- 
НАГРУЗКИ
<£к., м м

Про  ги б  X и зм ерен н ы й , 
^ м м

М а р к а

П А Н Е Л И

Срок 
испытания 
ПАН ЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ЯХЮГОТ01 
в СУТКАХ

Контрольна?
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
С06СТ.ВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М*

и*.
fnret

Ъ

Проги б 
ОТ полной
КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

ММ

Пгогиб £  ИЗМЕРЕННЫЙ, 
мм

при КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМТРЕБУ- 
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

П К  6 3 .1 8 -  8 A T V T

3 6 /2

97.5

20, 7 < 2 2 ,8 > 2 2 ,8 ,НО < 2 3 ,7

П К  4 8 .1 8 -8 A T N T

3 590

92

6 , 1 < 6 , 7 > 6 , 7 , Ш К 7 , 0

7 6 1 3 1 9 , 6 < 2 1 ,6 > 2 1 ,6  , НО < 2 2 ,5 7 59П 5 ,8 < 6 ,4 > 6 ,4  ,Н 0 < 6 ,7

и 6 10 1 7 , 9 <19,7 > 1 9 ,7  ,Н 0 < 2 0 ,6 й 590 1< 6 ,0 > 6 Т0 , Н 0 < 6 ,2
28 6 15 1 6 ,4 < 1 8 ,0 > 1 8 ,0  ,Н 0 < 1 8 ,9 73 602 5 ,3 S  5 ,8 > 5 , 8 , НО < 6 ,1

/00 590 13, 9 < 1 5 ,3 > 1 5 ,3  ,Н О < 1 6 ,0 100 590 4 ,8 < S .3 > 5 ,3  , НО < 5 ,5

П К 6 0 .1 8 -8  А т 5 Т

3 59 6

99

г о ,  4 < 22., 2 > 22,2 ,н о < 2 5 ,4

ПК 6 3 .1 8 -  6 At VT

3 4 16

9 7

18 ,5 < 20,4 > 2 0 ,4 , НО < 2 1 ,2

7 600 1 9 , 8 < 2 1 ,8 > 2 1 ,Ь ,Н 0 <  22,6 7 4 19 1 8 ,0 «  19,8 >19,8 ,Н 0 < 2 0 ,6

Й 6 0 2 1 8 ,7 < 2 0 ,6 > 2 0 ,6  ,Н 0 < 2 1 ,5 Й 4 2 1 1 7 ,1 ^  18,8 > 1 8 ,8  ,Н 0 < 1 9 ,7
28 6 1 0 17, 9 < 1 9 , 7 > 1 9 ,7  ,Н 0 <  2Q6 2 8 4 2 6 16 ,6 < 18,3 > 1 8 ,3 , но < 1 9 ,1

100 590 1 6 , 1 < 1 7 , 7 > 1 7 ,7  ,Н 0 < 1 8 ,5 100 4 1 6 1 5 ,2 <  1 6 ,7 > 1 6 ,7  ,Н 0 <  1 7 ,5

ПК 5 7 .1 8 - 8  At V T

3 5 9 1

9 0

1 5 ,7 < 1 7 , 2 > 1 7 ,2  ,Н 0 < 1 8 ,1

П К  6 0 . М - б А т Т Г

3 4 1 6

90.5

15 ,8 <  1 7 ,4 > 1 7 ,4  ,Н 0 < 1 8 ,2

7 5 9 5 15 ,4 < 1 6 ,9 > 16 ,9  ,Н 0 < 1 7 ,7 7 4 1 6 1 4 ,8 < 1 6 ,3 > 16 ,3  ,Н 0 <  17,0
Й 5 9 3 1 4 ,5 < 1 5 ,9 > 15 ,9  ,Н 0 < 1 6 ,7 й 4 1 8 1 4 ,4 ^  19,8 > 15 ,8  ,Н 0 <  16,5
2 8 6 0 3 < 5 ,9 < 1 5 ,3 > 1 5 ,3  ,Н 0 < 1 6 ,0 2 8 4 2 6 1 4 ,2 с  15,6 > 15 .6  ,Н 0 <  16,3

100 59 0 1 * , 5 < 1 5 . 7 > 1 3 ,7  ,Н 0 < 1 4 ,4 100 4 < б ш <  Й ,4 > 14 ,4  ,Н 0 <  15,1

П К  5 4 ,1 8 -8  ATV ?

3 5 9 0

7 5

1 2 ,5 < 1 5 .1 > 1 6 ,1  ,Н 0 < 1 6 ,4

П К  S 7 .1 8 -  6 A t V T

з 4 1 6

7 8 5

13 ,5 < 16 ,2 > 16 ,2  ,Н 0 < 1 7 ,5

7 5 9 0 И Л < 1 4 , 0 > 14 ,0  ,Н 0 < 1 5 ,2 7 4 1 6 12,6 < 15,1 > 15 ,1 ,Н0 < 16,4

Й 5 9 5 < 1 3 , 6 > 1 3 ,6  ,Н 0 < 1 4 ,7 Й 4 1 6 11,8 < 1 4 ,2 > 1 4 ,2  ,Н 0 < 1 5 ,3
28 6 1 6 1 0 ,9 < 1 5 , 1 > 13 ,1  ,Н 0 < 1 4 ,2 28 4 2 5 1 1 ,7 < 1 4 ,0 > 14 ,0  ,Н 0 <  15,2

100 5 9 0 9,9 < 1 1 , 9 > 1 1 ,9  ,  НО < 1 2 ,9 100 4 1 6 10,9 <13,1 ^ 1 5 ,1 , НО < 1 4 ,2

3 S 9 0 9,0 <И, 5 > 1 1 ,5  ,Н 0 < 1 2 ,5 3 416 /0,2 < 12,2 > 1 2 ,2 ,М 0 <  (3,2

7 5 9  0 8 ,9 < 1 0 , 7 > 1 0 ,7  ,Н 0 < 1 1 ,6 7 4 1 6 9,4 <  11,3 >11,3 ,Н0< 12,2
ПК 51.18-8 AtVT й 5 9 0 66 8 ,Ь < 1 0 , 0 > 10 ,0  f НО < 10 ,8 П К  5 4 .1 8 - 6 A 7 V T 14 4 16 6S 8.8 < 10 ,5 >10,5 .НО < 1/)4

28 600 8,1 < 9 ,7 > 9 , 7  ,Н О < 1 0 ,5 28 4 2 4 8 ,4 С 10,1 > 1 0 ,1  ,Н 0 <  10,9
100 59 0 7 ,3 < 8,8 >а,а ,но<д,5 100 4 1 6 7 ,6 < V > 9,1 ,Н 0 <  9,9

1 . 1 4 1 - 1 .  63 0 0 0  Т О
ЛИСТ
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  т а б л . 7

Марка
панели

СрокИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их ИЗГОГОЕ 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕНН ВЕСА ПАНЕ*
ЛИ1КГС/м1

4лл
й1о

Прогиб 
от полной 
контрольн. 
нагрузки 
<£к, мм

Прогиб 1̂ ИЗМЕРЕННЫМ, ММ Мар к а
панели

СрокИСПЫТАНИЯ ПАН ЕЛЕН ПОС­
ЛЕ ИХ ИЗГОТОЛ 
В СУТКАХ

Контрольная 
нагрузка за ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕНН. ВЕСА ПАНЕЛИ КГС/М2- '

ы

Р Щ
°/°

Проги Б, от полной
КОНТРОЛЬН.НАГРУЗКИ
<£к, мм

Прогиб Я  измеренный, мм
ПРИ КОТОРОМ ПАНЕЛИ ПРИЗ­НАЮТСЯ ГОД­НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ которомПАНЕЛИ ПРИЗнаются год­ными
ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

ПК 51,16-бАтТГ

3 416

50

6,5 « 7,8 > 7,6 ,Н0< 8,5

ПК 5А.18-4Ат5Т

3 274

53

6,9 < 8,5 >8,3 ,Н0< 9,0
7 416 5,9 4 7,1 >7,1 ,Н0«7,7 7 274 6,2 < 7,4 >7,4 ,Н0< 8,0

<4 416 5,3 4 6,4 >6,4 ,Н04 6,9 14 274 5,5 < 6,6 >6,6 ,Н0̂  7,2
28 424 4,9 4 5,9 > 5,9 ,Н0̂  6,4 28 278 4,8 < 5,8 >5,8 ,Н0< 6,3

100 416 4,4 < 5,5 >5,5 ,Н0 < 5,7 100 274 4,5 < 5,9 >S,4 ,Н0<- 5,9

ПК 48.18- 6АтуТ

3 416

69

4,7 < 5,7 >5,7 ,Н0<6,1

ПК 51.18-А АтуТ

3 274

38

4,3 < 5,2 > 5,2 ,Н0< 5,6
7 416 4,1 <,4,9 >4,9 ,Н0< 5,3 7 274 V < 4,5 >4,5 ,Н0<4,8

14 416 3,6 « 4,3 >4,3 ,Н0<4,7 14 274 3,2 < 3,8 >3,8 ,Н0<4,2
28 423 3,0 -4 з,б >3,6 ,Н0<3,9 28 278 < 2,8 >2,8 ,Н0<3Г0

100 416 4.6 < 3,1 >3,1 ,но< 3,4 100 274 2,2 < 2,6 >2,6 ,Н0<2,9

ПК 65.18- AAtVT

3 274

84

15,9 < 19,1 >19,1 ,Н0<20,6

ПК 48.18-4ATVT

3 274

23

2,1 <2,6 > 2,6 ,Н0<2,9
7 274 15,0 4 18,0 >18,0 ,Н0<19,5 7 274 2,1 < 2,5 >2,5 ,Н0<2,7

14 274 14,2 4 170 >17,0 ,Н0<18,5 14 274 1,9 < 2,3 >2,3 ,Н0< 2,5
28 280 14,0 < 16,8 > Щ ,Н0< 18,2 28 278 1.8 <2,2 >2,2 ,Н0<2,4

100 274 13,2 4 15,8 >1К8 ,Н0<17,2 100 274 1,7 < 2,0 >2,0 ,Н0<2,1

ПК 60.18-4 ДтуТ

Ъ 274

75

12,0 < 14,4 >14,4 # НО <15,6

ПК 63.18-ЗАгуТ

Ъ 213

81

10,1 <12,1 >12,1 ,Н0<13,1
7 274 и,1 < 15,Ь >15,3 ,НО<14,4 1 213 9,1 <11,0 >11,0 ,Н0<12,0

14 474 10,5 4 12,6 >12,6 ,Н0<13,6 14 213 8,6 < 10,9 >10,4 ,Н0<11,0
28 280 10,0 4 ЮЛ > 12,0 ,но<13,о 28 216 8,0 < 9,& > 9,6 ,Н« 10,4
100 274 9,г < 11.0 >11,0 ,Н0< 12.0 100 213 7,6 < 9,1 > 9,1 ,Н0< 9,9

3 274 8,9 < 10,7 >10,7 ,Н0<11,6 Ъ 213 8,3 <10,0 >10,0 ,Н0< 10,8
7 274 8,0 < 9,6 > 9,6 ,Н0<Ю,4 1 213 7,5 < 9,0 > 9,0 ,Н0< 9,5

ПК 57.18* 4 АтуТ 14 274 61 7,4 < 8,9 > 8,9 ,Н<Ч 9,6 ПК 60.18 -ЗАт9Т 14 213 77 6,8 < 8,1 > 8,1 ,Н0< 8,9
28 278 6,9 < 8,3 > 83 ,Н0< 9,0 28 216 6,0 < 7,2 >7,2 ,Н0̂  7,8

100 274 6,5 < 7,6 >7,6 ,НО <8,2 100 213 5,8 < 6,9 > 6,9 ,Н0< 7.5

Н М - 1. ъ ъ  ООО то Лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ т а б л . 7

М а р  к а  
п а н е л и

С р о к  
испытания 
панелей пос­
ле ихизгото
Б СУТКАХ

Контрольная 
нагрузка за 
вычетом
СОБСТВЕНН­
О М  пане­
ли, кгс/м*- &

%

Прог иб  
ОТ полной 
КОНТРОЛЫ!. 
НАГРУЗКИ 
<fkT ММ

Прогиб и з м е р е н н ы м ,
МЛА М а р к а

п а н е л и

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС
леихизпщ  
Б СУТКАХ

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА
ВЫЧЕТОМ
СОБСТВЕНЧ.
весапанем 

к г с /м 2 3
f m

%

Прогиб  
от полной 
контрольн. 
нагрузки 

м м

Пр о ги б  £ ИЗМЕРЕННЫЙ
ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРЮ 
НАКПСЯ ГОД­
НЫМИ

При котором тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИПРИЗ 
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ П08ЮРН0 Е 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 57.18 -3 ATVT

3 213

64,5

7,1 <  8,5 >8,5 , НО <9,2

П К  54.15-8ЛТУГ

3 593

79

12, 8 < 15,4 >15/1 ,НОС 16,6
7 213 6,2 «  7,5 >7,5 ,Н0< 8,1 7 593 1 1 ,9 <  14,5 >14,5 1̂0 <15,4

14 213 5,5 <  6,6 >  6.6 ,Н0< 7,2 14 593 1 1 ,5 < 15 ,8 >13,8 ,Н0< 14,9
28 216 4 ,7 <  5,7 > 5 ,7  Л 0 < 6 ,1 ^ 28 608 н и <  13,3 > 15,3 ,Н0< 14,4

100 213 4,5 <  s,*t > 5 ,4  ,Н0< 5,9 100 593 10,0 <  12,0 >12,0 ,Н0< 15,0

ПК 5 M 8 - 3 A tST

3 213

19

2,4 <  2,9 > 2,9  ,Н 0 < 3 ,1

ПК 5 1.15 -8 AtVT

з 595

67,5

9,8 4  11,8 >11,8 ,НО <  12,7

7 213 2,2 <  2 ,7 >  2,7 ,Н0< 2,9 1 7 59 Ъ 9 ,1 <  10,9 >10,9 ,НО< 11,8

14 213 2,1 $  2,5 >2,5 ,Н 0<  2,7 14 595 8,4 4 « , 1 >10,1 *Н0<10,9

гг 216 2,0 <  2,4 > 24  ,Н0< 2,6 28 607 4  9,8 > 9,8 ,Н0< 10,6
100 213 1,9 4  2,3 > 2,5 ,Н0< 2,5 100 593 7 ,5 4  9/0 > 9 ,0  ,Н0< 9,8

ПК 65.15-8 AtVT

3 611

9 9

21,1 < 2 5 ,г >23.2 ,Н0< 24,2

ПК 48.5-8A TV T

ъ 593

56,5

7,6 <  9 ,1 > 9 ,1  Л 0 < 9 ,9

7 614 19,6 < 2 1 ,6  1>21,6 ,НО <22,5 7 593 6 ,9 4  8 ,5 > 8 ,5  ,Н0< 9,0
14 611 18,5 <20, А >20,9 ,Н0< 21,5 14 593 6,5 4  7 ,5 > 7 ,5  ,Н0< 8,2

г г 615 17,2 < 18 ,9 >189 ,Н0< 19,8 2 8 606 5,8 4  7,0 > 7 ,0  ,Н0< 7,6
100 593 14,8 < 16 ,3  1 >16,5 ,Н0< 17,1 -100 593 5,3 4  6,5 >6,3 ,Н0< 6,9

ПК 60.15-8AWT

3 600

9 9

20,1 < 2 2 ,1 >  22,1 ,НО^ 23,1

ПК 65.15-6Д15Т

з 420

99

19,6 < 2 1 ,6 >21,6 ,Н0<22,6

7 609 19,6 < 2 1 ,6 > 21,6  ,Н0< 22,6 7 420 18,6 4  20,4 >20,4 ,НО<21,4

14 603 18,5 < 20 ,4 >  20.4 ,НО< 21,2 14 425 18,5 4  20,1 >20,1 ,Н0<21,0

гг 612 17.8 <19,6 >19,6 ,Н0< 20,5 28 431 18,0 4 19,8 >19,8 ,Н0 <20,7

100 593 16,2 < 1 7 ,8 > 1 7 ,8  ,Н0<18,6 100 420 16,6 4  1 8 ,2 >18,2 ,НО<19,1

з 593
,vr

16,5 < 1 8 ,1 > 18 ,1 ,НО<19,0 3 420 14,8 4  17,8 >17,8 1̂0 <19,2

7 595 15,5 < 1 2 ,0 > 17,0 , НО <17,8 7 420 13,6 4 « Л >16,5 ,НО <17,7

ПК 57.15-8АчУТ 14 600 94 15,1 <16>6 >  16,6 .НО <17,4 ПК 60.15-6ATVT 14 421 84 15,1 4  15 ,7 >15,7 ,Н О < Д О

2.8 609
>------ -

14,7 < i 6 , i >  16,1 ,Н0<16,9 28 450 12,8 4  15,4 > 15/* *0 ^ 16 ,6

100 593 13,4 <  I V >14,7 , НО <15,9 100 420 11,8 4  1 4 ,2 > 14,2 ,Н0<15,4

Ц о е з у з  о / л г
63 ООО то

А и с г
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  7

М А Р К А  

П А  Н Е Л И

С р о к  
И С П Ы Т А Н И Я  
П А Н Е Л Е Й  ПОС­
ЛЕ И Х  ИЗГОНИ 
В И Т - К А Х

Ко н т р о л ь н а я  
НАГРУЗКА З А  
В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н  
В Е С А  ПАНЕЛИ

к г с / м *

U y

fnm
7*

П р о г и б  
ОТ п о л н о й  
К О Н Т Р О Л Ь » . 
Н А Г Р У З К И  
< £ к ,м м

П р о г и б  и з м е р е н н ы й ,

Марка
панели

Срок 
и с п ы т а н и я  
П А Н ЕЛ ЕЙ  ПОС- 
Л ЕИ Ч  ИЗПГГ08 
в С У Т К А Х

К о н т р о л ь н а я

НАГРУЗКА ЗА 
В Ы Л ЕТО М  
С О Б С Т В ЕН Н - 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

К Г С / м ^ %

П р о г и б  

о т  п о л н о й  
к о н т р о л ь » .
Н А Г Р У З К И  
{ к ,  М М

П Р0Г Н 6 & И З М Е Р Е Н Н Ы М , 
ММ

п р и  к о т о р о м
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
КАЮТСЯ го д ­
н ы м и

П Р И  КОТОРОМ  т р е ­
б у е т с я  П О В Т О Р Н О Е  

И С П Ы Т А Н И Е

П Р И  КОТОРОМ 
п а н е л и  п р и *  
н а ю т с я  го д ­
н ы м и

П р и  КОТОРОМ Т Р ЕБ У ­

Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

П К 57. 15- 6А т ? Г

3 420

79

«,3 < 16,0 > 16,0 , Н О  < 17,3

ПК 60.1S-4M T

3 275

79

12,8 <  15,3 > 15,3 , Н 0< 16,6
7 420 12,5 < 15,0 > 15,0 , Н 0< 16,3 7 275 11,8 < 14,2 > 14,2 , Н 0̂ 15,3

14 А е о 11,7 < < 4,0 > 14,0 , Н 0 < 15,2 14 275 и ,1 < 13,4 > 13,4 ,H 0< t t ,4
£8 429 « , * < 13,4 > 13,4 , Н 0< 14,5 28 279 10,4 < 12,5 > 12,5 ^ 13.5
100 420 10,5 < 12,6 > 12,6 , Н 0< 13,6 100 27S 9,8

_____ 1—--------
< 11,7 > 11,7 , Ш Х 12,7

П К 54. 15- 6А Т У Т

3 420

72

«>9 < 13,1 > 13,1 , Н 0< 14,2

ПК 57. 15- 4АтуТ

3 275

70

10,6 < 12,7 > 12,7 , Н 0< 15,8
7 420 10,0 < < 2,0 > 12,0 , Н 0< 13>0 7 275 9,8 < 11,8 >  11,8 , Н 0< 12,7

14 420 J 9,4 < « , з > 11,3 , Н 0< 1«,2 14 275 8,8 < 10,6 > 10,6 , № < 11,4
26 428 8,8 < «,5 > 1Ц 5 , Н О < 11,4 28 279 8J <  9,7 >  9,7 ^ 0̂ 10,5
100 420 8,2 <  9,8 > 9,8 ,  Н О  < 10,6 1С С 275 7,7 <  9,2 >  9,2 ,Н О - с Ю ,0

ПК51Л5-6АтуТ

3 420

59

7,7 < 9,2 > 9,2 , Н О < Ц |

ПК 54.15-4 Ату Т

3 275

42

5,1 <  6,1 > 6,1 ^ 0< 6,6
7 420 7,0 < 8,4 > 8,4 , Н 0<  9,1 7 275 4,5 <  5,4 >  5,4 , Н 0̂  5,8

14 420 6,3 < 7,6 >16  , Н О < 8Д 14 275 3,9 <  4,7 > 4,7 , Н 0$  5,1
£8 ■42S 5,7 < 6,8 > 6,8 , Н О < 7,4 £8 280 з ,4 <  4,1 > 4.1 , Н 0< 4,5
100 420 5,3 <  6,3 > 6,3 , Н 0< 6,9 100 275 3,0 <  3,6 > 3,6 Н 0<  3,9

ПК48.15-6Ат*Т

3 420

31

3,6 <4  ,3 > 4,3 , Н 0< 4,7

Г , К  63. 1S - 3A T V T

3 217

93>5

11,9 <  13,1 > 13,1 J 10< 1 V
7 420 V < 3,7 >  3,7 , Н О < 4,0 7 217 10,9 <  12,0 > 12,0 , Н 0< 12,5

JC
яг

а

I
<

1

14 420 л * * < 2,9 > 2,9 , Н 0< 3,1 14 217 9.9 <  10.9 > 10,9 Л 0< 11,4
28 427 2,4 <  2,9 > 2.9 , Н 0< 3,1 28 220 9,2 <  1а д > 10,1 , Н ( К 10,6
100 420 2,3 < 2,8 > 2,8 , Н 0< 3,0 100 217 8,9 <  9,8 >  9,8 , Н 0< 10,2

ПК в Ъ . ^ Ь А т ч У

3 275

86

16,3 < 17,9 > 17,9 , Н 0< 18,8

ПК 60.15- 3A r t  Т

3 221

82

13,8 <  16,6 > 16,6 ,Н 0$ 17,9
7 275 15,3 < 16,8 > 16,8 ,Н 0< 17,6 7 22.2 13,5 <  16,2 > 16,2 ,Н 0< 17,5

s

с
«с
1
о>2
оа

14 275 14,4 < 1Ь ,9 > 15,9 , Н 0< 16,6 14 222 13,0 < 15,6 > 15:6 , Н 0< 16,9
28 280 13,8 < 15,2 > 15,2 , Н 0< 15,9 28 224 12,8 < 15,3 > 15,3 , Н 0< 16,6
*100 275 13,1 < 14,4 > 14,4 , Н 0< 15,1 100 217 ^  10,8 <  13,0 > 13,0 , Н 0< 14,0

Х о е з &З ’ й /  £3

“ Лис

1 .1 4 1 - 1 . И  ООО ТО 20
ЮОРМАГ А1!
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М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок
испыгания
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ ИЗПЗТ08 
8 СУТКАХ

ксМТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЛА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН Н. ВЕСА ПАНЕЛИ кгс/м*
J aa

р т

%

Прогиб
ОТ ПОЛИ ойКОНТРОЛЬ».НАГРУЗКИ

£к, мм

I Прогиб 1  измеренный, т ммПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ' ЙАЮТСЯ год­ными

ПРИ КОТОРОМ тре­
буется повторное 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 6 3 . 1 1 - 8 A t Y T

3 620

100

21,9 < 2 9 , 0 > 2 9 ,0  , НО <45,2

7 622 20,8 < 2 2 , 9 > 2 2 ,9  ,Н0<29,0
14 620 19 ,6 < 1 1 , 6 > 2 1 ,6  ,Н0< 22,6
28 624 18,1 < 1 9 , 9 > 19 ,9  ,Н0< 20,8

100 600 15,5 < 1 7 , 0 > 1 7 , 0  ,Н0< 17,8

ПК 60.12-8At V t

ъ 608

100

21,0 < 2 3 . 1 > 2 3 ,1  ,  Н0< 29.2

7 611 20,3 4  а д > 2 2 ,3  ,Н 0 <  43,3
14 613 19 ,1 < 2 1 , 0  1 > 2 1 , 0  ,НО<22,0

28 620 18,3 < 2 0 , 1 > 2 0 , 1  ,Н 0<21,0

100 600 16,9 < 1 8 , 0 > 1 8 ,0  ,Н0<18,8

ПК 57.12-8  Ат V T

з 601

97

16,8 < 1 8 , 5 > 1 8 .5  ,Н 0< 19,3

7 6Q5 16,9 < 1 8 , 0 > 1 8 , 0  .НО <18,9

14 6 07 15,9 < 1 7 , 5 > 1 7 .5  ,Н 0 <  18,3

28 618 15,3 < 1 6 , 8 > 1 6 ,8  ,Н 0< 17,6

юо 600 14,0 < 1 5 , 9 >15,9 ,Н0 «16,1

ПК 5 9 .1 2 -8 A i4 T

з 600

82

13,8 >16 ,5  ,Н 0< 17,9

7 600 12,9 < 1 5 , 5 > 1S ,5  Д 0 < 16,8

14 604 12,6 < 15,1 > 1 5 ,1  .Н0< 16,9

2 8 616 12,3 < 1 9 , 7 > 1 9 .7  ,Н0< 16J0

100 600 11,3 < 1 3 , 6 > 1 3 ,6  ,Н 0< 19,7

ПК 5 1 . 1 2 - 8  A tV T

3 600

7 1

10,9 < 1 1 , 5 > 1 2 ,5  ,Н0< 13,5

7 600 9 , 7 <  11,6 > 1 1 , 6  ,Н0< 12,6

14 600 9,0 <ю,8 > 10,8 ,Н0< 11,7

28 614 8,8 < <0,s > 1 0 ,5  ,Н0< 11{)

100 600 8,2 < 9 ,8 > 9,8 ,Н0< 10Л

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  7

М а р к а
П А Н Е Л И

С р о к
ИСПЫТАНИИ 
ПАНЕЛЕЙ ЛОГ-1 
ДЕ ИХ ИЗГОЮ 
В С УТК АХ

Контрольная  
н а г р у з к а  з а
ВЫ ЧЕТОМ  
СОБСТВЕН Н. 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м1

Ь л ,

*//«

П р о г и б  
о т  п о л н о й  

к о н т р о л ь н . 
Н А ГР УЗ К И
/{к , мм

П р о г и б  1 и з м е р е н н ы й .
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
м аю тся год­
ными

ПРИ КОТОРОМТРББУ- 
ЕТСЯ П О В ТО Р Н О Е 
И С П Ы Т А Н И Е

ПК 98.12-емчт

3 $00

58

8 ,7 «г 10,9 >10,9 ,Н0<11,3
7 600 8 ,1 <  9,7 > 9 ,7  ,Н0<10,5

14 600 7 ,4 <  8.9 > 8 ,9  ,НО < 9 ,6
28 613 6,9 4  8,3 > 8 ,3  ,Н0< 9,0

1Q0 600 6,9 <  7 ,7 > 7 ,7  ,Н0< 8,3

ПК 63.12-6ATVT

3 922

100

20,9 *<22,9 >22,9 ,Н0<23,5
7 923 19,9 *4 21,9 >21,9 ,Н0<22,9

14 926 19,3 > 21,2 ,Н0< 22,2
28 939 19,0 *<20,9 >20,9 >10 < 21,9

100 422 17,6 *<19,9 >19,4 ,Н0<20,2

ПК 60.12-6Ат§Т

3 922

80

19,7 * < 1 7 ,6 >17,6 Л0<19,1
7 923 19,2 *< Д О >17,0 ,Н0<18>5

14 925 « ,9 <  1^ 1 >16,1 ,Н0< 17,Ц
28 939 12,9 <  15,5 >tS,5 ,Н0<16,8

100 4 2 2 «,■Т < 1 9 ,0 >14,0 ,Н0^15,2

ПК S7.12-6ATVT

3 922

8 2

19,1 < 16 ,9 >16,9 ,Н0< 18,3
7 9 2 2 13,2 < 15 ,8 >15,8 ,Н 0 < 17,1

14 922 12,5 < 1 5 ,0 >15,0 ^0<16,3
28 4 3 2 12,9 < 1 9 ,9 >19,9 ,Н0<16,1

100 922 K.S < 1 3 ,8 >13,8 Л ° < '5 ,0

ПК 5 9 .12 -6 А т$ Т

3 922

54

7 , 7 < 9,2 > 9,2 ,Н0< 10,0
7 9 2 2 7 ,0 < 8,9 > 8 ,9  ,Н0< 9,1

14 922 6 ,3 < 7 , 5 > 7.5  Л 0 <  8,2
28 432 6,0 4  7 ,2 > 7 ,2  ,Н0< 7 ,8

100 9 2 2 5,3 4 6,3 > 6,3 MQC 6,9

icaJV i-е /  *4 1 . 1 9 1 - 1 .  63 0 0 0  ТО
Лист
г\
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7

М а р к а
п а н е л и

С р о к
испытания

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА

&Л.
П р о г и б Прогиб £ ИЗМЕРЕННЫМ, 

г мм
М а р к а

п а н е л и

Срок
ИСПЬПАуиЯ 
ПАНЕЛЕЙ щ  
АЕ ИХ ИЗГОПи 
В СУТКАХ

Контрольная 
нагрузка ЗА

1 м ,

7е

Праги  б  ̂
от полной

П р о г и б  & и з м е р е н н ы й ,
т  №

панелей пас 
ЛЕИХИЗГ0Т06 
В СУТКАХ

ВЫЧЕТОМ 
СОБСТ&ЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

кгс/мг

'"ПОЛНОЙ
КОНТРОЛЬ».
НАГРУЗКИ
< к. мм

ПРИ котором
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮ1СЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ВЫЧЕТОМ
СОЬСТ БЕНИ. 
БЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М2̂

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

мм

ПРИ КОТОРОЕ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮ7СЯ ГОД* 
НЫМИ

ПРИКОТОРОМТРЕ- 
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ъ 4 2 2 6 *5 < 7 , 8 > 7 , 5  , Н О *  10,3 3 2 8 0 7 , 0 «  8,4 > 8 , 4  , Н О *  9 ,1
7 4 2 2 6 ,0 «  7 , 2 > 7 , 2  , 4 0 *  9,4 7 280 6 ,3 * 7 , 6  1 > 7 , 6  , Н 0 *  8 ,!

П К 5 1 . 1 2 - 6 А т 5 Т 1*1 4 2 2 51 5 ,4 < 6 ,5 > 6 , 5  , И 0 *  8,5 П К  5 4 .1 4 -  4 At V T 14 2 8 0 51 5 , 7 *  6,8 > 6 ,8  ДО* 7,4
28 4 3 1 5,0 <  6 ,0 > 6,0 ДО* 7 , 8 2 8 2 8 5 5 ,0 <  6,0 > 6,0 ,Н0< 6,5

100 4 2 2 4 , 5 *  5 ,4 > 5 , 4  ,НОС  7,0 100 2 8 0 4 , 6 <  s,s > 5.5 ДО* 6,0
з 4 2 2 4 , 5 <  5 ,4 >  5,4 ДО* 5,8 ъ 4 8 0 3 ,0 * 3 , 6 > 3 . 6  . Н О *  3,9

ПК 48.14- 6 AtVT
7 4 2 2 4 , 0 < 4 , 8 > 4 , 8  Д О* 5 ,4 7 2 8 0 4,7 * 3 ,3 > 3 . 3  Д О * 3,5

14 444 40 3 , 5 *  4,4 > 4 , 4  , Н О * 4 , 5 ПК 51.12-4 A t V T 1 4 2 8 0 24 2,5 * 3 ,0 > 3 , 0  , Н 0 * 3 , 2
28 4 2 8 3,0 *  3,6 > 3 , 6  , Н О * 3,9 2 8 2 8 5  I 4,4 4  2,9 > 4 . 9  ДО * 3 , 1
100 4 2 2 4,6 *  3,2 > 3 , 2  , Н 0 < 3 , 4 100 4 80 2 , 3 4  2 ,8 > 2 , 8  , Н 0 < 3 , 0

3 280 17,7 *  42,4 > 4 2 ,4  ,Н О *2 3 *0 *3 2 1 8 10,0 * 1 4 , 0 > 1 2 ,0  ,Н 0 ^  13,0
7 280 15,8 <29,0 > 1 9 , 0  #Н0^20,5 7 1 218 9,1 * 1 0 , 9 > 10 ,9  , Н 0 <  11,8

ПК 63.12-4 AtVT 14 280 81 15,0 < 28,0 > 1 8 , 0  ,Н0<19,5 ПК 63.14-3AtVT 14 4 18 80 вА *Ю ,1 > 1 0 ,1  ДО* 10,9
28 285 24,8 ^  1 7 ,7 > 27,7  , Н 0 * 2 9 ,4 28 222 8,0 *  9,6 > 9,6 ДО* 10,4

100 280 14,0 < 26,8 > 16,8 , Н О *  18,4 200 218 7,5 4  9,0 > 9,0 , Н 0 *  9 , 7
Ъ 280 8,8 < 10,5 > 2 0 .5  ДО* 11,4 3 2 1 8 8,5 « 9 , 9 > 9.9 , Н 0 * 1 0 , 8

7 280 8,0 * 9,6 > 9,6 , Н 0 * 1 0 , 4 7 2 1 8 7,6 < 9 , 1 > 9 , 1  . Н О *  9,8
П К  60.14-4 AtVT 14 280 60 7 . 2 < 8.6 >8.8 , Н 0 *  9,3 ПК 60.12-ЗАт?Т 14 2 1 8 71 6,9 < 8,3 > 8 ,3  ДО* 9,0

28 286 7,0 < 8.4 >3 .4 да* 9,1 2 8 221 6,1 < 7,3 > 7 , 3  , Н 0 <  7 ,9
100 280 6,2 * ТА > 7 . 4  ,Н О *  8,1 100 2 18 6,8 < 6,9 > 6,9 , Н 0 <  7 ,5

3 480 8,8 < 10,5 > 10 ,5  ДО* 11,4 3 2 1 8 А1_ < 6,9 > 5,9 ДО* 6,4 1

ПК 57.14-4 АГ*Т
7 280 8,0 4 9,6 > 9 , 6  ,Н О *  10,4 7 218 4,4 * 5 , 0 > 5,0 ,Н 0< 5,4 i

14 480 64 7 , 4 *  8,9 > 8 ,9  ДО* 9,6 П К  57.14-З А т 5 т 1 4 218 4 8 3 , 7 <4,4 > 4 . 4  ДО* 4,8
2.8 I 285 6,9 4  8 ,3 > 8 , 3 , Н О *  9,0 2 8  1 Г  2 2 2 *■» < 3 ,3 > 3.3 , Н 0 *  3,6 ■

н а 280 6.4 4  7 , 7 > 7 , 7  , Й 0 *  8,3 1 0 0 218 2 . S Г <3,0 >  3 ,0  , Н 0 *  3,3 i

114М. 63 000 то
Щ
2 'М о о з у З ' О /
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ТАБЛ. 7

М а р к а

п а н е л и

С р о к
и с п ы т а н и я
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгота? 
в с т л х

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН Н. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

кгс/м1

£ аа.
П р о г и б  
от полной
КОНТРОЛЬН. 
Н А Г Р У З К И  

.М М

П р о г и б  1 и з м е р е н н ы й ,  
т  мм

М а р к а  
п а н Е Л Я

С р о к  
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгою? 
В С УТКАХ

Кон тро л ь н а я  
н а гр у з к а  1А
8ЫЧЕТ0М 
СОБСТВЕН». 
БЕСА ПАНЕЛИ

кгс;м1 ' г
Пр о г и б  
от полной
КОНТРОЛЬН. 
Н А Г Р У З К И  
f .К ,  ММ

П р о г и б  1 и з м е р е н н ы й ,  
г  мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ год­
ным и

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ

ПРИКОТОРОМ ТРЕБ* 
ЕТСЯ ПОВ ТО РНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

ПК 63.10-8 AtV T

3 627

99

22,5 С 211,5 > 2*1,5 _Н0<25,9

ПК 98.10- 8ATVT

ъ 605

54

7,4 < 8 ,9 >8,9 ) iK 9 ,6
7 627 20,5 < 22,5 >22.5 .Н0<23,6 7 605 6,8 < 8,2 >8,2 ,Н0<8,8

14 625 20 ;1 <22,2 >22,2 ,Н0^23,2 14 605 6,2 < 7,4 > 7,4 ,Н0<8,0
28 628 18,6 < 20, А >20,4 ,Н0«21,4 28 618 5.9 < 7,1 >7,1 ,Н0<5 7,6100 605 16,1 < 1 7 ,7 >17,7 ,Н0^18»5 100 605

------1___
5чЧ < 6,5 >6,5 ,Н0< 7,0

ПК 60.10- ВАтУТ

Ъ 616

99

20.2 < 22,2 >22,2 JKK23.2

ПК 63.10-6Art Т

3 429

96

18,2 < 20,0 >20.0 ^0<21,0
7 619 19,5 < 21,А >21,Ц ,ШК22,4 7 432 17,7 <  1%5 >  19.5 Н0<20,4

14 520 18,7 <20,6 >20,6 ,Н0< 21,5 __ 14 435 17,1 <  18,8 >18,8 ^0<19,7
28 625 17,3 <  19,0 >19,0 ,Н0<19,8 __ 28 440 16,0 S 17,6 >17,6 ,Н0«;18,4

100 60S 15,4 <  16,9 >16,9 ,И0<17,7 100 428
-  1 

14,5 <  15,9 >15,9 ,Н0<16,7

ПК 57.10“ &ATVT

ъ 610

83

15, *< <  18,5 >18,5 ,Н0<20,0

ПК 60.10- S A rtT

___3 428

62

14,5 <  17,4 П >17,4 ,Н6  <  18,8
7 61А 14,9 <  17,5 >17,9 ,Н9< 19.** 7 430 13,9 <  16,7 >16,7 ,Н0<18,1

14 616 14,0 <  16,8 >15,8 ,Н0<18,2 __ 14 433 13,1 <  15,7 >15,7 Н0< 17,0
28 $2.2 13,3 <  16,0 >16,0 JKK 17,3 __ 28 440 12,6 <  15,1 >15,1 ^С< 46,4

100 60S 11,8 <  14,1 >19,1 J10< 15,3 100 428 11,5 <  13,8 >13,8 ,Н0< 15,0
" 3 605 11,5 < 13 ,8 >13,8 ,Н0< 15,0 ___ ъ 428 13,6 < 16,3 >16,3 ,И0<17,6

7 610 н и < 13,3 >13,3 ,Н0<14,4 7 428 12,7 < 15,3 >15,3 ,Н0< 16,5
ПК 51.10 -8ATVT 1 14 613 73 10,5 < 12 ,6 >12,6 ,Н0<13,б] ПК 57.10-6 Art Т 14 428 80 12,0 *  й ,4 >14,4 ,Н0< 15,6

28 622 10,0 < 12,0 >12,0 JHK13.0 28 439 11,9 < 14,3 >14,3 ,Н0< 15,4
100 60S 8,8 < 10,6 >10,6 Н0<11,Ц 100 428 11,0 < 13,2 >13,2 ,Н0<14,3,

3 605 9,9 < 11,8 >11,8 ,Н0< 12,9 т 428 11,2 <  13,4 >13,4 ,Н0< 14,S
7 605 9Д < 11,0 >11,0 .Н0<М,9 7 428 10,4 < 12,5 > 12,5 ,Н0< 13,5

ПК 5 1.10 -8  Ат^Т 14 605 68 8,7 < 10,А >10,9 ,Н0<11,3 ПК 8*1.10-вАтУТ 14 428 67 9,7 < 11*7 >11,7 ,Н0< 12,6
28 620 & А < 10,1 >10,1 ,Н0 <  10,9 28 437 9,2 <  1 1 ,0 >11,0 ,Н0< 12,0

1 0 0 605 7,6 < 9,1 >  9.1 .Н0< 9,9 1 0 0 А28 6,6 | <  Ю Д > 1 0 .2  Л О < П О

* 6 1 . 1 A M  63 ООО ТО
Акст

2 3
ФОР МА Т
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Пр о д о л ж е н и е  т а б л . 7

Ма р к а

п а не л и

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их гагатов 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРНШ5А 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН Ц. 
ВЕСА ПАНЕЛЛ, 

КГС/М1
{при

% ’

Прогиб 
от полной 
контрольн
НАГРУЗКИ

мм

Прогиб <£ измеренный. 
Y мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 51,10- 6AtVT

з 428

45

5,7 4  6.8 >6,8 ^0< 7,4
7 428 5,0 4 6,0 > 6,0 НО < 6,5

1А 428 4.5 < 5Л > 5,4 ,Н0 < 5,9

28 437 V < 4,9 > 4,9 ,Н0< 5,3
100 428 5,5 < 4,2 > 4,2 ,Н0< 4,6

ПК 63.10-4 АтуТ

з 282

85

16,0 < 17,6 > 17,6 ,Н0< 18,4

7 282 15,0 < 16,5 >16,5 ,Н0^ 17,2

14 282 14,2 < 15,6 > 15,6 ,Н0< 16,5

__28_ 284 14,1 < 15,5 > 15,5 ,H0<16Jl

100 282 13,3 < 14,6 >14,6 ,Н0< 15,3

ПК 60.10- 4 Atyt

3 282

77

54

13,1 < 15,7 >15,7 ,Н0< 17,0

7 282 12,2 < 14,6 > 14,6 ^0< 15,8

L 14 282
< 13,8 > 13$ ,НО<14,9

I 28 288 _3 1 —
< 15,3 > 15,5 ,К0< 14,Ч

100 282 40,3

6,9

< 12fL_

< J J _ _  
< в ,3 -

>12,4
> 9,1 ,Н0< 9,8 
> 8 3  ,Н0< 9,0

ПК 57. 10- 4 Af5T

282
__  7 282
I 14 282 _ 3 L _ < 7£ _ _

< 7,0

> 7,5 ,Н0< 8,2 
> 7,0 ,Н0< 7,5
V /» <1 II А >  ̂ft28 288 5,8

100 282 5,5 < 6 ? __ > 6,5 ,n0^e,“
. л a 11Л  ̂4Л А

ПК 65.10- ЗАтут

5 220

75

8 ,А <1<У__ >10,1 ,H0< 10,3

7 220
J jL -

< 3 9 —

<3 5 —
< 7,8

> 9,0 ,Н0^  9,7 
>“8,5 ,Н0<9,0 
> 7,8 ,Ж К 8,4 
> 7.2 , НО < 7,8

__ 14 220
__ 28

100
224
220 J L 2 —

П р о в е р и л  'РР&и^и н о е т  о й  к о с т и
Срок и с п ы т а н и я  панелей после их

ИЗГОТОВЛЕН И.Я В СУТКАХ Контроль»
Ма р к а 5 7 !I 14 28 100 ширина

РАСКРЫТ. 
ТРЕЩИН мм

панели КОИТРС
СОБСТВЕ

УЛЬНАЯ:нного вНАГР93К 
ЕСА ПА»

А ЗА ВЫЧ 
НЕЛИ, КГС

IETOM/м*
ПК 63.18- 8Ат5Т 717 718 714 720 692
ПК 60.18-8АтУТ 700 707 705 714 692
ПК 57.18-8ATVT 692 699 702 712 692
ПК 54.18-8Ат?Т 692 692 696 710 692
ПК 5118-8АтУТ 692 692 692 702 692
ПК 48.18- 8Ат5Т_| 692 692 692 706 692
ПК 63.18-бАтУТ 518 582 585 596 518
ПК 60. 18- 6Ат?Т 518 518 321 531 518
ПК 57. 18- 6ATVT 518 518 518 530 518
ПК 54.18-6ATVT 518 518 518 527 518
ПК 51. 18-6Ат5 Т 518 518 518 527 518
ПК 48. 18- 6Ат?Т 518 518 518 526 518
ПК 63.18-4 Ат7Т 375 575 375 382 375 0.25
ПК 60.18- 4АТУТ 37 Б 375 375 382 375
ПК 57. 18- 4АтуТ 575 375 375 382 375
ПК 54. 18- 4 АтуТ 575 375 375 382 375
ПК 51. 18- 4 AtVT 575 375 375 382 375
ПК 48.18-4 Ату т 575 375 375 380 375
ПК 63.18- ЗАтуТ 255 253 253 257 253
ПК 60.18-ЗАтут 253 253 253 257 253
ПК 57. 18-ЗАтуТ 255 253 253 256 253 ~~1
ПК 54,18- 5Ату7 253 253 253 257 г ъ ъ
ПК 6Ъ.15-8Атут 715 716 715 722 696
ПК 60.15- 8AtVT 700 712 707 717 696
ПК 57.15- 8Ат^Т 696 700 70^ 715 696

1 1 4 1 - 1. 63 000  ТО Аист

24
4О 0М З  nr/y
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 8

Марка
ПАНЕЛИ

Срок испытания панелей послеИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ их
Контрольн.

М АРК А
ПАНЕЛИ

С Р О К  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  ПОСЛЕИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ их
Контрольн

3 т - 28 100 ШИРИНА 
РАСКРЫТ. ТРЕ 
1ЦИН,ММ

3 7 14 2 8 100 ширинаРД Р Ы DMT TDC
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА В Ы Ч Е Т О М  
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/М2-

Ко н т р о л ь н а я  н а гр у з к а  за вычетом 
собственного веса  п а н е л и %кгс / м 2-

rMClSKDIJ Irt
щин, мм

ПК 54,15- 8AtVТ 696 696 696 711 696 ПК 51.14- бАтУТ 526 526 526 536 526
№  51.15-8AtVТ 696 696 696 711 696 ПК 48.11- бАтУТ 526 526 526 535 526
ПК 48.15- БАтут 696 696 696 711 696 ПК 63.12- 4 АтУТ 384 384 384 392 384
ПК 63.15-6AtV 7 521 521 522 535 521 ПК 60.12-4ATVT 384 384 384 392 384
ПК 60.15-6нтУ Т 521 521 524 535 521 ПК 5 7.12 -4 Ат? Т 384 384 384 391 384
ПК 57.15-6 AtV Т 521 521 521 531 521 ПК 54.12-4 АтуТ 384 384 384 391 384
ПК 54.15- 6AtVT 521 521 521 531 521 ПК 5 11 2 -4 A T V T 384 384 384 391 384
ПК 51.15-6АтУТ 521 521 521 529 521 ПК 63.12- ЗАтуТ 259 259 25S 264 259
ПК 48.15-6АтуТ 521 521 521 530 521 ПК 60.12- ЗАТУТ 259 259 253 263 259
ПК 65.15-A AtV Т 377 377 3 77 384 377 ПК 5 7 .12 -ЗАтуТ 259 259 259 263 259
ПК 60.15-4ATVT 377 377 3 77 382 377 ПК 6 3 .10 -8Ат?Т 735 736 734 738 710
ПК 57.15- 4 AtVT 375 375 375 381 375 ПК 60.10- 6Ат?Т 723 725 725 734 710
ПК 54.15 -4 Д гуТ 375 375 375 382 375 0,25 ПК S7.10- 8АтУТ 715 720 722 731 710 0,25
ПК 63.15-ЗАтуТ 255 255 255 259 255 ПК 5410- 8АтУТ 710 716 718 730 710
ПК 60.15-3ATVT 259 261 261 26 4 255 ПК 51.10- йАтуТ 710 710 711 729 710
ПК 63.12.- 8АтуТ 724 726 723 727 700 ПК 48-10- 8ATVT 710 710 710 726 710
ПК ео.12-8АтуТ 710 713 716 722 700 ПК 63.10- 6АтуТ 535 538 540 546 532
ПК 57.12-8 AtV Т 701 705 709 720 700 ПК 6 0 .1 0 -бАтУТ 532 534 536 546 532
ПК 5 4 . 12 - 8 At Y T 700 700 703 717 700 ПК 57.10- БАтУТ 532 532 532 545 532
ПК 51.12-5АТУТ 700 700 700 715 700 ПК 54.10- 6ATVT 532 532 532 54 2 532
ПК 48.12-8 AtV Т 700 700 700 715 700 ПК 51.10- 6АтуТ 532 532 532 542 532
ПК 65.12- 6 Ат? Т 526 529 530 540 526 ПК 63.10- 4АТУТ 385 385 385 392 385
ПК 60.12- 6АтуТ 526 528 530 540 526 ПК 60.10- 4ATV.T 385 385 385 394 385
ПК 57.12-6Ату Т 526 526 526 537 526 ПК 57.10- 4 ATV7 385 385 385 394 385
ПК 54.12- 6 А т у Т 526 526 526 539 526 ПК 63.10- ЗАт?Т 261 261 261 266 261

Тлйсг

I
1. 1А 1- 1.63 О О О  Т О
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ко л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1141-163 юо -

ПРИМЕЧ/У1
- 01 02 03 04 ОБ 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

Д окумент ация

1.141- 1 Ь5 100 СБ сборочный че рте ж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

и м -  163 0 0 0  то Т ехническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1141- 1.63 000 IMC Ведомость расхода стали

на элемент X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные Елиниаы

АЧ 1 1141-163110 Ка р к а с  к р « 12 12 12

-0 1 Ка р к а с  к р 2 12 12 12 12

- 0 2 Ка р к а с  к р з 12

АН 1 1141 - 1 6 3  120 Ка р к а с  КР4 12 12 1 2

-01 Ка р к а с  КР5 12 12 10 12 1 0 8 8 12 10 8 8

АЧ 2 1141 -1 6 3  130 Се т к а  ct г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

АЗ 3 1.141 -1 6 3  «АО СЕТКА С5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

АЗ 4 1.141 -163 150 СЕТКА С6 1 1 1 1

-01 Се т к а  С7 1 1 1 1

-0 2 С е т к а  св 1 1 1 1

-0 3 Се т к а  сч 1 1 1 1
-04 Се т к а  с ю 1 1 1
- 0 5 С е т к а  С11 1 1 -1

ЦАЧОТД,̂  
Гл ишк отд
Га  к о н г т  ПР 
Га ииж iu* 
П»’ « т г  рм л
1'Л \ г л » .

Росинсш
Пирвчшии
ПАЛЬМАМ
Аихлмггам
Лмхангглч
I .O f .e n R  Л

'И
1 хуу - -

1-1AI- 1 .6Ы 00

Панель п ер е кр ыт ия  
м н о г о п у с т о т н а я
ШИРИНОЙ 1790 мм

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
р 1 Z

УНИИЗП Ж И Л И Щ А
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
К О Л И Ч Е С Т В О  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1 . М 1 - 1 . 6 5  1 0 0 - При/иечан

- 01 0 2 оз 0 4 05 Об 0 7 0 8 0 8 1 0 11 1 2 1 5 1 4 1 5 1 6 1 7 18 1 9 2 0 2 1

Л е т а л и

44 5 1 . 1 4 1 - 1 6 5  1 0 1 Стерж ень  л 4

-  0 1 Стержень те 2 4
- 0 2 Стержень ts 2 б 5

- 0 3 Стержень тч 2

- 0 4 Стержень ts 4 2 1 1

- 0 5 Стерж ень Тб 4 4 Ъ
-Об Стерж ень  П 4
- 0 7 Стерж ен ь  те 2 б 5 4
- 0 8 Стерж ень тэ 2 1 1
- 0 3 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Т 1 0 4 4 3 4
- 1 1 Стерж ень  т п 6 5 4
-12 Стерж ень  Т13 1 1

- 1 Ъ Стерж ен ь  Ti4 4 Ъ 4
АЧ 6 1 1 4 1 -  1 . 6 b  3 0 1 -  0 1 Петля П2 4 4 4 А А А 4 А А А А А А 4 4 4 4 4

- 0 2 Петля пь 4 А 4 А

Ма т е р и а л

Бетон марки ммо 1 ,34 1,27 1.W 1 ,1 5 1, 08 1.02 1.34 1,27 1,21 1.15 1,08 1,02 ХЪ к 1Д7 1.21 1,15 408 1 ,0 2 1.34 127 121 1 1 5 м*

1.1А1- 1.6Ъ 100
Лист

2



Рис.1

30
-Sl

30

О б о з н а ч е н и е М А Р К А РИС. L,
ММ

LA,
мм

МАССА,
КГ

i. 14 f- 1.65 100 ПК 63.18-3 Ат YT 1 6280 3140 3350

-01 ПК 60.18 -8  Ат Y7 1 5980 299 0 3175

-0 2 ПК 57.18-8 AtYT 1 5680 2840 3025

-о з ПК 54.18-8АчУТ 1 5380 2690 2875

-04 ПК 51.18-8 АтУТ 2 5080 25 АО 2700

-0 5 ПК 48.18- 8A1VT 4 4780 2390 2550

-О б ПК 63,18-6 AtvT 1 6280 3140 3350

-0 7 ПК $0.18- 6 АтуТ 1 5980 2990 3175

-0 8 ПК 57.18 - 6  АтYT 2 5680 2840 3025

-0 9 ПК 54,18- БАтУТ 4 5380 2690 2875
-10 ПК 51.1Б- 6АтYT 3 5080 2540 2700

-11 ПК 48.18- 6АтУТ 5 ■4780 2390 2550

-12 ПК 63.18-4 Ат YT 2 6280 3140 3350
-13 ПК 60.18-4АтYT 4 5980 2990 3175

-14 ПК 57.18- 4Ат?Г 3 5680 284 0 3025

- I S ПК 54.18- 4 ATVT 5 5380 2690 2875
-16 ПК 51.18 -4ATVT 6 5080 2540 2700
-17 ПК 48.18- 4АтуТ 6 478G 23S0 2550

-18 ПК 63.18- 3A7VT 3 6280 3140 3350

-19 ПК 60.18- 3ATYT 5 5980 2990 3175

— 20 ПК 57.18-3 АтуТ 6 5680 2840 3025
-21 ПК 54.18-3ATYT 6 5380 2690 2875

400543-0/ з/

1. 141-1 .63 100 СБ

Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я
Ш ИРИНОЙ 1790 мм 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯМасса Масштаб

Цлч.та
Гл UH'h ИГЛ
Г/, копг гл 
Глитк lit* 
||гаы 1* 
Е*рл..

р
см.

ТАБЛ.
Росинский
nfmiUHH
ПМоМЛН *}• 
ДИАЛМ('ГЛЧ| , 
ДИАЛИГГAML
(.IM.I-UI'.A 1

Лист 1 I Л ИСТО5 3

ЦНИИЭП жилища I



Р и с .  4
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС.1

Р и с .  6
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС.1

б

В и д  А

L, мм п,шт £, мм

6280 28 340
5980 27 290
5680 25 ЗАО
5380 24 290
5080 22 340
4780 21 290

Ийст
1 . 1 4 1 - 1 . 6 3  100 СБ 2



m o
44

Вы е м к а  для м он таж н ой  петли размером « о * is o мм 

ВСТРАИВАЕТСЯ ПОСЛЕ ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕ­

ЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ ДО ПРОПАРИВАНИЯ. В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ 

УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ БЕТОНОМ 

МАРКИ Н Е  НИЖЕ М150 ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ.

n ea jv j-a /  з з
1. Й 1 Н . 6 3  <00 СБ Лист

3
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 .1 4 1 -1 .6 5  2 0 0 -

ПрИМЕНАН- а 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17

До к у м е н т а ц и я

U M -  1.63 200 С6 Сборочный ч ертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X

U M -  163 100 СБ Сборочный чертеж X X X У X X X X X X X X X X X X X X

и м -  163 000 то Техническое описание у : X X X X X X X X X X X X X X X X X

U M -  1 6 3  000 ВМС Ведомость расхода стали

НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

АЧ 1 1.141- Ш  110 Каркас  к р 1 10 10 10

-01 Каркас КР2 10 10 10 10
-02 Каркас крз 10

АЧ 1 1141- 163 120 Каркас  КР4 10 10 10
-01 Каркас kps 10 10 10 10 10 10 10

АЧ 2 1.141- 163 130 -01 СЕТКА С2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
АЗ А 11М - 163 210 Сетка С12 1 1 1 1

-01 Сетка С13 1 1 1 1

- 0 2 Сетка Сй 1 1 1

- 0 3 СЕТКА С15 1 1 1

-0 4 Сетка С1б 1 1
- 0 5 Сетка сп 1 1

KOOiVS-Q/ 3 4

[ндч.отл.гц 
ГГл.иит от
|Гд КОМП ПТЛ
[fX uuut пг

Росинский
Первушин
ПЛЛЬМАН̂
Анхангмя
АМДЛИСКАЯ1.0 [.[‘ОЛЛ if/*

1.1^1-1.65 200

Панель перекрытие 
многопустотная 

ШИРИНОЙ 149QMM

Стадия Аист
р 1

ЦНМИЗП ж иаиц р
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Наим ено вание
КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.141-1.63 200-

Примечан.- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17
Д е т а л и

АН 5 ИМ -  1.63 101 -  01 Стерж ень  Т 2 6 4

-  02 Стержень тз 1 5 4

-  03 Стерж ень  Т4 2
-  04 Сте р ж е н ь  тб 3 2 /
-  05 Ст е р ж е н ь  Тб 3 3 4
-  Об Стерж ен ь  Т7 3
-  07 Стерж ень Т8 2 5 4
-  00 Ст е р ж е н ь  T9 2 1

-0 9 Стерж ен ь  т т 3 3 4
-  11 Стерж ен ь  тй 5 к
— <2 Стерж ен ь  Т13 1

- 1 3 Стерж ень  Т14 3 4 II
44 б 1.141- 1.63301 -0 1 Петля П2 к к к 4 к ч 4 к 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Ма т е р и а л

Бетон  мгоо <,12 1,07 1,01 0,96 щ1.181,12 1,07 1,01 0,96 0,90Ч» 1,12 1,07 1,01 1 , 1 8 1>12 М 3

40СЗУЗ-4/

Лист
3S- 1.141-1.63 200 2



Р и с .1 6
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Об о з н а ч е н и е Ма р к а рис L ,
мм

МАССА 9 
КГ

1.141.1 -  1.61 200 ПК 61.15 -8 А т У ? 1 6280 2950
-0 1 ПК. 60 .15 -8ATVT 2 5980 2800
-0 2 ПК 57.15- 8ATVT 2 5630 2о75
-С  3 ПК 5*1.15-8A7YT 2 5380 2525
-0*1 ПК 51.15-8АтЧТ 3 5080 2*100
-0 5 ПК 48.15-8 AtYT 4 4780 2250
-0 6 ПК 63.15- 6A-iVT 5 6280 2950
-07 ПК 60.15-6 Ат?Т 2 5980 ■2800

-0 8 ПК 57.15- 6АтУТ 3 5680 2675
Г -0 9 ПК 54.15— 6ATYT 4 5380 2525

-1 0 ПК 51.15-бАтУТ 6 5080 2400
- и ПК A8.1S-6ATVT 6 4780 2250
-1 2 ПК 61.15-4 АтЗТ 3 6280 2950
-1 3 ПК 60.15-4 Ату Т 4 5980 2800
-1*| ЛК 5 7 .1 5 -4ATVT 6 5880 2675
-1 5 ПК 5М 5-4АТУ Т 6 5380 2525
-1 6 ПК 61.15 -ЗАтУ Т б 6280 2950
-17 ПК 60.15-ЗАтУТ 6 598G 2800

Вид А ,  С Е Ч Е Н И Е  2 -2  И Ъ Ъ Ш  п И Щ СМ. 1 .1 4 1 -1 .6 3  Ю ССБ

1 .1 4 1 - 1 .6 3  2 0 0  СБ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
М Н О ГО П У С ТО ТН А Я  

Ш И Р И Н О Й  1 4 9 0  м м
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса масштаб

МАЧ OU 7*1 
Гл инь П1д 
ГАлиигт отд
14 ИМЖ »]Г 

ГМИАЬ

Р См.
ТАБЛ.

Росинский- 
Пг НУНЦИИ 
Па л ь м а м 
ЛихАИГг лч 
Лил/4И( кли 
(.ПЫ’О&Л

(rfi'cA

f e '

—V---

Лист 1 |Листоь 2

Ц Н  Н И З  П  ж и л и щ а

Ф О Р М А Т  А 3



Рис, 4
О С Т А Л Ь  Н О Е  СМ.  Р И С - 1

Р и с . 5
О С Т А Л Ь Н  0 Е -  СМ.  р и с . 1

.©  © ©  © © _ ©  © ,— ^ --- гкr f c
,97,51 37 01 1 3 7 0

I Y Z X
1 85  i  ЪП О | 9 7 Л

- + - “ 4 -
Р  ис.  6

0 СТ А ЛЬН 0 Е -  СМ. РИС.1

1460

Аист
1.  1 4 1 - 1 . 6 3  2 0 0  СБ

37

ФОРМАТ А *»
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гОО О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ко ли чество  на и с п о л н е н и е  1.141-1.63 зоо-
Я р и  м е ч  а н .

- 01 02 03 0̂ 05 06 07 08 09 10 11 12 13 i k 15 18 17 18 19

Д о к у м е н т а ц и я

1 .Й 1 -  1.65 300 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X % X X X X

1 .14 1 -1 .6 3  100 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1.14 1- 1.63 000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1.141 -  1.63 000 ВМС Ведомость расхода стали

НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

AM 1 1 .14 1 - 1.63 110 Ка р к а с  kpi 8 8 8

-  01 Ка р к а с  КР2 8 8 8 8

-  02 Ка р к а с  КРЗ 8

AM 1 1.141 -  1.63 120 Ка р к а с  КР4 8 8 8

-  01 Ка р к а с  КР5 8 8 6 8 6 6 8 6 6

AM 2 U A 1 -  ш  1о0 — 02 Сет к а  СЗ г 2 2 2 Я 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 2 2 2 2 2

АЗ к 1.141- 1.63 310 Се т к а  с ю 1 1 i 1

-  01 Сет к а  С19 1 1 1 1

-  02 Се т к а  его 1 1 1 1

-  0 ъ Се т к а  С21 1 1 1

-  О к Се т к а  С22 1 1 1

-  05 Сет к а  С23 1 1I .

U 4 1 -1 .6 Ъ Ъ00

Па н е л ь  п ер ек р ы ти я
м н  0 Г 0 П У С Т О Т Н А Я  
щ и р и ц  о и 1 1 9 0  мм

СТАДИЯАИСТ Листов

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА
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Ко л и ч е с т в о  на и спо л н ен и е  1.Ж -1.63 зоо -7Е_
ое-

Xо<о
X »ооех

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е - 01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
ПРИМЕ ЧАН

ДЕТАЛИ
АЧ 5 1.14 1-1.63 101 Стерж ень И ъ

-0 1 Стержень Т2 1 3 1

-ог Стержень тз 1 4 2

-0 3 Стержень Т4 1

-М Стержень Т5 3 2

-0 5 Стержень Тб 2 4 3 !

-  06 Стержень 77 1

-0 7 Стержень те 5 4 2 3

-0 8 Стержень T9 1
-0 9 Стержень тю 3 4 3

-10 Стержень Т11 1
- 1 1 Стержень те 4 2 3

-12 Стержень п з 1

- 1 3 Стержень тм 2 3

АН 6 U 4 1-1 .6 3  301 Петля П1 ц 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
-0 1 Петля П2 4 и 4 4 4 4 4 4

Ма т е р и а л

Бетой марки мод 0,88до 0,80 0,76 0,72 0,680,880,84 0>800,76 0,72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,88 0,84 OJBO м3

Аист
1 1 41 -  1.63 300 СБ

JLj
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Рис.1

бч
i '».... 1 U

Т»!
fA ыL

<5

ОСТАЛЬНОБ-СМ. РИС.1

0 Б 0 3  И А Ч  Е Н  И  Е Ма р к а Рис. L ,
М М

Ма с с а ,
кг

1 . 1 4 1 - 1 . 6 3  3 0 0 ГТК 6 3 . 1 2  -  & A t V T 1 6 2 8 0 2200
- 0 1 П К  6 0 . 1 2 '  8 А т 5 Т 1 5 9 8 0 2100
-  0 2 П К  5 7 . 1 2 -  8 А т у Т 3 5 6 8 0 2000
-  0 3 П К  5 4 . 1 2 -  8 А т ^ Т 1 5 3 8  0 1 9 0 0

-  ОЦ П К  5 1 . 1 2 -  8 А П Т 4 5 0 8 0 1 8 0 0

-  05 ПК 48 .12" 8ATVT 5 4 7 8 0 1 7 0 0

-  06 П К  6 3 . 1 2 -  6 A T V T 1 6 2 8 0 2200
- 0 7 П К  6 0 . 1 2 -  6 A T V T 1 5 9 8 0 2100
- 0 8 П К  5 7 . 1 2 -  6 А т ? Т 4 5 6 8 0 2000
- 0 9 П К  5 4 . 1 2 -  6 А т ? Т 4 5 3 8 0 1 9 0 0

- 1 0 П К  5 1 . 1 2 - 6 А т ? Т 5 5 0 8 0 1 8 0 0

- 1 1 ПК 48.12-6ATYT 6 4 7 8 0 1 7 0 0

-  12 П К  6 3 - 1 2  - 4 А т 9 Т 4 6 2 8 0 2200
- 1 3 П К  6 0 . 1 2 -  4A t V T 4 5 9 8 0 2100
- 14 П К  5 7 . 1 2  -  4 A t V T 5 5 6 8 0 2000
- 1 5 П К  5 4 . 1 2 - 4  A t V T 6 5 3 8 0 1 9 0 0

-1 6 П К  5 1 . 1 2  - 4 A t V T 6 5 0 8 0 1 8 0 0

- 1 7 П К  6 3 . 1 2 -  3 A T V T 5 6 2 8 0 2200
-  18 П К  6 0 . 1 2 - З А т ^ Т 6 5 9 8 0 2100
-1 9 П К  3 7 . 1 2 - З А П Т б 5 6 8 0 2000

В и д  А, СЕЧЕНИЕ 2 - 2  И " У З Е Л  И СМ. 1 . 1 4  1 - 1 . 6 3  1 0 0  СБ.

1.141- 1.63 300 СБ

П а н е л ь  перекры тия
м н о г о  ПУСТОТНАЯ 
ШИРИНОЙ 119 0 ММ
Сборочный чертеж

СТАД ИЯ М АССА М А С Ш Т А Б
______ 1

Р см.
ТАБЛ.ЦЛЧОТЛ 74 

|1Я1ииж 0 ГЛ
тСкпнат

POOIHCKMIV
Перюшйн 
Пальмам аji 1' Лист 1 I Листов 2

[Rvw и»'1Лих<\и< , л'Л,
ПГ|»ши П1/|Л.1аДМ1 ; лм 7 
|рМ’11.1|11| .11 l.f *п !'./Ч W . ,[j - Ц Н И И З П  жилища



Р и с. 4
О С Т А Л Ь Н О Е  - С М .  Р И С . 1

l i©  © / ©  © L ©  © '
f \  л  л — г Н
4р 5 7 0  j 5 7 0  j  3 7 0  JjO

Р и с .  5
О С Т А Л Ь Н О Е - C M .  Р И С . 1

\ -----ч  ---- v  -----\  --- ч  -----ч  / ---ч  Г
) П \  © Р Л  П \  Г Т \  П \  Г 7 \ \

^  w  U 4 \

| \ -------------------------------------2
4 0  5 5 5
К ------------------- — ---------------------->

[\ л
5 5 S  j O

Р и с .  5
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

лист
1.141 -  1.63 300 С6#олзуз-о/ 4/
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£ав-

с
о сО

=гЗСгООСГ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  на и с п о л н е н и е  1. 1 4 1 - 1 . 6 3  4 о о -

Примечай.
- 01 02 03 04 05 06 07 08 03 10 11 12 13 14

Д О К У  М Е Н Т А Ц И Я
1 Й 1  -  1.6 3 400 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж V X X X X X X X X X X X X X X

1 1 4 1 -  16 3  100 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X
1 . 1 4 1 -  1.63 000 то Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X
1 .1 4 1 -  1.63 000 ВМС Ведомость расхода стали

НА Э Л Е М Е Н Т X X X X X X X X X X X X X X X
С б о р о ч н ы е  единицы

АЧ 1 1.141 -  1.63 110 К а р к а с  k p i 8 8 8

-0 1 Ка р к а с  КР2 8 8 8 8
-02 К А Р К А С  КРЗ 8

АЧ 1 И М - 1.63 120 К а р к а с  КР4 8 8 6
-01 Ка р к а с  k p s 6 б е б

АН 2 1 . 1 4 1 -  1.63 130-03 С е т к а  С4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 2
АЧ 4 1 Ж - 1 . 6 3  4 Ю С Е Т К А  С 24 1 1 1 1

- 0 1 С е т к а  С25 1 1 1

-0 2 С е т к а  С26 1 1 1

-0 3 Се т к а  С27 1 1
- 0 4 С е т к а  C28 1 1
- 0 5 С е т к а  с 29 1

Ц0054А-0/ 4?

1 . 1 4 1 - 1 6 3  400/*
ЙАЧ.ОМ 
[а имжотс 
Гл кона шл 
Га mhsh ир
Ш'пвср
Е т ы .

Росинский
Пгрбчшин
ПАЛЬМАН
АнхлнСкая
Ли\Л1«7 ЛЯ 
1.111.1 ■ | м ‘. А

Па н е л ь  перекрытия
Стадия Лист Листов

v-
t

i{

'Яд/ч р 1 2
многопустотная 

Ш И Р И Н О Й  990мм ЦНШ ЗП ЖИЛИЦ А
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О Об о з н а ч е н и е : На и м е н о в а н и е - 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 /3 14

приме

Л е т а л и

АЧ 5 f. 14i -  1.63 101 Стержень 71 1

-  01 Стержень Т2 3 1 1

-0 2 Стержень тз 3 2 3

-0*i Стержень Т5 2

-  05 Стержень тб 2 4 3

-  OS Стержень Т7 1 1

-  07 Стержень те 3 2 3

-  09 Стерж ень тю 4 3

- 1 0 Стержень ти 1

-  11 Стержень Т12 2 3

-  1Ъ Стержень Т14 3

АЧ 6 1 . 1 4 1 - 1 . 6 3  301 Петля П1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Ма т е р и а л

Бетон марки М200 Ц73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 Ц69 0,66 Ц63 0,59 Q73 Ц69 0,66 (173 мъ

1 141-1.63 400



2 РИС.-1 6
Об о з н а ч е н и е М А РК А Рис ц

мм
МАССА,

КГ

1.141-1 .63 АОО ПК 6 3 1 0 - 8  AtYT 1 628 0 1825
- с и ПК 60.10 — 8 AtYT 2 5980 1725
-  02 ПК 57.10 -  8 AtYT 1 5680 1650
- 0  ъ ПК 54.10 -  8 AtYT 3 5380 1575

-  0*1 ПК 51.10 - 8  ATVT 4 5080 1475
- 0 5 ПК 48.10 -8 A T V T 5 4 7 8 0 1400
-О б ПК 6 5 .1 0 -6  АтуТ 1 6280 1825

- 0 7 п к  6 0 .1 0  -  е А т у т 3 5980 1725
- 0 8 ПК 57.10 - 6  АтуТ 4 5680 1650
- 0 9 ПК 54.10 -  6 AtVT 6 5380 1575
- 1 0 ПК 5 1 .1 0 -  6 AtYT 6 5080 1475
-1 1 ПК 6 5 .1 0 -4  А тут 4 6280 1825
- 1 2 ПК 60.10“  4 АтуТ 6 5980 1725
“ 13 ПК 5 7 .1 0 - A AtYT 6 5680 1650
-1 4 ПК 6 3 .1 0 -  З А туТ 6 6280 1825

Вид А, СЕЧЕНИЕ 2-2 И •аЬЕЛ Д СМ. 1.141-1.63 100 СБ

Ш оц'11
Га и и *к  uift 
Гдкоипог
Га инж п 
П|*ПЛ1 I

4оа з43 'р /

:<|ГРОСИНСКЯИ j 
Иррлчшии
П А Л Ь М А М  i 

f* Л и Х А Н О Л ',1
Ли-

44

1. 1 4 1 - 1 . 6 Ь  4 0 0  СБ

Пан ель  п е рек ры ти я
МНОГОПУСТОТНАЯ
ш и р и н о й  9 9 0  м м  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИ Я М А С С А М а с ш т а б

р см .
Т А Б Л .

АИСТ 1 I Листов 2
—

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА
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Р и с . 5
ОСТАЛЬКОЕ-СМ. РИС.1

Р и с .  6
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1
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<хг«эгО
—̂ 
о Обо з н а ч е н и е Наименование КОД.Примем.

Документация
1.141-1 S3 ООО то Техническое описание

Переменные данные
ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.141-1.бЪ НО
Л етали

БЧ i 1.141- 1.63 -111 05 ВрХ ГОСТ6727-80;6г 1020 1 0,15 кг
БЧ 2 1.141-1.63 112 04 Вр1 ГОСТ 6727-80; С -1020 1 0,09 кг
сч 5 1141- 1.63 113 £4 Вр1 ГОСТ 6727-80,£--205 11 0,02 КГ

1141-1.63 110-01
Л е т а л и

БЧ 1 1141- 1.63 112 ф4ВР1 ГОП 6727-80; 6=1020 1 0,09 кг
БЧ г 1.141- 1.63 114 <638Р1 ГОСТ 6727-80; е=Ш20 1 0,05 кг
БЧ ъ 1.141- 1.63 115 gS ЗВрХ ГОСТ 6727-80; &205 11 Q01 кг

1.141-1.63 110-02
Л етал и

БЧ г 1.141-1.63 114 038fl ГОСТ 6727-80; 6=1020 2 0,05 КГ
БЧ ъ 1.141- 1.63 115 фЗВр! ГОСТ 6727-8О;6 205 11 0,01 кг

НАЧ.ОТАЭД
ft ЙНЖ отд
и  коне cm
Г л . и н ^ п р  
ПР08ЕР ’
Р Л Л Р Л '.О Т

РОСИНСКИМ
НГТ.ПЕРВУИии

ТГа л ь ы м
ЛИХАНСКАЯ
Л и х а н с к а я  
Б о б р о в а

Ш к

1.141-163 НО

К а р к а с  ( к р 1 . . . к р з )
СГА Д И Я Л и с т Л и с та в

р 1

ЦННИЗП жилжцА

Р и с . <

О б о з н а ч е н и е
МАРКА Рис. МАССА;

кг
1 1 4 1 - 1 .6 3  110 КР1 1 0,46

- 0 1 К Р2 1 0 75

- 0 2 КРЪ 2 0,21

—

ЙАЧ.0ГГД1Ц 
—  Га н и * Oft 

Га коне им 
Til и н ж и р  
ПрмрмД
[РШАЬП1

Росинскии 
Пе р в у ш и н  
п а л ь м а н <
Аихлнпклч 
ДихлIIо ля
МИ-ГИРЛ

1-Л’9.*'—

И И - 1 6 5  110 СБ

Каркас (kpi... кръ) 
Сборочный чертеж

Ст а д и я М А С С А М а с ш т а б

Р
см.

Т А Б Л .

Лист | Листов 1

ЦН ИНЗПжиашца
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О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КОА. Примем.

Д о к у м е н тац и я

1 .1 4 1 -1 .6 3  000 ТО Техническое описание

Переменные данны е

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.141-1.63 1го
Л е т а л  и

БЧ 1 1. 141 -  1. 63 121 ФЬ ВР1 ГОСТ 6727-80; -5=840 1 0,08 кг

БЧ 2 U 4 1 - 1 .6 3  122 ФЪ Вр1 ГОСТ 6727-80; 5=840 1 0,04 кг
БЧ 3 1 1 4 1 -1 .5 3  115 <ръ Вр1 ГОСТ 6727-ВО; 6-205 Ъ 0,01 КГ

1.141-1.63 120-01
Л е т а  ли

БЧ 2 1 .1 4 1 -1 .6 3  и г фЪЪрХ ГО а  6727-80; 5=840 г 0,04 кг

БЧ 3 1 .1 41-1 .6 3  115 фЗВр! ГОСТ 6727-80, 5=205 ъ 0,01 КГ

___J 1Нач.о т м .4 РОСИНСКИЙ ц
ГЛ WHJK-Oli jПЕРВУШИН -
гллонащ [ПАЛЬМАМ 1 Й М 1
ГЛ.ИНЖ п ?. ЛИХАНСКАЯ г а
Пр о в ер и л Л ИХ АН СКАЯ р а д
рл з р а б о т .1 ЬОБРОбА Ю 5 » 5

i % 1 4 1 - 1 . 6 5  1 2 0

Ст а д и я л и с т Листов
Р 1К а р ка с  ( к р д ... kps)

Ц Н и Н З П  ж и л и щ а

Рис.1
1

Рис.2
О С Т А Л Ь Н О Е - С М .  Р И С /1

Об о з н а ч е н и е Марка Рис. Масса,
КГ

1.141-1.63 120 КР4* 1 0,15
-01 КР5 2 0,11

/{00343-0/ 4-?

1 . 1 4 1 - 1 . 6 3  120 СБ

К а р к а с  ( к р 4 . . . к р б ) 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р
см.
ТАБЛ.Иачщй Росинским

ft тех ОТ 
ft коне ОТ
ft :ur« nr
fli'ORl l’
Рлм’м.

Первушин ;
Пальман -(
Ликлнекля
Аихлнгкая
ЬОМ’овл

Ш щ Лист | Листоь 1

'V'' Р Ш З П ж и Л И Щ А  j
fb*p)
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сО о= Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Код. Примам.

ДОКУМЕНТАМИ S?
И  41 - 1 55 0 0 0  то Техническое описание

Переменные данные

ЛАЯ исполнении

1 1 4 1 -1 .6 5  130
Л е т а л  и

ьЧ 1 1.1М -1.6Ъ 131 04Вр1 Г0СГ6727-30 j 6=2030 5 0,19 кг
54 2 < 14 1-1 .6 3  <31 03 ВР1 ГОСТ 5717-80; £=300 8 0,02кг

1.14-1 -  1.63 130-01
Л е т а л и

БЧ 1 <141- 1.63 <33 04ВР1 ГОСТ6717-80; 2*1750 5 0,16кг
54 г < 1 4 1 -1 .6 3  <32 05В?1 ГОСТ 6717-80j£* 300 7 0.С2.ХГ

<• <41-1.63 130-01
.Де т а л и

БЧ 1 m i - 1 бз т 0 4 Ер! ГОСТ 6727-80; £*1430 5 0,14 КГ
БЧ 1 И М -1 .6 3  132 03Вр1 ГОСТ 6727-80; £*300 5 0,02кг

1.141-1.63 130-03
Л  Е7 А Л И

54 1 11М  -  163 435 04 8р ! ГОСТ 6717-SO; еигзо 5 0,12 кг
БЧ 0 1. <41- 1.S3 !32 03Вр1 ГОСТ 6717-80;£*300 5 0,02.ЧГ

!
1 .141 -1 .63  130Г * 1НАЧ.0ТД.Й FЮШинЫ&?{4Г I

Гл. коисшд! П Д л ъ Ы  А н чсЩ < 
га..и.а;кп? ;дихаисхап|.̂ :.
iĵ i? ь р̂илI д иХ/АасхлрГГТ . 
РАоР<лБЦГ]Б05Р0аЛ Ь хг̂ М  1

н С е т к а  ( с -t... с4)
СТАДИЯЛист Листов

Р 1
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11 * 1 
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45

1 1 р и с . г
ОСТА ЛЬ Н ОЕ-СМ.РИ

.1_______!__:___________М________________1_____ ?
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I
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- | 11
I
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i
I

г 1
4— 250- 5

—
Iь I

О Б О З Н А Ч Е Н И Е МАРКА РИС. ь ,
ММ

п МАС£%
КГ

1.1 4 1 >  1 .6 5  130 С1 1 1740 5 1,11
-  01 С2 1 1440 4 0,3*
-  02 СЪ 1 1140 3 0,32
- 0 3 С4 2 3^0 - 0,72

11,00343-О / 4 8
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е код. Примем,

ЛОК'Д М ЕНТАЦИЯ
i!4 J  -  1. S3 ОООТО Техническое описание

Л е т а л и

фЬЪрХ ГОСТ 6727-80
54 1 1.141-1.63 ш 1770 3 0 ,1 6  кг
БН г 1 1 4 1 -0 6 5  142 •С® 440 7 0,04 кг

|
U M - 1 6 5  140i

С е т к а  С5

СТАЛИЯ ЛЛАОСА МАСШТАБ

р 0,76НАЧОТД
ГАМ31С

ъ Рссинскиьнш щ
imПервуш ин

Т‘ у<)5'Г’0Г[Г*АЛЬМАМ; ■ 
1' ’ гн /НХАИС̂ ЛЯ 
1 ’AnVWiCXJVI 
1 ' rfi'.Ob ГОЗ Л

Ojt _'/уЦ Аист 1 л и стов  1

У Н Ш Л  ЖИЛИЩА

Ф О Р М А Т  А 4
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0 6 0 3 НАЧЕНИЕ МАРКА
фКЛАСС 
СТАЛИ, 

ММ 7 им
МАССА,

КГ ПРИМЕЧАНИЕ

1.141-1.63 101 Т 1 ф I4AtV 6280 7,59 ГОСТ 10884-81

- 0 1 Т 2 012AtY 6280 5,58 ГОСТ 10884-81

"  - 02. т з 01OAtY 6280 3,87 ГОСТ 10884-81

- о з Т 4 014 AtV 5980 7,22 ГОСТ 10884-81

- о * Т5 0I2AtY 5980 5.31 ГОСТ 10884-81
~  -0 5 Тб 0 1 0  Ат Y 5980 3,69 ГОСТ 10884-81

-Об Т7 0 1 2  Ат Y 5680 5,05 ГОСТ «884-81
-0 7 Т8 01ОАт? 5660 3,50 ГОП 10884-81

“ 08 T9 012ATV 5380 4,78 ГОСТ 10884-81
“ 09 ТЮ 0 1 0  ДтУ 5380 3,32 ГОСТ 10884-81
- 1 0 Т11 012Ат? 5080 4,51 ГОСТ 10884-81
- 1 1 п г 010ATV 5080 3,15 ГОСТ 10884-81
- 1 2 Т13 012ATY 4780 4,24 ГОСТ 10884-81

-1 3 Т14 010 AtV 4780 2,95 ГОСТ 10884-81

/U-V.
1АЧ01Д2.Ч
Ajm o ty
!Гкон<т<̂  
N < u  пг |

Р о с й н с Ш
ТТЕРачишн - 
1 Па л ь м а и ■ 
|Аи\ЛНП\Л',1| 
|Аи* .\игклИ
И И' 1 И *1\

[ ^ £ Й

i
1

1 1 4 1 -1 .6 3  1 0 1

Ст е р ж е н ь  . 
н а п р я г а е м ы й  

(Т 1 ...Т 1 4 )

СТАДИЯМасса Масштаб

Р
см.

ТАБЛ.
Лж_г 1 Л И С Т О В  1

Ц1 lI'IHHI/tUiAHIIJA

т\
лу

& 
ъш

\ П
ад

п и
сь

 и 
ла

та
 }

 бз
ам

.Ht
en

fe

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА мм мм
d t,
т

МАСО\
КГ

1.141-1.63 301 П1 2 0 30 275 0,70
“ 01 П2 20 30 275 1,05
- 0 2 ПЗ 30 50 325 1,61

I

1О&•
<с
ZZосО

=f
ос= ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИ МЕЧ.

Д о к у м е н т а ц и я

1.141-1.63 ОООТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
Пе рем ен н ы е  данные

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ
Л е т а л и

i. 1.141-1.63 301 01ОА1 ГОСТ5781-81; M1J0 1 0,70 кг
- 0 1 012А1 ГОСТ5781-81; 61180 \ 1,05 иг
- 0 2 014AI Г0СГ5781-81; 61530 1 1,65 кг

Моазуз-о/ 5 * 4

1 .1 41 -1 .6 3  301

П е т л я
( П 1 . . . П З )

Сзддмя Масса 1МАСШТА5

р см.
ТАБЛ.

лист 1 листов 1

У № Ш 1 » йны |



ГС
ЬК

 Д
АЧ

А 
1&

ЗА
А’.

«-
Ь

-|

КГ
НАПРЯГАЕМАЯ

АРМАТУРА А р м а т у р н ы е  и з д е л и я

Обилии

РАСХОД
Й А Р К А  П А Н Е Л И

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 10884-81 всего

Ар ма^ рная с т а л ь  
ЮСТ 6 7 2 7 -8 0

АРМ АТ’а PH АЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-82. всего

К Л А С С  А т -У К к к  С С Вр-Х
итого

КЛАСС A-I
итогоФ  ММ ф  мм <Р мм

10 12 14 3 4 5 10 12 14
ПК 63.18 -  8АПТ 11,16- 30,36 41,52 5,50 6,38 1,80 13,68 6,68 6,68 20,36 61,88
ПК 60.18- 8ATYT 21,24 14,44 35,68 5,31 6,38 1,80 13,49 4,28 4,28 17,77 53,45
ПК 57.18- 8A-IVT 7, 0 10,10 27,20 5,02 6,38 1,80 13,20 4; 28 4,28 17,48 44,68
ПК 54.18- 8ATVT 13,28 9, 56 22,84 6,75 3,74 10,49 4,28 4,28 14,77 37,61

ПК 51.18 -  8АтУТ 18,78 18, 78 6,46 3,74 10,20 4,28 4,28 14,48 ЗЗД6

ПК 4 3 .1 8 -8 AtYT 11,80 4,24 16, 04 6,87 2,66 9,53 4,28 4,28 13,81 29,85
ПК S5.1& -  6АТЧТ 7,7 А 22,32 30,06 7,42 3,74 11,16 6,68 6,68 17,84 47,90

ПК 63.18- 6Ai ¥T 14,76 10,62 25,38 7,23 3,74 10,97 4,28 4,28 15,25 40,63
ПК S7.1S- БАтУТ П О 21,00 5,86 3,62 9,48 4,28 4,28 13,75 34,76
ПК S4.18 -  БАтУТ 15,28 AJ8 18,06 6,15 2,66 8,81 4,28 4,28 13,09 31,15
ПК 51 .18 - 6АтП 15,65 15, 65 5,86 2,66 8,52 4,28 4,28 12,80 28,45
ПК 43.18 — 6АтУТ 8,85 4,24 13,09 5,45 2,86 8,11 4,28 4,28 12,39 25,48
ПК 63.18 -  4АтУТ 23,22' 23,22 6,34 3,62 9,96 6,68 6>68 16,64 39,86
it К 6 0 .18 - ААтУТ 14,76 5,31 20,07 6,15 3,62 9,77 4,28 4,28 13,28 34,12

ПК 57.1S -  AATVT 17,50 17,50 6,34 2,66 9,00 4,28 4,28 13,28 30,78
К К. 54.18 — АА7УТ 9,96 4,78 14,74 5,93 2,66 8,59 4,28 4,28 12,87 27,61



кг

Ма р к а  п а н е л и

НАПРЯГАЕМАЯАРМАТУРА А р м а т у  р н ы е ИЗДЕЛИЯ 1АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 10884-81

в с е г о
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

ГОСТ 6727-80 АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-82 в се го

Общий

расходКЛАСС Ат-Y КЛАСС Вр*3
ит о г о

КЛАСС A-I
<Р мм Ф ММ 0  ММ итого

10 12 14 3 4 5 10 12 14
ПК 51 .18- 4AtVT 12,52 12,52 5,42 2,66 8,08 4,28 4,28 12,36 24г88
ПК 48 ,18 - 4ATVT 11,80 11,80 5,23 2,66 7,89 4,28 4,28 12,17 23,97
ПК 63 .18- 3ATVT 19,35 19,35 6,82 2,66 9 ,4 8 6,68 6,68 16,16 35,51

ПК 60.18 -  ЗАПТ 11,07 5,31 16,38 6,41 2,66 9,07 4,28 4,28 13,35 29,73
ПК 5 7 ,1 8 - 3ATVT 14,0 14,00 5,90 2,66 8 ,56 4,28 4,28 12,84 26,84
ПК 54.18* 3ATVT 13,28 13,28 5,71 2,66 8,37 4,28 4,28 12,65 25, 93
ПК 63,15 -  8 AtVT 33,48 33,48 4,38 ■ 4,70 1,50 10,58 4-,28 4,28 14,86 48,34
ПК 6 0 .1 5 -  8 ATVT 15,93 14,44 30,37 4,23 4,70 1,50 10,43 4,28 4,28 14,71 45,08

ПК 57.15 -  8 АтуТ 7,0 15,15 22,15 4,00 4,70 1,50 10,20 4,28 4,28 14,48 36,63

ПК 5<1.15 -  8 ATVT 9,96 9,56 19,52 5,45 2,50 7,95 4,28 4,28 12,23 31,75
ПК 51.13 -  8ATVT 15,65 15, 65 5,22 2,50 7,72 4,28 4,28 12,00 27,65

ПК 48.15 - 8 Атут 8,85 4,24 13,09 5,67 1,60 7,17 4,28 4,28 11,45 24,54

ПК 63.15 -  6 ATVT 3,87 гг .ъ г 26,19 5,98 2,501 8,48 4,28 4,28 12,76 38,9 5

ПК 60.15 -  6 АтУТ 11,07 10,62 21,69 5,83 2,501 8,33 4,28 4,28 12,61 34,30

ПК 57.15 -  6ATVT 17,50 17,50 4,70 2,401 7; 10 4,28 4,28 11,38 28,88

ПК 5^.15 -  бАтУТ 9,96 4,78 14,74 4,95 1,60 6,55 4,28 4,28 10,83 25,57

ПК 51.15 -  бАтУТ 12,52 12,52 4,72 1,60 6,32 4,28 4,28 10,60 23,12

ПК 48.15 -  бАтУТ 11,80 11,80 4,57 1,60 6,17 4,28 4,28 10,45 22,25

ПК 6315 -  4АтуТ 19,35 19,35 5,08 2,40 7,48 4,28 4,2В 11,76 31,11

ПК 60.15 -  А Ат v Т И, 07 5,31 16,38 | 4,93 2,40 7,33 I *1,28 . __ 4,28 11,61 27,99

mj \4 t -  1.63 000 BMC
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Марка панели Арматурная сталь 
ГОСТ *0884-81

всего
Арматурная сталь 

ГОСТ 6727-80
Арматурная сталь ГОСТ 5781-82 всего

Общми
Класс Ат-? -  КЛАСС Бр-1 1 КЛАСС A-I РАСХОД

Г  <Р мм <ь ММ ИТОГО 0MM итого
10 12 К Ъ 4 5 10 12 14

ПК 57.15 — A AtvT 14, 0 14,0 5,10 1,60 6,70 4,28 4,28 10,98 24,98
ПК 54.15- 4АтVT 15,28 13,28 4,95 1,60 6,55 4,28 4,2.8 10,83 24,Н
ПК £3.15 -  3 AlVT 15,48 15,48 5.48 1,60 7,08 4,28 4,28 11,36 26,84
ПК 60.15- 5Ат?Т Й,76 14,76 5,55 1,60 6,93 4,28 4,28 11,21 25,97
ПК 63.12- 8ATVT 5,58 22,17 28,35 3,80 5,88 1,20 8,88 4,28 4,28 13,16 41,51
ПК 60.12- 8AtVT 15,93 7,27 23,15 3,67 5,88 1,20 8,75 4,2? 4,28 13,03 36,18
ПК 57.12 -  8Ат?Т 17,50 17,50 3,47 3,88 1,20 8,55 2,72 2,72 11,27 28,77
ПК 54.12- 6Ат5Т 9,96 4,78 14,74 4,62 2,12 6,74 2,72 2,72 9,46 24,20
ПК 51.12- 8AtYT 12,52 12,52 4,42 2,12 6,54 2,72 2,72 9,26 21,78
ПК 48.12 -  8Ат?Т 5,90 4,24 10,14 4,69 1,40 6,09 2,72 2,72 8,81 18,95
ПК 63.12 -  6Ат?Т 5,87 16,74 20,61 5,0В 2,12 7,20 4,28 4,28 11,48 32,09
ПК 60.12- 6 AtvT 7,38 10,62 18,00 4,95 2,12 7,07 4,28 4,28 11,35 29,55
ПК 57.12 -  6 ATVT (4,00 14,00 4,03 2,04 6,07 2,72 2,72 8,79 22,79__
ПК 54,12-6 ATYT 13,78 13,28 4,22 1,40 $62 2,72 2,72 8,34 21,62

ПК 51.12 -  6 MVT 6,26 4,51 10,77 4,02 1,40 5,42 2,72 2,72 8,14 18,91
ПК 48.12- 6 AtJT 8,85 8,85 3,67 1,40 5,07 2,72 2,72 7,79 16,64
ПК 65.12 -  к  AtyT 15,48 15,48 4,36 £,04 6,40 4,28 4,28 10,68 26,16

ПК 60.12- 4 AtvT 14,76 14,76 4,23 2,04 6,27 4,28 4,28 10,55 25,51
ПК 57.12 -  4 AtYT 7,00 5,05 12,05 4,55 1,40 5,75 2,72 2,72 8,47 20,52

ПК 54.12 -  4AtVT 9,96 9,96 4,00 1,40 5,40 2,72 2,72 8,12 18,08

1.141-1,63 ООО емс
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РАСХОД

Ар м а т у р н а я  с т а л ь  
ГОСТ 10884- 81

в с е г о
Ар м а т у р н а я  с т а л ь  

ГОСТ 6727-330
А р м а т у р н а я  с т а л ь  

ГОСТ 5781-82 всего
КЛАСС Ат-'? КЛАСС Бр-Х

ито го
КЛАСС A-I

итогоММ <Р м м ф ММ
10 12 14 3 4 S 10 12 14

ПК 51.12 -  4 Лгут 9,39 9,39 3,80 1,40 5,20 2,72 2,72 7, 92 17,31

ПК 65.12 -  ЗАтут 7.7А 5,58 13,32 4,68 1,40 6,08 4,28 4,28 10,36 23,68

ПК 60.12 -  ЗАт?Т 11,07 11,07 4,33 1,40 5,73 4,28 4,28 10,01 21,08

ПК 57.12 -  ЗАтУТ 10,50 10*50 4,15 1,40 5,53 2,72 2,72 8,25 18,75

ЛК 65.10 -  8АтУТ 16,74 7 59 24,33 3,26 3,68 120 8.14 2,72 2,72 10,86 35,19

ПК 60.10 - 8 А т у т 7; 38 10,62 18,00 3,15 3,68 120 8,03 г;72 2,72 10,75 28,75

ПК 57-10 -  8 АтуТ 10,50 5,05 15, 55 2,98 3,68 U0 7,85 2,72 2,72 10, 58 26,13»

ПК 5*1.10 -  8Ату_Т 13,28 13,28 4,15 1,92 6,07 2,72 2,72 8 ,7 9 22,07

ПК 51.10 -  8ATYT 6,26 А,5! 10,77 3,98 1,92 5,90 2?rt 2, 72 8 ,62 19,39

ПК А8.10 -  8АтуТ 8,85 8,65 4,27 1,20 547 2,72 2 ,7 2 8,19 17,04

ПК 65.10 -  6 AtvT и,б1 5,58 17,19 4,54 1,92 6,46 2,72 2 ,7 2 9,18 26,37

ПК б а ю  -  бАтуТ 14,76 14,76 4,АЗ 1,92 6,35 2,72 2,72 4,07 23,83

ПК 5 7 .1 0 -  6 AUT 7,00 5,05 12,05 5,54 1,84 5,38 2,72 2 ,7 2 8,10 20,15

ПК 54.10 -  6 АтуТ 9,96 9,96 3,53 1,20 4,73 2,72 2,72 7,45 17, 41

ПК 5 1 . 1 0 - 6 Ат^Т 9,39 9,39 3,36 1,20 4,56 2,72 2,72 7,28 16,67
ПК 6 3 .1 0 -  4 АтуТ 7,74 5,58 13,32 3,82 1,84 5,66 2,72 2,72 8,38 21,70

ПК 60.10 -  А Ату Т 11,07 11,07 3,57 1,68 5,25 2,72 2 ,7 2 7,97 19,04

ПК 5 7 .1 0 -  А АтуТ 10,50 10,50 3,64 1,20 4,84 2,72 2,72 7,56 18,06
ПК 63.10 -  ЗАтуТ 11,61 11,61 3,92 1,20 5,12 2,72 2,72 7,84 19,45

Серия 1.141-1
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