
УДК\ Группа П&

Ошфарлебой стандарт

Ф ланцы  a сидром ори лазом  
стальны е ли^иыр г̂ раЗарные 

бсть/к j на Р у o p  tfo /ркгс/сн*. 
Конструкция} jocrpep^/ и  техн и -

0CT26-0?-JW?j

уеские, /л.

Приказом \/ла£//ого > упраблвния оп^Н о* /Н7/~ 
N L Jip /рр р р е нир„усщднаблен с * ... f  /97/ r

,qpofa eU - w  o f Of. 9k— ; ло закону
** Cftstm o ограничение срока. DeOcmouSL.G9(УНастоящий отраслевой ! стандарт, раслрос/лр̂ щ

рланцы e-L
■лаз&НУалл арпатЩф, сос&инатеутьншх частей и т/ц/Зо 

проЗойоЗ на Р{/ от fJoJ&xac/cM* а  температуру не З&яее
а  т ем пер.

: 1 ' ■ i

уат уру / ; ц» Зйьтес J 3 i? i? : 

*

Ш Э с/ние о ф и ц и а л ьн о е  ! П ер еп е

j  Н осите г ( г, 
(| ,.V v <*'j и н.!меригем> 

иг-1 C on «:^  it'Ŷ v
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ОСТ 26-07-240-71 Стр.ХО

2, ТьХНИЧТСКИЕ ТРЕБОВАНИИ
mts -so,

® 2,Х . Присоединительные размеры фланцев -  по ГОСТ I2o4- G7.
исполнение 9,5, ряд 2,
2.2. Фланцы, болты, шпильки и гайки для фланцевых соедине­

ний должны изготовляться из материалов, указанных в табл,8.

Тадяицсг б ®
Темпе­
рату­
ра
среды
°е

Материал
Примечаниесланца

трубопровода
Шпильки 
или болта Гайки

До
400

Сталь
15Д-П
25J1-H

Сталь 35
С таль 20 
Сталь 25

. До 
450

Сталь
20Д-Ш
25Л-Ш

Сталь ЗОХМА Сталь 35Х

Сталь 20X13 Сталь 20X13 Для экспорта

До
530

Сталь
20Х5МЛ

*

Сталь
25ХШФ

Сталь
ЗОХМА

Ло
350

Сталь
08ГДНФД

Сталь
I4XI7H2

Сталь
I4XX7H2

Арматура, пред­
назначенная для 
эксплуатации 
при температуре 
окружающего 
воздуха -6GWC

* До 
450

Сталь
Х0Х18Н9ТД ®  
12ШН9ГЛ

Сталь
20X13

Сталь
20X13

До 530
Сталь
45XI4HI4B2M

Сталь
X2XI8H9T

До 450 Сталь Сталь 20X13 Сталь 20X13
До 530 ■ХОХ Х-8Н £2 МЗТД (р)

12т н /гт гл  & Сталь
45XI4HX4B2M

Сталь
X0XI7HI3M3T

Сталь
хох17нхзмзт

Сталь
X0XI7HI3M3T j

\
ФЗая
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ОСТ 26-07-240-71 Стр. II

Продолжение табл* 8

Темпе­
ратура
среды

°С

Материал Приме-

Фланца
трубопровода

Шпильки или 
болта

Гайки
чание

До
300

Сталь
I6XI8HI2C4TM
(ЭИ-654ЛК)

Сталь 20X13 Сталь
20X13

Сталь
45XI4HI4B2M

Сталь
I2XI8H9T -

До
400

Сталь
С7Х2Ш25МЗД2ТЛ 
(типа ЭИ-943)

Сталь
20X13

Сталь
20X13

-  -
Сталь
45XI4HI4B2M I2XI8H9T - - -

Сталь 15Л-П, 25Л-П, 20Л-Ш, 25Л-Ш, 08ГДНФЛ -  по ГОСТ 977-75* 
Сталь 07Х20Н2 5МЗД2ТЛ -  по ОСТ 26-07-402-83;'
Сталь 20Х5МЛ, 16Х18Н12С4ТКШ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12МЗТЛ -  по ГОСТ 
2176-77..
Сталь 20, 25, 35 -  по ГОСТ 1050-74.
Сталь 3GXMA, 35Х -  по ГОСТ 4543-71.
Сталь 25Х1МФ -  по ГОСТ 20072-74.
Сталь I4XI7H2, I2XI8H9T, 45XI4HI4B2M, I0XI7HX3M3T, 20X13 -  по 
ГОСТ 5632-72.

П р и м е ч а н и я :  I. Допускается применение фланцев, 
болтов, шпилек и гаек из других марок сталей, обеспечивающих

фЗам.
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работоспособность фланцевого соединения.
2. Применение болтов допускается для фланце­

вых соединений на Ру 25 кгс/см2.
3. Возможность применения фланцев а болтов 

(шпилек) из материалов с различными коэффициентами линей­
ного расширения должна быть подтверждена расчетом или 
экспериментальными исследованиями.

2.3 . Легированные стали допускается применить только 
термически обработанными с механическими свойствами, 
соответствующими требованиями стандартов.

2.4. Предельные отклонения по размерам, массе и при­
пуски на механическую обработку отливок -  по 1 классу 
точности ГОСТ 2009-55.

£ .5 . Неуказанные предельные отклонения обработанных 
поверхностей: отверстий -  по Ag, валов -  по Bg.

Допускается выполнение размера (С с предельными 
отклонениями по СМ̂ .

Предельные отклонения размера ^ , и -  не более 
+0,5 мм; -  +1мм; &£ -  по CMg ;

%  *  А5 : Ъ? *  0>г -  Q0 С5*

2.6 . Допускается местная додторцовка тыльной стороны 
фланца под гайки (голозки болтов) глубиной не более 
1,5 мм.

©/%/.



ОСТ 26-07-240-71 Стр.Ш

2.7. Поверхности фланцев, имеющие шероховатость поверх­
ности $  о- 100, допускается не обрабатывать при получении 
отливок прогрессивными методами (корковое литье, по выплав­
ляемым моделяря и д р .), при этом предельные отклонения 
размера fity j +2 мм, размера Я)г +4 мм, размеры 
и не выполнять, при условии обеспечения размера "в”
(толщинб/ фланца)'.

2 .8 . Качество отливок должно соответствовать требованиям 
©©OCT 26-0?-402-iKh<W ;

® '2 .9 . Торцовое биение поверхности Б относительно оси 
диаметра d t  -  по ХП степени ГОСТ Ш

2.10. Внутренние диаметры фланца и трубы вместе стыка
I

должны совпадать. 1
При несовпадении внутренних диаметров должен быть 

выполнен плавный переход под углом не более 10°.
I

2 .11. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях 
мягких или металлических с мягкой набивкой прокладок,

2.12. Технические требования к крепежным деталям по 
ГОСТ 1759-70.

V«о
*

т/
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2*13* Фланцы арматуры должны изготовлятъся толъко с пазом, 
если при заказе не оговорен шип*

2*14» Фланцы должны быть приняты техническим контролером 
завода-изготовителя* Изготовитель должен гарантировать соответст­
вие выпускаемых фланцев требованиям настоящего стандарта*

2*15. Маркировка, упаковка и транспортирование -  по ГОСТ 
12816-80*

ОСТ 26-07-240-71
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