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Оёозначение Наименобание Стр.

35D13-183.01.1-T0 Техническое описание 5

-01
Лист ЛМГ 03.20; ЛМ.Г 00.25; 
ЛИГ 00.30; ЛМГ 00.40; ЛМГ10.25 14

-0 2 Элемент ЛМГ 10.25 15

-03 Элемент ЛМГ 15.20; ЛМГ 15.25; ЛМГ 15.30; ЛМГ 15.40 16

-0 4 Элемент ЛМГ 20.20; ЛМГ 20.25; ЛМГ 20.30; ЛМГ 20.40 17

-0 5 Элемент ЛМГ 25.20; ЛМГ 25.25; ЛМГ 25.30; ЛМГ 25.40 18

-06
....... ■

Элемент ЛМГ 30.25; ЛМГ 30.30; ЛМГ 30.40 19

-07 Элемент ЛМГ 35.4 0 20

-0 8 Лист ЛМГП 00.20; ЛМГП 00.25; 
ЛМГП 00.30; ЛМГП 00.40

21

-0 9 Элемент ЛМГП 20.20; ЛМГП 20.25; 
ЛМГП 20.30; ЛМГП 20.40 22

-10 Элемент ЛМГП 25.20; ЛМГП 25.25; 
ЛМГП 25.30; ЛМГП 25.40 23

-11 Элемент ЛМГП 30.25; ЛМГП 3030 ; ЛМГП 30.40 24

-12 Элемент ЛМГП 35.40 25
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О б означе ние Наименобание Стр.

3.501.3-183.01.1-13 Лист ЛМГЛ 00.20; ЛМГЛ 00.25; 
ЛМГЛ 00.30; ЛИГ Л СОЛО

26

- и
Элемент ЛМГЛ 20.20; ЛМГЛ 20.25; 
ЛМГЛ 20.30; ЛМГЛ 20.40

27

-15 Элемент ЛМГЛ 25.20; ЛМГЛ 25.25; 
ЛМГЛ 25.30; ЛМГЛ 25А0

28

-16 Элемент ЛМГЛ 30.25; ЛМГЛ 30.30; ЛМГЛ 30.40 29

-17 Элемент ЛМГЛ 35.40 30

-18
Лист ЛМГ1.00.20; ЛМГ1.00.25;
ЛМП.00.30; ЛМГ1,00.40; ЛМГ1.10.25 31

-19 Элемент ЛМГ1.10.25 32

-20 Элемент ЛМГ1.15.20; ЛМГ1.15.25; 
ЛМГ1.15.30; ЛМГ 1.15.40

1
33

-21 Элемент ЛМГ1.20.20; ЛМГ1.20.25; 
ЛМГ1.20.30; ЛМГ 1.20.40

34

-22 Элемент ЛМП.25.20; ЛМГ1.25.25; 
ЛМГ1.25.30; ЛМГ1.25.40

35

-2 3 Элемент ЛМП.30.25; ЛМГ1.30.30; ЛМГ1.30.40 36

-24 Элемент ЛМГ1.35.40 37

-2 5 Лист ЛМГ1ПМ.20; ЛМГ1П.00.25; 
ЛМГ1ПШ30; ЛМГ1П.00.40

38
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Обозначение ■ Наименодание Стр.

3.5013-183.01.1-26 Элемент ЛМПП.20.20; ЛМГ1П.20.25; 
ЛМГ1П.20.30; ЛИГ 1П.20Л0

".... “ I
39

-27 Элемент ЛМГ1П.25.20; ЛМГ1П.25.25; 
ЛМГ1П.25.30; ЛМГ 1П.25Л0

4 0 .

-2 8 Элемент ЛМГ1П.30.25; ЛМГ1П.30.30; ЛМГ1П.30Л0 4 /

-29 Элемент ЛМПП35Л0 47

| Лист ЛИГ 1 Л.00.20; ЛИГ 1 Л.00.25;
~ju  ! ЛМГ1Л.0030; л м гы .о оло

4J
I

-31 Элемент ЛМПЛ.20.20; ЛМПЛ.20.25; 
ЛМГ 1Л.2030; ЛМГ1Л.20Л0 44

-3 2 Элемент ЛМПЛ.25.20; ЛМГ1Л.25.25; 
ЛМГ 1 Л.2530; ЛМГ1Л.25Л0 45 i

-33 Элемент ЛМГ1Л.30.25; ЛМГ1Л3030; ЛМГ1Л30Л0 и

-3U Элемент ЛМГЫ.35Л0 47 :Ц

-35 Уголок окаймляющий У10; У15;. У20; 
У10-1; 415-Ь У20-1 U8

-36 Шайба ИЛ; Ш2 4? •

-3 7 Болт со сферической опорной поверхностью 50

-3 8 Гайка со сферической опорной поверхностью 51
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L
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Типобые конструкции *Труды бодопропускные круглые из 
гофрированного металла для железных и автомобильных 
дорог*разработ аны на основании задания, выданного ОАО 
3Алексинстройконструкция3 взамен серии 3.501.3-133 и 
шифраЮвО ОАО 'Трансмоста'.

Серия состоит из двух выпусков:
Выпуск 0. Материалы для проектирования;
Выпуск 1. Изделия заводского изготовления. Рабочие 

чертежи.
В настоящей документации представлен выпуск 1.
В выпуске разработаны конструкции элементов из 

гофрированного металла толщиной 2.0; 2.5; 3.0 и 4.0 мм для 
круглых водопропускных труб диаметром 1.0; 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 и 
3.5 м для железных и автомобильных дорог.

Расчетные временные подвижные нагрузки приняты: для 
труб под железную дорогу -  СМ, для труб под автомобильную 
дорогу -  НК-80.

Разработка выпуска производилась с учетом требований 
следующих нормативных документов:

СНиП 32-01-95  -  Железные дороги колеи 1520 мм;
СНиП 2.05.02-85 -  Автомобильные дороги;
СНиП 2.05.03-84 0 -  Мосты и трубы. Нормы проектирования;
СНиП 3.06.04-91 -  Мосты и трубы. Правила производства 

работ;
ВСН 176-78 ~ Инструкция по проектированию и постройке 

металлических гофрированных водопропускных труб. 
(Минтрансстрой СССР, МПС СССР).

Кроме того, в рабочих чертежах учтен опыт 
проектирования, строительства и эксплуатации  
гофрированных водопропускных труб на железных и 
автомобильных дорогах бывшего СССР.
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/. МА ТЕРИАЛЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ 
ГОФРИРОВАННЫХ ТРУБ.

1.1. Материал гофрированных элементов -  сталь марки  
09Г2-4  по ГОСТ 17066-94.

1.2. Болты для продольных и поперечных стыков элементов 
приняты по ГОСТ 7798-70 и ТУ 5264-011-01388348-01.

1.3. Для труд, сооружаемых 6 районах с расчетной температу 
рой юинус 4 0 еС и Выше (обычные у  слабая), болты следует 
изготавливать из сталей марок 20, 30 или 35 по ГОСТ 1050-88, 
для труб, сооружаемых в районах с расчетной температурой ноже 
минус 40°С (северные условия), -  из сталей марок 35Х  или
38ХА по ГОСТ 4543-71.

1.4. Гайки приняты по ГОСТ 5915-70 и ТУ 
5264-011-01388348-01, плосковыпуклые и плосковогнутые 
шайбы по ВОН 176-78.

1.5. Гайки изготавливаются из сталей марок 20, 30 или 35  
по ГОСТ 1050-88, шайбы -  из стали марки Cm3 по ГОСТ 380-94.

Допускает ся изготовление шайб из сталей марок 20, 30  
или 35  по ГОСТ 1050-88.

1.6. Уголки окаймляющие приняты по ГОСТ 850 9 -93  из 
стали марки Cm3 по ГОСТ 380-94.

1.7. Размеры невальцооанного гофрированного листа 
(загот овки) в зависимости от принятой полезной ширины 
листа назначены равными 975x1760 мм и 1235x1760 мм.

1.8. Основное антикоррозионное покрытие элементов толщи
ной 80 мкм и крепежных деталей толщиной 16-30 мкм наносится 
методом горячего цинкования с использованием цинка марки ЦЗ 
по ГОСТ 3640-94.

1.9. Для дополнительного антикоррозионного покрытия 
элементов металлических гофрированных труб при заводском  
изготовлении должны применяться: эпоксидно-полиамидная  
эмаль марки Э П -1155 по ТУ 6 -10-1504-75  Минхимпрома СССР 
или эпоксидно-каменноугольная эмаль марки ЭП-5116 по ТУ 
6-10-1369-78  Минхимпрома СССР.
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2.6. Длина болтов назначает ся исходя из количества и 
толщины соединяемых листов, но должна быть не менее 35  мм 
для стандартных болтов и 30 мм для сферических болтов.

Длина участ ка болта без нарезки должна быть меньше 
суммарной толщины стыыкуемых элементов и шайб на 2 -3  мм.

2.1. Шайбы для стыковых соединений предусматриваются 
специальной формы -  квадратные плосковыпуклые и 
квадратные плосковогнутые с цилиндрическими опорными 
поверхностями радиуса кривизны, обеспечивающего плотное 
прилегание шайб к  поверхностям впадин и гребней волн 
стыкуемых гофрированных листов.

3. МАРКИРОВКА И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ.

3.1. Металлические элементы труб обозначаются марками, 
буквы и цифры которых обозначают:

буквы -  сокращенное название элемента (ЛМГ -  лист 
металлический гофрированный; ЛИСП -  лист металлический 
гофрированный правый; ЛМГЛ -  лист металлический 
гофрированный левый; У -  уголок окаймляющий; цифра 1 после 
буквенного обозначения -  полезную ширину элемента 1170 мм, 

следующие цифры условно: -  диаметр трубы (10 -  1.0 м; 15 -  
1.5 м; 2 0 - 2 .0  м; 25  -  2.5 м; 30 -  3.0 м; 35  -  3.5 к )  и толщину 
листа (20 -  2.0 мм; 25  -  2.5 мм; 30 -  3.0 мм; 4#  -  4-.0 мм).

Пример условного обозначения (марки) листа 
металлического гофрированного для труб диаметром 1.5 м 
толщиной листа 2.5 мм с полезной шириной листа 910 мм:

ЛМГ 15.25
то же полезной шириной листа 1170 мм:
ЛМГ1.15.25.
Пример условного обозначения (марки) окаймляющего 

уголка  для труб диаметром 1.5 м со стандартными болтами: 
У15;

То же со сферическими болтами:
У15-1.

TF ,

3.501.3-183.011- ТО
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Таблица 3

N
п /п

Размеры  I
1 Допускаемые 
| отклонения, 

мм

1 Длина загот овки гофрированного листа ±2

2 Расстояния между центрами отверстий
смежных ±0.7
крайних ±1.0

3 Диаметры отверстий + 1.5;-2.0

4 Радиус гибки элементов (просвет между шаблоном,
длиной по дуге 1.5 м и свальцованным листом) 2

ГГ

4.3. Контроль качества изготовления элемент од, а также  
складиродание и транспортирование элементов должны 
производиться б соответствии с 'Инструкцией по 
проектированию и постройке металлических гофрированных 
водопропускных т руд ' {ВСН176-78).

4.4. Все изготовленные элементы должны иметь два  
клейма: клеймо приемки элемента органами технического  
контроля за вода-изготовителя (клеймо ВТК) и клеймо  
правильной сборки конструкции. Места расположения клейм  
строго фиксированы и не могут быть изменены (см. рис. 1).

Клеймо ОТ К  ставится на внутренней стороне элемента 
возле отверстия продольного стыка, расположенного во 
втором ряду на первой выпуклости гофра, вблизи кр а я  листа.

Клеймо правильной сборки трубы ставится на наружной  
стороне элемента вблизи отверстия продольного стыка, 
расположенного во втором ряду на второй выпуклости гофра 
вблизи другого края листа.

Клеймо ВТК должно содержать м арку элемента в 
соответствии с настоящим выпуском. Клеймо правильной  
сборки представляет собой круг  диаметром 30 мм.

т
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Технология нанесения дополнительного антикоррозионного 
покрытия, с оста 6 и сбоистба мастик должны соотбетстбобать 
требованиям ВСН 176-78.

2. КОНСТРУКЦИЯ ЭЛЕМЕНТОВ.

2.1. Элементы труб изготаблибаются из плоского 
гофриробанного листа.

2.2. Угол бальцобки листа назначается б зависимости от 
диаметра трубы и рабен:

для труб диаметром 1.0 м -  120° 
для труб диаметром 1.5 м -  120°, 
для труб диаметром 2.0 м -  90° 
для труб диаметром 2.5 м -  72°, 
для труб диаметром Ю м -  60° 
для труб диаметром 3.5 м -  51, 43°.
2.3. Вальцобка листоб производится таким образом, чтобы 

Выпуклости крайних гофроб были обращены наружу элемента.
2.4. Расположение продольных и поперечных стыкоВ 

одинаково для Всех диаметроб труб. Отберстия под болты 
продольного стыка (Вдоль короткой кромки листа) 
располагаются В шахматном порядке. Диаметр отберстий 
принят рабным 19 мм.

Отберстия под болты поперечного стыка (Вдоль длинной 
кромки листа) располагаются б один ряд по крайнему гребню 
гофра. Диаметр отберстий принят рабным 21 мм.

2.5. Болты для поперечных и продольных стыкоб элементов 
после оцинкобки должны соотбетстбобать требованиям ГОСТ 
7798-70.

Болты со сферической опорной поверхностью (б 
дальнейшем сферические болты) должны соотбетстбобать 
требованиям настоящей документации и ТУ 
5264-011-01388348-01.

I 1/,Г AРпт? й ПпДппп. 1501.3-183.01.1- ТО
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3.3. Область применения элементов по Высоте насыпи В 
зависимости от характеристик грунта засыпки при коэффициенте 
уплотнения не менее 0.95 от максимальной стандартной плотности 
для Егр=15 МП и 0.98 от максимальной стандартной плотности для 
Егр=30 МПа приведена В таблице 1.

Таблица 1

Марка элемента
Толщина
листа,

мм

Предельная Высота насыпи, м

др = 15 МПа %р=30 МПа

ЛМГ 10.25, ЛМГ1.10.25 2.5 до 4 .2* ~

ЛМГ 15.20, ЛМГ1.15.20 2.0 до 6.1* до 9.0*
ЛМГ 15.25, ЛМГ1.15.25 2.5 6.2-7.2 9.1-10.3
ЛМГ 15.30, ЛМП.15.30 3.0 7.3-8.2 10.4-11.4
ЛМГ 15Л 0, ЛМГ1.15Л0 4.0 8 .3-9 .9 11.5-13.5
ЛМГ 20.20, ЛМГ1.20.20 2.0 _ до 6 .4 *
ЛМГ 20.25, ЛМГ 1.20.25 2.5 до 4.6 6 .5 -7 5
ЛМГ 20.30, ЛМГ1.20.30 3.0 4 .7 -5 .5 7 .6 -8А
ЛМГ 20Л0, ЛМГ1.20Л0 4.0 5.6-6 .9 8 5 -9 .9
ЛМГ 25.20, ЛМГ1.25.20 2.0 _ до 4 .6*
ЛМГ 25.25, ЛМГ1.25.25 2.5 _ 4 .7 -5 .8
ЛМГ 25.30, ЛМГ1.25.30 3.0 _ 5 9 -6 .6
ЛМГ 25Л0, ЛМГ1.25Л0 4.0 до 5.1 6.7-7.9
ЛМГ 30.30, ЛМГ1.30.30 3.0 _ до 5.4
ЛМ Г30Л0, ЛМГ1.30Л0 4.0 _ 5 5 -6 .6
ЛМГ 35АО, ЛМГ1.3540 4.0 - до 5.7

* -  только для труб В обычных климат ических условиях

; ; лист

/Ап »,» Ik'n-na).I Ппгт i I ПпЛппп. (l/nmn 3.501.3-183.01.1-ТО 5
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Таблица 2

Марка элемента
Толщина
листа,

мм

Предельная высота насыпцм

ВР=15 МПа ^ 3 0  МПа

ЛМГ 10.25, ЛМГ1.10.25 2.5 до 2.5* -

ЛМГ 15.20, ЛМГ1.15.20 2.0 до 7.3 до 9.9
ЛМГ 15.25, ЛМГ 1.15.25 2.5 7 А -8 .2 10.0-11.1
ЛМГ 15.30, ЛМГ 1.15.30 5.0 8.3-9.1 11.2-12.2
ЛМГ 15АО, ЛМГ 1.15.ТО 4.0 9.2-10.7 12.3-14.1
ЛМГ 20.20, ЛМГ1.20.20 2.0 до 5.5 до 7.6
ЛМГ 20.25, ЛМГ 1.20.25 2.5 5.6-6.2 7 .7 -8 3
ЛМГ 20.30, ЛМГ 1.20.30 3.0 6 3 -6 .9 8 .6 -9 3
ЛМГ 20АО, ЛМГ 1.20АО 4.0 7.0-8.0 9А-10.7
ЛМГ 25.20, ЛМГ1.25.20 2.0 до 4.6 ! доб.4
ЛМГ 25.25, ЛМГ1.25.25 2.5 4 .7 -5 .3 6 3 -7 .2
ЛМГ 25.30, ЛМГ 1.25.30 3.0 5 А -5 .8 7 3 -7 .8
ЛМГ 25АО, ЛМГ1.25А0 4.0 5.9-6.7 7.9-9.0
ЛМГ 30.25, ЛМГ1.30.25 2.5 до 4.7 до 6.4
ЛМГ 30.30, ЛМГ1.30.30 3.0 4 .8 -5 .2 6 3 -7 .0
ЛМГ 30АО, ЛМГ1.30А0 4.0 5 3 -6 .0 7.1-7.9
ЛМГ35А0, ЛМГ1.35А0 4.0 ' до 5.5 до 7А

* -  только для труб б обычных климатических условиях

4. ПРИЕМКА И КОНТРОЛЬ ГОТОВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ.

4. 1. Отклонение действительных размеров изготовленных 
элементов от проектных не должны превышать величин; 
приведенных в таблице 3 (согласно ВЕН 176-78).

4.2. Правильность размещения отверстий и размеров  
элементов определяется контрольной сборкой с последующей 
корректировкой размеров и допусков.

-3.501J~183.01.1-T0 i /lum  

~6



Клейма наносятся несмыдаемой краской, цбет которой 
подбирается таким образом, чтобы клейма были четко бидны 
на поверхности элемента.

На элементах с дополнительным антикоррозионным 
покрытием клеймение производится после нанесения 
дополнительного покрытия.

Элементы, 6 которых клеима расположены с отступлением 
от требований проекта, должны отбракодыдаться. 
Неправильно поставленное клеймо должно быть убрано и 
Восстановлено В предусмотренном проектом месте.

Зачеркивать неправильно поставленное клеймо не 
допускается.

5.1. Изготовление элементов гофрироВанных металических 
Водопропускных труб должно производиться с соблюдением 
требований по безопасному Ведению работ, изложенных В СНиП 
II I-4 -8 0 * . Техника безопасности В строительстве.

5.2. Учитывая, что изготовление элементов труб обязано 
с механической обработкой металла, нанесением основного и 
дополнительного защитного антикоррозионнного покрытий, В 
проекте на технолог ал изготовления элементов должны 
разрабатыват ься разделы охраны труда и охраны  
окружающей среды В зависимости от местных услобий забода-  
изготовителя. :

5, ОХРАНА ТРУДА.
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ЛИГ00.20; ЛМГ00.25; ЛМГООЗО; ЛМГООЛО

| Мирка i  Толщина 
О б о з н а ч е н и е  \ ■ \элемзтпа, 

\?ломенм\ т

s— - -  
Масса 

элемента,
кг

5 .501.3-183.01 .1- 01  j  /1hW .2d  j 2.0 312

- 0 1 г. г  :п р с \ 2.5 39.0

- 0 2 н и  00.30 3,0 . 46.8

- 0 3 / ; г  т о 4.0 62.6

- 0 4 А’.Т 10.25 > - L _ i 25,7
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Сталь марки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-94
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Лист ЛИГ 00.20; ЛИГ 00.25;

ЛИГ 0030; ЛИГ 00.40; ЛМГ 10.25

щоил i Hi 2 п \  \ Лист
3 Z Z Z L . 1

Г .  I



(И
нб

.N
0п

од
лТ

/1
од

пи
сь

 и
~

да
т

а1
Вз

ам
.и

н6
М

<
15

ГУ

1, Сталь марки 09Г2-4- по ГОСТ 17066-94
2. Масса элемента 25.7 кг

---------------
-■ II__ ___1 J_____1 __ 1 .

Изм. f Tow. \ б ист V i, :к. \ побг.ись
Разражал УС.инкпн Ж,’' j
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

R5, j Ro,
мм \ мм

Он,
мм

Масса
тмент
КЗ

3.501.3-183.01.1-03 ЛИГ 15.2011 2.0 \ Ш .8

1 
40

1 
^

L
1

747.1 7643 7816 31.2

-01 Л М Г1 5Щ  25  \ U2.7 1566.2 746.8 I 7663 781.8 39.0

-0 2  ] ЛИГ 15.30
?!

3.0 | 6425 тз.7 766.6 7663 782.1 66.8

-0 3 ЛИГ 15АО
8

1 0  | 442.2 1362.0 766.1 1 7643 7826 624

Сталь марки 09Г2~ч по ГОСТ 17066-%
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' ‘ “ ■ “ - ---- Г 1 J '.  ! ZJ\ 70.07

i 1

55015- 181011-03

Элемент ЛМГ15.20; ЛМП5.25;
ЛМГ1530; ЛМГ15Л0
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О б о з н а ч е н и е Марка
элемента

i
мм

а,
мм

b, I 
мм !

I R5‘
! мм

По,
мм

Rh,
мм

Масса
меменщ

кг
1 5 0 1 .3 -1 8 Ш .1 -М  | ЛМГ20.20 2.0 350.9 1! 1523.1 1801.9 ! 1819.1 ш и 31.2

-01 ЛМГ20.25 2.5 358.8 1522.7 W01.6 |1 1019.1 1035.6 59.0

-0 2 ЛМГ20.30 3.8 350.7 1522.3 т ой | 1819.1 1035.9 Ш
-0 3 ЛМГ20Л  0 10 550.5 1521.5

---- -
1383.9 \

j—---------
1319.1 1037Л 62А

Сталь марки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-%

Изм. * щ I Лист \th  су. МСГМ:
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Гл.инж.пр.р 'о е н  ь.

3.5013- 181011-04

Элемент ЛМГ20.20; ЛМГ20.25; 
ЛМГ20.30; ЛМГ2Q.A0

Cm »̂< | />*77,т, ; Листов I

шаг?*
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* злвмеищ

1 ^
 1

а, |
1 мм |

го,
! .1

R8, | Ro, I Rh.
ММ |  ММ 1 MN

Масса
тзметщ

MS
1 5 0 1 .3 -1 8 1 0 1 1 -0 5 \/тГ25.2В\ 20 I 288.1 1 1256.6 \ 12719 j  1291.1 11.2

-01 \лНГ25.2А 25 j  288.0 j ело 1256А \ 12719 j  12М 19.0

-0 2 \л;;г25.зА% 1.8 1 288.0 * *У 1256.1 !  1271.9 j Ш6 46.8

-0 1 \‘п-:г25лё\ 10 I 287.9 1 ГУН 1255.6 | 12719 j 1292.1 62.4
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О б о з н а ч е н и е
Марка

элемента
d,

м м

а,
м м

ь, j т ,
М М 1 м м

Ro,
мм

Г—
[Щ
мм

Наст | 
ьттгщ

KZ

3.501.3-183.01.1-06 Л М Г30.25 2.5 1 243.6 1645.3! 15112 I 1520.7* S 1546.2 39.0

-01 ЛМГЗОЗО 10 \ 243.5 Ш 5.11 1513.9 | 1317 1566.4 46.8

-0 2 Л М Г30Л 0 10 243.4 16U.5 I 1510.4 1 15217 1546.9 62.4

Сталь м ар ки  0 9 Г 2 -4  по ГОСТ 17066-94

I f
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И зм . \ № п ш с т  М докЦ ю зпнсь %цат

\Р а ш ь е т .1 * u h k u h  I 3  м
[П родериг, f ЧцпарноЬа
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| /  л .и н ж .п р  :К о е н  Б. ь'О- р /
i u  /у л и т п  ; '-’ п а и  R

3.501.3-133.01.1-06

Элемент ЛМГЗВ.25;. 
ЛМГЗОЗО; ЛМГ30.40
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1. Сталь м ар ки  0 9 Г 2 -4  по ГОСТ 17066-94
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15-Z0

.32 .5 *3
(6 осях)

О б о з н а ч е н и е
Марка

элемент
Толщина

элиитт.а,
ни

Масса
элемента,

кг

3.501.3-183.01.1-08 то 68.20 2.0 ЮЛ

- 0 1 то 00.25 2.5 13.0

- 0 2 то оази 10 15.6

- 0 3 /  ипооло СО 20.8

Сталь марки 09Г2-6  по ГОСТ 17066-96

i
\Изм. tKomu/iucin\Ос-‘х \н а т с ь \finm
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ЛМГП 00.30; ЛМГП ОдЛО.
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О бозначение  ]  ,:Up'<n \ d'\ЗЛ5М0КТПА ИМ
о,
мм

ь,
мм

R5,
нм

Ro, I  Rh, 1  Масса 1  жмент а 
мм 1 мм | к г

3 .501 .3 -103 .01 .1-09  1  ЛМГП 20.2А 2.0 122.1 958.8 1001.9 1619.1 1936Л ЮЛ

-01 \Г,:ГП2д.?ц 25 122.1 958.6 №016 1019.1 J  1036.6 13.0

- 02 ЛТП  20.35] 3.0 122,1 958.3 т и 1319.1 !  1036.9i 15.6

-0 3 М3 fl 20а  f\ 4.0*. * 122,01 957.9 1000.9 1012.1 |  1037Л% 20.8

С т аль м арки  0 9 Г 2 -4  п о  ГОСТ 1 7 0 6 6 -9 4
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Ш м Ь \
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3.501.3-183.01,1-09
t 'jp-o^u?I /  -"У? I /k jcm c iT l  

Элемент ЛМГП 20.20; ЛМГП 20.25; h~ £ L - L  ~ ~ J ~ 7  I
-------ЛМГП 20.30; ЛМГП 2 0 Л 0

w  ... / г - г с т  |
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Обозначение

1.501.1-18101.1-10

Март
эл ем ен т

4
мм мм

Ь,
мм

Щ
мм

Ра
мм

Масса 
IтнетЩ

мм | кг
Рн,

mrnisiix 2.0 ! ms I m s j №6.6 \ 1 21191 1291.1 i шл
----- ----------i--------‘---Г:------------ 1----- ------ ----- ------ 3-----—----*§----------- 5--------- -

-01 Л Ш 25.251 25  !  101.5 I  TVS  j 1256Л |  1273.9 \ 1291J I  13.0
-02 М П 2 5 3 &  10 . 1Ш.5 j 98nS  * 1256.1 I 12/3.9 12916 | 15.6

-03 m m 25601 6.0 ! m s  i pops ( 1255.6 j 12732 1292.11 20.8

Сталь rx- -и 09Г2-6 no ГОСТ 17066-96

— j— ( I— 1—
f i l l

Изм. \кмцч\/ш сп \М т .\О е ь т ь  1 Имя
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Н а ч.пр.грА ЧипарноВа 5 7  3-х

3.5D U -183.01.1-10
im c  s r , j  Лмстоб

Элемент ЛМГП25.20: ЛМГП25.25; ----- 1. . .  '-
ЛМГП 25.30; ЛМП725А0 I г -Т - ’"
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1. Сталь марки 09Г2-4  no ГОСТ 17066-94
2, Масса элемента 20.8 к з
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3.501.3-183.011-13 ЛМГЛ 00:20 2.0 10.4

-0 1 т о  т. 25 2.5 13.0

-0 2 тгпшзо 3.0 15.6

- 0 3 лмглооло 4.0 20.8

Сталь марки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-94
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Обозначение Марка
элемента

d
мм

а,
мм

ь.
мм

Rd,
гм

Ro,
мм

Пн.
m

Масса
мемент,

кг

3.5013-181011-14 ЛМГЛ 20.2(д 2.0 122.1 95В.8 1001.9 m . i 1036.4 10.4

-01 т гл т .i § 25i 122.1 956.6 10916 1019.1 1036.6 13.0

-0 2
I,

ЛМГЛ20М1\ и 122.1 958.3 W3U ю т 1036.9 15.6

-0 3 m ro 2 u i\ 4.0 122.0 957.9 W00.9 1019.1 1037.4 20.8

а
6

Сгпаль м арки 09Г2-4  по ГОСТ 17066-94
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Элемент ЛМГЛ 20.20; ЛМГЛ 20.25; 
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Гл.инж.пп^Коен Б. } . '  ^ 1 о .Ы
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Обозначение Марка
элемент

4
мм

а,
мм

Ь,
мм

на,
мм

Ro,
мм

Rh,
мм

/ нгга

3.501.3-183.01.1-15 М П 125.20 2.0 1015 989.5 1256.6 1273.9 1291.1 13.4

-01 /1МГ/125.25\ 2.5 101.5 I  989.5 1256Л 1273.9 129U 130

-02 № ГП 253й 3.0 101.5 I  989.5 1256.1 1273.9 1291.6 15.6

-0 3 I /Ш 2 5 М  4.0 101.6 |  989.6 1255.6 1273.9 1292.1 20.8

Сталь марки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-94

ИзмЛ/мт
Разрадош \Ж инкин

/h rn ; '  - л а ) гь 'ь^пгг----------- -—

Проверил | ЧцпартЬа j
Нач.пр7гр\ Чцмриооа

3.501.3 - 18101. 1-15

Гл.инж.пр\ Коен В. 
Н.конт р7\Коен Б.

Элемент ЛМГЛ 25.20; ЛМГЛ 25.25; 
ЛНГЛ 25.30; ЛИГЛ 25.40

\Срадия {Л и ст  \ Лист о б ' 
: Н  t
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Обозначение

3.501.3-185.01.1-16

-01

-02

Марка 1 d, 
зламент~\ мм

а, | Ь, 
нм  ! мм

R5,
мм

Ro, I RH ! f^cca  
щемемша,мм | ММ | кг

\л;:гг,зз.гл 2.5 е й 997.9 15112 1528.7 \ 15462 110

ЛМГЛ50.5(\ 39 818 997.9 |  15Р.9 ! 1378.7) ГМЛ 15.6

\/з г л з о м \ LQ 818 \ 597.9 j 17Л I S 1320.71 \54L9 29.0 j

Сталь марки 09Г2-6  по ГОСТ 17066-96

1501.2-183.01.1-16

Нач.пр.гр.\Чцпарнооа
Гл.ш ьз по. t л е е й  6. ^1'2^ 'Т УС1 $ А

Элемент ЛМГЛ 30.25; 
ЛМГЛ 30.30; лм гл зо л о

С п о дня  I  /> < • с  ■  ■■ !  /Ъ : :  ■ ? >

I . . X Z
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И зм .|уз* 1!ь-// тш s ‘Н ь :" Р̂^дпусч УПат

Про и ери л | Чцппрнсза 
Ни ч.пр.гр.х 'luouh, I у 
Гл инж^пг* П{при  Б,

1. Сталь м арки  0 2Г2-4  по ГОСТ 17066-94
2. М асса элемента 20.8  к г

3 .501.3 - 183.01. 1-17

Элемент ЛИГЛ 35.4-0

i . r j u  : /. / /истой 
1
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Л И Г1.00.20; ЛМ П.00.25; ЛМ П.00.30; ЛМГ1.00Л0
8 0  ±1 8x200= m o t  1 во  ±1

Обозначение Марка
элемента

Толщина
элемента,

мм

Масса
элемента,

кг

150U -183.01 .1-18 ЛМП.00.20 2.0 396
-01 ЛМП.00.25 2.5 69.5

-02 ЛМП.00.30 3.0 59.6

-0 3______________________ .—г ЛМГ1М40 4.0 79.2

-0 4  | ЛМГ1.16.25 2.5 32.6

(8 осях)

Сталь марки 09Г2-4 по 
ГОСТ 17066-94

Изм. Кот [Лист Пиок. Подпись Лапа
Разработал I Жинкин Фн
Продерил | ЧцпарнаЬа Ь й Й
На ч. пр. гр.\ Чипа анода У / й ^ Х
■'л.инж.прлКоен Б.

3 . С П 1  7 1 0 7  П1 1. J U  /. _/ ~  /. / “

•Гкштп. \Йоен В.

[Сг.с:'ия\ Лист { Листов
Лист ЛИГ100.20; ЛМП.00.25; 

ЛМП.00.30; ЛМГ1.00.40; ЛМГ1.10.25

1

9 22 7
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S'сзrnCQ
£

1. Сталь марки 09Г2-6 no ГОСТ 17066-96
2. Масса элемента 22.6 кг

-7  Г— П  А ~7 А П  ~7 Н  А А А П
j .Cj U  ID J .U L  / ~  / У

I Га ч. пр. 'го. j Чип ар но да | /< 
jГл.инж.прХКоен Б. /&<?/
1Н.контр. \Коен Б. -

Элемент ЛИГ 1.10.25

г Гг ГГГ7У7Г^гГ\ Лис гг> о Р/
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О б о зн а ч е н и е Марка
элемента

d, \ а, \ Ь,
М М  1 ММ 1 мм

Щ
мм

Rot
мм

Rh, 1
мм

Масса
меменщ

кг

3.501.3-18101.1-20 ЛМП. 15.20 2.0 Ш .8 1364.6
Р

747.1 764.3 781.6 39.6

-01 ЛМГ1.15.25 2.5 442.7 1364.2 746.8 | 764.3 781.8 49.5

-0 2 лм гш зо 3.0 462.5 | 1363.7 746.6 766.3 782.1 59.4

-0 3 /1ИП.15Л0 и
__________ J

(42.2 1 1Ш.8 £_____

............•
746.1 | 766.3 782.6 79.2

Сталь марки 09Г2-6 по ГОСТ 17066-94

V

, j 1

\Рпзооис: : ^ичм ин
чЛр/гойври/! I ’П С РН С ёа  Ц  -,  , r ^ j  

IНач.пр.гр.gЧппдрнзйа

3.501.3- 183.81.1-20
С п ~ с п \ Л исп \ Ли сто б

’ Гл. и и: пп. j боен Б. ! <" v>"<' \ j g j f | 
[Н. контр. i 1 ос ч Б. | !

Элемент ЛМП. 15.20; ЛИП. 15.25; 
ЛМП. 15.30; ЛИГ 1.15АО
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О б о з н а ч е н и е  1 MapKa  
\ элем ент а.

d,
мм

a,
. MM 1

| b, | R6, j Rof Rh,

I MM \ MM j MM MM

Масса
тменша.

к я

1501.3-213.01.1-21  . j ЛМГ1.20.20 2.0 350.9 1523.11 10019 |  1019.1 | 1036.4 j 39.6

-0 1  Ш  1.20.25 2.5 |  353.8  j 1522.7 j 1801.6 1012.1 j 1036.6 j 69.5

-0 2  j М 1П М 30 3.0 350.7 1522.3 1001.4 j 1019.1 1 1036.9 59.4

- 0 3  j Л М П Ж бО 4.0 | 350.5 15215 j  1800.2 j 1317.1 j 18374 79.2

Сталь м ар ки  0 9 Г 2 -4  no ГОСТ 17066-94-

Нзп. • • пп р 1< аго У и с : ih f r ’jrb  I f r rw !
3.501.3-213.01.1-21

Х м а з о п и о т л  ?/, и н к и ч

; п р о о с о и л  ? s ■ i l d ; : j u g

f На ч.пр.го. f Чьпсрн-ita
Г д.ину.по  -А о ан b  w :> W.c-6---------------- ,------------ ----------4,—  Л, - >Т --------

)Н.ко> u p  1-<ппч ь

7 * -------- f
A.

\ C r- / r u m  I /iu rm n h

Элемент  Л М П .20.20; Л М П .20.25; 
ЛМ .П .20.30; Л М Г1.20А0

i

J S '
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Обозначение Марка
элемента

й,
мм

а,
мм

Ь,
мм

R8,
мм

Ro,
мм

Rh,
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-183.01.1-22 ЛМГ125.20 2.0 . 288.1 16013 125.6.6 1273.9 12911 39.6

-01 ЛМП25.25 2.5 288,0 1601.0 1256Л 1273.9 1291Л 49.5
-02 лмгтзо 3.0 288.0 1600,7 1256.1 1273.9 1291.6 52.4
-03 /МП.25.40 4.0 287.9 Ш0.1 1255.6 12719 1292.1 79.2

Сталь м арки  0 9Г 2-6  по ГОСТ 17066-94

t im m i i i
Разработал
Пробери/!
Нач.пр.гр.

Тюапись Шт//ист Him.
Ж инкин ... . . .

Чц п ар н о и  г
Г л. инж. по Коен Г. ] y ip  ГСП- 
Н. контр. Коен 5. ^

3.501.3-183.01.1-22
r\Zm C:T7T7Tul Листе,гГ

Элемент ЛМГ1.25.20; ЛИГ1.25.25; 
ЛМГ1.25.30; ЛИГ 1.25АО z f p r P i

Ж  S K iK S .p Г_
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[ и

КЗа:,i j
5:,CJ(V,

а£2

О б о зн а ч е н и е
8 I
| Март \
I элемента]

I ю л& ина ! Масса 
\злемгнта\здемеша,
\ мм \ кг

1501.3-183.01.1-25 \т ж о ж 2.0 17.6

-01 \/1МПП.Ш.25 2.5 210

-0 2 \лМГ1ИМЗ£ 3.0 26.4

-0 3
i .т пп.от и 35.2

Сталь м арки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-94

Г Т ~ г Т ^
7  c n i  ?  1 Q 7  т  1 9 С„ Л / W ”  / С/w*.u i - л .

1 ’--им.'f!,etMVcji.ci Wl.M.pior,.;:,гь \.‘!стз
^сзососгс/пкинкин \ - -J /lucm  I Лис moo I

\Прсюарил ■ мнирнооа р  ► Л у т  ЛМГ1ППП 7П...ЛЩ-1П ftn  ?н. L С i  ...._  J _ 1 .  _ .J
1 На ч.по.грл Чфюсойй I нг

ЛМГ1П.00.30; ЛМПП.00.40. J  • 1 ......, • _  _ i
1 Г 1 % in;  l  ^ , j

\Г л .и нж .п п чоса  5. 1/- - ' ^ у й о /
1Н. ко н -in. •. w •'/ Б. ■ 'Л 'У  л ’ !

J j r
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О б о зн а ч е н и е
i---------------

Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

RB.
мм

Ро,
мм

Пн.
*м

Масса
ыемента

кг

3.5013-183.01.1-26 /1НПП.20.28 2.0 169.8 | 1116.0 1001.9 1019.1 1056Л 17.6

-0 1 /1МПП.20.25 2.5 169.7 1115.7 1001.6 1019.1 1036.6 22.0

-0 2 /1МПП.20.3й
_______ i 3.0 ! 169.7I______________

!

1П5Л 1001Л 1019.1 1036.9 26Л

-0 3 т т м щ  ю 169.6 1116.91 1800.9 1019.1 10376 35.2
i'Q
l i? 5:
5 CJ s <*1

jj |
f СЭ ‘'tD
И
i s
C;

Сталь п а р ки  09Г 2-6  no ГОСТ 17066-96

\И зм .tKur.ijii/i'iqn j.'V'i- -y MiQ-lr.wh паша f 
Iназреем : r ' Сичкич Г
I Пройепи/i I ЧцгщрнШйX n jS 
tHci ч.пр. гр-i Чцгт'рноЬа
ул .инж .прлКоен
1Н,конто, 1Коен Б. V f  —

35013-183.011-26

Элемент ЛМГ 1П20.20; ЛМ ПП.20.25; 
ЛМ П П .2030; ЛМГ1П.20Л0

Р  I
Лпгт  S /i>rrrrnft I

*\ f t
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О б озн ачё н ие

3.501.3-183.01.1-27 Ш1П.25.2и

-01
-02

Марка
элемента

Ш П 25.25

Win.25.3C

2.0

а,
мм

Ь.
мм

т
мм

137.7 11U.0I 1256.6

2.5
3.0

137.7

137.7

1М З 1256Л

т з.5 ! 1756.1

03 \Г1МПП.25Л(Г 6.0 137.6 \ Ж3.1 \ 1255.6 I 1273.9 | 1292.1

Ro,

1273.9

Rif,
мм

1291.1

1273.9 1291Л

12739 1291.6

Масса
мен
кг
17.6

22.0

26А

35.2

Сталь марки 09Г2-4 по ГОСТ 17066-%

ИЗ МЛ:
'Разрой

Колм&Ткюп\(Ca6t
юта/> ХЖинкин

Цо и пиГh

Пробе рил % Чцпаюноод у З .З
На ч. пр.юр.% Чу пар на и а
Гл. инж.пр.\Коен В.
Н .канш Л Коен 6. 'ркт пп*

Дата
3.5013-183.01.1-27

Элемент /1МПП.25.20; ЛИГ 11l.2o.25; 
ЛМГ 1П.25.30; ЛМГ 1П.25Л0

L '.





г
4 7

а
е
<§ .

1. Сталь м арки 09Г2-4  по ГОСТ 17066-94
2. М асса элемент а 15.2 к г

г т г г г с - ? — г а
\71эм. tl-.ГЛ'П гчгщ if.’ , у  к. \чз: ’ "Г'> * "г "*
1 каз^сттп * /л инкин с 1
\п  по а ери л г лн-сонсйа \*—*  / /  i
| / т и. по. гр. ЬЧигишта \f e j  i
11 лачж .прМ оРн  />. СЗМУ', bfP'Qf

г г н  7  л о 7  п л  1 L J  -  i& S .U  i* / “

.тоoiiя i /h 'rjn  \ Листов

Элемент Л М П П 35А 0
J__L

к  /  /
SCI <

Ttr~
M ум  ■ У. у/ 3



О б о зн а ч е н и е Марка
элемента

Толщина
элемента,

ИИ

Масса 
элемента,

кг

3.5013-183.01,1-30 л м г т о л 2.0 17.6

-01 Ш Ш 0 .2 5 2.5 22.0

-0 2 лм плш зо 3.0 26.4

-0 3 т м ш и 10  1 35.2

П Х Т
— -

hzhk  "" y j / . g :
” i/i i IjNV'IH

4 ! 7С.,СриЯ jj ̂ рПСп!К..'Г1 ’* 3 'T  •
IН ачпп.гр  14>mp: З а  t  
|Гfi.ut,'/(.npSKct.:: Б. M 'C  '<?.(>{

ГН [>.

Сталь пар  к'и 09Г2 -4  no ГОСТ 17’066-94

3.501.3-10101P30

Лист Л М П Л Ж 2В ; ЛМГ1ЛМ0.25; 

"ЛМ Г1ЛЖ 30; л м п л м о л о .
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О б о зн а че н и е
Марка

элемента-. 5
4
мм

а.
мм

ь.
мм

РА
мм

Яр
мм

Ри.
мм

Масса

кг

3.501.5-183.01.1-31 т ш щ \ 2.0 169.8 т о - 10319 1019.1 1036.4 17.6

-01 mw.20.2i5i 25\ 169.7 111x7 10316 1012.1 1036.6 22.0

-02
i

т ы ж з щ 3.0 169.7 а 1115.4 1001.4 1019.1 1056.9 26.4

-0 3 тплжщ 4.0 169.6 \ т.9 1005.9 | 1012.1 1037.4 35.2

Сталь марки 09Г2-4- по ГОСТ 17066-94

Ш з м .  | i ,vv

iPamtonsu М и н кин  
уТрШ ерил^чиг.арноГаТ у  V>~ 
I Нач.пр.гпл Чипарпайа t y  ̂ Элемент ЛМГ 1Л.20.20; Л М ГШ 0.25- 

ЛМГ1Л.2030; ЛпП Л.20.40
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Обозначение Март d, а, 
элемента мм мм

Ь,
мм

Щ
мм

Ro,
мм

Rh,
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-183.01.1-32 ЛМГМ25Щ 2.0 ! 137.7 1144.0 1256.6 1273.9 1291.1 17.6

-01 \Ш Ы .25.2$ 2.5 | 137.7 1143.8 | 1256.4 12719 1291.4 22.0
-02  \/1МГМ25.3(1\ 3.0 I 137.7 1143.5 | 1256.1 1273.9 1291.6 26.4

-03  Умп/1.25.Щ  4.0 1 В7.6 11431 | 1255.6 1273.9 1292.1 35.2

Сталь м ар ки  0 9 Г 2 -4  по ГОСТ 17066-94

%
!.§

R;-v>

Г  |
“ 1

Изм. ш ш */!ит  *МР-ж1Т/одписШат^
Разработал Ж инкин  1 Сир |
Проб. 
На ч.1

ерил ЧцпарноЬа
чр.гр. Чцпарнодп \ £ р ^ .

\Гл.инх.пр. Коен Б. ЬпЗРои
[Н. конт р. Коен Б.

3.501.3-183.01.1-32J

Элемент ЛМИЛ.25.20; iW W .25.25; 
ЛМПЛ.25.30; ЛМГ1Л.25Л0

IIп а  бия t  Лист Листоо :
Г ^ “  * 4

*-•> ГЛ • л
^  р? S /3  £  &  КЗ
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О б о зн а че н и е  1 ,̂арка 1 элемента
d, a, bt
мм мм мм

R6.
мм

Ro.
мм

Rh.
мм

Гасса
мепеющ

кг

3.501.3-183.01.1-33 УмПЛЗОМ 2.5 f 115.7 ) 1159.7 1511.2 1528.7 т .2 22.8

-01 ЫтЗизА 3.8 I 115.7 \ 1159.5 | 1518.9 1528.7 15Ш 26Л
-0 2  \ш1Л.30ЛВ) U  I 115.6 ! 1159.1 15Ж 1528.7 Ш-6.9 35.2

Сталь марки 09Г2-6 по ГОСТ 17066-96

3.501.3-181011-33

\Продерил § чцпарно&а
\Н а чл р .гр ^п ср н о щ ^ Г ^  
у л.инж.пр.(Коен —
LЧ.конто. |К р о н  Б.

T C rT ^ r jiu rn  I /il/rm nd
Элемент ЛИГЫ.30.25;

лмгттзо; лмгызоло
-JL.

/ jw S f iZ - 0 2  9 Л
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1. Сталь м арки 09Г2-4- по ГОСТ 17066-9U
2. М асса элемент а 35.2 к г

Г Т ^ — г ~
1 I

Изм. ЖирЛиОР ЖзкМюдпись \ iipnq
Разпжгс.г, ЛХцнкич | ■ ̂
ПроРерил § Чргтрмзба
Нач.пр.гр\ Чцпорнооа
Гл.инж.прЖоен Ь. XC'.Xf
Н.контр, т аен Б.

3.501.3-183.311-34-

Элемент ЛМ ПЛЗБЛО

С inC m l //> :г г  » Листсд
1

I 4Л. '~ Г
/  / ̂  У /, с
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Обозначение Марка
элемента

а,
мм

в,
мм

с,
мм

1,
мм

R,
мм

S,

мм
Масса

элемента,
кг

3.501.3-183.01.1-35 У10 243.3 856.1 97.5 1030 498.3 208.7 2.8

j -01 У15 386.4 1352.6 95.7 1630 785.1 285.5 4.5

-02 У20 299.9 1461.0 95.5 1620 1039.8 204.2 4Л

-03 У10-1 244.7 8538 180.5 1030 496.8 207.3 2.8

-04 У15-1 387.8 1350.2 98.9 1630 781.6 204.6 4.5

-05 У20-1 308.8 1460.0 97.9 1620 1036.3 203.5 6.4

1. Уголок 45x45x4 по ГОСТ 8509-93 из стали Cm3 ГОСТ 380-94.
2. Элементы марок У10-1, У15-1, У20-1 применяются В трубах с болтами 

со сферической опорной поверхностью.
3 .1 -  длина заготовки.
4. В скобках приведено количество отверстий для элементов У10 и У10-1
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3.5013-183.01.1-36 Ш1 1 1.5 5.5 38 0.0291
\

-01 Ш2 г 3.5 7.0 42 0.0350

Сталь м арки Cm3 по ГОСТ 380-94
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Обозначение Марка
элемента

1,
мм

Масса
элемента,

кг

3.501.3-183.01.1-37 Болт сф N16x30 30 0.1090

-01 Болт сф М16x35 35 0.1164

1. Конст рукция и материал болта по ТУ 526^-011-013683^8-01.
2. Резьба -  по ГОСТ 2Ь 705-81 по Осей длине стержня.
3. Допуски не указанны е на чертеже, а т акже методы контроля размероб 

и отклонений формы и расположения поверхностей -  по ГОСТ 1759.1-82.
4. Допустимые дефекты поверхности и методы контроля -  по ГОСТ 1759.2-82.
5. Технические требования -  по ГОСТ 1759.0-87
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Диаметр описанной окружност и е, 
не менее 29.9 мм

да
не менее 16 мм
не более 17.3 мм

Теорет ическая Масса гай ки \ 0.052 к г

1. Конст рукция и мат ериал га й ки  по ТУ 5264-011-01388348-01.
2. Резьба -  по ГОСТ 24705-81.
3. Д опуски не указанны е на чертеже и д таблице, а т акже методы конт роля 

разм еров и от клонений формы и располож ения поверхност ей -  по ГОСТ 1759.1-82.
L  Допустимые дефекты поверхност и и методы конт роля -  по ГОСТ 1759.2-82.
5. Технические т ребования -  по ГОСТ 1759.0-87
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