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Настоящие методические указания устанавливают порядок 
внедрения (применения) стандартов. Единой системы защиты от 
коррозии, старения и биопювреждений (ЕСЗКС) на предприятиях, 
в производственных объединениях, научно-исследовательских и 
проектнонконструкторских организациях.

Методические указания конкретизируют порядок внедрения 
государственных стандартов, установленный ГОСТ 1.20—85, при
менительно к стандартам ЕСЗКС, уточняют сферу применения 
стандартов ЕСЗКС и требования, которые необходимо учитывать 
при обеспечении защиты изделий и материалов от коррозии, ста
рения и воздействия биологических факторов. •

Методические указания могут применяться органами Государ
ственной приемки и территориальными органами Госстандарта 
СССР при контроле качества и приемке продукции в объединени
ях и на предприятиях, при проверке соответствия продукции тре
бованиям стандартов и технических условий.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Определение, структура и состав ЕСЗКС, объекты стан
дартизации, классификационные группы стандартов и правила их 
обозначения установлены ГОСТ 9.101—78.

Назначение ЕСЗКС — обеспечение заданного уровня качества 
изделий и материалов средствами и методами защиты от корро
зии, старения и биоповреждений с учетом требований обороны 
страны и конкурентной способности изделий на мировом рынке.?

1.2. Внедрение стандартов ЕСЗКС способствует:
повышению сохраняемости и долговечности изделий за счет

применения комплексной защиты от коррозии, старения и био
повреждений;
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увеличению сроков хранения изделий без переконсервации; 
унификации и сокращению номенклатуры применяемых средств 

и методов защиты, методов испытаний изделий, материалов и 
средств защиты на стойкость к коррозии, старению и биоповреж
дениям; .

сокращению расходов на мероприятия по защите изделий и 
материалов от коррозии, старения и биОповрежденмй.

1.3. Задача обеспечения защиты изделий и материалов от кор
розии, старения и биоиовреждений решается с помощью стандар
тов ЕСЗКС комплексно на стадиях исследования и обоснования 
разработки (НИР, авангороект), разработки, производства и экс
плуатации изделий, включая транспортирование, хранение, ре
монт. .

1.4. Стандарты ЕСЗКС следует учитывать при составлении ТЗ 
йа выполнение НИР, аванлроекта и ОКР на разработку (модерни
зацию) материалов и изделий, при разработке конструкторской и 
технологической документации, а также стандартов на конкретную 
продукцию или группы однородной цродукции, следующих видов:

конструкции;
методы контроля (испытаний);
приемка;
маркировка;
упаковка;
транспортирование;
хранение;
эксплуатация и ремонт; 
общие технические требования;
Общ ие технические условия ; 
технические условия ;
типовой технологический процесс. -
В соответствующих разделах и .подразделах этих стандартов 

должны быть приведены требования по защите изделий и мате
риалов от коррозии, старения и биоповреждений со ссылкой на 
соответствующий стандарт ЕСЗКС.

1.5. На стадии исследования и обоснования разработки, раз
работки (модернизации) изделий подлежат внедрению стандарты 
ЕСЗКС, устанавливающие:

характеристику агрессивности условий эксплуатации (хране
ния);

требования к выбору оптимального конструкторского решения, 
конструкционных материалов и их контактов;

требования к выбору средств и методов защиты; 
методы ускоренных и нормальных испытаний, включая прогно

зирование изменения свойств и сроков службы изделий и мате
риалов;
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единую техническую терминологию и единые обозначения 
средств и методов защиты.

Внедрение стандартов ЕСЗКС на стадии НИР, аванпроекта и 
ОКР позволяет значительно сократить сроки разработки конструк
торской и технологической документации за счет сокращения вре
мени и трудовых затрат на поиск оптимального конструкторского 
решения, конструкционных материалов и средств защиты, исполь
зования единого технологического языка, стандартизованных обо
значений, а также уменьшить объем исследовательских испытаний 
за счет применения конкретных рекомендаций по выбору материа
лов и средств защиты для условий эксплуатации (хранения), уни
фицированных по степени воздействия на изделия и материалы. 

1.4,'1.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
1.6. На стадии производства изделий подлежат внедрению стан

дарты ЕСЗКС, устанавливающие общие требования к:
выбору средств и методов защиты деталей и сборочных единиц 

между технологическими операциями производства;
параметрам типовых, технологических процессов получения 

(применения) средств защиты, технологическому оборудованию и 
средствам измерений; ■» ,

средствам защиты и методам контроля их качества; 
организации технологических участков; 
временной противокоррозионной защите изделия; 
транспортной таре. „
Внедрение стандартов ЕСЗКС на стадии производства изделий 

позволяет сократить материальные и трудовые потерн за счет: 
снижения процента брака;
сокращения затрат на удаление продуктов коррозии и подго

товку поверхности металлических изделий (деталей);
унификации и сокращения номенклатуры применяемых конст

рукционных материалов и средств защиты;
унификации и оптимизации технологических процессов получе

ния (применения) средств защиты.
1.7. На стадии эксплуатации (хранения) изделий подлежат 

внедрению стандарты ЕСЗКС, устанавливающие общие требова
ния к:

местам, условиям и организации хранения и транспортирования 
изделий;

срокам хранения;
расконсервации и переконсервации изделий; 
возобновлению защитных покрытий; 
правилам и срокам технического обслуживания; 
установке, монтажу и эксплуатации средств электрохимической 

защиты.
Внедрение стандартов ЕСЗКС на стадии эксплуатации (хра

нения) изделий позволяет:
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{увеличить срок службы;
увеличить срок хранения без переконсервации; *
увеличить межремонтный период;
снизить трудоемкость обслуживания.
1.8. Аннотированный перечень стандартов ЕСЗКС и норматив

но-технической документации (НТД), разработанной в обеспечение 
и развитие ЕСЗКС по состоянию на 01.07.88, приведен в справоч
ном приложении.

1.6—1.8. (Измененная редакция, Изм. № 1).

2. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ХАРАКТЕРИСТИКУ 
АГРЕССИВНОСТИ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ (ХРАНЕНИЯ) ИЗДЕЛИЙ

2.1. Важное значение для оптимального выбора конструкцион
ных материалов и средств защиты для определенных условий экс
плуатации имеют не входящие в систему стандарты, устанавлива
ющие районирование и статистические параметры климатических 
факторов для технических целей: ГОСТ 24482—80 для тропиче
ского климата, ГОСТ 25870—83 для умеренного и холодного клима
та, ГОСТ 25650—83 для Антарктиды и ГОСТ 16150—69 на кли
матическое исполнение технических изделий. '

2.2. Статистические значения параметров климатических фак
торов, установленные ГОСТ 24482—80, ГОСТ 25650—83, ГОСТ 
25870—83, применяют цри разработке режимов эксплуатации (хра
нения), правил технического обслуживания, режимов испытаний, 
имитирующих реальные климатические условия для прогнозирова
ния сроков службы изделий и изменения свойств материале® и 
средств защиты в случаях, когда географический район эксплуа
тации (хранения) известен заранее.

2.3. ГОСТ 15160—69 устанавливает для всех видов технических 
изделий оптимальное количество климатических исполнений изде
лий, категории их размещения с учетом защищенности от агрес
сивного воздействия климатических факторов. Для каждого кли
матического исполнения и категории размещения установлены нор
мальные рабочие и предельные значения климатических факторов 
при эксплуатации изделий и значения климатических факторов при 
их хранении и транспортировании.

Классификация климата по воздействующим климатическим 
факторам и их параметрам создает возможность классификации 
условий эксплуатации изделий, позволяет оценить агрессивность 
условий по отношению к различным материалам и средствам за
щиты, унифицировать требования стойкости изделий к воздейст
вию климэтических факторов, создать базу для унификации и со
кращения номенклатуры материалов и средств защиты, сократить 
объем и унифицировать режим испытаний.
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2.4. Классификация .коррозионной агрессивности атмосферы и 
методы ее определения — по ГОСТ 9.039—74.

Оценка коррозионной агрессивности грунтов — по ГОСТ 
9.015—74. •

Оценка коррозионной агрессивности полимерных материалов 
по отношению к контактирующим металлам — по ГОСТ 9.902—81.

2.3, 2.4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.5,. (Исключён, Изм. № 1).

8. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ 
К ВЫБОРУ ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИИ

3.1. Стандарты ЕСЗКС устанавливают требования к выбору 
металлических и неметаллических неорганических покрытий (ГОСТ 
9.3О0*г84, ГОСТ .9.304—87), органических (лакокрасочных — 
ГОСТ 9.401—79, ГОСТ 9.074—77, ГОСТ 9.404—81, органосиликат- 
йых — ГОСТ 9.406—84) покрытий. Выбор защитных покрытий на
чинают с определения группы условий эксплуатации (хранения), 
при этом необходимо учитывать, что группа .условий эксплуатации 
изделия может Не совпадать с группой условий эксплуатации де
тали с покрытием. Выбор покрытия производят с учетом клима
тических и других факторов, непосредственно воздействующих на 
покрытие.

Номенклатуру марок металлов и оплавов, допускаемых по ре
шению разработчика изделия для эксплуатации в атмосферных 
условиях без защитных покрытий,. устанавливают в соответствии 
с РД 50—9.645—87.

Гальванические покрытия выбирают по ГОСТ 9.303—84, кото
рый устанавливает общие для всех отраслей промышленности 
требования, направленные на повышение долговечности покрытий, 
обеспечение заданных функциональных свойств и сокращение рас
хода цветных и драгоценных металлов.

При выборе покрытия руководствуются следующими указа
ниями:

не . рекомендуется назначать металлические покрытия, если 
для данных условий эксплуатации рекомендованы неметаллические 
неорганические покрытия и не установлены другие требования, 
кроме защиты от коррозии;

функциональные ‘покрытия назначать минимальной толщины, 
рекомендованной для данных условий эксплуатации, обеспечивая 
защиту от коррозии нанесением соответствующего подслоя или 
применяя дополнительную защиту лакокрасочным покрытием, упа
ковкой, герметизацией и т. п.; '

кадмиевые покрытия назначать только для условий тропиче
ского климата, воздействия морской атмосферы и морской воды;
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не допускается применение серебряного подслоя под драгоцен
ные металлы и их сплавы и серебряных покрытий под лайку;

при назначении покрытий под пайку необходимо учитывать воз
можность самопроизвольного роста нитевидных кристаллов (игло- 
образования), приводящих к замыканию электрических цепей при 
компактном расположении проводников. Для исключения иглооб- 
разования необходимо при назначении покрытий выполнять тре
бования ГОСТ 9.303—84, при нанесении покрытий — не допускать 
загрязнения электролита посторонними примесями;

для ответственных контактных деталей рекомендуется приме
нять покрытия золотом и его сплавами, палладием и родием.

Стандарт устанавливает для покрытий драгоценными метал
лами и их сплавами интервал толщин. Это означает, что в зави
симости от применяемой технологии, конфигурации детали и дру
гих особенностей производства, допускается устанавливать любую 
толщину покрытия в .указанном интервале. Максимальную толщи
ну для выбранного покрытия устанавливают по ГОСТ 9.303—84.

Обозначение покрытий в конструкторской документации произ
водят в соответствии с ГОСТ 9.306—85. Допускается в обозначе
нии покрытия указывать основные составляющие, все дополнитель
ные сведения указывают в технических требованиях чертежа.

Типовые технологические процессы нанесения гальванических 
покрытий формируют из операций, установленных ГОСТ 9.305—84.

При приготовлении и корректировании электролитов рекомен
дуется руководствоваться требованиями РД 50—664—88.

В дополнительных указаниях ГОСТ 9.305—84 приведены све
дения, позволяющие выбрать технологическую операцию, обеспе
чивающую получение покрытия с заданными свойствами.

Качество гальванических покрытий в процессе производства до 
операции Сборки проверяют на соответствие требованиям ГОСТ 
9.301—86. Методы контроля качества — по ГОСТ 9.302—88.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.2. Лакокрасочные покрытия в зависимости от условий экс

плуатации по ГОСТ 15150—69 выбирают по ГОСТ 9.074—77 — 
для изделий, предназначенных для эксплуатации в районах с хо
лодным климатом, по ГОСТ 9.401—79 — с умеренным климатом 
и ГОСТ 9.404—81 — с тропическим климатом.

Стандарты устанавливают требования, которым должны удов
летворять покрытия, выбранные для данных условий эксплуата
ции и методы испытаний их на стойкость к воздействию климати
ческих факторов. В рекомендуемых приложениях приведен пере
чень лакокрасочных материалов, допущенных к применению в ука
занных климатических районах и категориях размещения детали 
в изделии.

Выбор органосиликатных покрытий производят по ГОСТ 
9.406—84. Эти покрытия рекомендуются в качестве высокоэффек-



РД 50—541—35 С. 7

тинного средства противокоррозионной защиты в атмосферных ус
ловиях, при нагреве до 500°С и резкой смене температур от ми
нус 60° до плюс 500°С.

На стадии производства подлежат внедрению стандарты, уста
навливающие требования к технологическому процессу окрашива
ния.

ГОСТ 9.402—80 позволяет выбрать экономичный и эффектив
ный метод подготовки металлической поверхности перед окраши
ванием: технологию обезжиривания, удаления окислов, пассиви
рования поверхности, промывки и сушки.

ГОСТ 9Л'05—80 устанавливает классификацию методов окра
шивания изделий; стандарт позволяет выбрать оптимальный тех
нологический процесс окрашивания в зависимости от типа лако
красочного материала, производства (единичное, серийное, массо
вое), габаритов й конфигурации изделий, при обеспечении рацио
нального расхода лакокрасочных материалов и высокого качества 
покрытий. •

ГОСТ 9.405—83 позволяет выбрать режим горячей сушки ла
кокрасочного покрытия в производственных условиях, обеспечи
вающий заданные свойства лакокрасочного покрытия.

Внедрение стандартов ЕСЗКС на выбор защитных покрытий 
способствуют повышению качества противокоррозионной защиты 
и сокращению расходов на ее проведение.

4. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ 
К ВРЕМЕННОЙ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЕ

4.1. Общие требования к временной противокоррозионной за
щите изделий установлены ГОСТ 9.014—78.

При выборе средств и методов временной противокоррозионной 
защиты необходимо учитывать:

заданные условия хранения изделий (микроклиматический 
район, тип атмосферы, место хранения) и необходимый срок хра
нения .в этих условиях;

конструктивные особенности изделия, включая конфигурацию 
(наличие щелей, зазоров, внутренних полостей), для рациональ
ного выбора средств и способов подготовки поверхности, консер
вации и расконсервации;

(условия проведения консервации (участок консервации, темпе
ратура, влажность и наличие коррозионно-активных' агентов на 
участке);

оптимальный вариант защиты в зависимости от специфических 
особенностей изделия (наличие коррозионно-стойких металлов, 
металлических и неметаллических неорганических ц лакокрасочных 
покрытий, неметаллических материалов и др.) с учетом защитной 
способности конкретных средств в пределах варианта;
2—3153
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оптимальный вариант внутренней упаковки в зависимости от 
выбранного варианта защиты и конструктивных особенностей из
делия с учетом обеспечения совместно с выбранным вариантом за
щиты необходимого срока хранения;

вид транспортной тары в зависимости от условий транопорти- 
рованяя и хранения, обеспечения защиты от механических повреж
дений изделий, _внутренней упаковки и средств временной защиты, 
а также экономической целесообразности.

4.2. Общие требования к временной противокоррозионной за
щите изделий в процессе их изготовления (межоперационная за
щита) установлены ГОСТ 9.028—74.

При выборе средств-и методов Мёжоперационной защиты не
обходимо учитывать:

!условия проведения защиты (температура и влажность возду
ха, наличие коррозионно-активных агентов в рабочих помещениях, 
отсутствие коррозии на окончательно обработанных поверхностях 
•изделий); 4

допустимую длительность хранения изделий без средств за
щиты;

концентрацию ингибиторов, а также компонентов в защитных 
составах;

длительность защиты, обеспечиваемую конкретными средства
ми межоперационной защиты;

сочетаемость чсредств межоперацнонной защиты с технологиче
ским процессом изготовления изделий; . ; .

гарантийные сроки хранения конкретных средств защиты и 
соответствие их требованиям стандартов н технических условий:

При изготовлении изделий следует обращать внимание на не
допустимость появления коррозии от воздействия пота рук ^- одно
го из источников развития коррозии на готовом изделии при дли
тельном хранении.

4.3. При внедрении стандартов по временной противокоррози
онной защите учитывают, чгго в развитие ГОСТ 9.014—78 разрабо
таны стандарты на защиту конкретных видов изделий (см. спра
вочное приложение), которыми руководствуются при проведении 
временной защиты этих изделий.

5. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ 
К СРЕДСТВАМ И МЕТОДАМ ЗАЩИТЫ МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ 

ОТ СТАРЕНИЯ

5.1. Общие требования к выбору и контролю качества полимер
ных материалов (резин и пластмасс), предназначенных для изде
лий, эксплуатирующихся в районах с тропическим климатом, уста
навливают ГОСТ 16152—69 и ГОСТ 9.703—79.
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Резины для изделий выбирают по ГОСТ 15152—69 в зависимо
сти от условий эксплуатации и вида изделий. По характеристике 
условий эксплуатации, виду й назначению, резиновые изделия под
разделены на группы. Для каждой группы изделий установлены 
предельная температура эксплуатации, тип каучука и его дози
ровка, вариант защиты от старения (в порядке убывания эффек
тивности действия). Стандарт устанавливает требования к защите 
изделий от воздействия плесневых грибов, повреждения грызуна
ми и термитами, методы контроля указанных требований, а также 
требования к маркировке и упаковке при транспортировании и 
хранении.

ГОСТ 9.703—79 устанавливает требования к  выбору пластмасс, 
стойких к старению при воздействии факторов тропического кли
мата (сухого и-влажного), плесневых грибов, а также методы их 
контроля. В приложениях приведен перечень материалов, реко
мендуемых для изделий, эксплуатирующихся в районах с тропиче
ским климатом и нормы предельно допустимых изменений пока
зателей их свойств в указанных условиях эксплуатации.

Выбор полимерных материалов для изделий, работающих при 
воздействии повышенных температур, озона, жидких агрессивных 
сред устанавливают ГОСТ 9.067—76 и ГОСТ 9.071—76.

5.2. Методы контрольных испытаний изделий и материалов 
(пластмасс, резин, резиновых изделий, клеев, герметиков) на стой
кость к термическому, световому и озонному старению в ненапря
женном и напряженном состояниях устанавливают ГОСТ 9.708—83, 
ГОСТ 9.024—74, ГОСТ 9.026—74, ГОСТ 9.029—74, на стойкость 
к воздействию, жидких агрессивных сред— ГОСТ 9.030—74, ГОСТ 
9.712—86, ГОСТ 9.068—76.

Стандарты применяют при:
проверке соответствия качества материалов, изделий й средств 

их защиты от старения требованиям, установленным в НТД;
периодических проверках стабильности технологического про

цесса производства материалов и изделий.
5.3. Методы ускоренных исследовательских испытаний пласт

масс, резин и резиновых изделий на стойкость к старению при 
воздействии агрессивных сред в различных видах напряженного 
состояния устанавливают ГОСТ 9.061—75, ГОСТ 9.065—76, ГОСТ 
9.070—76, ионизирующих . излучений — ГОСТ 9.701—79, ГОСТ 
9.704—80; естественных климатических факторов — ГОСТ
9.708—83; ГОСТ 9.066—76.

Стандарты применяют для:
Сравнительной оценки стойкости материалов в заданных усло

виях старения при их выборе;
2*
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проверки правильности научных решений, принятых при разра
ботке материалов и защитных средств.

5.4. Методы прогнозирования изменения свойств полимерных 
материалов при хранении в условиях воздействия климатических 
факторов устанавливают ГОСТ 9.707—81 и ГОСТ 9.713—86. '

Основополагающий в области прогнозирования- изменения 
свойств полимерных материалов ГОСТ 9.707—81 устанавливает 
методы ускоренных испытаний материалов, деталей и узлов из них 
для определения и прогнозирования изменения свойств в условиях 
хранения по ГОСТ 19150—69. Методы позволяют проводить опре
деление и прогнозирование изменения свойств материалов с уче
том влияния на процесс старения температуры и влажности, исходя 
из реальных условий хранения. Выбор режима испытаний в стан
дарте основывается на применении статистических данных пара
метров климатических факторов в соответствии с ГОСТ 16350—80. 
ГОСТ 9.713—86, конкретизирует требования ГОСТ 9.707—81 в ча
сти метода прогнозирования изменения свойств резиновых изде
лий при хранении. Стандарт устанавливает метод ускоренного 
определения гарантийных сроков хранения уплотнительных рези
новых деталей неподвижных соединений сборочных единиц, ма-. 
шин, агрегатов, запасных частей, принадлежностей во всех кли
матических районах (за исключением климатических районов с 
тропическим сухим и тропическим влажным климатом) в воздуш
ной среде в условиях, исключающих воздействие прямых солнеч
ных лучей и атмосферных осадков.

Стандарты применяют при:
выборе материалов для изделий, работающих в заданных ус

ловиях;
определении условий применения материала конкретной марки;
установлении сроков сохранения свойств материала в задан

ных условиях применения ,и гарантийных сроков хранения;
обосновании возможности продления сроков хранения изделий 

из полимерных материалов в заданных условиях.
5.5. Внедрение стандартов на общие требования и методы ис

пытаний полимерных материалов и изделий из них на стойкость 
к старению обеспечивает установление научно обоснованных сро
ков сохранения свойств полимерных материалов, рациональный 
выбор материалов для изделий, работающих в заданных условиях 
эксплуатации и повышение ресурса изделий, включающих комп
лектующие элементы из полимерных материалов, сокращение но
менклатуры применяемых материалов, средств защиты, объема 
регламентных работ.

( Измененная редакция, Изм. № 1). ,
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6. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ 
В ОБЛАСТИ ЗАЩИТЫ МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ

БИОЛОГИЧЕСКИХ ФАКТОРОВ

6.1. Стандарты на методы лабораторных испытаний материа
лов и изделий на стойкость к воздействию биологических факто
ров (ГОСТ 9.048—75, ГОСТ 9.049—75, ГОСТ 9.050—7,5, ГОСТ 
9.051—75, ГОСТ 9.052—88, ГОСТ 9.055—75, ГОСТ 9.058—76, 
ГОСТ 9.060—75) применяют при:

разра1бо'тке биостойких материалов и покрытий;
выборе биостойких материалов для конкретных изделий и ус

ловий эксплуатации;
входном контроле материалов;
периодических проверках соблюдения технологических процес

сов.
6.2. Стандарты на методы испытаний в природных условиях 

(ГОСТ 9.053—75, ГОСТ 9.058—75) применяют для:
накопления статистических данных;
подтверждения правильности оценки лабораторными методами.
6.3. Общие требования к защите от воздействия плесневых гри

бов радиоэлектронной аппаратуры и изделий электронной техники 
в климатических исполнениях Т, ТВ, ТМ, ОМ, О, В (кроме кате
гории размещения изделий 4.4) по ГОСТ 15150—69 устанавливает 
ГОСТ 26080—84; ГОСТ 9.082—77 применяют при определении 
бактериостойкости масел и смазок; ГОСТ 9.085—78 — при опреде
лении бактериостойкости и грибостойкости смазочно-охлаждаю
щих жидкостей.

6.4. ГОСТ 9.801—82 применяют для сравнительной оценки гри
бостойкости бумаги. Стандарт устанавливает количественную 
оценку грибостойкости бумаги по одному из наиболее важных 
эксплуатационных свойств бумаги — механической прочности. Для 
испытаний используются доступные ферментные препараты и не 
требуется применение условно-патогенных микроорганизмов и спе- 
циалиста-миколога.

7. ВНЕДРЕНИЕ СТАНДАРТОВ, УСТАНАВЛИВАЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯ
К МЕТОДАМ УСКОРЕННЫХ КОРРОЗИОННЫХ ИСПЫТАНИЙ МЕТАЛЛОВ

И СПЛАВОВ

7.1. Стандарты на методы ускоренных испытаний применяют 
при:

разработке новых коррозионно-стойких металлов и сплавов;
выборе коррозионно-стойких материалов в зависимости от 

условий эксплуатации, функционального назначения и конструк
тивных особенностей изделия;

контроле качества металлов и сплавов при их производстве;
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периодических проверках соблюдения технологических процес
сов нанесения защитных покрытий.

7.'2. Металлы и сплавы на климатических испытательных стан
циях испытывают на равномерную и контактную коррозию, кор
розию под напряжением в соответствии с требованиями ГОСТ 
9.909—86.

7.3. Стандарты на методы ускоренных испытаний алюминие
вых и магниевых сплавов (ГОСТ 9.017—74, ГОСТ 9.020—74) на 
равномерную коррозию позволяют получить сравнительные дан
ные по их коррозионной стойкости в условиях, имитирующих экс
плуатацию в различных климатических районах.

7.4. Ускоренные испытания металлов и сплавов на стойкость 
к межкристаллитной коррозии (ГОСТ 9.021—74, ГОСТ 6032—84); 
■на коррозионное растрескивание (ГОСТ 9.019—74, ГОСТ 
9.903—81); алюминиевых сплавов на расслаивающую коррозию 
(ГОСТ 9.904—82); сварных соединений на коррозионное растрес
кивание (ГОСТ 26294—84) обеспечивают выбор в конструкции 
изделия металлов и сплавов, стойких при эксплуатации к указан
ным видам коррозионного разрушения.

Разд. 7. (Введен дополнительно, Изм. № Л ).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАНЫ И ВНЕСЕНЫ Государственным комитетом 

СССР по стандартам
ИСПОЛНИТЕЛИ

Крупнов А. Д.; Козлова Г. В., канд. техн. наук; Блинова Л. М.; 
Боголюбова 3. С.; Котова Л. П.; Тараканников Б. И.; Фо
мин Г. С.; Маяновская Л. Н.

2. УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 27 марта 
1985 г. ЗЬ $73

3. ВВЕДЕНЫ ВПЕРВЫЕ
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УКАЗАТЕЛЬ СТАНДАРТОВ

Номер ГОСТ Стр. Номер ГОСТ Стр.

9.005—72 43 9.102—78 29
9.008'—82 13 9.103—78 19
9.010—80 16 9.104—79 16
9.011—79 19 9.105—80 16
9.014—78 19 9.301—86 15
9.015—74 22 9.302—88 13
9.016—74 19 9.303:—84 14
9.017—74 33 9.304—87 15
9.019—74 33 9.305—84 11
9.020—74 33 9.306—85 14
9.021—74 33 9.307—85 16
9.023—74 29 9.308—85 15
9.024—74 34 9.3019—86 14
9.026—74 (24 9.311—87 15
9.028—74 20 9.401—79 17
9.029—74 ‘25 9.402—80 16 ,
9.030—74 25 9.403—80 18
9.031—74 14 9.404—81 17
9.032—74 16 9.405—83 17
9039—74 32 9.406—84 17
9.040—74 35 9.407—84 17
9041-74 20 9.408—86 И8
9.042—75 20 9.409—88 18
9045—75 18 9.502—82 21
9.048—75 30 9.504—85 21
9.049—75 30 9.505—86 21
9.050-75 30 9.506—87 21
9051—75 30 9.507—88 22
9.052—88 30 9.701—79 27
9.053—75 31 9.703—79 24
9.054—75 20 9.704—80 27
9.055—75------------ --------1 31 9.707—81 37
9.056—75 39 9.708—83 28
9.057—75 31 9.709—83 28
9.058—75 31 9.710—84 23
9.060—75 31 9.712—86 ■""" 28
9,061—75 25 9.713—86 28
9.065—76 /26 9.715—86 29
9.066—76 26 9.801—82 32
9.067—76 23 9.802—84 32
9.068—76 26 9.902—81 33
9.070—76-------------------- 26 9.903'—81 34
9071—76 23 9.904—82 34
9.072—77-------------------- 16 9.905—82 34
9074—77-------------------- 17 9.906—83 34
9080—77 21 9.907—83 34
9.081—77 20 9.908—85 34
9.082—77 31 9.909—86 . 35
9.083—78 18 5272—68 32
9.085—75 32 6032—84 35
9.101—78 13 6992—68 18
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Номер ГОСТ Стр. Номер ГОСТ Стр.

15150—69 36 24482—80 36
15152—69 24 24927—81 39
16149—70 23 25650—83 36
16350—80 .36 25812—83 39
16948-79 38 25870—83 36
16976—71 18 26080—84 40
21126—75 35 26294—84 35
23093—78 38 26501—85 40
23216—78 38 27597—>88 40
23738—79 37 РД 50—9.645—87 40
23739—79 37 РД 50—664—88 37
23750—79 38 СН и П 2.03.11—85 40
23852—79 38
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