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ОтрослеЗои стандарт

Тарепки ситчотые ОСТ26-805-7$
попонных аппаратов.
Ти т и параметры.
Конструкция и размеры Взамен ОН26-01-99-69

Приказом №  152
о т  /4 декабря /973г. Срок введения установлен

с /апреля 4976г.
Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

/  Н а с то я щ и й  с т а н д а р т  р а спр остр а н яется  

на та р е лк и  с и тч о ты е  о дн о пото чн ы е  и 

двухпоточные колонных аппаратов диаметром 

о т  йОО до 3600мм, применяемых в химической 

нефтехимической и других смежных отраслях 

промышленности.

2. Ърелки ситчоты е должны и зго то в лять ся  

типоВл приведенных В та б ли ц е .

L/здание официальное Перепечатка воспрещена



Таблица У

Тип
У словн ое  

об о зна чени е типа
Д иам ет р
попонного
аппарат а

Ж мм

Обпаст о
прим енения

Тарелки сит чат ые 
неразбЬрны е 
обмолот очны е

т с Ш , 500,  600, 800 н е ограничена

Тарелпи
сит чат ы е
разборны е
однопот очны е

Т С - Р
000, /г щ  /4оо. аоо. 
/вое, good ггоо, гкю , 
гвоо  ̂2800̂ зеоо, х а е .

бея сюпоратоб, работа­
ю щ их под  оолчумом  
и  атмосферным  
дабатмием.

г с - Р г
/Ш  / Щ  /800 /8Ю  
2000. 2200, 2to6,2600, 
2800, 5000, ЗОЮ. 3t00, 
3600.

для аппарат ы ^ работа­
ю щ их под давлением , 
о  т акж е в  пронесет  
обсообиии.

Ър&ти ситчатые 
разборные д вч х - 
паточные с ц е н -  
тральным сливом  
и  с  боковы м  
сливом .

ТС -P U
/Ш з. /600, /800, 
2000, гго о . гЬоо,
2600, 2800, 3200, 
3(00.

не ограничено

Т С - Р б н е ограничено



о ст -805-73  С тр .з

Расстояния между тареппоми H r £ попонных 

аппаратах принимаются .*

Тип Hr, мм

ТС гоо, 250, 300, 350, кю, If50, 500
ТС-Р,

тс-ог, тс-рв. тс-рц 300, boo, 500,600, 700, 800,900, 10ОО, 1200.

к  Осноёные парамет ры  прибедены

для торепоп ТС и ТС-Р, TC-PZ В табл. 2 
дня тарелол ГС ~РЦ и ТС-РБ В табл. 3

5. Н онст рунция и  осноёны е разм ере/ долж ны  

соат & ет ст ёоёот ь:

-  доя торепоп ТС черт. i2  madh. к

-  дпя торепоп ТС -Р  и ТС-Р2 черт. 3,к, 5,6 табл. 5

-  дпя торепоп ТС-РЦ и ТС-Р6 черт. 7,8,9,10,Нтобп. 6



Осмобные порапвтры таршпоп типа ТС и ТС-Р, ТС-Р2
Таблица 2
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Проскзлэкение та&тиць/ 2
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от 7 во/2 [от8 д о /5 |at/OOo/7 \ж/6Эо25
Ояносилтепьъное сЗобсднов сеч ен и е гтюреепи

<600 20/ /,83б *7(60*308 А70&А06 И/рОёЖАб */670*508 4288 ш 793 ТС~Р 89.0
/,628 *#30*430 *7670098 «16,70 «632 *16,10,076 (292 *6.30 7280 ТС-Р2 8S&

m o 156 2296 ,/48оЖ,то «080036 «7(80*580 »7(80я?в9 4/23 6,85 7050 гс-р /750
(б б о *0,20*450 «0 0 0 0 /6 «7(00*557 ЩООя(6о (650 /7.70 /520 ТС-Р2 943

m o 3,A 2922 »#,60>495 «7(80*650 „7480*699 п/5.80» 6̂ (759 5,06 //90 7С-Р 7200
2000 •Я20*2,70 «Ибо,,3,7? * 5 6 0 5 6 6 »77,6О»607 4325 /6.70 /660 7С-Р2 /0 7 2

2200 3.80 3,678 ,030*6,68 f i/%80tt408 1г/%50п452 » т » ? зг 0,767 6,25 /гб о 7С-Р /340
( 6$ о *190,2.68 «070*3.08 «8?Я7*532 »/4?0»^37 Ц670 /5,00 т о ТС-Р2 /37,0

гб оо 6,52 Д 800 «Н,<0*3,78 *7(30*629 *0,30*682 »/5,30»4/8 0317 6.90 /370 ТС-Р /72А2960 п$,го«$/г п/250»459 «7(50,355 »fZ50»S,/7 0770 /zoo 2000 ТС-Р2 /8(5
2600 5,30 6,7в6 «7(го*6,т? »/6,76»4& „16,70,500 »/в,70»(8/ 0,258 6,88 75б0 ГС-Р 20003,270 „7,60*258 >*/440*290 «3Cl4o«(/3 »щ4о»4/б /0/5 79,20 2230 70-02 /9(0
m o 4/s

5,660 «070,655 «060*528 «050,573 *3/8,60,>7,60 4260 6,20 /573 7£-Р 2/8,04960 п7,76»2М «7030099 п/450пЗ,26 8>/05O»//t32 //0 0 /7,90 2383 7С-Р2 jea n
3000 7,06 9 ,6 зо «7250x6.27 п/ЬЮ»М83 «17,10,005 »/7J0»656 (375 6,60 /7/3 7С-Р Ц//ЛЛ//,520 0,50,,7,87 >*7,50*2/2 «?6б„207 «230*406 /270 щ оо 26/0 ГС-Р2 220.0

O
C

TZff-805-73 
C

m
jx5



I i f>
o

1

и

В

j h

i ± _

6 , MM

?1',

? У  
«5 Г

||ik

%

t k I ?

* I " " 5  I ~
t j М П

o r 7  So 12 \or8 do / 6 от Ю до 1 $ |ог 1бО о25
О т м о с и т е л чое сечен ие /гх з р м т/

3 2 0 0 4 < Л о
7.266 в т в Ц Ш М */7,70*5,02 9/7.70*5,63 «/7,70*9,23 0 3 6 5 6,70 I8 6 0 Т С -Р 2 8 3 ft
s , m * з ? о * ш ./ (8 0  »3 .3 7 р/1 8 0> 3 ,6 5 »Н ,8 0 »Ь $ 5 1,505 /8,70 27бО Т С -Р 2 2 5 3 ft

М о о S .0 8 0
0 ,3 0 3 » Н ,3 0 Л 0 7 n /S JD .A 6 / ,16,30*5,00 »/Г ,3 0 ./ (8 6 0 3 7 6 0,15 1905 7 С -Р 2 90 ,0
5 ,8 6 0 > 3 ,2 0 .3 # ./ 2 ,3 0 .4 3 6 *1260*3,86 •42,50*5,13 1 5 9 0 17,60 2 870 Т С -Р 2 2 7 0 .0

3 0 0 0
9 ,0 0 0 «K 9 0 »* rft3 «8 ft0 ..6 f io .^ 4 го „ з ,о о ./ 420.486 0 ,9 9 0 5 ,7 0 г г б о Т С -Р 3 0 5 .0

10,200
6 ,3 0 0 % Bpi 9*2,7$ »ц ю »3 ,4 3 »Ц Ю »Ь ,5 2 1,950 т о з ю о т с -р г 2 9 5 ,0

Примечания.
L Шаг расположения о тве р сти и  принимается В умазанных пределах через 1мм%
2. Величины относительны х свободных сечений та р елн и  В зависим ости о т  

шага и диаметра о тв е р с ти й  приведены В рекомендуемом приложении табл. /  

5 В та б ли ц е  умазана масса при шаге между отверстиями -Юмм, диаметре 

отверстий 3нм. Расстояние между тарелками для or ф bOOdoftOOO ИТ - 300, 
дляотф1200доф3600Нт - 500нм. Г^ю тн о сть  про подсчете массы 7,85.
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О снсёны е п арам етры  тар еп о м  т и п а  Г С -Р Ц , ТС -Р5

Таблица 3
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Q J 1 d\ пм ft

| 5)«ч 3 * [— 5— I в ., «“>§ "М
ш н £
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Х&Я
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ат7 За/2 сгд до-fs \oTjQdtf8~|егЮдогб
<3?!4 ш*

£
ОгГ7КОСи/77&/Я>*Юе С&0&0&Г&& тстрепни r-w °/s сечение. <р

<4ао 1.54m s ог̂ &шг 0Г%8д*2,бЪt*rD9QjS~ л л /' я5$доЗ$0 0,211 73,7 гз4о ТС-РЦ /23,0&зр5ао?рЬ 0,251 75,3 4932 ТС-Рб //9,0
т о 2,Of 1,44а «7,4в ■• 2,33'Щ/8»2,8940,18n3,l440,18» <1,170,259 12,9 2740 ТС-РЦ 14о,о

азн 15,4 2220 ТС-Рб 1з4,о
т о Z54 J QOO8,81 ■> 2,93•Н,99’’ЗМЦ9&Ц7041,99*4# 0,277 10,9 3150 ТС-РЦ /37,0Ъ~£о 0334 /з,г 2304 ТС-Рб 149,0
2000 v b 2.20 <9,2S»iaч/2,60*73р&12,S0»32942,80*5/6 о,4о4 /2,3 3550 7С-РЦ гою

0536 /7,/ 2792 ТС-Рб т о
2200 3,80 2,920<0,6̂ 3,2843,13»57343,13*4,05 0,426 н г 3950 ТС-РЦ 263,04/3,13 ”5,38 о,Ш 12,2 2770 ТС-Рб 251,01С\! 4,sz 3,61В 14,25*4,057̂ 26» Ц1*044/6*5,84 0,444 9,8 4350 TC-PU 350,0чЦЧб7>а,Оо

0,458 /0,/ 2824 ТС-Рб 280,0
2600 3,30 <1,032 ■0,93» 3,38 43,50>3.8413.50*4,17 0.582 н о 4750 ТС-РЦ 3050\/3,50”5,53 0,696 /3,2 3358 ТС-Рб 288,0

г

ОСГ26-805-73



-------------------- --- --------  Продолжение таблицы 3
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ar7 $o42 от8  д о  /5 er*Qdo18 ет46до25
О тносит ельное свободн ое сеч ен и е т репни 
_____________ 7**, %

2800 6,46 k 857 агЮ$29оЗг61 огА/ША отШ йоЩ <nAfi)o53г
0,629 10,2 5450 ГС-РН 360,0
q$?6 10,9 3078 7Z-P6 358,0

згоо 8$ 5,600 <&33я3,*7 «г,7 о»з.б4 *Z70»3fiZ *Z70»5,20
*060 13,2 5930 7С-РЦ 525,0
072 /2/ TC-P6 088,0

3600 щ го 7,325 д,93*Ц 35 *130*386 43po»ka\ •f3,50S,56
1,273 1%3 6750 7Z-PU 600.0
0 8 2 155 6896 7C-P6 575,0

Примечания

d. Ш аг расположения отВерстий принимается В умазанных пределах через 4м» щ 
2 Величины относительных сВободншх сечений тарелми В заВисимРсти о т  

шага и диаметра отВерстий приёедены ё  ремамендуемом приложении та б л 2 
3, В таблице Умазано масса при шаге между отёерстиями 40ммг диаметре 

отВерстий Змм и расстоянии между тарелмами Hr - 500» » .  П лотность  
при подсчете массы 7,85.
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ОСТ г 6-805-73 Cmp. э

Тип т с



О С т - 805-73 С тр  Ю

5 Слаба 

к Щштюп

Д бопоцо прижимное 

В Шнур ЯСф /ОГ0О5/52-66  

7. Гаино пюГОСТ59/6-70 

8 Шайба W  ГОСТ НЖ -В8

то лщ  и но и /,б мп



OCT?6-805-73 Сто н

м м  Т а б л и ц а  4

Л Л L В е в * а R
П рцт еня-
е п о с т б

т 5 8 0 245 / Ь 110 /4 о 15

5 0 0 Ш 2 7 5 /85 /I/O /0 0 2 2
25

6 0 0 5 8 0 3 4 5 2 2 0 т 2 0 0

8 0 0 780 485 3 0 0 250 310 25 3 0



ОСТ26 - 805-73 Cmp 12

Типы TC~Pt TC-PZ диапетры о т  fOOOdo2QOOnn

rc -p

TC -P2

К -p

TC-PZ

Сечения и Зыносные элем ента/ та р е ло к  показаны на ч е р т 5,5
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<?(сщ*госио ?ггооло4гШ~- 
форшь 00*50*33am аппцсютоб 
erdwaatitwvffrt&ootoiu&v™

J
Ltepm 5



ОСТ26-805-73 С т о#

М  -  М  побернут о

1 Рапа опорная 
Z Болла продольная 
3 балла поперечная 
к  Секция тарелки 
3. Сеепент
6 Акт  слоёной
7 Регипцробочнсгя планка
8 Слаба
S Ш айба специспьная 
Ю Ш айба специальная 
Н Болт т г* 3 0  ГОСТ7798-70
12 fa u n a  М12 ГОСТ 5916-70
13 Ш айба 18 ГОСТ 11371-66

Черт. 6



О С П б-805-73 Сто. *6

Размер* В мм Ъбпицо 5

Я А L
С т нции ф ит -

т яго­
ст ье . 1к*&

шт 1* ПшЛ
шт. 2* fa io

шт
Тип

000 ж 8Ю 350
У

350

У

— —

ю-р

ЮМ 1HS 350 1/80 350 ТОР
Ж 350 г — 1мг

ikoo 1316 ЮМ км 1 км ТОР
00 350

2

— К-К

1600 1515
1303 690 ТС-Р
950 км — топ

ООО 17f5 m s 480 350 ТС-Р
350 к го — тою

го о о 1315 1505 430 430 ТС-Р
ЮМ 1 ТОЮ

гго о 2115 ЮМ кМ

4

350 4 ТС-Р
Н65 350 — — 350 г 7С-К

гк ю 2315 1800 кМ 350 4 — — ТС-Р
1310 350 — — км 2 тою

2600 2516 гю о 490 490 4 — — ТС-Р
130 350 — — 690 2 торг

2800 2715 2300 490 350 4 430

г

ТС-Р
m s — — 350 7С-Р2

3000 г т 2635 430 690 4 350 ТОР
М 5 — — 7№

3200 3115 2575 4(90 490 4 490 ТС-р
1583 — — 7С-Р2

зб о о 3315 2790 к90 690 4 ц*п

4

ТОР
1800 ~ — 70%

3600 3615 2710 690 350 к 490 ГОР
1900 — — 330 ТОП



оынос̂ ыа элементы тарелок показаны на нерп7 JJ jC 7/Сечения



ОСГ26-805-73 Стр /6

Типы T C -P U , ТС-РБ д и апет ры  o r2200до 2В00, 3200, 3600пм .



J2 np maps non ти п а  ТС  - Р ц
0CT26 -805-73 Lmp

A - A 6 - 6 ПоВерпытс

Я5 / «V*v

Дпя mapenon am ф 22270 до фЗбОО^м

&  noSepnvmo

Чеот О



0СГ26-805-73 С т р.го

Дпя тарелоп типа ТС-РБ

А-А

Черт. ¥0



М  М . па&ернчто
Дпя то р е п сн  m ono 7 С -Р Ц  ТС РБ  

am ф 2200 до Ф 3500пп

Г ' Г

z z z a

- г —  1 1

С 'С
Д ля таре поп типа ТС~РЦ /С-РБ 

am Ф220О до ф 3600пп 
13_

/4

сбор»

___ f*23dtm атнямгпуб лг> Ф220Рtfo Ф ZWOf*
j/eff'J&rjj&ar апподотсС от фгбООйо ф 3000пт 
т*$о*гз Фзгооае ф м орп*

L_

г

т^ т I
J r ^ J p j

\ Iг 4. г А
Лфшршт̂ S0*5O*Z5

У  Опора тареппи

2 Секция та р е п п и
3 Бонна про&опоная 
к Bonnet поперечная 
S Сегпент
S Л и с т слиЗной 
7 Плонно регулироЗочноя 

В Секция глухая  
$ Угольник 
0  Скоба
Н Шайба специальная

С и м  М/«^1Л лллт ̂ Лйд 1Л

'о

Х~Х по&ер/чхтэ
Для тарелоп типа ГС-РЦ ТС-Р& 

от ф2200дафЗбООпм

Я Гайка 2712 ГОСТ 59/6-70 
/к Шайба /2 ГОСТ f/3?i 8



ОСТ2 6 -8 0 5 -7 3  & п р  г г

Р а з м е р е / 8  м м  Т а б л и ц а  6

3) Jh

Секции

Тип
При пеня 
епостьL Ь  '1м4сшт 4

Ум-St
шт

Ум-Sc
ШГ77 4 УмЗо

шт

/коо /3/8 ю/г 3/6

1

т / — —
—

—

ТС-РЦ
— — гю 1 ГС-Р6

т о /S/О //52 380
/80 / — —

— “
ТС-РЦ

— 250 / Тс-Рб

т о /7/6 /682 500
/70 / — —

— ■ — ТС-РЦ
— — № / ТС-Рб

т о /9/8 /he 500

к

220 / — —
—

ТС-РЦ

— — 290 / 7С-Р8

2200 2Н8 т о 380 260

к

2Ю / — —  i ТС-РЦ
— — гю 2 ТС-РБ

2коо 23/8 / Ф 380 380
200 — — тс-рц

— — г 7о 7С-Р6

2600 23/8 т о 380 380
гк/ / — ТС-РЦ
— — 3/0 г ТС-Р5

2800 27/8 2220 500 380
гко / — — ТС-РЦ

— — 3/0 2 ТС-Р5

3200 3//В 2300 5/5 350
350 /

— — ТС-РЦ

— ш 2 ТС-Рб

3600 35/8 2650 5/6 6/5
370 / — — ТС-РЦ

— — ш 2 ТС-Рб
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Пример условного обозначения тарелки си тча то и  

ти п а  ТС диаметром №Омм и расстоянием  между 
тарелками ЗООмк.

Тарелка ТС Ш ~300  ОСТ26 - 805-73

Пример у  слоёного обозначения тарелки ситчатой  
типа ТС -Р  диаметром 7200 и расстоянием между 
тарелками 600мм

Тарелка Т С -Р  1200-600  0 С Т2 6 -  805-73

т о  ж е  для т а р е л ки  т ипа Т С -Р 2.

Тарелка Т С -Р 2  1200-600 ОСТ26 - 605-73

Пример условного обозначения тарелки ситчатой  
ти па  ТС -РЦ  диаметром 1^00 мм и расстоянием между 
тарелками ^00 мм

Тарелка ТС -РЦ  ikoO -^O O  0 СТ26 - 805-73

Пример усл овного  обозначения т а р е л ки  сит чат ой  

т ипа ТС-Р6  диамет ром ibQ Qrm  и расст оянием  м еж ду 

т арелкам и ^0 0  мм.

Тарелка ТС -Р б  /4о о -4оо ОСТ26- 805-73

М ат ериал т арелок огоборибает ся при заказе.
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6, Тарелки д о л ж н ы  и зго т а В л я т ься  S  соот бет ст & ии с  

т ребоВ аниям и наст ояи/его ст а н д а р т а , т ехническим и  

т ребованиям и ОСТ2 6  - 291 - 71, п о  р а б о чи м  че р т е ж а м , 

ут беронденны м  В  уст а н о вл е н н о м  п о р я д ке .

7 Тарелки сит чат ы е д о лж н ы  изгат оВ лят ься из 

следУ/ощ иас м орок ст ал ей .

а) углеродист ых В Cm З е л , 3  Cm Зле, Cm З ел п о  

ГОСТ 6 8 0- 7 f при эт ом  секции т арелок

и згот оВ лят о  и з с т а л и  0 8 X 13 п о  ГОСТ5 3 3 2 - 72}

б ) пегироВ анны се /2Х18Н 10Т, / 0Х /7М ЗМ ЗТ, 1QX17M 3 № 7  

и  08X13 п о  ГОСТ 5 6 3 2 - 73.

П о с о гл о с о ё а н и ю  с  за В о д о м  -  и зго т о & и т е л е м  д о п у ­

с к а е т с я  п р и м е н е н и е  д р у ги х  м а р о к  с  м е ха ни че ски м и  

и  хи м и че ски м и  с ё о й с т В а п и , о б е сп е ч и В о ю сц и м и  

и з го т о ё л е н и е  а  э к с п л у а т а ц и ю  т а р е л о к

8. О порны е ст о й ки  для т а р е л о к ТС и з углеродист ы х 

ст алей д о п уска е т ся  изгот оВ лрт о из ст али прокат ­

ной  углоВ ой р а ё н о б о ко й  N 2  п о  ГОСТ 8 6 0 9 -7 2  

Д о п у с ка е м а я  н е л п оско ст н о ст ь Верхних т орцоВ  

ст оек не  б ол ее  2м м.

9 Опера т арелки и  балок под  секции S  т арелках ТС~Р, 

ТС-Р2 и  ТС-Р5; ТС~РЦ д о л ж н а / л еж а т ь В  о д н о й  

п лоскост и .

Д о п у с ка е м о е  о т к л о н е н и е  п л о с к о с т и  б а л о к  о т  

п л о с к о с т и  о по ры  т а р е л к и  н е  б о л е е  /м м .

/О. Д л я  т о р е п о к  ТС ~Р, Т С -Р 2  и  т а р е л о к  Т С - Р Ц , 

Т С -Р В  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  В  о п о р а х
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mqpenon из углеродистых ст а м и  егапкоЗ по

/ОСТ 6309-72 и  ГОСТ 85/0-72.

L 70* 70*д -<*7J7 диаметров аппарат ов от /ОООдоВбООмм 

LHQ*70*8 -для диамет ров аппарат ов от 2вООдоЗбООмм

И. f& rn u  для секций т срепок изгащ бливат ь по норма­
т ивно- т ехнической документ ации за во д ов -  изгот оби- 

т опей,
П. Для т арелок us легированных ст опой крепезяные 

детали изгот авливат ь us ст опи( соот вет ст вую щ ей 
материалу т арелки

Для т арелок из углеродистых ст опой крелезяные 

детали изгот авливат ь из ст али марки0дж/3 по 
ГОСТ 8632-72

&  Д опускает ся крепление секций т арелок и  слоёного 
лист а приварными ш пильками Вмест о болт ов,

/к. Перф орацию секций т олщ иной 2,8+ Зм м. с  
от верст иями 3  мм применят ь В т ехнически  

обоснованны х случаях.

/8 Д опускает ся 6 балках и кронш т ейнах гримене. 

кие ш пилек без подголовка.

4В. Д опускает ся ко  балках поз. 3 черт , б  применение 
приварных кронш т ейнов согласно з с к и з у :

& Ш ,

ж.

С лепа ж т ано& ни



0С Т26-8 0 5 -7 3  Стр гб

f7  Д опускает ся крепление сливного лист а к  ко р п усу  

аппарат а н а  Зонт ах в  т а р е л ка х  ТС -Р , ТС -Р 2 и  

ТС~Р6) ТС-РЦ при диам ет ре аппарат а 3 0 0 0 мм и  

В ы ш е.

18 Д опускаем ое  от клонение  ко л и че ст ва  от верст ии  

В с е к ц и я х  т а р е л ки  н е  более  3 %  о т  за д а н н о го  

ко л и че ст ва  о т верст ии .

19. Д о п у с к а ю т с я  н о  р е гул и р о в о ч н о й  п л а н ке  п р и  

н а г р у зке  п о  ж и д ко с т и  L v ^  6  м в/м  у п р е  у  гольнь/е  

В ы резы  со гл а сн о  э с ки зу .

29 Выбор т ипов и конст рукт ивны х элем ент ов ш вов  

сборны х соединении производит  за в о д - изгот овит ель 

В соот вет ст вии с дейст вующ ей норм ат ивно-т ехни­

ческой докум ент ациейf ут верж де нной  в  уст ановлен­

ном порядке

21 М аркироват ь условное обозначение  т арелок б е з  

сл ова  „  т а р е л ка "  и  м а р ку мат ериала.
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Относительное свободное сечение Рж дгр т арелон ТС -РЦ  и ТОРб

______ _________ ____________  Размерь, S  Уа ___________________ ТоЛтииа 2

Д нм Тип
<2- 3  п н е/= 0  мм d* 5 нм

t r * * t .  нм С. мм L. мм
7 б 9 /о */ 8 в О «О 1 /У F ¥2 t /3 *0 *1 ф // *г *3 /4 /6 /6 *г\ /6 *6 *7 *0 *9 го 2* г г S3 г* 96

ftoo
ТС-РЦ
ТС'РЦ 402 4 8 **2 43* m 132 426 233 430 *90 *32 46* 403 28* 928 ZS6 4** 4*9 *73 **2 562 420 206 428 822 хзз 438 40* 456 *0/ **9 **2 480

*500
TC-PU
7С-Р6

% к 5,73 Чз$ 467 № 233 *46 80* 432 438 *33 486 432 289 № 8** W 402 4*9 553 438 552 4*8 m m 88* 222 452 40* 439 *.93 *.зз *67

1800
ГС-РЦ
ТС-Р6

W W 532 кзг 3,67 299 099 4*7 Z67 83* 433 *5* 432 4*/ 499 99/ 832 г094/2 433 *88 */5 420 HS9 W 9*8 830 468 406 43* 480 432 *9*

2000
ТС-РЦ
ТС-Рб

№ 7,09 $68 *s* 45? 4/3 /266 496 806 466 460 *77 *12 458 /208 *8*6 8 я/ 2*5 4*3 460 432 *38 489 *160 н* 406 4 * $07 23* 067 4*0 460 4*6

2200
7С-РЦ
ТС-Рб

46* 23S 483 *оз 4 » 428 /ззз 1Ц36 8*о 49* 463 * г *29 4 » W 6*8» 4 0 V8 869 483 4/3 *5* *05 Ф З № щзз S3* 483 262 49* 433 483 438

2000
ТС -РЦ
ТС-Рб

ф лог 4 # 4*з *2* 436 1*2$ 026 4*2 ш 43* S39 *03 *03 1*36 *Ш 489 4*3 227 48* 867 *93 *40 1*26 W Н26 W 8*2 426 23* 430 43* 46*

2600
TC-PU
ТС -Рб

393 7,60 606 *,86 *08 438 1350 W 86* V * 400 5*2 *М 48* *458620 438 439 489 400 428 *67 *17 *Х58 поз /86? S3» 463 29* 2*6 43* 480 433

2000
ТС-РЦ

~ К -Р 6
щ г № 4*3 420 *30 3.6/ 4*6 0*0 923 265 4*3 5*8 & * 6 W па* *0* Щ55 Z37 4*з 469 408 **6 14М m 0*2 W $83 4зз 265 m 4*3 492

3200
7C-PU

ТС-Рб
433 X * 48* 45? 3.77 4*7 /2*8 /403 8*2 47* 46* *80 ** 48* *2?8 Ф 882 25/ 4*8 46* *86 *08 432 нов834 0(03 $00 4/3 23? 4?2 4* 48* 420

3600
ТС -РЦ  
Т С -Р б .

9,93 Z8D 406 *86 W 439 Ц5й *$70869 7,а 403 46* **5866 /45»нов 4*2 889 493 4оз 438 *39 */$ /430 W т?з S63 « » | 7,9* 7,*6\6J7 6,00 5,56
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