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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

P C  1  -  5 3 2 0 П З .

P C  1  -  5 3 2 0 Н И .

P C  1  -  5 3 2 0 P C

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 1  С Б

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 2  С Б .

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 3  С Б .

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 4  С Б .

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 5  С Б .

P C  1  -  5 3 2 0 П  0 6  С Б .

P C  1  -  5 3 2 0  

P C  1  -  5 3 2 0  

P C  1  -  5 3 2 0  

P C  1  -  5 3 2 0  

P C  1  -  5 3 2 0  

P C  1  -  5 3 2 0

П  0 7  С Б .

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .

Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й .

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и .

П л и т а  П  3 0 3 б - щ у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .  

П л и т а  П  3 6 2 7 - щ у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .  

П л и т а  П  1 9 5 4 - 3 2 э у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П л и т а  П  1 8 5 4 - 3 0 э у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П л и т а  П  1 8 5 4 - 3 1 э у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П л и т а  П  1 8 5 4 - 3 2 э у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П л и т а  П  1 8 5 4 - З З э у - Ч С .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

С е т к и .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

К а р к а с ы .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П е т л и .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

З а к л а д н ы е  д е т а л и .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .  

И н ф о р м а ц и о н н а я  к а р т а .

4 - 6

7

8
9  -  1 2  

9 - 1 0 ;  1 3 - 1 4  

1 5 - 1 8  

1 5 - 1 6 ;  1 9 - 2 0  

1 5 - 1 6 ;  2 1 - 2 2  

1 5 - 1 6 ;  2 3 - 2 4  

1 5 - 1 6 ;  2 5 - 2 6  

2 7 - 2 8  

2 9 - 3 1  

3 2

3 3 - 3 4

3 5

Д о г о в о р :  1  - 1 4 8

P C  1 - 5320 С .

С Т А Д И Я л и с т листов
P 1 1
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1 .  Н а с т о я щ и й  а л ь б о м  Р С 1 - 5 3 2 0  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  

ж е л е з о б е т о н н ы х  п л и т  п е р е к р ы т и й  т о л щ и н о й  1 4 0  м м ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  

д л я  ж и л ы х  д о м о в  с е р и и  П 4 4 т  с  у ч ё т о м  м е р о п р и я т и й  п о  з а щ и т е  з д а н и й  

о т  п р о г р е с с и р у ю щ е г о  о б р у ш е н и я  п р и  ч р е з в ы ч а й н о й  с и т у а ц и и ,  в  т о м  

ч и с л е  п р и  п о ж а р е .

2 .  И з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  с  у ч е т о м  и з г о т о в л е н и я  и х  в  

г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  в  с т а л ь н ы х  ф о р м а х  ( к о р и д о р н ы е  -  

п о т о л о ч н о й  п о в е р х н о с т ь ю  в в е р х ,  э л е к т р о щ и т о в ы е  -  в  р а б о ч е м  

п о л о ж е н и и )  п р и м е н и т е л ь н о  к  д е й с т в у ю щ е й  т е х н о л о г и и  Т у ш и н с к о г о  

з а в о д а  Ж Б К  А О  Д С К - 1 .

3 .  И з д е л и я  р а с с ч и т а н ы  и  з а  к о н с т р у и р о в а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с о  

С Н и П  2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 * .

4 .  И з д е л и я  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  

Г О С Т  1 2 7 6 7 - 9 4 ,  Г О С Т  1 3 0 1 5 . 0 - 8 3 .

5 .  Д л я  и з д е л и й  п р и н я т  т я ж е л ы й  б е т о н  к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  

с ж а т и е  В  2 2 , 5 ,  м а р к а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  F 5 0 .

М а с с а  и з д е л и й  п о с ч и т а н а  п р и  ф а к т и ч е с к о й  о б ъ ё м н о й  м а с с е  

ж е л е з о б е т о н а  р а в н о й  2 3 0 0  к г / м 3 .  Д о п у с к а е т с я  о т к л о н е н и е  п о  м а с с е  

и з д е л и й  ±  5 % .

6 .  О т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  н а  с ж а т и е  и з  у с л о в и й  

т р а н с п о р т и р о в к и ,  м о н т а ж а  и  с р о к о в  з а г р у ж е н и я  д о л ж н а  б ы т ь  

р а в н а  7 0 %  о т  п р о е к т н о г о  к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  в  т е п л ы й  

п е р и о д  г о д а  и  8 5 %  о т  п р о е к т н о г о  к л а с с а  в  х о л о д н ы й  п е р и о д  г о д а .  

П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н о  г а р а н т и р о в а т ь  д о с т и ж е н и е  

б е т о н о м  п р о ч н о с т и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  е г о  к л а с с у  в  в о з р а с т е  2 8  

с у т о к .

7 .  А р м и р о в а н и е  и з д е л и й  п р е д у с м о т р е н о  и з  с в а р н ы х  с е т о к ,  к а р к а с о в  и  

о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й ,  с о б р а н н ы х  в  о б ъ е м н ы й  к а р к а с  н а  к о н д у к т о р е  

и  с о е д и н е н н ы х  в  м е с т а х  п е р е с е ч е н и й  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к о й

4

п о  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1  ( К 1 - К т ) .  С е т к и ,  к а р к а с ы  и  о т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  

с л е д у е т  и з г о т а в л и в а т ь  и з  г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с а  

А - Ш  ( Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 )  и  п р о в о л о к и  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  В р - 1  

( Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 ) .

К а ч е с т в о  и з г о т о в л е н и я  а р м а т у р н ы х  с е т о к  и  к а р к а с о в  д о л ж н о  

у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  Г О С Т  1 0 9 2 2 - 9 0 .

8 .  М о н т а ж н ы е  ( п о д ъ е м н ы е )  п е т л и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  и з  

г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с а  A - I  ( Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 )  м а р о к  

С т З с п 2  и  С т З п с 2 .

В  с л у ч а е  п р и м е н е н и я  с т а л и  м а р к и  С г З п с 2  з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н  

п р е д у п р е д и т ь  з а к а з ч и к а  о  з а п р е щ е н и и  п о д ъ ё м а  и з д е л и й  и  и х  м о н т а ж а  

п р и  т е м п е р а т у р е  н и ж е  м и н у с  4 0 °  С .

9 .  В  и з д е л и я х  п р е д у с м о т р е н ы  с в а р н ы е  з а к л а д н ы е  д е т а л и ,  

и з г о т о в л я е м ы е  Х о р о ш ё в с к и м  з а в о д о м  Д С К - 1 .

З а к л а д н ы е  д е т а л и  с  и н д е к с о м  « Ч С »  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  п о  

ч е р т е ж а м ,  р а з р а б о т а н н ы м  M l ;  з а к л а д н а я  д е т а л ь  М П - 2 - 1 1 - с т  и  

К М К - 1 5 ч с  -  п о  ч е р т е ж а м  д а н н о г о  а л ь б о м а  в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  

1 0 9 2 2 - 9 0  и  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1 .

1 0 .  З н а ч е н и я  д е й с т в и т е л ь н ы х  о т к л о н е н и й  г е о м е т р и ч е с к и х  п а р а м е т р о в  

и з д е л и й  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  в е л и ч и н ,  у к а з а н н ы х  в

Г О С Т  1 2 7 6 7 - 9 4  и  Т У  н а  с о о т в е т с т в у ю щ и е  и з д е л и я .

1 1 .  К а ч е с т в о  о т д е л к и  п о в е р х н о с т е й  и  в н е ш н и й  в и д  и з д е л и й  д о л ж н ы  

с о о т в е т с т в о в а т ь  Г О С Т  1 2 7 6 7 - 9 4 :  к а т е г о р и и  А 2  -  д л я  п о т о л о ч н ы х  

п о в е р х н о с т е й ,  А б  -  д л я  п о в е р х н о с т е й ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  п о д  

у с т р о й с т в о  п о л а ,  А 7  -  д л я  о с т а л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й .

1 2 .  Д л я  у с т р о й с т в а  к а н а л о в  с к р ы т о й  э л е к т р о п р о в о д к и  п р е д у с м о т р е н ы  

п о л и в и н и л х л о р и д н ы е  т р у б к и .

1 3 .  П о д ъ е м  и з д е л и й  д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  з а  4  п е т л и  с  п о м о щ ь ю  

п р и с п о с о б л е н и я ,  о б е с п е ч и в а ю щ е г о  б а л а н с  у с и л и й  в  г р у з о в ы х  с т р о п а х .

P C 1 - S 3 2 0а
НАЧ. ОТД. ВАНАГ

ГЛ. СПЕЦ. БАСКО

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
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1 4 .  И з д е л и я  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  н а  с к л а д е  и  т р а н с п о р т и р о в а т ь с я  в  

г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  с  о п и р а н и е м  в  м е с т а х ,  у к а з а н н ы х  н а  

р а б о ч и х  ч е р т е ж а х .  Д о п у с к а е т с я  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  х р а н е н и е  

к о р и д о р н ы х  п л и т  в  в е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и  с  у с т а н о в к о й  п о д к л а д о к  

н а  р а с с т о я н и и  8 5 0  м м  о т  к о р о т к и х  т о р ц о в  п л и т ы .

1 5 .  О п и р а н и е  и з д е л и й  в  р а б о ч е м  ( э к с п л у а т а ц и о н н о м )  п о л о ж е н и и  

д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  п о  с л о ю  ц е м е н т н о г о  р а с т в о р а  в  м е с т а х ,  

у к а з а н н ы х  н а  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х .

1 6 .  П л и т ы  п е р е к р ы т и й  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  п о  п р о ч н о с т и ,  

ж ё с т к о с т и  и  т р е щ и н о с т о й к о с г и ,  к о т о р ы е  о б е с п е ч и в а ю т с я  

с о б л ю д е н и е м  н о р м и р у е м ы х  и  п р о е к т н ы х  п о к а з а т е л е й  в  с о о т в е т с т в и и  с  

Г О С Т  1 2 7 6 7 - 9 4  п . 4 . 3 . 2 .

1 7 .  С и с т е м а т и ч е с к и й  к о н т р о л ь  в с е х  п а р а м е т р о в  б е т о н а ,  а р м а т у р н о й  

с т а л и ,  а  т а к ж е  и з д е л и й  в  ц е л о м  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я  в  

с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г О С Т 1 2 7 6 7 - 9 4 ,  Г О С Т  1 3 0 1 5 . 1 - 8 1 .

1 8 .  М а р к и р о в к а  и з д е л и й  с о о т в е т с т в у е т  п р и н я т о й  в  п р о е к т е .  Н а п р и м е р :

П  1 8 5 4 - 3 0 э у - ч с :  « П »  -  в и д  и з д е л и й  ( п л и т а  п е р е к р ы т и я ) ;

« 1 8 »  и  « 5 4 »  -  д л и н а  ( п о  р а б о ч е м у  п р о л ё т у )  и  ш и р и н а  п л и т ы  

о к р у г л ё н н о  в  д е ц и м е т р а х ;

« 3 0 »  -  п о р я д к о в ы й  н о м е р  п л и т ы  в  з а в и с и м о с т и  о т  

р а з л и ч н ы х  п р и з н а к о в  ( р я д о в а я ,  т о р ц е в а я ,  с а н т е х н и ч е с к а я  и  т . д . ) ;

« У »  -  к л а с с  б е т о н а  В  2 2 , 5 ;

« ч с» -  и з д е л и е  з а п р о е к т и р о в а н о  с  у ч ё т о м  ч р е з в ы ч а й н о й

с и т у а ц и и .

М е с т о  р а с п о л о ж е н и я  м а р к и р о в к и  в  э л е к т р о щ и т о в ы х  п л и т а х  ф и к с и р у е т  

у к л а д к у  п л и т ы  п е р е к р ы т и я  м а р к о й  в  с т о р о н у  н а р у ж н о й  п р о д о л ь н о й  

с т е н ы  з д а н и я .

1 9 .  П р и н я т ы е  о б о з н а ч е н и я  п о  м а р к и р о в к е  у з л о в :

_____________н о м е р  у з л а ___________ _________________

н о м е р  л и с т а ,  н а  к о т о р о м  р а с п о л о ж е н  у з е л

2 0 .  П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  и з д е л и й  R E I  6 0  и  к л а с с  п о ж а р н о й  

о п а с н о с т и  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  -  К О ,  у с т а н о в л е н н ы е

С Н и П  2 1 - 0 1 - 9 7  *  « П о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й » ,  

о б е с п е ч и в а ю т с я  к о н с т р у к ц и е й  п л и т  п е р е к р ы т и й .

2 1 .  И с х о д н о е  с ы р ь е  д о л ж н о  п р и м е н я т ь с я  с  о б я з а т е л ь н ы м  

р а д и о л о г и ч е с к и м  к о н т р о л е м .

2 2 .  З а м е н а  а р м а т у р н о й  с т а л и  А - Ш  и  А - Н  в  а р м а т у р н ы х  и з д е л и я х  и  

з а к л а д н ы х  д е т а л я х  н а  т е р м о м е х а н и ч е с к и - у п р о ч н е н н у ю  с в а р и в а е м у ю  

а р м а т у р у  к л а с с а  А 4 0 0 С  и  к л а с с а  А 5 0 0 С  п р о и з в о д и т с я  в  

с о о т в е т с т в и и  с  Т е р р и т о р и а л ь н ы м и  с т р о и т е л ь н ы м и  н о р м а м и  

г . М о с к в ы  Т С Н 1 0 2 - 0 0  « Ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  с  а р м а т у р о й  

к л а с с а  А 5 0 0 С  и  А 4 0 0 С » .

Р С 1 - 5 3 2 0
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Н а гр уз к и К о н тр о л ь н ы е  н агр уз к и  п р и  испы тан ии
Контрольный

прогиб
см

f K

Р
к г

Включающие собственную массу
q ^ r / ™

Н а  п р о ч н о с ть Н а  ж естко сть

q  кг/м2 С  =  1 ,3 q K
кг/м2

ч !
кг/пм

р к

кгР р Р н Ч р Ч н О? Р \ г q KKr/Hj
л к
Ч t кг/пм

1 П  1 9 5 4 - 3 2 э у - Ч С — — 800 670 621 564 —
1040
690

807
670
320

564 —

2

П  1 8 5 4 - 3 0 э у - Ч С  

П  1 8 5 4 - 3 1 э у - Ч С  

П  1 8 5 4 - 3 2 э у - Ч С

960 875 800 670 621 564 1248
1040
690

807
670
320

564 875

П  1 8 5 4 - З З э у - Ч С

В  з н ам е н ате л е  даны ко нтро л ь н ы е  н агр уз к и  б ез у ч е т а  с об с тве н н ой  массы. P C  1  -  5 3 2 0  П З .
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И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

№ №

n / n
М а р к а А  - 1 А - I I I В р - 1

В
с

е
го А • И

А 4 0 0 С

( А - Ш )
С т З  к п  2

е

£ О
б

щ
и

й
 

|

*"4 OS

51
X  m

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

0 1 6 0 1 4 0 1 0 0 8 0 6 И Т О Г О 0 1 8 0 1 2 0 8 0 6 И Т О Г О 0 5 0 4 И Т О Г О 0 1 0 И Т О Г О 0 1 0 И Т О Г О - 1 0 0 x 8 - 1 0 0 x 6 И Т О Г О

1 П  3 0 3 6 - щ у - Ч С 8 ,8 4 0 , 2 4 0 ,9 2 4 , 7 6 1 4 , 7 6 2 7 , 7 6 6 , 1 8 4 ,2 0 0 ,8 0 3 8 ,9 4 1 7 , 0 4 6 . 1 Т 2 3 ,9 1 7 7 , 6 1 1 , 8 4 1 , 8 4 4 , 6 1 4 , 6 1 3 , 7 6 4 ,2 3 7 ,9 9 1 4 , 4 4 9 2 ,0 5 8 ,6 5

2 П  3 6 2 7 - щ у - Ч С 6 , 1 2 0 , 2 4 0 ,9 2 4 , 7 6 1 2 ,0 4 2 7 , 7 6 6 ,1 8 4 ,2 0 0 ,2 8 3 8 ,4 2 1 5 , 4 9 6,1 е 2 1 , Б 5 7 2 , 1 1 3 ,6 8 3 ,6 8 4 ,0 8 4 ,0 8 7 , 5 2 3 , 7 6 1 1 , 2 8 1 9 , 0 4 9 1 , 1 5 9 ,4 6

3 П  1 9 5 4 - 3 2 э у - Ч С 8 ,8 4 0 ,9 2 9 , 7 6 2 , 0 4 6 ,4 9 8 ,5 3 1 8 ,5 5 1 4 , 4 3 3 2 ,9 8 5 1 , 2 7 4 , 2 4 4 ,2 4 3 , 7 6 3 , 7 6 8 ,0 0 5 9 ,2 7 5 ,9 8

4 П  1 8 5 4 - 3 0 э у - Ч С 8 ,8 4 0 , 9 2 9 ,7 6 7 , 9 2 7 , 9 2 1 7 , 4 4 1 3 ,3 2 3 0 , 7 6 4 8 ,4 4 4 , 7 7 4 , 7 7 4 ,2 3 4 ,2 3 9 ,0 0 5 7 , 4 4 6 ,0 0

5 П  1 8 5 4 - 3 1 э у - Ч С 8 ,8 4 0 ,9 2 9 ,7 6 7 , 9 2 7 , 9 2 1 7 , 4 4 1 3 ,3 2 3 0 , 7 6 4 8 ,4 4 4 , 2 4 4 ,2 4 3 , 7 6 3 , 7 6 8 ,0 0 5 6 ,4 4 5 ,9 0

6 П  1 8 5 4 - З Ь у - Ч С 8 ,8 4 0 ,9 2 9 , 7 6 7 , 9 2 7 , 9 2 1 7 , 4 4 1 3 ,3 2 3 0 , 7 6 4 8 ,4 4 4 , 2 4 4 ,2 4 3 , 7 6 3 , 7 6 8 ,0 0 5 6 ,4 4 5 ,9 0

7 П  1 8 5 4 - З З э у - Ч С 8 ,8 4 0 ,9 2 9 , 7 6 7 , 9 2 7 , 9 2 1 7 , 4 4 1 3 ,3 2 3 0 , 7 6 4 8 ,4 4 4 , 7 7 4 , 7 7 4 ,2 3 4 ,2 3 9 ,0 0 5 7 , 4 4 6 ,0 0

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Арматура класса П р о к а т  м а р к и

Р а с х о д

стали

Н А Ч .О Т Д . В А Н А Г

Г Л . С П Е Ц . Б А С К О Ш си и

Р А З РА Б . ГР И Г О Р Ь Е В А а * * '
П Р О В Е Р И Л

Н . К О Н Т Р . С А В Е Л Ь Е В А

PC 1 - 5320 PC

С Т А Д И Я л и с т л и с п х

В е д о м о с т ь  р а с х о д а р 1 2

с т а л и  н а  э л е м е н т , М Н И И Т Э П
в  к г .

О С К
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1 ф

ор
м

ат
 |

1 
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= *

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л .

П р и м е ч .
1 2

Д о к у м е н т а ц и я

А З Р С 1 - 5 3  2 0  П .  0 1  С Б . С б о р о ч н ы й  ч е р т ё ж X
Р С 1 - 5 3 2 0  П .  0 2  С Б . С б о р о ч н ы й  ч е р т ё ж X

Р С 1 - 5 3  2 0  П З . П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

Р С 1 - 5 3  2 0  P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

P C I - 5 3 1 1  У . У з л ы  г а б а р и т н ы е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 П й  Ч Е Р Т Е Ж И  М К Ш Р т й З а к л а д н ы е  д е т а л и  К М К - 1 4 ч с 7 6

2 p c i - 5 i a o К М К - 1 5 ч с 2

PCI-53 20 П 01 - 02 СБ.
НАЧ.0ТД. В А Н А Г г

Г П .С П Щ Б А С К О

П л и т ы :  П  3 0 3 б - щ у - Ч С ;  

П  3 6 2 7 - щ у - Ч С .

СТАДИЯ лист лют
ВЕД. ИНЖ. Р 1 А
PA3PAEL К О Н Д Р А Ш И Н мниитэп

о с к
i r o e e w i с
Н . КОНТР. С А В Е Л Ь Е В А &Л&--

№ с № п о п П д а с ь  и дата В » м > №

ф
ор

м
ат

1 
зо

на
 

1

по
зи

ц.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  н а  и с п о л .

П р и м е ч .
1 2

3 Р С 1 - 5 3  2 0 З а к л а д н ы е  д е т а л и  М П - 2 - l l - c r \ ъ
А З 4 М П - 2 - 1 1 - С Т - И 1

8 Р С 1 - 5 3  2 0 П е т л и  п  1 4 - 4 4

9 П  1 6 - 4 4

13 Р С 1 - 5 3  2 0 С е т к и  С  9 1

14 С  1 8 1

15 С  2 4 7 1

16 С  2 4 8 1

М
А

Р
К

А

I
С

к
С

РС1-53 20 П 01 - 02 СБ.
л и с т

2
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л .

П р и м е м .
1 2

А З 19 P C X  5 3  2 0 К а р к а с ы  К  б 2 2

20 К  7 2 2

21 К  8 2 2

22 К  9 2 2

23 К  1 0 2 2

О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и .

С т а л ь  к л а с а  А I I I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

30 О С 0 8  1 = 2 6 5 0  1 , 0 5  к г 4 4

3 1 О С 0 6  L = 1 1 5 0  0 , 2 6  к г 2

М
А

Р
К

А

П 
ЗО

Зб
-щ

у-
ЧС У

£
Г-ч( Nюп
с

Р С 1  5 3  2 0  П  0 1  -  0 2  С Б .
л и с т
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И ш Кпадп Пщпкьидзга Взанжв№
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я по
зи

ц.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  н а  и с п о л .

П р и м е м .
1 2

А З

М а т е р и а л ы

Т я ж ё л ы й  б е т о н  B 2 2 .S  ( $ = 2 3 0 0 к г / м ') , м ! Ш 1 . 0 9

М
А

Р
К

А

С

V
f
Г*

S
с

Р С 1  5 3  2 0  П  0 1 0 2  С Б .
л и с т

4
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С х е м а  а р м и р о в а н и я  П 3 6 2 7 - щ у - Ч С

7

Р С 1  5 3 - 2 0

лист

П .  0 2 . С Б .



Инв. №  ПОДА. Подпись и дата Взан. иив. №

| 
ф

ор
м

ат
 |

1 по
зи

ц.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л .

1 2 3 4 5 П р и м е м .

А З Д о к у м е н т а ц и я

P C  1  - 5 3 2 0  П .  0 3  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
P C  1  -  5 3 2 0  П .  0 4  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
P C  1  -  5 3 2 0  П .  0 5  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
P C  1  - 5 3 2 0  П .  0 6  С Б С ) б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
P C  1  -  5 3 2 0  П .  0 7  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
P C  1  -  5 3  2 2  П З . П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

P C  1  -  5 3  2 2  P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

Р С 1 - 5 М 1  3 . \ J 1 K U  U U P l H U W t

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 П о  ч е р т е ж у  з а в о д а З а к л а д н ы е  д е т а л и  К М К - 1 4  ч с 8 9 8 8 9

PC 1  -  5320 П . 03 - 0 7 СБ
НАЧ.0ТД. ВАНАГ t 7
ГЛ.СПЕЦ. БАСКО

П л и т ы :  П  1 9 5 4 - 3 2 э у - Ч С ;

П  1 8 5 4 - 3 0 э у - Ч С ;  П  1 8 5 4 - 3 1 э у - Ч С ;  

П  1 8 5 4 - 3 2 э у - Ч С ;  П  1 8 5 4 - З З э у - Ч С

СТАДИЯ ЛИСТ л и с т о в
Р 1 3

РАЗРАБ. ГРИГОРЬЕВА м н и т э п
о с к

ПРОЮИЛ ’ /
Н.К0ШР. САВЕЛЬЕВА {(fa-

Инв. N9 подл. Подпись и дата Взам. инв. №

ф
ор

м
ат

зо
на

 
1

по
зи

ц.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. на испол.

1 2 3 4 5 П р и м е м .

А З 4 P C  1  -  5 3 2 0 П е т л я  П  1 6 - 2 4 4 4 4 4

7 P C  1  -  5 3 2 0 С е т к и  С - 2 2 2 2 2

8 С - 4 2 2 2 2 2

9 С - 1 3 5 2

1 3 P C  1  -  5 3 2 0 К а р к а с ы  К - 1 1 4 4 4 4

1 4 К - 2 1 2 2 2 2

1 5 К - 1 0 4 4 4 4 4

1 6 К - 2 6 7 * 3

1 7 К - 2 6 8 1

М
А

Р
К

А

£
С

&
£
с

1
§

CS

1
С

Л И С Т

PC  1 - 5 3 2 0  П . 03 - 0 7  СБ ■N*



пив, ПТ 1МДМ. ) > и м п т .ь  и  д а н * D j d M . и н ь . г г ;
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по
зи

ц.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. на испол.

1 2 3 4 5 П р и м е м .

Д е т а л и

О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и

А р м а т у р а  к л а с с а  А  Ш  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2

2 2 О С - 2  0 6  1 = 1 7 4 0  0 , 3 9  к г 5 5 5 5

2 3 О С - 5  0 6  1 = 4 9 8 0  1 , 1 1 к г 4 4 4 4 4

2 4 О С - 9 и  0  6  L = 2 3 0 0  0 , 5 1  к г 3 3 3 3

2 5 О С - 4 2  0  6  1 = 1 8 4 0  0 , 4 1 к г 5

2 5 О С - 4 3  0  8  L = 4 6 0 0  1 , 0 2  к г 2

М а т е р и а л ы

Т я ж е л ы й  б е т о н  В 2 2 ,5  (1  = 2 3 0 0  к г/ r f 1 , 3 7 1 ,3 2 1 , 3 2 1 ,3 2 1 ,3 2

n o m - d 9 - a i 5 - t o П О К И Ш Ш Ш Ш Ш  Т Р Ш й

f l l B X  -  9 П  -  У )  Т 3 1 , м ш Ш ш 4 . В

( Ш - З П - 9 )  Т  4 0 ,  и 1 № ш 7 . 5 1 7 , 7 9
М

А
Р

К
А

У

5
6  о>

У

8

й
с

У
Мm
g j

1
i

, с  ,

У
c-iго

■ С

PC  1 - 5320 П . 03 - 0 7  СБ
л и с т

Инв. №  подл. Подпись и дата Взам. инв. №

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. на испол.

П р и м е м .

Л И С Т

S '
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Схема армирования П 1854-3 2эу-чс
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Рис. 1

Рис. 2
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VI
Р И С . М А Р К А П О З Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А С С А М А С С А

1

С - 2
1 0  4 Bp I L=3200 12 3,53

7,542 0  5 Bp I L=1740 16 4,01

С - 4
1 0  4 Bp I L=2600 12 2,87

6,132 0  5 Bp I 1_=1740 13 3,26

2

С -9
1 0  5 Bp I L=2950 24 10,20

14,132 0  4 Bp I L=3560 12 3,93

С - 1 8
1 0  5 Bp I 1=2650 24 9,16

12,762 0  4 Bp I L=3560 И 3,60

Арматура класса Вр-I по ГОСТ 6727-80. 

Сварка по ГО СТ 14098-91 (К1-Кт).

Н А Ч .О Т Д . ВАНАГ
ГЛ . С П ЕЦ . БАСКО Ш м

РАЗРАБ. ГРИ ГОРЬЕВ А
П РОВ ЕРИЛ /  f
Н . К О Н Т. САВЕЛЬЕВА

P C  1  -  5 3 2 0

С е т к и

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ л и с т л и с т о в

Р 1 1

М Н И Р П Э П

о с к
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Р и с. 1

Р и с .  2

И

Р И С . М А Р К А П О З . Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А С С А М А С С А

1 С - 1 3 5
1 0  4 Bp I L=3400 13 4,07

8,572 0  5 Bp I L=1840 17 4,50

2

С - 2 4 7
1 0  4 Bp I L=1680 18 2,78

8,402 0  5 Bp I L=3550 11 5,62

С - 2 4 8
1 0  4 Bp I L=1450 18 2,40

7,512 0  5 Bp I L=3550 10 5,11

Арматура класса Вр-I по ГОСТ 6727-80. 

Сварка по ГОСТ 14098-91 (К1-Кт).

Н А Ч .О Т Д .
Г П .С П Е Ц .

РАЗРАБ,
ПРОВЕРИЛ
Н . К О Н Т.

ВАН АГ
ВАСКО

P C  1  -  5 3 2 0

С е т к и

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ Л И С Т
Р 1

м н и т э п
о с кСАВЕЛЬЕВА
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Рис. 1

Рис. 2

Рис. 3

Р И С . М А Р К А П О З Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А С С А М А С С А

1 К - 1
1 0  5 Bp I 1_=1740 2 0,50

0,562 0  4 Bp I 1=110 6 0,06

2 К - 2
1 0  5 Bp I L=1570 2 0,45

0,512 0  4 Bp I L= 110 6 0,06

3 К -6
1 0  6 А  I L=575 2 0,26

0,402 0  6 A  III L= 80 8 0,14

Арматура класса А-Ill по ГО СТ 5781-82 и класса Вр-1 по ГО СТ 6727-80. 

Сварка по ГО СТ 14098-91 (К1-Кт).

P C  1  -  5 3 2 0
НАЧ.ОТД. ВАНАГ ,|
гл. спад. БАСКО J 'ШсШ-

К а р к а с ы

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ лист листов
Р 1 1

РАЗРАБ. ГРИГОРЬЕВА М Н И И 7 Э П

о с к
ПРОВЕРИЛ
Н .К О Н Т . САВЕЛЬЕВА S x j y
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Р и с . 1

3 0

Р И С . М А Р К А П О З . Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А С С А М А С С /

1 К - 7

1 0  18 A  III L= 3400 1 6 ,79

7,83

2 0  6 А  I L= 3400 1 0,75

3 0  6 А  I 1=110 12 0,29

2 К - 8

1 0  18 A  III L= 3550 1 7 ,09

8 ,29

2 0  6 А  I L= 3550 1 0 ,79

3 0  6 А  I L = U 0 12 0,29

4 0  10 А  I L= 100 2 0,12

3 К - 9

1 0  12 A  III L= 3480 1 3 ,09

3,70

2 0  5 Bp I L= 3100 1 0,45

3 0  5 Bp I L= 110 10 0,16

4 К - 1 0
1 0  8 А  I L= 290 2 0,23

0,272 0  4  Bp I L= 110 4 0,04

Ар м атура  класса А -Ш ; A-I п о  Г О С Т  5781-82 и класса В р-I п о  Г О С Т  6727-80. 

Сварка по Г О С Т  14098-91 (К1-Кт).

PC 1 - 5320
Н А Ч .О Т Д . ВАНАГ
ГЛ . С П ЕЦ . БАСХО [

Каркасы
Сборочный чертеж

СТАДИЯ л и с т ЛИСТОВ

Р 1 1
РАЗРАБ. ГРИГОРЬЕВА МНИРГТЭП

о с кПРОВЕРИЛ
Н . К ОН Т. САВЕЛЬЕВА
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Арматура класса А - Ш п о Г О С Г  5781-82 и класса Вр-1 по ГО СТ 6727-80. 

Сварка по ГО С Т  14098-91 (К1-Кт).

Р С 1 5 3 - 2 0
Н А Ч .О Т Д . В А Н АГ
Г Л . С П ЕЦ . БА С К О  г

К а р к а с ы

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАД И Я л и с т листов

Р 1 1

РАЗРАБ, К 0 Н Д Р А 1Ш Н 'М < г м н и и т э п

о с к
П РО В ЕРИ Л О

Н . К О Н Т . С А В ЕЛ Ь ЕВ А
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РИС 2

РИС. МАРКА ПОЗ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ ОБОЗНАЧЕНИЕ МАССА МАССА

1 П16-2 1 0  1 6  А  I  1 = 1 4 0 0 1 2,21 2,21

2
П144 1 0  1 4  А  1  L = 1 2 7 0 1 1 , 5 3 1 , 5 3

П1И 1 0  1 6  А  I  1 = 1 4 0 0 1 2,21 2,21

А р м а т у р а  к л а с с а  A - I  п о  ГОСТ  5 7 8 1 - 8 2 .  

С в а р к а  п о  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1 .

РС1 53-20
Н А Ч . О Т Д . В А Н А Г
Г Л . С П Е Ц . Б А С К О  г .

Петли
Сборочный чертеж

С Т А Д И Я л и с т л и с т о в

Р 1 1
РАЗ РАБ. К О Н Д Р А Ш И Н мниитэп

ОСКП Р О В Е Р И Л о
К Ш р Ь ш ь ш г
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1
Рис. 1

Р И С . М А Р К А П О З Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А С С А М А С С А

1 К М К - 1 5 ч с

1 -100x6 L= 100 1 0,47

0,92

2 0  10 А 400С(АШ) L=315 2 0,39

3 0  10 А 400С(АШ) 1_=100 1 0,06

Полоса стальная ГО СТ 103-76 марки Ст 3 кп по ГО СТ 535-88. 

Арматура класса А -Ш  по ГО СТ 5781-82.

Н А Ч .О Т Д . ВАНАГ
P C  1  5 3 - 2 0

ГЛ. СПЕЦ. БАСКО

РАЗРАБ. КОНДРАШИН
ПРОВЕРИЛ
Н. КОНТ. САВЕЛЬЕВА l$t£L

З а к л а д н ы е  д е т а л и  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С ТАД И Я Л И С Т
Р 1

М Н И Р Г Т Э П

О С К
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Ш и ф р Н а и м е н о в а н и е
К о л - в о
л и с т о в

Д а т а

в в о д а  о т м е н ы

P C  1  -  5 3 2 0 П л и т ы  п е р е к р ы т и я  с п л о ш н ы е  

ж е л е з о б е т о н н ы е  т о л щ и н о й  1 4 0  м м

С о д е р ж а н и е . 1 П Р И К А 5

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . 3 N 3 0 - Т О

Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й . 1 О Т

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и . 1 2 Э . 0 7 . 0 А
Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  (  7  и з д е л и й  ) 1 8

С е т к и 2

К а р к а с ы 3

П е т л и 1

З а к л а д н ы е  д е т а л и 2

P C  1 -  5 3 2 0

Информационная карта.
СТАДИЯ Л И СТ Л И С Т 0 1

Р 1 1

М Н И И Т Э П
оск

РС1-5320

https://meganorm.ru/list2.htm

