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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР.

PC 1-1728 na ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 4.5
PC 1-1728 HU НОМЕНКЛАТУРА ИЗДЕЛИЙ 6.7
PC 1-1728 PC ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ 8
PC 1-1728 01 СБ. ПАНЕЛЬ ЛВи 1Э62-70У. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 9-14
PC 1-1728 0 2  c a ПАНЕЛЬ ВЦ 1862-71 У. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 15.16
PC 1-1728 03 c a ПАНЕЛЬ ВЦ 1858-70У. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 17.18
PC 1-1728 04 ca ПАНЕЛЬ ВЦ 1858-71 У. СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 19,20
PC 1-1728 os c a ПАНЕЛЬ ВЦ 1858-1УА СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 21.22
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I -  Настоящий альбом Р Б Г П 'Г В  содержит рабочие чертежи панелей 
внутренних с те к  подвала толщиной. 18 см д д я  НСИЛИХ
ДОМОВ серии П производства АО ЦСК-И С ЧМЪТОЬА -V\>E.50t>M>iUV\
ПО nPELDTbPN\H,tWV\VO ПРОГРЕССНРУWU^EPD ОБРУШЕНИЕ HPU

ч т ъ ь ы ч и н ы х  С И Т У А Ц И Я Х  С A.0V\0 KW t v \ w  Тс. 0 . 5 ) .
12. Изделия запроектированы с учетом их изготовления в сталь­

ных горизонтальных формах, throw я ЬД18УИЗ, ъьйрвтпитиы
М Н М 1 Ш  и М П \ и Ь Л Я й И Ч Г  г ь п т т к ы м  с п о с о б о м .

п е р е в о д  и з д е л и и  и з  г о р и з о н т а л ь н о г о  п о л о ж е н и я  в  в е р т и к а л ь ­

н о е  п р о и з в о д и т с я  б е з  пом ощ и  к а н т о в а т е л я .

3 . И з д е л и я  р а с с ч и т а н ы  и  з а х о н с т р у и р о в а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с о  

СНиП 2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 *  J lotO EH E M  ПО П Ш Ш Ю Ш И Ю  Ж.НкЪ\Х 3 U H U U  ВИП 3.

4 . П а н е л и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я ­

м и  Г О С Т  1 2 5 0 4 - 8 0 * 1'П а н е л и  с т е н о в ы е  в н у т р е н н и е  б е т о н н ы е  и  ж е л е ­

з о б е т о н н ы е  д л я  ж и лы х  и  о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и й "  и  Г О С Т  1 3 0 1 5 ^ 0 3 5 3 * “

5 .  Д л я  и з д е л и й  п р и н я т  т я ж ёл ы й  б е т о н  с р е д н е й  п л о т н о с т и

Y  = 2 4 0 0  к г / м 3 к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  " В И Д  м а р к а  п о  м о ­

р о з о с т о й к о с т и  Г С О .

6 . О т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  н а  с ж а т и е  с  у ч ё т о м  у с и л и й , в о з ­

н и к а ю щ и х  п р и  в ы е м е  и з  формы и  с р о к о в  м о н т а ж а  з д а н и я ,  д о л ж н а  

б ы т ь  н е  м е н е е  7 0 # - в  л е т н е е  в р е м я  и  н е  м е н е е  8 5 #  - в  з и м н е е  в р е ­

м я о т  к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е .

П р и  э т о м  п р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н о  г а р а н т и р о в а т ь  

д о с т и ж е н е и е  б е т о н о м  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и ,с о о т в е т с т в у ю щ е й  е г о  

к л а с с у  в  в о з р а с т е  2 8  с у т о к .

7 .  А р м и р о в а н и е  и з д е л и й  п р е д у с м о т р е н о  и з  с в а р н ы х  к а р к а с о в  и  

о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й ,  с о б и р а е м ы х  в  о б ъ е м н ы й  к а р к а с  в  к о н д у к т о р е  

и  с о е д и н е н н ы х  в  м е с т а х  п е р е с е ч е н и я  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р ­

к о й  п о  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1  / К 1 - К Т / .

К а р к а с ы  с л е д у е т  и з г о т а в л и в а т ь  и з  г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р н о й  

с т а л и  к л а с с о в  А 1 ,А Ш  / Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 / и  х о л о д н о т я н у т о й  а р м а т у р н о й  

п р о в о л о к и  к л а с с а  В р - 1  / Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 / .

К а ч е с т в о  и з г о т о в л е н и я  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в  д о л ж н о  у д о в л е ­

т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  Г О С Т  1 0 9 2 2 - 9 0 .

8 .  М он та ж н ы е  п е т л и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р ­

н о й  с т а л и  к л а с с а  A I  м а р о к  С т З с п 2  и  С т З п с 2  / Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 / .

В  с л у ч а е  п р и м е н ен и й  с т а л и  С т З п с 2  з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  о б я ­

з а н  п р е д у п р е д и т ь  з а к а з ч и к а  о  з а п р е щ е н и и  п о д ъ е м а  и з д е л и й  и  и х  

м о н т а ж а  п р и  т е м п е р а т у р е  н иж е м и н у с  4 0 ° С .

9 .  В  и з д е л и я х  п р е д у с м о т р е н ы  с в а р н ы е  з а к л а д н ы е  д е т а л и . ч е р -  

жи к о т о р ы х  п р и в е д е н ы  в  н а с т о я щ е м  а л ь б о м е .

Д л я  и з г о т о в л е н и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р и м е н я е т с я  с т а л ь  м а ­

р к и  С т З к п 2 / Г 0 С Т  5 3 5 - 8 8 / и  а р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  А П / Г 0 С Т 5 7 8 1 -  

- 8 2 / .

З а к л а д н ы е  д е т а л и  д о лж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  о 

Г О С Т  1 0 9 2 2 - 9 0 .Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1 .

1 0 .  З а м е н а  а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с о в  АШ и  А Л  в  а р м а т у р н ы х  и з ­

д е л и я х  и  з а к л а д н ы х  д е т а л я х  н а  т е р м о м е х а н и ч е с к и  у п р о ч н е н н у ю  

с в а р и в а е м у ю  а р м а т у р у г к л а с с а  А 4 0 0 С  и  к л а с с а  А 5 0 0 С  п р о и з в о д и ­

т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  Т е р р и т о р и а л ь н ы м и  с т р о и т е л ь н ы м и  н ор м а м и  

г .М о с к в ы  ТСН  1 0 2 - 0 0 " Ж е л е з о б е т о ш ш е  к о н с т р у к ц и и  с  а р м а т у р о й  

к л а с с о в  А 5 0 0 С  и  А 4 0 0 С . "

1 1 .  З н а ч е н и е  д е й с т в и т е л ь н ы х  о т к л о н е н и й  г е о м е т р и ч е с к и х  п а р а ­

м е т р о в  и з д е л и й  н е  д о лж н ы  п р е в ы ш а т ь  в е л и ч и н  . у к а з а н н ы х  в  

ГО С Т  1 2 5 0 4 - 8 0 *  п . 3 . 9 .

Т 2 .  П о д ъ ё м , п о г р у з к а  и  ш г р у з к а  п о л е л е й  д о лж н ы  п р о и з в о д и т ь с я

к р а н о м  о  з а х в а т о м  з а  п о д ъ ё м н ы е  п е т л и  о  п р и ы о н о и и о м  п о д ъ ё м н ы х  

п р и с п о с о б л е н и й ,о б е с п е ч и в а ю щ и х  с а м о б а л а н с и р о в а н и е  у с и л и й "  в  

г р у з о в ы х  с т р о п а х  и  с о б л ю д е н и е м  м е р , и с к л ю ч а ю щ и х  в о з м о ж н о с т ь  

п о в р е ж д е н и я  и з д е л и й .

1 3 .  И з д е л и я  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  н а  с к л а д е  в  в е р т и к а л ь н о м  п о л о ­

ж ен и и  р а с с о р т и р о в а н н ы м и  п о  м а р к а м  у с т а н о в л е н н ы м и  н а  д е р е в я н ­

н ы е  п р о к л а д к и  в  м е с т а х , у к а з а н н ы х  н а  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х .П а н е л и  

п е р е в о з я т с я  н а  с п е ц и а л ь н о  о б о р у д о в а н н ы х  п а н е л е в о з а х  . о б е с п е ­

ч и в аю щ и х  н е п о д в и ж н о с т ь  п а н е л е й  и  с о х р а н н о с т ь  л и ц е в ы х  п о в е р х ­

н о с т е й .

1 4 .  С и с т е м а т и ч е с к и й  к о н т р о л ь  в с е х  п а р а м е т р о в  б е т о н а , а р м а т у р ­

н о й  с т а л и , а  т а к ж е  и з д е л и й  в  ц е л о м  д о л ж н ы  о с у щ е с т в л я т ь с я  в  

с о о т в е т с т в и и  о  т р е б о в а н и я м и  ГО С Т  1 2 5 0 4 - 8 С ^  Г О С Т  1 3 0 1 5 .О - 8 3 Г

1 5 .  П е р е д  п р и м е н е н и е м  в  с т р о и т е л ь с т в  п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  и с ­

п ы тан ы  н ер а зр уш а ю щ и м  м е т о д о м  в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  1 2 5 0 4 - 8 0 ?  

п . 5 . 2 .

Ц а ч . о т ; "
ГДЛЛШ1Г

П а н а г
■Баски-

P Q k n  1 5 7 П З

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
■Стадий Л и с т Щ и о т о в

МЫИИТЭП

ОСК



|Ц
ПЬ

 N
1 Ц

ЦД
.Х

 |
П

иЬ
П

ии
Ъ

~
Ц

~
ук

Ч
 ^

|
С
7

**
ГЦ

Н
У

‘Ц

< V O P M N  А Г О С Т  г А . Ш Ь ' Т Ь

1 6 .  М и н и м а ль н ы й  п р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  н е с у щ и х  п а н е л е й  н е  м е н е е  

E E I  1 2 0 , к л а с с  к о н с т р у к т и в н о й  п о ж а р н о й  о п а с н о с т и  С О ,к л а с с  п о ш -

н о й  о п а с н о с т и  в н у т р е н н и х  п а н е л е й  К О ,ч т о  с о о т в е т с т в у е т  СНиП 2 1 -  

- 0 1 - 9 7 *  "П о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й ’.'

1 7 .  И с х о д н о е  с ы р ь е  д о л ж н о  п р и м е н я т ь с я  с  о б я з а т е л ь н ы м  р а д и о ­

л о г и ч е с к и м  к о н т р о л е м .

Ю .  М а р к и р о в к а  и з д е л и й  с о о т в е т с т в у е т  п р и н я т о й  в  п р о е к т е .

1 9 .  П р и н я т о е  о б о з н а ч е н и е  п о  м а р к и р о в к е  у з л о в .

2 н о м е р  у з л а

У  ЛИ С Т  I  н о м е р  л и с т а , н а  к о т о р о м  р а с п о л о ж е н  у з е л

PC  и н в . п з

кцст
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МАРКА

ПАНЕЛИ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ РАСХОД

СТАЛИАРМАТУРА КЛАССА АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ МАРКИ

А I

ГОСТ 5781-82

А Ш

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2

ВрТ

ГОСТ 6727-80

ВСЕГО

А К

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 8510-86

СТЗ КП2 

ГОСТ 1 0 3 -7 6

ОБ
Щ

ИЙ

СЕX
5

счX

ig f  20 g f  18 g f  16 12 tS 6 ИТОГО g f  12 JZf 10 й' 8 6 ИТОГО й' 5 Й' 4 ЛОГО й' 10 ИТОГО
L

100)63)6 ИТОГО 100*5 60х 6 ИТОГО ВСЕГО

1 ЛВЦ 1862-70У 8.84 10.06 18.90 21.78 9.02 20.38 0.71 51.89 3.21 3.21 74.00 1.82 1.82 1.41 0.28 1.69 3.51 77.51 6.26

2 ВЦ 1862-71У 8.84 10.26 19 10 36.09 6.94 19.27 62.30 1.94 1.94 83.34 3.30 3.30 2.82 2 82 6.12 89.46 7.45

3 ВЦ 1858-70У 8.24 9.48 17.72 20.32 5.68 19.46 2.70 48.16 6.00 6.00 71.88 0.94 0.94 0.94 0.94 1.88 73.76 6.07

4 ВЦ 1858-71У 8.24 9.44 17.68 20.32 6.36 17.73 1.42 45 83 2.06 2.06 65.57 1.76 1.76 1.88 1.88 3.64 69.21 5.78б
X
<
m
о
о
<
с;
i_
о
о

5 ЛВЦ 1858-1УЛ 6.12 6.26 12.38 14.91 17.82 14.57 47.30 1.12 2.97 4.09 63.77 0.47 0.47 0.79 0.79 0.47 0.47 1.73 65.50 6.82

6 ВЦ 1824-1У 2.00 4.46 6.46 10.98 5 68 1.35 5.93 23.94 2.19 2.19 32.59 0.94 0 94 0.94 0.94 1.88 34.47 9.29

ГП
ИН

Ж.
М.

 1

d
LU

О
7 ВЦ 1827-1У 2.00 7.38 9.38 8.70 8.70 1.14 1.14 19.22 1.35 1.35 1.41 1.41 2.76 21.98 3.63

Pi

1
X
АОIX
§ос

НАЧОТД ВАНАГ
P C I - 1 7 2 8 .  PC.ГД СПЕЦ БАСКО

РУК ГР. КОМИССАРОВ/
§ос

«=1XX

РАЗРАЬ ГЕЛЕСНИЦКА?
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА 

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ Б КГ

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
ПРОВЕР. КОМИССАРОВ/ Р 1 1

м ниитэп  
0 с  кН. КОНТР. ГУРЕВИЧ
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