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1. Настоящий альбом РГ I - 7 4 1$ содержит рабочие чертежи трехслойных бетонных 
плит покрытия с повышенными теплотехническими характеристикам иЧШ НЬМ ) Ц я  
чердачной крыши с теплым чердаком и безрулонной кровлей, предназначенных 
для ЖИЛЫХ JLDMBb И ПАЧТ ПРОН 5В0Л^ТЬК КТ) №  1 t  Ч Ч ГП И
T?L6&4kUUVi по ПР^ОТЬРМциМЮ ПР0ГРЕС.С«pyvouftro 06РЧШЕНМЯ ПРИ
Ч Р Е т т й и ы *  с.итзм\.мях СЛ.опоnwewue is )
Теплотехнические характеристики плит покрытия в целом удовлетворяют по 
потребительскому подходу требованиям второго этапа энергосбережений 
Московских норм МГСН 2. 01. 99г.

2 Изделия запроектированы с учетом их изготовления в стальных горизонтальных 
формах применительно к действующей технологии Краснопресненского завода 
ЖБК.

[ U H T  И изготавливаются потолочной поверхностью вверх 
(ребрами и наружным слоем к поддону).

*-
3 Изделия рассчитаны и законструированы в соответствии со СНиП 2.03.01-84 на 

воздействие усилий, возникающих при подъеме из формы, транспортировании, 
монтаже и эксплуатации.

4. Изделия должны изготавливаться в соответствии с требованиями
ГОСТ 13015.0 - S3* и Техническими условиями, утвержденными в установленном 
порядке

5 Плиты покрытия состоят из трех слоев; наружного и внутреннего железобетон­
ного слоя и среднего теплоизоляционного слоя
Связь наружного и внутреннего слоев осуществляется железобетонными ребрами 
Плиты состоят.

-внутренний слой толщиной 40 мц,
-наружный слой переменной толщины (см. рабочие чертежи 
с раскладкой утеплителя),

-теплоизоляционный слой толщиной 115,150 мм
6 Для изготовления трехслойных плит покрытия принят тяжелый бетон средней плот­

ности Y=2*i00 кг/м* класса по прочности на сжатие ВЗО.
Марка бетона по морозостойкости и водонепроницаемости для наружного и 
внутреннего слоя, выходящего на лоток,не менее F 200, W  6, для остальной части 
внутреннего слоя F 50 ; W  -  не нормируется

7. Для теплоизоляционного слоя приняты плиты полистирольного пенопласта ПСБ
марки 25 (толщиной 115мм, 150 мм по ГО СТ 15588-86 Ц
Коэффициент теплопроводности полистирольного пенопласта должен быть не 

более А =  0,038 Вт/м? ’ С в сухом состоянии.
Утеплитель укладывается по всей плоскости плит с обязательным контролем 
за соблюдением толщин бетонных ребер

8. Наружные поверхности кровельных плит, подверженные атмосферным 
воздействиям, должны иметь гидроизоляционное покрытие, утвержденное в 
установленном порядке, обеспечивающее защиту от атмосферных воздействий в 
различное время года и долговечность

9 Отпускная прочность бетона плит покрытия на сжатие из условий транспортиро­
вания, монтажа и эксплуатации должна быть не менее 70% в теплый период и 
85% в холодный период года от класса по прочности на сжатие 
При этом предприятие- изготовитель обязано гарантировать достижение бетоном

^  ( U j U b l  n t H W C T U P O A b r t O r o  П Е И О П М О Т А  С О О Т Ь Е Т С Т В О т ь  Г Ы Г М -

Е и К Ч Е С М Ш У  С Е Р 7и <Р111а Т 9) С О Г Н С О Ь К П й О М 9 (  Ш М 0В К Е Й Й С М  П О Р Й Ь - К Е .

прочности, соответствующей его 'классу в возрасте* 28 суток.
10. Армирование изделий предусмотрено из сварных сеток, каркасов и отдельных 

стержней.
Каркасы, сетки и отдельные стержни следует ^изготавливать из горячекатаной 
арматурной стали классов AIII (ГО СТ 5781-82) и холоднотянутой арматурной про­
волоки класса Вр-I (ГО С Т  6727-80).
Качество изготовления арматурных каркасов и сеток должно удовлетворять 
требованиям ГО С Т 10922-90,

11. Подъемные петли привариваются к продольным стержням петлевых каркасов в 
соответствии с ГО С Т 14098-91 (С23-Рэ).
Сварка должна производиться аттестованным сварщиком.
Обратить внимание на недопустимость поджегов петель при приварке их к 
каркасам.
Монтажные (подъемные) петли должны изготавливаться из горячекатаной арматур­
ной стали класса AI марок СтЗсп2 или СтЗпс2 (ГО С Т 5781-82).
В случае, если возможен монтаж изделий при температуре ниже минус 40С, 
для монтажных петель не допускается применять сталь марки СтЗпс2.

12. В изделиях предусмотрены сварные закладные детали, чертежи которых приведе­
ны в настоящем альбоме
Для изготовления сварных закладных деталей применяется сталь марки 
СтЗкп2 (Г О С Т  $35-88) и арматурная сталь класса АН (Г О С Т  5781-82)- 
для анкеров.
Закладные детали должны изготавливаться в соответствии с требованиями 
ГО С Т  10922-90, ГО С Т  14098-91.

13. Замена арматурной стали классов А-Ш и А -ll в арматурных изделиях и закладных 
деталях на термомеханически упрочненную свариваемую арматуру класса 
А400С и класса А500С производится в соответствии с Территориальными 
Строительными нормами г. Москвы ТСН 102-00 'Железобетонные конструкции
с арматурой классов А500С и А400С.

14. .Значения действительных отклонений геометрических параметров изделий не 
должны превышать:

- по длине + 10 мм
- по ширине и толщине + 5 мм
- по размерам и положению отверстий вырезов и выступов+10 мм
- по положению закладных деталей в плоскости + 10 мм

из плоскости + 3 мм
Поверхности, подвергающиеся атмосферным воздействиям, должны отвечать тре­
бованиям категории А2, потолочные поверхности -  категории А6, остальные 
поверхности"-категории А7,
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15. Подъем плит покрытия из формы осуществляется за 4 петли, расположенные 
на потолочной поверхности
Перевод изделий в рабочее положение производится с помощью кантователя. 
Дальнейшее перемещение и монтаж плит производится за А петли , расположенные 
на наружной поверхности с помощью приспособлений, обеспечивающих баланс 
усилий в грузовых стропах.

16. Изделия хранятся на складе и транспортируются в горизонтальном рабочем 
положении сопиранием на деревянные прокладки, указанные на рабочих чертежах. 
Длина прокладок не менее 60 см.

17. Систематический контроль всех параметров бетона, арматурной стали, а также 
изделия в целом должен осуществляться в соответствии с требованиями 
ГО С Т  -  13015 0-83*.

18 Перед массовым изготовлением плит покрытия необходимо.
- провести испытания на прочность, жесткость и трещиностойкость 

в соответствии с ГО СТ 8829 -  94, схемами приложения нагрузки, 
приведенными в альбоме

19 Исходное сырье для наружного и внутреннего слоев должно применяться с 
обязательным радиологическим контролем

20 Предел огнестойкости плит покрытия с учетом дополнительных требований по 
потере целостности RE 30 и класс пожарной опасности строительных 
конструкций КО, установленные СНиП 21-01-97 «Пожарная безопасность 
зданий и сооружений» обеспечиваются конструкцией трехслойных плит 
покрытия

21 Маркировка плит покрытия соответствует принятой в проекте 
22. Маркировка узлов

2 - номер узла______________________________
/уа"лист 5 - номер листа, на котором расположен узел
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