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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Юбщая часть

Данный альбом содержит рабочие чертежи строительной части унифициро
ванной разобщенной санитарно-технической кабины типа 'УК 1.1, предназна
ченной для использования в массовом жилищном строительстве г. Москвы 
(серии. П  55М, П 46М).

Конструкция кабины состоит из однослойных наружних и внутренних 
стен, выполненных из крупноразмерного асбестоцементного плоского листа 
толщиной 10 мм.

Двухслойные стеновые панели имеют толщину 40 мм и состоят их двух 
асбестоцементных листов, соединенных между собой с помощью 
алюминиевых заклепок через деревянные или асбестоцементные прокладки.

Указанные панели собираются на железобетонном днище (  панели пола) в 
пространственную конструкцию, закрываемую сверху потолочной панелью.

Вариант строительной части включает в себя изделия правого и левого 
исполнения.

Кабины' левого исполнения следует изготавливать по этим же чертежам, 
рассматривая их в зеркальном изображении.

Правое или левое исполнение строительной части кабины условно 
определяется положением монтажной шахты (места размещения стояков 
водоснабжения и канализации) справа или слева относительно входа в ванное 
помещение кабины.

Стеновые панели соединяются между собой с помощью крепежных 
деталей, имеющих резьбовое соединение, а их соединение с железобетонным 
днищем осуществляется сваркой крепежных деталей стен с закладными 
деталями днища.

Для навески и крепления стояков водоснабжения и канализации 
используется сварная металлическая монтажная рамка, которая, 
одновременно, является конструктивным элементом, обеспечивающим 
соединение между собой внутренней (перегородочной) панели и боковой 
панели туалета.

Для защиты от коррозии в процессе эксплуатации кабины, стальные 
изделия сантехкабин должны быть защищены от коррозии одним из 
вариантов лакокрасочных покрытий группы Ш  с индексом «а » по 
приложению 15 СНиП 2.03.11-85 с общей толщиной покрытия 80 мкм.

Внутри кабины устанавливается панель ограждения монтажной шахты.
Вентиляция кабины осуществляется отдельно монтируемым 

вентиляционным блоком, который размещается в габарите кабины.
Присоединение кабины к вентиляционным блоку производится на 

постройке и осуществляется с помощью специального короба -  воздуховода.
В боковой панели кабины, примыкающей к монтажной шахте, 

предусмотрен вырез (люк), через который на постройке производится 
наблюдение за совмещением канализационных стояков при установке кабин 
на перекрытие.

Это отверстие после монтажа кабины закрывается специальной крышкой, 
изготовленной из асбестоцементного листа и поставляемой в комплекте с 
кабиной В случае, если кабина соединяется с кухонной мойкой, в крышке 
люка предусматриваются отверстия для прохода труб.

Монтаж санитарно-технического оборудования кабин производится по 
альбому PC 0374 -02.
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Для оборудования кабины предусмотрены: ванна размером 1 700x750 мм, 
умывальник, унитаз, рукомойник.

Пространство под внешним бортом ванны закрывается декоративным 
экраном.

Эксплуатационное обслуживание трубных разводок, запорно-
регулирующей арматуры и их ремонт осуществляется при открытой двери 
панели ограждения монтажной шахты.

При производстве железобетонных изделий необходимо соблюдать 
требования на изготовление и приемку изделий, указанные в ГОСТ 13015-83*.

Кабины предназначены для установки в жилых домах с высотой этажа 2,8 м.

П. Конструкция элементов кабины.

1.Днище (панель пола). Изготавливается из тяжелого бетона класса В 15 по 
прочности на сжатие с заполнением по ГОСТ 10268 -  80. Смеси бетонные по 
ГОСТ 7473-85*. Нормируемая отпускная прочность бетона ж б. поддона 
должна быть не менее 70% от проектного класса бетона на сжатие. 
Постановку конструкции с отпускной прочностью бетона ниже прочности, 
соответствующей его классу допускается, если гарантируется достижение 
бетоном прочности, соответствующей классу В15 в возрасте 28 суток.

Днище должно бьггь водонепроницаемым (ГОСТ 18048-80* пункты 1.16 и 
4.12). Выем изделия из формы разрешается при прочности бетона не менее 
70 % от проектного класса В 15. Внутренняя поверхность днища -  пол, ребра в 
дверных проемах облицовываются одноцветной крупноразмерной 
глазурованной керамической плиткой.

Днище имеет монтажные петли, с помощью которых производится подъем 
кабины, и петли для извлечения самого днища из опалубки, которые 
срезаются перед установкой днища на сборочный конвейер.

Монтажные петли срезаются после установки кабины на постройке в 
проектном положение.

Для изготовления петель применять сталь класса А-1 марок Ст Зсп 2 или Ст 
Зпс 2.

Механические свойства арматурной стали должны проверяться в 
соответствии с ГОСТ 12004-81*. Проверку прочности бетона производиться 
поГОСТ 10180-90.

Полуспокойную сталь марки Ст Зпс 2 разрешается применять, если 
исключена возможность монтажа кабин на постройке при температуре минус 
40 градусов и ниже. Качество стали для изготовления арматурных изделий, 
петель и закладных деталей должно удовлетворять требованиям ГОСТ 380 — 
90 и ГОСТ 5781-82*. Контроль прочности стали, бетона и конструкций в 
целом должен осуществляться в соответствии с ГОСТ 13015. 1-81* и ГОСТ 
8829-94.
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2. Асбестоцементные панели стен и потолка. Изготавливаются из 
предварительно раскроенных асбестоцементных плоских листов толщиной 10 
мм. Допускается применение прессованных и непрессованных листов (см. 
номенклатуру а/ц листов).

Двухслойные стены (панели) состоят из внутренних и наружних листов, 
соединенных между собой алюминиевыми заклепками.

Между внутренними и наружними листами размещаются деревянные и 
асбестоцементные прокладки толщиной 20 мм.

Деревянные прокладки панелей обрабатываются антисептиками.
К панелям алюминиевыми заклепками крепятся стальные крепежные 

детали, которыми стеновые панели соединяются между собой и с 
железобетонным днищем.
3. Панель ограждения монтажной шахты. Состоит из трех элементов: 

открывающейся двери, верхнего и нижнего съемных щитов.
Дверь с помощью петель, а съемные щиты - шурупами навешиваются на 

деревянную обвязку панели, которая крепится к стенам и потолку кабины.
4. Дверные блоки. Состоят из деревянных брусков специального профиля, 

образующих каркас дверного блока, и дверного полотна толщиной 40 мм. 
Дверной блок поставляется с навешанными полотнами.

Соединение дверных блоков с асбестоцементными панелями передней стены 
должно производиться в кондукторе, обеспечивающем точную фиксацию всех 
соединяемых элементов.
5. Экран ванны. Изготавливается по альбому РМ-1455. Устанавливается под 
передним бортом ванны на двух пластмассовых ножках враспор и крепится к 
стене кабины двумя шурупами.
6. Электрооборудование кабины. В кабине предусмотрена установка 

светильника «Бра» и двух штепсельных розеток в помещении ванны и 
светильника с лампой накаливания в туалете.
Прокладка проводов производится между

внутренними и наружными листами передней стены кабины.
Монтаж электрооборудования кабин производится по альбому Р С- ОЪ1А -ОЬ,

Ш. Отделка кабины.

Отделка внутренних поверхностей стен и полтолка в помещениях ванны и 
туалета предусматривается окраской водно-дисперсионной краской белого 
цвета. Стены за ванной не окрашиваются. Отделку дверных полотен и панели 
ограждения монтажной шахты производить по согласованию с заказчиком, 
привязчивом проекта и проектной организацией. Открытые части 
металлических трубопроводов окрашивать нитроэмалью или 
водно^сч^рсионной краской светлых тонов близких к цвету стен. Как вариант 
допускается отделка внутренних поверхностей стен рулонным ПВХ 
материалов (ТУ  400-1-411-126-87). Технология оклейки стен сантехкабины и 
клеи принять по инструкции ЦНИЛ «Мосстройпластмасс».

А

IV. Допуски на изготовление строительной части кабины.

Допускаемые отклонения от проектных размеров готовых кабин не должны 
превышать:
- подлине ±10  мм;
- по ширине ±  8; 

по высоте
- по размерам и расположению дверных проемов ±  5;

по разности длин диагоналей стен кабин не более 20 мм;
общие или местные искривления наружных и внутренних 
поверхностей стен до 3 мм;

Допуски на габариты днища принимать поГ5 585,7-В52~040012.Ъ2.-2002.

V. Дополнительные требования

Перед массовым выпуском кабин по чертежам данного альбома должно 
быть произведено изготовление опытных образцов и их испытание на 
жесткость и прочность конструкции при подъемах, транспортировании и 
монтаже на строительных площадках.

Транспортировка кабин должна производиться на специально 
оборудованных машинах -  кабиновозах. Подъем кабин на заводе -  
изготовителе и на постройке должен производиться за монтажные петли с 
помощью специальной траверсы.

Кабины со смонтированным оборудованием отпускаются потребителю в 
запломбированном виде. Необходимо обеспечить установку с/т кабин при их 
транспортировке и хранении на прокладки, предохраняющие от примерзания 
днища кабин к основанию, на которое они ставятся. При транспортировании 
должны быть приняты меры по фиксации кабин с целью исключения их 
смещения при торможении и т.п. воздействиях. Должны бьггь исключены 
случайные ударные воздействия на кабину при ее подъемах и монтаже. При 
производстве изделий необходимо соблюдать технические требования на 
изготовление и приемку железобетонных изделий, указанных в ГОСТ 13015.1- 
81.*
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полные марки каоин, Типовых этажей ТКТ.Ъ~ЛЯ-Ъ2 ЛСГ Ла-  Ш - 32К КОТОРЫМ Нс ИрЖ»Q—
единяются кухонные
мпитги

Типов.этажей с рев. У К и о -Е Ш -З р m i.ik -VB ihbo.
Верхних этажей ------УК1Лл- ВШЬ Ь2 УК1. i l -  BJEM— 32.

Полные марки кабин, 
к которьшг присоеди
няются кухонные 
моики

Типовых этажей УКТПп- 32 УК Ы а.— ьо.
Тип.этажей с рев. JKL.Tir В -32 Ж Е .В -В -З а
Верхних этажей УК1.2я- В- 32 TKL.Ik- в - 32

П О Я С Н Е Н И Я :
1. Полная марка кабин включает в себя индексы,характеризующие особенности 
строительной части и сантехоборудования кабины.

2. Расшифровка марок сэлитарно-технических кабин:
а )УК1.1- обозначение типа кабины,где индекс "Ж" обозначает "Унифицирован
ная кабина",цифра I.I-отличительный индекс,присвоенный разобщенной 
кабине

б) УК1.Ьяли ЖГДа- марки строительной части,где индексы "п" или "л" 
обозначают,соответственно- правое или левое исполнение строительной 
части;

в) индекс "р" поставленный через тире после марки строительной части, 
обозначает наличие ревизии на канализационном стояке;

г) индекс "в" поставленный через тире после марки строительной части, 
обозначает кабину со специальным устройством разводок? предназначенную

- для установки на верхних этажах первой зоны при двухзонном водо
снабжении.

- для установки в первых этажах, когда по условиям планировки 
кабина смещается от основных столков,идущих к кабинам вышележа
щих этажей.

д) индекс "Щ" (без мойки) обозначает,что кабина не предназначена для 
присоединения кухонной мойки;

е) цифровой индекс "20.”,проставляемый в конце марки,условный диаметр 
стояков горячего и холодного водоснабжения.

3. Полные марки кабин проставляются на поэтажных планах в проектах жилых 
домов и наносятся на кабины после их изготовления и приемки службой ОТК 
завода-изготовителя.
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Нк поверхности передней стены клймны на ьысоте А,5м
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Наименование материалов ж изделий
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кг
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ТУ

I 2 3 4 5 6

I . Бетон м3 0,26£г яаз.е
2.

Плитка керамическая для облицовки 
Анишл м2 5,7 о 55,0

3. Листы асбестоцементные м^ 44,1$> 733,39 18124-95

4. Деревянные детали 4 о х 2 о мм м3 0,039 19,6 2А4Б4-£о*

5. Панель ограждения монтажной шахты 10Ъ ■ шт I ! 39, DO
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___ 5 5 ^  .
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0 А ~1 « -4,65 6727 - 8о*

0 8 А - I ft 0,32 57 8-1 -  82*

СИ2Л-1 // 3,92 Н
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Поручень хромированный П 1000 U1T I По чертежам 

Еуласаятехник
Штанга для ванны из стекловолокна _ti_ I ^Aoa-ijw-з ^

Крючки ТТ.7ГЯ- отгажтты________________ — п__ 2
Вешалка трехрожковая хромированная I ГУ21-02-219-

I . Материал ПВХ декоративный стеновой ТУ400-1-4И-
вспененный м2 22,8 -126-87

I . Нащельник ПВХ тип I.3.I. п.м 3,25 ГОСТ I9III-77
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}pJe Кол. Д а т а .fete Кол. . Д . а , т а

л/л
Ш и ф р Наименование ДИСТ01ввода отмены п /г

Ш и ф р Наименование листов ввода отмены

1 ОЪЧ4-М Санитарно-технические кабины разобщен- 
аые из двухслойных асбестоцементных танелей.
Содержание, лис т 1с.
Зояснательная записка, цоке&кААт^РА 
аисты ,2.пь, 4нй,2»и*.
Рабочие чертежи,листы 1-32 
Спецификация материалов, 
аисты 53-М
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