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У. О б щ а я  ч а с т ь .
Н а с т о я щ и й  вы пуск с о д е р ж и т  р а д о ч а е  ч е р те  ж и  

ж е л е з о  д е та н н б /х . сё а  и  цельне,/х. С п ло ш н о го  к в а д р а т н о  - 

2о се ч е н и я  с  н а п р я г а е м о й  п р о в о л о ч н о й  f с т е р ж н е в о й  

и а р м а т у р о й  и з  к а н а т о в  - С ё а и  д о л ж н а /  из г о т о в  - 

л и в а т б е я  а з  т я ж е л о г о  д е т о н а ,  классе? по п р о ч н о с т и  

На с ж а т и е  н е  н и ж е  л р и в е д е н н б / х . S раоО Ч ипс. 

Ч е р те э + с а х  ■

2. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  и  с с н о ё  -  

нь/е х о н с т р у к т и ё н б / е  р е ш е н и я .

2.-/ С ё аи  л р е д н а з  н а  ченб/ д л я  свайнб/х. ф у н д а м е н ­
т о в  з д а н и и  и  сооруопсений . С д л а с т б  лрим&нени Я сё а й  

6  З а в и с и м о с т и  cm к о н с т р у к ц и и  з д а н и я  и л и  со о р уж е ­

н и я  и  г р у н т о в ы х  у с л о в и й  п л о щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а  -  

В С о о т в е т с т в и и  с ГО СТ 498 0 ё -  9 Г .

2.2  При и з г о т о в л е н и и  с в а й  д о л ж н ы  с о б л ю д а ть с я  

основнь/е т е о с н и ц е с к и е  т р е б о в а н и я  ,  д о лус к а е м ь /е  

о т к л о н е н и я  о т  п р о е н т н ь / х  р а з м е р о в , м е т о д е /  испь/-  

т а н и и  , п р а в и л а , п р и е м к и  , м а р к и р о в к и  f т р а н с п о р т и ­

р о в а н и я  а х р а н е н и я , и з л о ж е н н ы е  в  Г О С Т  49804- 9 Г .

2.3 Н ом енклатура . свай п р и н я т а  в С о о т в е т ­
с тв и и  С та б ли ц е й .

Д о п у с к а е т с я  изго / п а в л и в е гтб  с в а и  в е з  о с т р а я .

t
Qj.uhx.uh Михалбчук
Иач. поЛ СибанВаеВ tk £ L

ТИП Филиппов OZ.e$\-
Вед- инчс. Ремезова KeW.

4 .0 М . Г - 7 0 . 2  -  Т О

Стадия Лист Листов
Т е  х н и  ч ескае  

а писание
Р У 27
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Li

Сече мае. Д  л и  ней
с ё а й , мм с ё а й , м

2оо  * zo o 3 ...  в

250 * 2 5 0 3 ,Ь *

2 5 0 * 2  SO 5,€>

300 * зоо 3 .. .  4S

3 5 0 * 3 5 0 Ь... 7  *

3 50*350 8 ... 2 0

ЬОО * 400

X

boo * 7/00 43... 20

(П а и  д о п у с к а е тс я  п р и м е н я т ь  п р и  с о о т ё е т с т ё у ю -  

сцем т е х н и к о -  Э к о н о м и ч е с к о м  одос н о  ёа. н и и  д л я  ёос  - 

п р и  Я тс /я  З н а ч и те л б Н б /х . г о р с / З о н т а л б  Нб/яс. up  и ё е р ти -  

Кальнб/х. н а гр у з о к  ■

2.Ь Д о п ус к а е м с я  ч з г о т о ё л е н и в  сёай с т е х н о л о г и ­

ческим у  к /70 но м дёух. л р о т и ё о п о л о ж н б /х - 2р  и н е й  не 

$Олее 45 дев и зм е н е н и р п л о щ а д и  п о п е р е ч н о го  с е ч е н и я .

С ё а й  д л и н о й  donee 42 м с л е д у е т  и З га  т а  ё л  и S a mb т о л ь ­

ко ё раз'емнб/х. рэормаэс..

При Э то м  З а щ и тн ы й  С ло й  д о л ж е н  дб/тб  н е  м енее  

30мм• Р а с п о л о ж е н и е  а р м а ту у з в /  £  п о п е р е ч н о м  йеиении  

с ё а й  д о л ж н о  С о о т ё е т с т ё о В с г т б  Ч е р т . I

ВО J . -e o
f-
L30

, f

Лш
7 j ёг-aj

p ^
.30

n -1

Ш
30\Sz-eo\,30

е̂р777.1

Ю Н Н -  40.2  • ТО
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2.5" Д ля  а р м и р о в а н и я  свай с л е д у е т  п р и м е н я ть  

а р м а т у р н у ю  С т а л ь  с ле д ую щ и х . ёидоё и к ло с с о ё ;

ёб/соропрочную  п р о ёоло  к у  пер и о д  и ч е с к-о го  п р о ­

ф и л я  К ласса  &р~— по ГО С Т 73Q8-8J-,

г о р я ч е к а т а н у ю  с т е р ж н е ё у / о  К л а с с о ё  Д -Z  и 

Л - н  п о  Г о с т  S 7 8 J -8 Z }

т е р м о м е х а н и ч е с к и  у п р о ч н е н н у ю  с т е р ж н е  ё ую  

К расе о £  Д Т - Z ;  Дт - //г , ДГ '1У } с ч Я Г - д  к  по ГОСТ 1088^81)
а р м а  mj/рнб/е к а н а т е /  класса. /Г7 п о  ГО С Т 438 йО*68.

В ра.§ о уе д д о к у м е н та ц и и  приёедена. а р м а т у р н а я

с т а л ь  кла ссоё  Д -1  и Д - й  по ГОСТ S7B4-82 .
В к а ч е с т ё е  к о н с т р у к т  иёной а р  м а  турь/ (с п и р а ­

ли , п е т л и , с е тк и , хом уть/ J  ~ проёолоку одь/кноёенную  

периодического п р оф и ля кла сса  Вр~Т по Г о с т  6 7 27 ~80> 

с т е р ж н е ё у ю  горячекатаную  гла д к ую  класса Я-1 

по ГОСТ S 784-82.

2. В Н а  тр о к е  ние. а р м а т у р б / кпассоё 8p~4L и К -7  

С л е д у е т  о с у и ц е с т ё л я т в  м е х а н и ч е с к и м  с п о с о о о м ; 

Н а т я ж е н и е  а р м а т у р Ь / К п а с с о ё  Д - 3  )  Д~ 1 2 ;  ДТ~±;  Дг ~ Z.K;

Дт ~ Дт ~ >2 с  и Яг" & К -  э ле к /npomep ми ческим  ( д л я  сёай  
драной до 12м ёклю  ч ите лбН оJ  и ли  м еха ни че ски м

С ло е  о д а м  и .
Д о п у с к а е т с я  о с п о л б д о ё а ть  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  

спосоо д л я  н а  т я ж е н и я  проёолочной а р м а т у р е /  классаВрЧ

При на т р н с  е н и и  э л е  к  т р  о т е р  ми ч е с к и  м с п о с о о о м  

£б/соко прочн о й  п ро ёолок а  и т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н ­

н о й  с/перЛс н е  ё о й  а р м а т у р е /  д о п о р н и т е р б  но дорясны  

про и з о  о ди/пбея К о н т  р о л б н и е  ислб/ т  а н и я  а р м а т у р е /  

Но. р а с т я ж е н и е  пос/re. э л е  к т р о  н а  ? р е ё а ..

О т п у с к  н а т я ж е н и я  с л е д у е т  п р о и зв о д и ть  

поспе д о с т и ж е н и я  о е то н о м  т р е  Дуем ой п е р е д а -

1 0 Н -4 -4 0 .2 - ТО
Лист

3
р о р м а т  Р  У
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то ч н о й  п р о ч н о с т и  со с т а  В  л я  нпицей 7 0 %  п р о  ч н о с т и  аР/по- 

н а  на. с ж а т и е .

2. 7 П р едел ь Иа- Я В е л и  ч и н  а  п р е д 6 а р и т е л ь  н о го  н а п р я  -  

ж е н и я  а р м с гту р ь /  &£р п р и н я т а .  •

при м е х а н и ч е с к о м  с п о с о д е  н а т я ж е н и Я

<?sp ~ Rs , s e z

при Э л е к т р о м е х а н и ч е ск о м  с п о с о д е  н а .т я ж е  ниЯ

"  R .c , 8 c z  ~ S o  ~
3 0 0

г д е?SP  —  £

£ -  длин а . Н а т р г и В а е м о г о  с т е р ж н я  , м  .

П о с л е  о т п у с к а  Н а т я ж е н и я  а р м а т у р а ,  д о л ж н а .  

дб /тб  О р е  за. н а . з а п о д л и ц о  с  д е т о н о м .

Ш а г  с п и р а л и  п о п е р е ч н о й  а р м а т у р ы  п о  а д о и м  

К о н ц а м  сВ а и  н а  д л и н е  •/ м д о л  ж е  н  д ь / т в  р а В н ь/м  

400 мм f В с р е д н е й  ч а с т и  д л я  с ё а и  д л и н о й  д о  42м  

В к л ю ч и т е л ь н о  -  300мм  / д л я  с S ac/ д л и н о й  43м  и  д о л е е  -  

2 0 0  м м .

2 .8  /дорм ируем а.я о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  д е т о н а  

сВаи д о л> м .н а  д ь /ть  р а д н а  4 0 0  %  к л а с с а  д е т а  н а  п о  

п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е .

2 .Э  В к  а  ч е с т  B e  к р у п н о г о  З а п о л н и  т е л я  д л я  д е т о  - 

Н а  с ё а и  д о л ж е н  п р и м е н я т ь с я  с р р а -к ц и  о н и  р  о В  а  ннь/й  

сцеденб и з  е с т е с т В е н н о е о  к а м н я  и  г р а В и я  п о  

ГО С Т  4O268-80ppu э т о м  р а з м е р  р р а к ц и и  д о л ж е н  

д ь / т б  н е  д о л е е  ^Омм.

2.40 <дол о В а. с В а и  д о л ж н а -  д ь / т б  у с и л е н а  с е т к а м и  ? 

о с т р и е  с ё а и  -  п р о с т а . В н ь /м  к а р к а с о м .

2 .Н  Ш т ы р и  д л я  ф и к с а ц и и  м е с т а  С тр о п о ё к и  

с ё а и  при  п о д  ’ем е  н а  к о п е р  у с т а  н а ё л и  ё а н о т с я  п о с ­

л е  ф о р м о ё а н и я  д е т о н н о й  смеси. Д о п у с к а е т с я  и з г о -  

т а ё л и ё а т б  с и т ы р и  и з  о т х о д о ё  а р м а т у р е / .

ф о р м а т  р у



7

Сёаи до 7м д л и н о й  ё к лн э ч и те лб  но до п уск и .е тся  из -  

г о т а ё л и ё а т б  оез ш т б / р е и . П р и  Э т о т  с т р о п  о ё  К у  c S clu 

п р и  л  о д  'ем е на. /сопор ел е  д у э т  п р о  и з  ё о  д о т  6 у  ё е р х -  

ней п о д 'ем ной п е т л и  .

2.12 С т р о п о ё к а  с ё а й  п р и  п о д Ь м е  на. копер  

н е п о с р е д с т в е н н а  За. п о д  ё м н б /е  п е т л и  з а п р е щ а е т с я .

2.13 П о п е р е ч н а я  а р м а  т у р а .  д о л ж н а  д б / т б  п р и ­

в я з а н а . ё я з а л ь н о и  п р о ё о п о к а и  к  п р о д о л б н о и  а р м а ­

т у р е  ё  К а ж д о м  ч е т ё е р т о / л  п е р е с е ч е н и и  с  т е м , 

Ч то д в /  ш а г. с п и р а л и  дб /л З а о р и  к с и р а ё а н .

2.1ё (Л е тк и , п е т л и  и к а р к а с  о с т р и я  д о л  ж Н б /  

ёб/тб п р и ё я  За нб/ к  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р е  ё р з а л ь н о о  

п р о ё о р о к о й .

2.15" Л ё а и  Э о л  ж : н  6/ 0 6 /т б  и спй /тс/н б / н а  т р е -  

и ^ и н о с т о й к о с т б  п у т е м  у к л а д к и  их. н а  д ё е  о ло р б /, 

р а с п о л о н с е н н б / е  п о  с х е м е  , у  к а з а н н о й  н а  Ч е р т .  2  .

С х е м а  и с л ь / т а н и я  с ё а и  ■

>!
1
I
чэ

I
!

■§
<«

1

. орз £ . а зз г .
г

\ *
'

Оерт. 2

2.12 П о сле  у к л а д к и  сёаа  но. дёе олорб/ через 

№ мин. про изёодят осмотр её ёерхНРо грани' над 

опорами. Сёаю считают ёб/держаёииеи иепб/тание 

если на е ё  г р а н я х  :
— н е  ПояёятСЯ mpeiyt/нб/— для с ё а и  с* а р м а т у р о й

1. О Н -4 - 1 0 - 2 - 70
Лист

f
ф о р м а т  А ч
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из ёысокапро чноа проёолоки и к а н а т о ё  ;

- ра скр  ь/т ие трещим не преёь/и/аст  0,2мм для  

оёаи da стерясне ёо й  & р м а т у р о й.

U/ирину р а с  к рй/тия трещим из меря ют с тоц~ 

рост6 му до 0,0 S~mm .

2.47 d S о.и, м арко которых, отмечень/ з н а к о м *

6 maSyr. d на mpeujutfoстойкость не исль/ть/ёанзтся.
2.̂ 8 С ёаи сеч ен и ем  200 *200мм и 2SO ж 2SO мм 

реко ме ндуется применят ь , п р еи м у щ ест ёен н о1 £ 

Сельском  ст р ои т ел ьст ве, когда, п р и м е н е н и е  сёаи  

ёолбсиего С ечения эк о н о м и и  е с к и  н е р е л е с о о ё р а з н о .

з. М а рки роЁ н а  с ё а и .
die. и по настоящему ёь/пуску маркирую т с я  

ё  Соот ёет ст ёии С ГОСТ <498О Ц .

/7Р им ер6/ м а р к и р о ё к и .

ёНнР 420-30 - BpJL

класс про до /76 но с/ арматур ь/
длина сёа и  {дм). сеи ен и е Сем).

с ё а я  соло шного к ёадрат н ого се и е н и я с
н апря В а смой проёол о ин о и а р м а  тура й ,

СИ 4SO. 30 -  S L

класс продольной арматур*/.

длина сёа и {д м J. се ч ен и е {смJ.

с ё а я  сплошного к ёа д р а т н ого  сечения с
н а п р я га ем о й  стер не Sou о р м а  т урой,

В сёоях. марок СИпр и СИК допускает ся н е ука  

зь/ёать Класс армат уры .

/ист
/. 044. / - 2 - ГО

е
<рормат д ч
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9. У й л о ё и я  р а с ч е т а , с ё  a i l .
9 /  С £ а и , р а з р а д о т а н н б / е  £  н а с т о я щ е м  ёб/пус- 

кеf р а с с ч и т а н 6/ н а  и з  г и д  о т  у с и л и й  7 ёозн чкапощих. 
при п о д 'е м е  н а  к о п е р  з а  о д н у  т о ч к у , р а с п о л о  - 
ж е /ч н у  по о т  т о р ц а .  Р а  р а с с т о я н и и  7 р а ё н о м  

0,29 9 длинь/ прозм с/ти ческой Ч а с т и  с З а и  7 по п р о и -  
н о е т и 7 о д р а з о ё а  huao  т р е щ и н  при а р м и р о ё а н и и  
с в а й  ёь/соколрочной п р о ё о то к о й  и  а р м о т у р н в / м и  

к а н а т а  /ни и  р  а с к р б / т и / о  ^ н е п р о д о лн е и те /гб  ному j  

тр е щ и н  CZczci -  0,3 мм / лри Up мир о За н и и  св а й  
С т е р  н с н е ё о й  а р м а т у р о й -

К о э ф ф и ц и е н т  п е р е гр у з к и  к  с  о д е т З е н н о й  м а с с е  

не у ч и т ь / 3 а е т с я . Ко э /р с р а ц и е н т д и н а м и ч н о с т и  п р и ­

н я т  р а ё н ь /м  :

К О -  п р и  р а с и с т е  л  о прочности  ;
п р и  р а с ч е т е  п о  о д  р а з  о ё а н и /-о  и расмрб/- 

т  и со т р е щ и н  ■
9.2 /7ри п р о е к то р  о З а  н и и  с£ а  йнб/х. рзундам ен- 

т о ё  оЗаи дол нс н6/ Зб/л?б р а с с Ч и т а  нь/ н а  на гр уз ли  ? 
переда ёаем ь/е н а  с З а и  ё  с т р о и т  елбнб/й и экс л л у а т а  

ЦООнн б/ч п ери о дб/ 7 по про и н о с то - и тресуино сто й  '  
к о с ти .

П р и  э т о м  к а т е г о р и я  т р е щ и н о  с т о й  к  о с т и  с ё а й  

£  З а  £ ис и  м о с т а  о т  у с  /Го £ о й  и х  р  а  о о т б /  и  £ и д а  

п р о д о л ь н о й  а р м а т у р у / ,  а  т а к ж е  ё е л и ч и н а .  п р е ­

д е л ь н о  д о п у с т и  м о й  ш и р и н е /  р а с .  К р б / т и н  т р е щ и н  

д о л ж н ь /  ё б / т  6 П р и н я т * /  С о г л а с н о  С У  и д  2 .0 3 .0 -/  -  8 9 *  

**•3 £ /??  л р о £ е р к и  с £ а й  у а р м и р о £ а н н ь / х .  л р о £ о л о  -  

кой  и к а н а т а м и ,  п о  п р о ч н о с т и  и  о д р а з о ё а н и п э  

т р е с у и н  и  с £ а й /  а р м и р о £ а н н ь / х .  С т е р с н с н е £ о й  czpM<z-

/ О У. /- /0.2- ТО
Ззул
7

<рормсгт р  ч
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т у р о а  л по про  ч н о с т и  о  но про д о л ж с и те л б н о м у  р а скрб /  - 

т о  но т р е щ и н  д о  tZczc / - 0,2  мм на. £ н е у е н т р е н н о е  

См?а т> и е  on7 э к о п л у а  т а  у и о  н нб/х. н а  г р у з о к  до  п у  с - 

К а е т с я  л о л ь з о З а т ь с я  г р а р о и к а .м и ,  п р и в е д е н н ы м и  

н а  л а с  m a x .  Ч0...27.
Н а  г р а  с р о к а  х. п р и в е д е н а  п р е д е л ь н ы е  у с  ор и  я  

М (и з г а д а ю щ и и  м о м е н т  о т н о с и т е л ь н о  п р о д о л ь н о й  

осе/ c i a u j S  К д .м  и  /3  ( н о р м а л ь н а я  с о р а  ё д о л б  о с и  

сд а й  J  8  к Н t ё о с.п р и н и м а е м б /е  н о р м а ль н & /м  с е ч е н и е м  

с д а й  п о  п р о ч н о с т и , о д р а  з о ё а н и / о  и  р а с к р б 'т и п о  

т р е щ и н .

£ У  П о р я д о к  п о л ь з о в а н и я  г р а ф и к а м и  следую щ ий-.

— по ге о л о г и ч е с к и м  у с л о в и я  м с т р о  и т е л  6 н о й  

Л/г о су ад/с с/ ёб/аир о. е т С Я  д л и н а  и  п о  о е  р е ч н о е  

се ч е н а е  с 8 а  и  ;

-  по  с о о т  З е т  с m 3  уносу и  м  Ч е р т е  ж :  а  м  н а с т о я щ е й

серии у с т  а  н а  8и? и  З а  е т  с  я  м и н и м а л ь  н о е  пр о д о  л  6 - 

н о е  а р м и р о  З а  н и е  с в а и  о класс. З е т  о н а . л о  

про ч н о с т  и  н а  со ка  т и е  ;
- 8  с о о т ё е т с т ё и и  со С И и /7 2 .0 2 .0 3  ~ dS  о п р е д е л я ю т  

м е с то  р а с  по ло ж е н и я  р а с ч е т н о г о  сечения с ё а а  

и у с и л и я  „ м "  и /3 8  э т о м  с е ч е н и и  о т  8  неси н и  ос.

н а г р у з о к  ;

- п о  г р а ф и к а м  н а  л и с т а х  /О '.2 7  о п р е д е л я ю т  

п о л о ж е н и е  т о ч к и  а  к о о р д и н а т а м и  „ М  и „гТ  д л я  

п р и н я т о г о  к  лисе  и  З е т  она. по п р о ч н о е  т и  н а  

с ж а т и е  п р и  у с л о в и и  о З р ггз о ё а н и я  т р е щ и н  и л и  

опреде ле н н ой  в ели ч и н е / р а с к р в / т и я  т р е щ и н .

Зс/iu т о ч к а , с К о о р д и н а т а м и  „ М  и  „ /3  л е ж и т  

Н и ж е  к р и в о й ? С о о т в е т с т в у ю щ е й  п р и н я т о м у  с е ч е -

Ч.ОН, /- S0.2 - ТО
fh/cn,
8
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С&аи сечением 35 *35см. бетон В25
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С §а .и - с е л е н и е м  3 5 * З Б с м , Б ет о н  ВЗО

8Ф15 К1
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C S clll с е ч е н и е м  ^ 0 *^ 0  см  б ет о н  3 2 £ “

М, кИ-м
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С&аи. сечением кОхкО см. Б е то н  630

М, кИ-м
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-А=v ______=ё

1
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OLP а /

а.2

J6

J

%
-

\А& , ТГ0

Мама.
сбои

Разм ерь/, мм

а.4 Qq оз
Масса,

/V
СНпР30.20-др1 3000 600 о. зз

4000 800
СНпр50.20-6р!1 5000 то 'ISO 200 0.43

№рШ0-6р1! 6000
0,53

то 0,63
CMnp302Hpi 3000 600 0,50
С Нпр 4(1256/1 4000
СРпр502Ш 5000 то

250 250 0,65
0.80

СНпр60.25'бр1 6000 1200 0,95

Нач.П04Сивс/н8<хн1 I  ОН- 1 -  ( 0 . 2 -  1000 Ф Ъ

run
Вед, ин* 
Цнж.Дк.

Ф или ппо 6 ( 
Ремезове/ <

Г р о в ер .
Хачатурян
Ремезова

С £аяг
сипр го. so-Bpt. шоо4о-ю

Ст адчА Л ист  Л и ст о в  
Р _/ _С_

фундамемтпроект

формат Л  4
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Марка
cfau

Размеры, мл/ Масса,
т£ at а2 Оз 6

СНпрШ Н р!
сн зо.зо-jfr 
си* то-к?

3000 600 —

250 300

0.70

СНпр4о.30-Ц 
СН 40.30-Ай 
С Их 4030-Л?

4ооо 600 — 0,93

СН*р50.30-Ы 
СН so. 30-Ай 
СНх60.30-Л7

5000 то — a s

СНпр 00.30-1,]
снео.зо-лй
СН* 60.30-*?

6000 то — 4.33

снпр?аэо-врй 
СИ 70.30.-Ай 
СНк 7030-К?

7000 4400 — 4,60

СНпрШЗО-Ы
сн оо.зо-Ай
СН* SO.30-Л?

3000 4600 2400 4,83

СНрр90.30-№ 
СН 9030- Ай 
СН*90.30-К?

9000 4800 2000 г, os

СН*Р ШЗО-Ы! 
СНШЭО-Ай 
Ш Ш ЗОЛ7

10000 S400 S900 2,28

■ СНпрНО.ЗОбр! 
СН НО. 30-Ай 
СНхНО.ЗО-Л?

w o o 2300 3200 2,50

с н п р /т т  
.СН ISO.30-Ау
сн* тзо-л?

12000 ssoo 3500 2,73

Лит
1.0Н.4- 40,2 - 4000 фЪ 2
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Марка
сбои.

Размеры, мм Масса.
т£ <2/ as а 3 8

СНпрШ.ШрЦ
сн по.зо-Л
СНк/ЪО.ЗО-М

/зооо 2700 3800

250 300

2,95

CHrpW .W  
СН МЗО-ЗЦ 
снкт м-м

/4ооо 2900 4100 3,/8

СНпрМММ 
сн iso. зо-л
СН* 450 30-XI

6000 3/00 4400 3,40

СНпр40.35-Вг>1 
СН 4036-М 
СН* 40.35-H7

4000 800 —

300 360

1,30

CHnp 30.35-бр! 
СН SO. 35-м 
СН* 50.36-К 7

5000 1000 {6 0

CHnp 60.35-Вр1 
СН 50.35-М  
СНк СО. 35-К7

6000 т о 4,90

СНпр 70.35-ВрЛ 
СН 10.35-М 
СН* 10.35-1(1

7000 1400 2, SO

СНпрЯО.ЗШ 
СН 80.35- 
СН* 30.55-X?

8000 /600 2 Ш S.SO

СНпр 90.35-Bfi 
СИ 90.35- Л а  
СНк90.35-Х7

9000 4800 2600 2,30

CHnpimi-fyi
сн т.з5-лу 
СН* 100.35-п

iOOOO 2100 2900 3,40

Лист
M i l l -10 .2-1000 фЪ 3

Ф орм ат J 4
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Марка
сдай.

Размерь/, мм Масса,
т& Я/ а 2 Оз S

СНтНО.ЫЫ
си но ш а
С Н кШ М 'К !

И  ООО 2300 3200

300 350

3.43

СНпр<го.%-Ы
сн т & м
СНх 190.3S-К7

12000 2500 3500 3,73

CHnpW.tt-bl
си w . is - j j  
с И к т н -м

13000 2700 3800 4,03

СНпр 140.35-Ц 
СИ M 3 5 - .f i  
СНкМ35-К7

<4ооо 2900 4100 4. 33

снпрт ц-ы  
CH-isojs-fi 
Ш  150.35-81

55000 гюо 4400 4.65

си m s s - f i
СНкШ.35-К7 46000 3300 4700 4.95

с и т  эм?
СИ, 470.35-6?

m o o 3500 5000 5.30

СИ 180.35-Jii
сн , iso.as-r?

48000 3100 5300 5 ,58

■ сн т з ь -л /
СИк 190.35-67 m o o 3900 5600 5,80

СИ200.35-f?  
-СИк900.35-/ а 20000 4400 5900 6,15

СИпрШО-Ц
си Ш О 'ЛЩ  
СИх4аИО-К7

И ООО 800 - 360 400 4.65

Лист
40M.J-40.2- 4000 фЪ

формат J 4



l i t
М арка
сваи

Р а зм е р ь /, мм Ш ее а, 
т£ Of/ 02 03 3

СНпр50.40-8р> 

СН S O M 'jf i 

СНк 50.40-67

5000 1000 -

3 5 0 4оо

2 .0 5

СНпр ffl'4o-Sa 

СИ6040-4 № 

СНкВ0.40-67

6000 (200 - 2 ,4 5

СНлрЮ АО-Ы  
СН 40.40-4/7 

СНк 70.40-/с?

1000 <400 - 2 ,3 5

СНпр 80.40-l/t 

СН 80.40-4[Г  

СНк 80.40-67

8000 (600 2400 3,25

СНпр 90.40-8/3 

СН 9040-4[У 

СНк 90.40-67

9000 <800 2600 3,65

CHnp700.4o.8ph
с н т  4 о -лГг

СНк т .  40-67

(0000 2 т 2900 4 .0 6

СНпрН0.4о-ВЗ
СН-<70.40-4 it  

СНк ((0.40-67

«О О О 2300 3200 4,45

СНпрШ4о-8р& 

СН 780.40-4/ 

СНк <20.40-67

12000 2500 3500 4.85

СНпр <80.40-8/1

СН /30.40-М
СНк (30.40-67

<3000 2W 0 3800 5,25

CHnp(4o4o-lfi 

СН <4040-4/ 

СНк <40.40-67

<4000 2900 4 (0 0 5,65

f\uCm
/. ОН. /- fO. 2 - 4000 ер г* 5

I
i
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Р а з м е р ь /, м м М а сса
Л7% a i a z 03 S

CHnptfOAO'BpU 

С Н  № А о -м

СНк 450.40-П

15000 8400 Ш О

3 5 0 4 о о

5 .0 5

СИ  № 4 0 -4 1  

СНк 150А0-А7
46000 ззоо т о 6 А 5

СН П О А о -4 1

СНк 470.40-К 7
47000 3500 5 0 0 0 6 .8 5

С Н Ш 4 0 -Л  

СНк Ш А о -М
48000 3700 5 3 0 0 7 ,2 5

СН № 4 0 -4 ?  

Ш 9 0 А О -К 7
49000 3900 5 S 0 0 7 ,6 5

С И 300АО -4 1  

СНк2ооАо-£7
2 0 0 0 0 Н100 5 9 0 0 2 .0 5

4 .0 Н .4 '4 0 .2 - m o q t 'z -
Лист
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Марко
сВаи Поз. Наименование Сол. Обозначение

документа
Расход
стали,

кг

си^зо.го-1^

4 Ф5Вр1, t - 3250 4 без черт.

72

Z Спирам СП4 У 4.0Н.4-40.2- 4Н0 _
3 Каркас К По / / ЮН. /-/0.2 -  U50
4 Сетка С20 4о 10«. 4-40.2 -4404
5 П е тля П ! 2 /■OU./-/O.S-HOZ
в Ветон класса $26, м* ОНЗ

М у Ш о -Ц

Поз■ 3..-5 по СНпр30.20-ВрМ

8 /У 0S8pM. г* т о 4 без черт.

2 Спираль СП 2 4 / ж / -/ a s -/н о

6 Ветон класса В25, м$ Q47

fflv 50.20-fyl

Поз. 3 -- В  по СИпр30.20-Ы

9.04 0S B pI. £= SSSO 4 без черт.
2 Спираль СПЗ 4 /.0 U ./-/0 2 -U /0
е бетон класса В25, м3 0,5/

сцпрбо.го-8рй

Поз. 3 ...5  по СНпр30,20-ВрЦ

9.8
/ 05Вр1. 1= 0250 4 без ч е р т.
2 Спираль СП4 / /.о// /~ m s- н /о
6 Ветон класса 625, м3 0,25

cnv 30& -№

Поз. 4 ho СП up 30.20- 6р Л

V

2 Спираль СПб / /.0//./-/O.S- и /о
3 Каркас к  По 2 / 4.0444-40.2-4460
4 Сетка С 25 W /.О Н/ -/ 0 8 -Н О /
5 П е тля  П2 2 / ж ./ -  m.s -н о г
6 бетон класса В25, м3 0,20

СЙ^0Л5-Вр1

По$. / по СПпр 40,20- Вр Л

ю ,/
Поз. 3... 5 по СНпрЗО,16- 0 ,1

2 Спираль СПС 4 /.0//./-/0.S - /но
6 бетон класса 625 м$ 0,26

iou.-i~-io.s-mo
2Формат j? 4
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Маркаciaa Поз. Наименование Сол Обознаиение

документа
РЬсход
стали,кг

ГНм50.25'&Ж
Поз. 4 по CHhp ВО. ЯО-ВрЛ

И 4Поз. 3... 5 по СНпр 30. 25'ВрМ
2 Спираль СГИ / ЮН. 4-Ш 2- 4ИО
6 бетон масса В25, м$ 0,32

CH»pM.2S-Bpl

Поз. 4 по СНпр 60- 20-8р1

/2,0Поз. 3...6 по СНпр30.25-Врй
2 Спирам СПб 4 4. ОН. 4Н0.2-1Н0
6 Бетон н/юссо 820, 0,38

СНирШЗщ

Поз. / по СНпр 30.20- ВрЛ

10.0

2 Спирам СО 9 4 10/1 /- /0.2-//20
3 /Сар нас К По 3 / /Ш /~  /0.2-4/50
4 Сети а СЗО 10 /ОН./- /0.2-//0/
S Петля ПЗ 2 /О //./-/0.2-4/02
6 Бетон класса В25, м3 0,28

СН30.30-АЙ Поз. 2 ...5 поСНпрЗО.ЗО-Ы 46.44 01ОАЩ. 1=3250 4 без черт.

сНцзазо-к?
Поз. 2... 6*hoСНпрЗО. 30~ВрЛ

13. S4 <59К?. £- 3250 4 без черт.

сН пр^.щ !

Поз./Ао С//пр40.20- ВрЯ

н ,/
Поя. 3 -5 по СЯлрЗО.ЗО-Ы

г Спираль СП40 4 4.ОН.4-4О.2-4/20
6 Бетон класса В25, м3 Ц37

СН 40. so-М
Поз. 2 ,6 Ао СНг,рШЬО-вр1

/9,2Поз. 3... 5 по СНпр 30,30-брЛ
4 0/ОАЙ, £= 4250 4 без Черт.

^40.30-57
ПОЗ. г,6**0 CHpp40JO-8pl

/5.5ПОЗ. 3...5 по СНпрЗО.ЗО-брЕ
1 0 3  К 7, £=4250 4 без ч ер т .

4 .044 . /- 40. &  -  4 4 0 0 Лист
3

формат
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Маркс/
сбои Поз. Наименование /сол. Обозначение

д о к у м е н т а
Р асхо д
ст али,

к г
Поз. 4 по CHrp SO. 20- $рМ

ctin p S o .w -S fi
Поз. 3... 5 по СНпрЗО.ЗО'ВрМ ^

2 Спираль СП 44 Л 4 1.0111-102-1120 42,3
6 бетон класса В25,м* 0,46

Поз. 2,6 по СНпр 50.30-Ври
СН60.30-М Па 3... 5 по СНпр3QЗО-Врй 22,3

4 &-WJГу. Л- 5250 А Вез черт.

СНк50.30-К7
Поз. 2,6*по СНпр 50.30-  Вр1
Поз. 3...5по СНпр 30.30-4# 48,4

/ 0957. €=5250 4 без черт.
Поз. 4по СНпр 60■ СО- ВрЕ

СНивбОШЬИ Поз. 3... 5 по СНпр30.30-SpE
13,22 Спираль СП 42 / 1.0111-10.2-1120

6 Бетон класса В25,м3 0.55

с н е а ш м
Поз. 2,6 по CHhp 60.30-Врй
Поз. 3,.. 5 по СНпрЗО.ЗО-Вр1 25,0

/ 010А й , /=6250 4 без черт.
Поз. 2.6*по СНпр 6030- Ы

CHf60.30.K7 Поз. 3...5по СНпрЗОЛО'Вр! 20,1
1 0 9 Ш , 6= 6250 4 без черт.

Поз. 3.4 ПО СНпр 30.30- Врл
/ 4 S B p I, (=7250 4 без черт.

СНпр7О.30-Вр1 2 Спираль СП43 4 4.0444- 40.2- //20 45,0
6 Петля П4 2 1.011.1- 10.2- 1102
6 бетон класса В25, м3 064

Поз. 2,5,6по СНпрШО-брЦ

СИ70.30-м Поз. 3,4 по С Игр $0.30'ВрМ 28.7
4 01ОЛШ, 6 =  7 2 5 0 4 без черт.

lO H .J- -t O .2 -W

формат
II ООО*X 40



|
| floi Наименоб ание Кол. Обозначение

документа

1 пи
Расход
с та л и

к г

Ш 0.30-К7
Поз. 2 ,5 ,6 %  СНпр Ж З о -В р Л —

Поз. д, А по СНпр 30.30-В р1 2 3 .0
/ 0 9 * 7 . £ -  72SO 4 без ч е р т.

Поз. 3,4 по СНпр 3 0 .3 0 -8 р Л

Поз. 5  по СНпр 70 .3 0 - дрД

СИп/,80.Щ1 / 0 5 8 р 1 , £ -  №50 А без черт.
2 С п и р а ль  С П ^А / 4.0Н.4-40.2- Н20 /6 ,/

7 040Л ,  1-- 250 ; 0.45кг / беъ ч е р т.
6 де то н  класса В25, м* 0.73 ~

Поз. 3,6.7 по СНпр60.30-ВрМ

СН80-30-М Поз. З А  по СНпр 30.30-ВрЕ

Поз. 5  по СНпр 70.30-ВрЕ 34.7

/ 0 4 0 5 3  , £ -.8 2 5 0 А беъ черт.
Поз. 2 / 7  по СНпр Ш 0 -1 р 1

СНр80.30-К7 Поз. ЗА по СНпр 30.30-ВрЕ
Поз. £  по СНпр 70.30-ВрЕ 2 S J

/ 0 9 К 7 , £-6260 4 без черт.
Поз. З.А по СН„р 30.30-ВрЕ
Поз. 6  по СНпр 70.30- ВрЕ

СН«Р 90Щ ,1 Поз. 7 по СНпр 80-30- ВрЕ — -

/ 0 5  ВрЕ, £ : 9 2  SO 8 без ч е р п Г^ 22,4
2 Спирам СП/5 / 4.044.440.5-~ Н р /~
В бетон класса 525, м$ 0,82

_  _

с н т о - т

Поз. 2,0 ho СНпр УО.ЗО'ЬрЛ 
Поз. Д 4 по СНп р  3030-ВрЕ
Поз. 5  по СНпр 70.30- ВрЕ

— ----_
3 4 .6

Поз. 7 по СНпр 80.30- ВрЕ
/ 040554, £ --9 2 6 0 4 без черт.



Ш
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сбои floZ. Наименование Кол. Обозначениедокумента Расход
сталикг

СНц 90.30-67

Поз. 2,6*по СНгр 90,30-ВрЕ

87,3
Поз. ЗА по СНпр 30.30-ВрЕ
Поз. 5 по СНпр 70.30- ВрЕ
Поз. 7 по СНпр 80.30- ВрЕ

4 0SH7. 9250 4 без черт.

СНпрШ.ЩЦ

Поз. 3,4/по СНпр30.30-ВрЕ

25,0

Поз. 7 ho СНир Ш30-ВрЕ
4 eS56pH, /»-10250 8 без чарт
2 Спираль СП 46 4 4.044.4-40.8- Н20
5 Петля Пб 2 4.044.4-40.2-4402
6 Be тон класса В25, м* 0,97

снтм-м
ПоЪ. 2,6,6 по СНпр 400.30-ВрЕ

3S.SПоз. 3.4 ho СНпр 30.30-ВрЕ
Поз. 7 по СНпр SO. 30-4faI

4 04ОЛЁ, t -  /0250 4 Вез черт.

Шоо.зо-ю

Поз. 8,5,6*40 ШпртЗО-Ы

30,4Поз. ЗА ho С Нор 300.30- ВрЕ
Поз. 7 по СНпр 8030-ВрЕ

/09К7, е- №50 4 без черт.

СНпрНОЩ!

Поз. 3,4 по CHhp ЗО.ЗО-ВрЕ

86,6
Поз. 5 по СНпр ШЗО-Вр !
Поз 7 по СНпр SO. 30 -Boh

4 0 5 ВрЕ, t -  44850 S без черт-
2 Спираль СП47 4 4.044.4- 40.2- 4420
6 Бетон класса 625. м* 4.06

Поз. 2,6по СНпр 440.30-Во л -
Поь. ЗА по СНпр 30.30-ВоП

шо.зо-ей Поз. £ по СНпр ШЗО-ВьП 444/
Поз. 7 по СНпр ВО. ВО- А 7!

1 04ОАЙ, £=44250 4/ без черт.

4.044. 4-/0.2- 4400

формат ЗГ$-
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eScuu

СНкШ ЗО'Х?

Роз.

к2
Нйименобание

Поз. 2 .6*ло СНпр т.З О -В р Л

ЛоЬ. 4  по СНпр 30.30-В pH

Поз. 5  по СНпр т .З О -В р М

Лоз 7 по СНпр 80.30-  B pl

0 9 К 7 , В'- Н260

Кол. Обозначение
докум ента

Йзсход
стам /,кг

без черт.

32, S

Поз. 3 ,4  по СНпр 30.30-ВрВ

Поз. 5  ho СНпр i00.30-BpJl

СНпр 420. ЪО-Вр]*
Лоз. 7 по СНпр 80,30-В р Е
0SSpH, /2250 42 дез ч е р т

35, /

Спираль C/N& W/J- М.2- /S20
б е то н  классе 325, м 3 109

снтзо-з?
Л о з. 3 .4  по СНпр 30,10-Sul

снкшт?

С Н п р ве м ф

Поз. 2 .6  по С Н п р /те -В р !

Поз. S  по С//пр /00. 36-йрЛ Ц2
Поз. 7 НО СНпр за  3 0 -ВрЕ

0 / O J J / , £= {2 2 5 0 дез черт.
Поз. 2.6*по СНпр 120. Ш р 1

Поз. З А  ho CHnp-30,S0-8pI

ПоЗ. 5 по СНпр fOQ.iO-BpJ
Поз. 7 по СНпр 20 .30 - Вр Л

3 4 ,6

0 9 6 7 / 2 2 5 0 де з </ерт.

Поз. 3,4 по СНпрЗО.ЗО-Вр!1

Поз. 5  >ю CHnp /00.30- Bp I

Поз. 7  по СНпр SO. 3 0 -D p i

05врд ,е= /зебо /2 дез Ч ерт.
4о,о

Спираль C /U 9 / 0 / / .6 / 0 .2 -/ / 2 0

бетон класса В30, м* т

■ / .0 / U -/ 0 .2  -  //о о
Лит

7
/рорнат Л
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Марка.
сдаи Роз. На и менобание Кол Обозначение

документа

____ L”
Расход
етали,

к г
п °з г . в  по сип? т з о -в р !

СНШЗО-J r
П°ААА по Сбпр 30,30-Вр!
А зя 5  по снпр т з о -в р Я 49 .9

Поз. 7 по СНпр 80.30-ВрИ
/ 0Ю Л2, Ь  U250 4 без иерт.

Поъ. 2,6 по СИпр /30.30- 8рЛ

с н к м .т ?
П°з.3,4 по ОИпр30.30-ВрЛ
Поз .5  по СНпр т з о - в р ! 39,3
Поз. V по СНпр 80.30-В р !

/ & 9 к ? . t -m e o 4 без черт.
Поз. 3,4 ПО СНпр 30.30- В р !
Поз. 7 по Сйпр SQ30-BpI

С  Нор /40. 3&Sf2 058рМ . В-. /4250 /6 без черт.
S/,62 Спирам 0/720 f /.О Н /-/0 2 - Н20

5 П е тля  /76 2 / т / -  ш -  / /о г
6 Бетон клс/сса ВЗО, м3 /.27

Поз. 2,6.6 ho С//прМ30Яр1

с т т о - м
Поз. 3,4 по Cf/ф 30.30-ВрЛ кл п
Поз, 7 по СНпр 8030-ВрМ

он, и

/ 0 / 0  Л /, е~. /4250 4 дез черт.

Под. 2,6,6 по СИпр/4080-6р1

Ш 4 0 .Ш 7 Поз. 3,4 ho СЙпр 3030-ь 1 42,7
Поз. 7 по СИпр 80.30-Вр1

6 0 9  К 7 , [ ,  /4260 4 без черт.

Поз. ЗА по СНпрЗО.30- ВрМ
Поз. 5  по СНпр /40.60-ВрЛ

Г  U 44)1 Л о 7! Поз 7 »о СИпр 80.30- ВрЛ S3,6n̂npiCU.OU-Op!l
/ 0 6  ВрМ, В- 0260 20 без иерт.

2 Спираль СП 2 / 6 /0///-/0.2-/425

$ Бетон класса ВЗО, м3 i '.36

Ш Ш 0 .2 - Н0О

формат J74 
|( ОППЯА Ы '



Марко
сбои Пог. Наименование Кал. Обозначение

документа
/Ъсход
Стари.

кг

СП/50.30-J f

Роз. 9,6 по СНпр 150.30-ВрЕ

73,8
Поз 3,4по СНпр 30.30- Вр1
Поз. 5 по СНпр 140.30- ВрЕ

Поз. 7 по СНпр 50.30- ВрМ

1 0 /2*2. /5250 4 без иерт.

СНкШО-К?

Поз. 2.6 ho СНпр 150.30- В р !

54,4
Поз. Д 4 »0 СНпр 30.30- ВрЕ
Поз. 5 по СНпр 140.30- 3р1
Поз.7 по СНпр 80.30- Зр/

/ 0 /3 /С 7 . е--/5250 4 без черт.

СНщ>4о.&Вр1

Поз. (п о  СНпр40.ВО- ВрЕ

/4,0

г Спираль СП 22 1 1.011. 1-10,2- 1130
3 /Саркас /СПо 4 1 Ю //./-/О .2-Н50
4 Сетка С35 10 1.0111- 10.2-1101
5 П е т л я  П 7 2 1. 0Ц.1-  10.2- 1102
6 детон класса  В25,м * 0,50

С Н Ш з- J j? Поз. f  по Сн4о. з о -л  ЕЕ 22,/
Поз. 2. - S по СНпр4о,35-Вр1

СН*Ш5-Х7 Поь1 по СИ к 40.30 -2 7
/8 ,7

f lo i.2...6*по СНпрШ&Ы

'сНпР т 5 - $

Поз.1 по СНпр 50. 20- ВрМ

15,1Поз. 3.. .5по СНлр40.35-дрМ

2 Спирам СП23 1 /.0H./-/Q2-J/30
В Б е то н  к ла с с а  В?0, м* Q02

СИ50.35-М
Поз. 1 по СН50.30- Е/Е

2S,1Поз. 2,6 по СНпр50.35-8рЛ

Поз. 3...5 по СНпр40.35-ВрЕ

XHk50J5-X7
Поз. /по С Не 55.30-  57

2 0 .9Поз. 2,6*по СНпр 50.35-ВрЦ
Поз. 3... 5  по СНпр 40.35-1$

s r

%
%
Ъ

I
I
* 00
1

i  о //./- /0. 2 - / /0 0

формат 4
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§*& Hoi. Наименование Сол.
Обозначение

документа
Расход
стало,

КГ

a/r m 3s -^ i

Поз. 1no СНнр60.20' Bp H

/0,2Поз. 3. . . S  no CHnp4o. 35-BpI
2 Спирам СП24 / Ю Н Н -*0.2-И ЗО

6 Вето.н кл а сса  325, м * 0,74

CHS6.3S - M

Поз. 1 по СИ60.30- Л  &
28,0Поз. 2,6 по СНпр50.55-8рЛ

Поз. 3. .-5 ho СНпр Но. 35&р1

Ш 035К7
Поз. 8 ПО СН* 60 30-Х ?

ШПоз. 2, f по СПпр 60.35-ip !

Под. 3... 5по СНпр4о.35-3$

PU nn ICb я

Поз. / по СНпр *70.30- ВрЛ

87,SПоЗ. 3 - В  по СНпр 4о  з&впв
LrftipiUjO~Dpi

2 Спираль СП 25 / Е Ш 1- 70-2-И ЗО

e бетон класса В 25, *3 0,87
Поз. 8 по СИ70.30-Л И

31,2Лоз. 2,8 no C # v  70.35-B p i

Под. 3... 5 по СНпр ПО. 35-&ё

СЛ*?0.35-Х7
Лоз. / по СЛк 70.30-f  7

25,5Поз. 3,6*ho СПпр 70.35-Вр1
Поз. 3- 5по CMnp40.3S-SpE

Cf1npS0368pJ

Лоз 1,7 поСНпрМ.ЗО-ВрЕ

19,4
Поз. 3,4 по СНпр40.35-Вр1

2 Спирам СП 25 1 8.011.8-80.2- 8130
5 Петля ПЗ 2 1.011 1- 10.2- #02
6 бетон класса В 25, м* МО

CH80.35-M

Поз J  по С  Л80.30- Лi

35,1Поз. 2,5,6 по CHhp 80.35-ЕрЕ
Поъ. 3,4 по СНпр 4о. 35- ВрВ

Поь. 7 по СНпр 80.30- BpJ

F

/<?//./- 10-2- т о
Формат j/4
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М арка
соси/ Поз Наим енобание Кол Обозначение

докум ента
расход
стали,

кг

Поз.*поСНк80. 3 0 - К 7

СНп 80.35-87
Поз. 2,5,6*по СНпр SO 35-ВрМ 28 ,5

Поз. 3 ,4 по СНпр 40.35-8р1

Поз. 7 по СНпр 80.30-8 р 1

Поз. 4 по СНпр 90.30-ВрЕ

Поз. 3,4 ho СНпр 40,35-8р 1

CHn,9Q35-$ Поз. 6  по СНпр 80.35- ЗрЛ 25,9
Поз. 7 по СНпр Ш  ЪО-ВрИ

2 Спираль С П 2 7 * 10//. / -/ 0 .2 -/ / 3 0

6 б е т о н  класса 825, * * т

П оз./ по СН 9 0 .3 0 -Л /Р
Поз. 2 6 по СНпр 90.35-8р][

3 8 ,/СИ90.35-А  % Поз. 3,4 по СНпр 40 .35-B pJ

Поз. 5  по СНпр 8 0 .3 5 -8 ,8

Поз. 7 по СНпр 80.30-Вр1
П оз./ по СИ* 9 0 3 0 -* 7

Поз. 2,6*по СНпр 90.35-8рЦ
30,3СН* 90,35-К7 Поз. 3 ,4  по СНпр 40.35-В р£

Поз. 5  по СНпр 20.35- $р £

Поз. 7 по СНпр 20*30' Вр£ __
Поз. * по СНпр 400.30- ВрЛ

Поз. 3 ,4  по СНпр 40.35-8р1

СНпР т  35-8,1
Поз. 7 по СН п, 80 .30 -В рД 2 8 ,8

2 Спираль СП2В * /.ом с/аг- то
£ П е тл я  п д 2 4 .0 //./ - 40.2-/ 4 0 2 \

6 Be т о н  класса 8 2 5 , 1.24

Поз. * по CH/OD 3 0 - -Я Ц

пилпп Поз. 2 ,5 ,6  по СНпр Ш 35-ЕрД 4 2 ,5Сп ээ Лрс
Поз 5 4 по СНпр 40 .36 -8рЛ

Поз. 7  по СНпр 80.30- ВР Е

4.01*./- *0.2- MOO
-------------- формат
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Марко
сбей/

Пог Наименоба/ние Нол Обозначение
до кум ен та

Расход
с та ли ,

АГГ

СНк 400.36-87'

Поз. / по С Н к Ш З О 'К ?

3 4 ,2
Поз.2,5,6*00 СИ»Р т 3 5 -в р П

Поз. 3,4 по С Пир НО. 35 - ВрЛ

Поз. 7 по СНпр 8 0 .3 0 -BpМ

сн^ша-ц

Поз. /по СНпр НО.30 'В р Л

30,5

Поз. 3.4 по СНпр 4o .3 S -B p I

P o i.S m  СНпр m s s -t p l

Поз. 7 по СНпр SO.3 0 -ВрЛ

2 Спираль СП 29 4 4. ОН. /- УС. г -  ИЗО

6 б е то й  класса 6 2 5 , м 3 <37

снмзь-м

Поз. * по снтзо-Jff

45,3

Поз. 2 ,$  по СНпр НО. 35-В р Л

Поь. 3,4 по СНпр НО. 35-ВрМ

Поз. 5  по СНпр 400.35- ВрЛ

П оз.1? по СНпр SO. 3 0 -S p I

ш т ь - к ?

Поз./по С Н к //0 .3 0 -К 7

36,4

Поъ. 2, (Спо СНпр НО. 35-ВрЛ

Поз. 3 ,4  по CHnp4o.3S-BpS

Поз. 5  по СНпр 4оО. 35-ВрЛ

Поз. 7 по СНпр го. 30- ВрЛ

С Н ц т .щ п

Поз. / по СНпр 420. 30-В р1

зон
Поз. 3,4 по СНпр40.35'6р1

Поь. 5  по СНпр /00.35- Вр£
Поъ. 7 по СНпр СО. ВО-ВрЛ

г Спираль СИЗО / / 0 / / ./ - /0.2 -к з з

6 б е то н  класса В26, м* /.43

/о//./- MS- Ш0
Лист
/я

U.№36 W
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Поз Наименование /Сол. Одознаоение
документа

| 48
fbcxod
стали,

с н т з $ -м

Поз. /  по СНШ  30-J P
iff

48,2

Поз. 20 по СНпр /20.36-ЗрП
Поз. 3,4 по СНпрАО.Зб'ВрЖ
Поз. 5 по СНпр/ОО ЗЗ-Вр!

.— _ _

Поз. ? *0 СНпр 30.30'вр!

С Н гтв & я

Поз. / по СНк/20.30-К7

386

П озоры  си,? тз 5 -з р1
Поз. 3,4 по СНпр 40.35-ВрЖ

—

Поз. £ по СНпр i00.35~SpJl
Поз. 7 по СНпр НО. 30'BpJ

СНпрМЯ-ВрУ

Поз. 4 по CHnp 430.30-8р1

45,8

Поз. 3,4 по СНпр 40.35'ВрЖ
Поз. 7 по СНпр SO. 30-ВрЖ

2 Спираль СПЗ/ / /О Н ./-/02-//30
л Петля П/0 2 4.0//.4-40.2-4402
6 Вето я класса В 30, м3 W

СН/30 4К~ a t

По}, {по СИ М М  -Л £

S8, 7Поз. 2,5,6 по CHnpMif-SpiL*f / / л/, оил  к
Поз. ЗА по СНпр 40.35- ВрЖ
Поз. 7 по СНпр80.30-ВР1

СНцШ&Ю-

Поз. 4 по СНк4Э0.}0-К7

45,4Поз. 2,5,6 по СНпр W.35-SpM
Поз. 34 ho СНпр 4 0 -} 5-Врм
Поз. 7 по СНпр ВО.ЗО'ВрЕ

СНпрШХ-1^

Поз. /  по СНпр /40.30- Вр !

S6t 6

Поз. 3,4 по СНпр40.35-Bp!
Поз. S по СНпр m x -B p i
Поъ. 7 по СНпр ШЗО'Врй

2 Спиром СП32. / 4.044.4- 40.2-4430
6 бетон класса 830. м3 /ПЗ

г~--------------------------------------- Рит
4.0444- 40.2- 4400 /3

------------------------------------------------------------.------— ___________________ _ _________- Я/,форма/п А 4
НОООЗЛ 4ч
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УУ

У
Марко
сбои /hi. Наименование Ксл. Обозначение

докум ента
/Ьсход
Столе/,

кг

Ш о .г5 -м 2

Под. 2,6 по СПпр 14О.35- ВрЛ

74,6

Под 3,4 по СПпр 40.33-d p i ~

Поъ.5 по СПпр 130, 35 - Bpjf

Под. 7 по С Пир 80.30-0р1
1 01 2 J/£  , Е* 14250 4 Вез черт.

U k M b S -n

Под.1 по СПк 140.30-/С?

97,?

ПОЗ. 2.6 по СН»р /40. 35-вр?

Под. 3,4 по СПпр 4о. 35'ВрМ

Поз. 6  по СНпр Ш  35-ВрЕ

Поз. 7 по СПпр 80.30-ВрЕ

PUi,*. /КП ZfLa. 77

Поз. 1 по СНпр 150.30-Зр2

6*8,7

По} ЗА по СНгф4й35-В/>1

Поз. 5 по СПпр/3035-Вр1ЬП/jp 10U. эО-&£
Под. 7 по СПпр 80.30-ВрЛ

2 Спираль СП  33 / /О /// -/0 .2 - //3 0
6 б е то н  класса В30, м3 /,86

снт$5-А?

П о з./по  С П /5 03 0- J y

76,9
Поз. 2 ,6  по СПпр /50.35-ЗрЕ
Поз. 3 ,4  по СПгр 40.35'ВрИ

По$. 5  по С Н пр Ш З З -В р Е
Поз. 7 по СПпр 3 0 .3 0 -В р !

сн*ть5-к7

По.}  /  по С(/к 0 0 .3 0 - К 7

Ш
Поз. 3 .6  по С Н п р Ш З б Ц

Поз. 3 ,4  по СПпр40.35-ВрЕ

Поъ. 6 по СПпр /30.35-ВрЕ
Поз. 7 по СПпр № 30- ВрЕ

/ О// /' /0.3 - /Й>б
■foop

“ срорм ат  л  4
ППОПЧх qn
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Марка
сбои Роз. Наименобание Нол. Обозначение

документа
Расход
стали,КГ

Г\оз, 3, А по СНпрАО.Зб-врД
Поз. S по СНпр /30.35-Ври

СНШёВ-Ду
Поз.? по СНпр 80.50-ВрМ

/03,9/ 014 А 2 , £- /5250 4 без черт.
2 Спираль СП ЗА / /.0//./- /аз -  //30
е детон класса 330, м3 /,98

Роз. 2 ,6 по СН/60.35-2/
Поз. 3,4 по СНпр 40.35-Вр1

С Н к тгв -п Поз. 5  по СНпр /30.35-BpJ $8 ?
Поз. 7 по СНпр 2030-ВрЕ

/ 0 /5 К?, /=  /6П50 4 без черт.
Поз 30 т  СНпр 40.35-f y l
Поз. 7по СНпр 80.30- 6?]/

/ 0 /6Л ?, /7250 4 без черт.
т еСП170.35-А? 2 Спираль СП 35 / /ОН. /-/0 .2  -//3 0

5 П етля Л // 2 4.0//. /- /0.2 - //0Z
6 бетон класса ВЩ м12/2

Поз г, 5, $/ю СН 170.35-si

СНкПО.ЗЬ-КУ Поз. 3 0  поСН/>р40.35-Ы
1030Поз. 7/70 сн*р 80.30-8рЕ

/ &/££?, £=/7050 4 без черт.
Поз. 3,4 по СНпрНо.Зб-ВрЛ
Поз. £ по СН/70.35-Л /
Поз. 7 /70 СНпр 80.30-ВрЕ /43,$с н т ъ б -Av 4 01$ Л  , £-- /3250 4 бег черт.

2 Спираль СП 56 / /0 ///-/0 .2 - //30
6 бетон класса &30,мв 2,25

Ю / / 1 -  /0 .2 -  //OO
JUtcm

/S

формат J 4
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Марка
сваи Поз Наименование /Сол. Обозначение

документа

Расход
сталиКГ

СНкМ35-*7

Поз. 2,6  по СИ Ш 3 5 -М

135,8
Поз. 3,4м СНпрШ5'Вр][
Поз.5 но СНт35-М %
Лог. 7 по СНпрШо-ВрИ

/ 0/2К7, ?= 18250 8 без черт.

CHW.35-AV

Поз. 3,4по СН/7р4о.35~Зр1

/5/,1

Поз. s по с н т . 35-M i
Поз. 7 по СНпр Ю.ЗО-Врё

/ <гНбм2. е -m s o 4 без черт.
2 Спираль СП37 / /0// /-/0.2-/Ш
6 бетон класса 330, м3 *35

снк т з ш

Поз. 3,5 по C H W J5 -A J

792,3
Поз. 3,4 по СПпр 4G3S-SPU
Поз. 5  по СП -770,35- М£
Поз. ?по СИпр S0.30-Sp1

/ 075ТС?, е -, {9350 8 без Черт.

СН200.15-fli

Поз. 2,4 по СНщ>40.35-1р1

792,7/

Поз. 5по С/7770.35-М?

Поз.? по СПпр60.30-&>1
/ 078 Л , 1 - 20250 4 без черт.
г Спирам СП 38 д 7.077. 7- /,0.2-/730
6 Бетон класса ЗЩ м3 2,4?

СНк20035-П

Поз. 2,5 по С4200.55-М?

208,0
Поз. 3,4 по CHiy>40.35-8ei7
Поз. 5 по СП770.35-М?
Поз. 7 по СНпр80.30-8рМ

У 075К7, С =20250 8 без черт.

70/7.7- 70. Z -7700
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М а р к а .

с ё а и Поз. Н а  и м е н о ё а  н а е Кол-
О б о зн а ч е н и е  

д о  к  у  м е н т а

Ра сх од 
с т а  п и , 

К г

СНпрЧО.ЧО-ВрИ

Поз. //7о С Н п р  По.2 0 -З р Е

47,3

г Спирс//*6 С П З9 4 4.044.4- 4 0 .2 - 44^0

3 К а р к а с  К  По S ' 4 4 .0 4 4 .4 -4 0 .2 -4 4 5 0

4 dem fcc/ С  I/O 40 4 .0 4 4 .4 - 4 0 .2 -4 4 0 4

S П е т л р  п * 2 2 4; 0 4 4 .4 - / 0 .2 - 4402

6 б е т о н  К лн с с Н  B 2 S , м 3 0.56

СН fa  4 0 -А& ПоЗ.4 по с н 4 0 ‘ 3 0 - А>1
SS.Q

П оз. 2 ... €  по СНпр 9о.НО-В%

СН кПО .ПО -К ! Ног. 4 по СНк По. 3 0 -К 7
2 2 ,0

П о з .2 ... 6*ло СН »рЧ0.4/>-8рй

СНпр SO.MO-8pI

П оз. 4 по с  Кор so. г о  -  в р Е

4 8 ,5Поз. 3... S по СНпр По. 40 - ВрЕ

2 С п и р а /?б  СП ПО 4 4.044.4- 40. 2 -4 4 ^ 0

6 Б е то н  к ла с с а . 8 2 S ,m 3 0,82

СН5 0 -4 0 -А  у
ПоЗ. i  по С И  SO. 3 0 -А Е

2 8 ,5ПоЗ. 2 ,6 по  СНпр 50. Па- ВрЕ

ПоЗ. 3 ... S n 0 СНпр 40. ПО - ВрЕ

C H k S O H O -n

П оЗ.4по СНк SO. 3 0 -5 7
г к зПоЗ. 2 ,(tn o  СНпр So. По- В р Е

П о з- 3 ... 5 по СНпр ПО. Н О -З р !

с й ,р  бо.чо-вр

П 03.4 по СНпр С о . 20 -В р Е

49,1П о 3 .3 ... S п о  С Н п р  П о.по -вЛ

2 С п и р р /7 б  С П  44 1 4.0 44.4 -40 .2  -  44hO

6 б е то н  К  Л Вес а/ В 2 б ,м 3 0,98

т о . HO-A/Y

Поз. 4n o  С Н  СО. 30  -  A / J
31  S'П о з . 2 ,6 по СНпр со. i/ о - В р Е

По3 .3 ... 5 по СНпр VD. П й -В Д

с н к е ш -м

П оз.4 по СНк в о . 3 0 -К  7
2  с, 6ПоЗ.2 ,6*по С Н п р е о .П о -В р И

П оЗ. 3 ... S по СНпр По. Но-Зр*

l O H . i -W .2 -  4 4 0 0
Лист

41

ф о р м а т р</
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&О0/?/? 9J/W
0Og\ vpa/jp '?*/?

]д
М арка
cSaa, Roy Наименование Кол Обозначение

документа
Расход
стали,кг

СНф?0.4ащ

floy /  no CHhp 70 2>0-Bfl

22,4
Поз. 3,4 no Cfth/>4oAo-BpM

2 Спирам  СП 42 / 4.044.4- 40.2-4440

5 Петля /7/3 2 4.044. 4- 40 .2- 4402

6 Ветон к ла сса  &26,м5 4,44

CH7Q40-Jir

Поъ. /п о  С П  70.30 -  Д М
35, 8Поз. 2,S,6 по CHnp70A0Brl

Поъ. 3,4 по СНпр40.40-8р1

CH*70.m?
Поъ. /  по СНк 70.30 - к7

3 0 ,/Поз. 2,5,6**0 СПпр7040-8р1

Поъ. 3,4по СНпр40.40-ВрЕ

CHhp8o.4o-lpl

Поъ. 4.7 по СПпр Ш О - Bpl

23,5
Поъ. 3,4 по СПпр 4040-ВрЕ
Поз. 5 по СПпр 70.40-ВрЕ

2 Спираль СП43 4 4044.4-40.2- 4440

6 б е то н  класса BBS,*3 4.30

CH20A0-M

Поз. 4 по СП80.30-А  1?

39,4

Поъ.2,6 по СПпр80.40-faE
Поъ. 5 по СНпр 7040- ВрЕ
Поъ. 3 ,4  по СПпр 40.40-ВрЕ

Поъ 7по СПпр 80.30-ВрЛ

CHk SOAO-M

Поз. 4по СП*80.30- /С7

32,5
Поз.2,6*по СПпр80.40-№
Поз. S по СНпр 70.40- ВрЕ
Поз. 3,4 по СПпр4о.4о-Вр!
Поз. 7 no СПврВО. 30- ВрН

4.044. 4- 40.2- #00
flucm
/В

формам j?^
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44
4

Марко
с§аи Лов. Наименование Сол.

Обозначение
докум ента

___ LLL
Расход
С т а л и

/СГ
Лоз. / по СНлр 90 .30-В р Е
Роз. 3 ,9  ho CHnp 9040-3*?

По». 7 по C//v  30.30- ip 2 44 4
W hpM to-tfl 2 Cbt/раль С/744 4 {с м / -ю г -  т о

J 7 , 7

5 П е тл я  Р44 2 / о / / / - м 2 - //о г
6 б е т о н  к ла сса  025. м * 496

Роз. 4 но С Р  90.30- J J P

0 Н 9 0 М -М
Роз. 2 ,5 , 6  по СНлр90.40.&А

4з,зПоз. 4  9  по сРнр 4 a 4 a -S p j

Роз. ? п о  СНлр 30.30-BpI
По a  /п о  CM, 90 .30- £ 7

С //кШ 0-К 7 /Jo3. 2,5,6*ho CH*P 90.fo№ 36f0
Поз. 3 ,9  no CHnp 4V 40-3pE
Поз. 7 no CHnp30.30- Bp I

Поз / no CHnp № 3 0 -B p?

Поз. 3 ,9  no CHnp40.40-8pE

Поъ. S  no CHnp 90.40-B pE 3 3 /CHhp шчо-ВрЛ
Поз. ?  по СМ лрМ ЗО -ВрЛ

2 Спираль C P  4 5 4 / 0 / / ./ -/ 0 .2 - т о

6 б е то н  класса 325, м3 4,6Z
Роз. 4 по С Н 400,30-J j ?

Поз. 2 ,6  по СНпр № 40-ВрЕ

с н ш ш й Роз. 3 ,4 по СНпр90.40-ВрЕ 4 6 ,6

Поз. 6  по С  Нпр9040-ВрЕ
Поз. 7 по CUnpSO.SO -Bpi

По». /  но СНк Ш 3 0 - * 7

Поз. 2  по СИпр 40040'Вр?

СНкШ ЬО-к?
Поз. 3,9 по СНпр 4040'ВрМ

3 8 ,5
Поз. 5 по СНпр 90.90-ВрЕ

Поз. 7 по СНпр ЯО.ЗО'ВрЛ
6 Б е то н  класса 33 0 , м 3 4,62

ю н . / -  ш г - н о о
Лисп

49

И ООО 4 6 55
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документа

Расход
стали,

кг

CfitpHOAO-Spi

Поъ. / по с//ftp тзо-врВ

34,9

Роз. 3,4 по СНпр 40.40-ВрЛ

Роз.З по СНпр 90.40-Ври
Роз. 7 по СНпр 80. ЗО-ВрИ

2 Спираль СП 46 / /.о//. / -/0.2 - т о
6 бетон класса 825, мВ 7,7В

СННОЛО-Лу

Роз./ по CH//0 30-8$

49,7

Поз. 2,6 по СНпр М.40-Вр$
Роз. 3,4 по СНпр 4а40-Вр1
Поз. 5 по СНпр 90.40-&р!
Роз. 7 по СНпр 80.30-ВрЛ

СНкМ40-К7

Поз. / оо СНк //0. 30- £7

4о,8

Роз. 2 ПО СНпр //о. 4 0 -ВрЛ
Поз 3,4 по СНпр 4а 40-ВрЛ
Роз. С  по СНпр 90.40 -ВрЛ
Поз. 7 по СНпр 80. 30-8р1

6 Веток класса В за , м* /,78

М р ш щ г

Поъ. / по СНпр /ео.ЗО-ВрЛ

43,6

Роз. 3,4 по СНпр 40.40-&Л
Поз, 5  по СНпр 90.40-8р1
Роз. 7 по СНпр 80.30-ВрЛ

2 Спираль СП4 7 / Ш /./-/0.2-//4О
6 бетон класса B2S, м3 <М

стеоАо-м

Поз. / по снт.зо- J l

S2.7

ПОЗ. 2 .6по СНпр /20.40-Вр!
Poi. 3,4 м  СНпр40.40-ЗрЕ
Роз. 5  по СНпр90.40- Ы
Роз. 7 по СНпр 80 30- ВрЕ

lO H .j- /0.2- НОО

формсгт J)4



U
h

S.
 №

n
o

ek
 

П
од

пи
си

 I
/ &

Q
M
0 

S
&

A
/.W

f
*

18
Ч

Ч
Ч

Марк#
c S a o Поз. НаименоЗанае /Сор. СП0эн£7£/е//ае

документа

| 56
/Ъ сх а О

C/770J7C/,
К Г

Ш 2 0 .Ш 7

Роз. /по Си* /20. 30- 47
Поз. 2  по О/пр /2 0 .4 о - В Р 1

4 з , /

Поз. 3,4 по С//»р 4040-Bpfi
J /о З  о ПО Сп п р  90.40- ВрВ
Поз. 7 по СПпр ВО. 30- ЗрР

6 Бетон масса £30,**

СНп/>вМе-ф

Поз. / п о  с / / » *  / .чазо-ер/

6/,2

Поз. 3,4 но С //п р  40.40- ВрЬ
Поз. 7 но С Н о р  ВО. 30- Вр /

2 Спорам СО 43 / / о / / . / -  / я г -  т о

5 Петле П/5 2

2/0
/  0//. /- 40.2- //02

6 бетон масса Взо, м2
Поз 2,5,6 по СНпрвоРо-бр]

СН/Шо-Яп/ Поз. 3,4 по СИпр40.40-ВрВ
76,4

Поз. ?  по СИпрМ.ЗО-ВрМ
i & /2 J!iy, t*№ 50 4 без черт.

Поз. /  по СНх/ЗО.ЗО- К7

с н к т . ш ч
Поъ. 3,4 по СНпр40.40-ВрЕ

SO,5Поз. s,s,6 по сНпр/зам-ьй

Поз. 7 по СНпр80%30-Вр£
Поз. /  по СНпр/40.30-Зр!
Поз. 3}4 но СНпр4о,40-£о1
Поз S по СНпр/30.40 -8р1

CHnp!̂ 0.40-Bp]i Поз 7 но СНнр ЯО.ЗО'ВрП 62,/

2 Спирам СП 49 / /0 ///- /0.2-//40

6 Бетон класса ВЩ м3 2 ,2 6

t o u t - 0 - 2 -  " ° °
Лоил

2 /
Ф Ф л ю тм

If n m ? /  i;v
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Марко/
сваи

Поь. Наименование Кол. Обозначение
документа

Расход
стали.

КГ

СН440.40-М

Роз. /  по СН №0.35 -л к

ВО, /
По*. S, 6 по СНцр440.40-Вр£
Поз, 3,4 no СНпр40.40-SpJ
Поз. 5 по СНпр 430.40-ВрМ
Поз. 7 по СНпр 80.30-8рП

СНк44040-Ю

Поз. 4 по СНк 440.30-Н7

55,2
Поз. 2,6 по СНпр 44Q40-fyil!
Поз. 3 .4 по СНп р40.40-ВрМ
Поз. 5 по СНпр mAO-BpI'
Поз. 7 по СНпр SO. 30- ВРЕ

CHnpimo-tjL

Поз 4 по СНпр 450.30-ВрЁ

74,3

Поз. 3,4 но СНпр 40.40-Вр$
Поз £ по СНпр 430.40-ВрП
Поз. 7 по CHnpSO.iO-Bpl

2 Спираль СП50 / 1044.4- 40.2- 4/40

6 бетон класса £30, м3 S>42

СН45О.40-М

Поз. 2. б  по СНпр W .40-H

403,9
Поз. 3,4 по СНпр 40.40- Вр1
Поз. £ но СНпр т 4 0  -ВрН
Поз. 7 по СНпр SO. 30-ВрЁ

/ 0  44 И й ' C-4S250 4 без черт.

С44к450.40-Н7

ПОЗ. 4 по СНк 450.30-К Т '

75,4Поз. 8,6 по СНпр/5040-ВрЪ
Поз. 3,4 по СНпр 4040-Ы
Поз. 6 по СНпр /30. 4о-£р1
Поз. 7 по СНпр 80.30-1?!

/ С / / / -/ 0 2 -/ / 0 0
' /Jucfil 

22 
'74фермат
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1
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У
У

Ч
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М арка
coat/ Роз. Наименобание т Обозначение

документа
АЬсход 
стали, 

кг

СН/60П0-Л/

Роз. / по СН/60. 35-Л  у

H / .i

Поз. 3,4 по СНпр ШО'врИ
Поз. 7 по СНпр 80.30-вр1

2 Спираль С П З/ / /0 //./-/0 .2 - //40
5 Петли П /6 2 /ОН. /- /0 2 - //02
6 б е то н  класса дЗО, м 3 2,58

Ш 6 0 Ш 1

Поз. / по СНк /60.35'К?

/04,/Поя. 2,5,6 поСЯ/60.40-42
Поз. 3.4 по СНпр 40.40-Врй
Роз. 7 по СНпр 80. ЗО'ЗрР

си/to no-j y

Поз. / по сит ,35 -лу

/42,7

Поз. 3,4 по СНпр 40.40- Ы
Поз. 5 по СН/60.40 - J ?
Поз. 7 по СНпр 20,30-0р К

2 Спирам CPS2 / /0 //./-/О .2 - //ПО
e бетон класса в 30 м* 2,74

СНпОО.Ш?

Поз. / по СНк /70.36 -JC7

/09,5

Поз. 2,6 по с н т А о -Л
Поз. 3,4 по СНпр40.40-Вр/]
поз. 5 по сп  т  по- J 2
Поз. 7 по СНпр 80.30 - 8р£

сн / т о -й

ПОЗ. /по CH/80.35-JE

Щ /

Поз. 3,4по СНпр40.40-8рМ
Поз. 5 по СН/60.40~ Л  У
Поз. 7 по СНпр 80. ЗО-ВрИ

г Спирам СП S3 / /о//./-/о.2-//4о
e бетон класса А 30 *5 2.90

/.0/ / . / -  М 2 -  //<27 i(* b

23
ф орм ат —
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М арка
CCOU Поь. Наименование Кол. Обозначение

документа
Восход

стам /,
кг

СН*4&0.40-К7

Поз. 1»о СНк т .  3 s - X ?

44,2,4
Поь. р е п о  с н т .4 0 -4 1

Поь. 3 ,4  по СНпр 40.40-Вр1>

Поз. 5  м  си  lea 40- У У
Поз. 7 по СНпр Se.SO-Bfl

CHM 40-JV

Поз. 3,4 по СНпр4040-&>й

/9 2 ,0

[Job. 7  п о  СНпр 60.30-BpS

/ 048 У У , Л- 0050 4 без черт.

2 С п и р а ль  С П  Б4 / 4. ОН. 4- 0 .2 - М О
S П етля П / 7 2 4. (И/. 4- 40.2-Н02
6 Бетон класса В30, м* 3,06

СНкМ.40-Ю

Поз.4 по СНк490.35- К7

£07,2Поз. s,s,6 по снтио-Лй
Поз. 3,4 ПО СНпрбОАО'ВрЛ
Поз. ?  по СНпр 60.30-Bpi

с н ш ^ ю -М

Поз. / по СИ Ж  35-Л X

204,4,

Поз. 4 4 по СУпр40.40-&л
поз. 5м с н т п о -л }
Поз. 7 по СНпр 80.50-ВрЛ

2 С пираль СПВБ 1 4. ОМ4-40.2- М О
6 бетон класса В 30. м* з,гг

СНк 200,40-К7

Поз.‘I  по СНн200,35-К7

247,0
Поз. 2, В по СИ 2o0.40.Uy
Поз. ЗА ПО СНпр40.40-Вр1
Поз 5  по СН/90.40- Л  У

Поз. 7 по СНпр80.30- ВрЛ

Опалубочный чертеж см. /.о///- /ооо фъ 
А р м а т у р а : к ла с са  ВрЛ по fO CT73P8-S/; м а сса  К -7  по  
* ГОСТ/3840-6& . к ла с са  Л -1 , 'Л / и  и  Л £  по Г07& 781-82.

К л а с с  б е то н а  В 30

4 044. 4- 4 0 . 2 - 4 4 0 0 ^

формутЛ4



/П К  3 0 0 '3 0 0 0 дмСОЗСР7
Щ ^ 3 0 0 ^ 3 00 _]^3 5 0 1 0ляСЛ4:С/73

Марка
спирало Ооз Наименование /Сол. Масса

ed'kr
Масса

спирали.

СП/ / 053pi, /= /згоо / / $ 7.9
слг / &/53О0 / г з 2,3
cm / (-■ /7760 / 0.6 2,6
СЛ4 / /=/9700 / 2,3 Z S
COS / /= /7960 / 2.S 2.S
сое / /■=20600 / 3.0 3,0
С07 / /=233/0 / ЗА з а
COS / £=26620 / 3.7 3,7

Арматура- класса Вр~1 п о Г0С76727- 80.

Ш Ш
п т

Цнх.Лк.

Лешин

Хачолпрял

срилиппоб 0 2 .0 $.
Ремез/Ла Л&г&А уо?#

РемезоЗа 7сса*Р ко?#.

/О///-  /02- ///О

Спираль 
0/7/... С/78

’Я М т т т т ч

Ф ун д с гм е и тп р о е х л?

ф о р м а т Л Р
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8
9

9
9

,7 x/00*700 ,350 300 t300
h -  .

, /Ox /00 = /ООО L faoC/79

,25V. 5*300-/500 (250

^ ------------

, ОляСЛ/0

/0 X300 *3000 для CO//

350 //*300-3300 , для Cfl/2

,250. /5x300-4500 260 алясо/з/ л

20*300= 6000 для СЛ/4/

,35° 2/x300=6300 350 зля c mt

.260 , 25x300*7500 ,250,___________ Зля С0/6

30x300* 6000 Зля СО/7

,3501. 3/*300*9300 1350 Зля СП/S

£5 г200:  moo дляСЛ/О

60 x200 -  /2000 для СО 20

r 65x200= m oo , для С/72/

Нсп.ПО*/ СиВанЬаеЗ
ГУ Л Фияиплоб/. Э?.ОЭ.9 >
Зед.шж.

11 /Щсу/- %№•
Лнж.1*. УЬчатурр» W -
Лробер. Ремез о6a ■ ТЯЖ \

< 0 / / ./ -  / 0 .2 - / / 2 0

Спираль
Стадия Лист Листоб

Р / 2
СП9... СП2/

фундамент проект

ф о р м а т  Л /
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Марка
спирали рог. Наименование Кол. Масса 

ед., tr
Масса

спирали,

СП 9 / 05&рХ, £‘ 24840 / 3,/ з,/

СП40 / £ ‘ 2 5 9 0 0 / 3,7 3,7

СП// / £‘ 68930 / 4,3 4,3

СР42 / 3 = 3 2 0 5 0 / 4,6 4,6

СП43 / £--38450 / 6 ,2 &

СР44 / £-39620 / 6,6 5.6

СР45 / £‘ 42290 / 6,/ v
С П Я / £‘ 46380 / 6,? 6,7
СП/? / £-- 49460 / Р,/ V

сп/г / £‘ 32530 / 7,5 7>.3

СП 43 / £‘ <73740 / /0,6 /0,6

спго / 3=787/0 / //,3 н з
СПЯ/ / £‘ 33740 / /2 ,/ 72,/

Лрматура■■ класса Bp~2 /?о ГОСТ 6727-SO

/ О / / . / -  / 0 . 2 -  /ТО О

формат Л Ч
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од

пи
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m
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м
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4
8

Ч
Ч
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Марка

спирали Поз. Наименование /Сол.
Масса 
ед., кг

Масса
спирали,

СЛ2.2 < 0 5 В р 1 , 8=31040 { 4,5 9.5

СЛ23 / 1=34690 / 5,0 5,0

СП29 1 £=38340 / 5,5 5,5

cnss / £=43200 / 6,2 6,2

СП26 { £= 96860 / 5 7 6,7

СП 27 / £=60500 / 7,3 7,3

СП28 / £=66360 / 8,0 8,0

СП23 / £=690/0 / 8,5 8,5

спзо У £-62560 / 9,0 9.0

с п и / £=62290 / {2,7 У2,7

СП 32. / £=99270 / {3,6 /3.6

сп и / £= /00250 / 14,5 У4,6

с п и / £=/06230 / 15,3 {5,3

СП35 / £=//22/0 / /6,2 /6,2

СП36 / £--//6/90 / 67,0 {7 ,0

СПЪ7 / £-./29/70 / {7 ,3 47.9

СПЪ8 / £=/30/50 / 48,8 {8,8

Л р  м ат у p a ; класса Bp~I ho ГОСТ £ 7 2 7 -8 0

м н и - я г -  т о hem

2
формат Л  н
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----------------------------------------- f ---------1
/0x300=3000 для СЛ4о

.550 //хЗОО- 3300 ,350 для СЛ4/

260 , /5x300*9500 £50 для СЛ42
, 20X300=6000 для С/743
550 \, 2/* 300-6300 1 350 для СЛ44
,250 ,  25*300*7500 ,250 ,  для СП 45

50x300*9000 для СП46

350 \ 34 х300= 9300 |[350 для СЛ47

55x200 = //000 , для СЛ48/

60*200= {2ооо для (Я49

65*200-/3000 дляСЛ5о

70*200= /4000 дляС/75/

75x200г  /5000 для СП52--------------- ;----------------------------7

20*200= /6000 8ляСП53

85>900-т00 для0754

90*200=48000 для СП55

j H

.3 4 6

Hut. ПО* СиЗанваяЬ
r u n срилилпоб<

Вев.инх.

1

ЪсОе/
Uh x I k . ЗСачатурян X * * ' о$.о19 ?

Пробел. Ремезова /Ъаи/- VZM41

/ О / / / -  / 0 .2 -4 / 4 D

С п и р а л ь
Стадия вист Листов

Р / 2

С П 3 9 . . .  C H S 5
ф у н д а м е н т ц р о е т

~f dpMam Л 4
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М а р к а  
сп и р о л и Поз. Наим еиобаяие /Сол

Масса 
ед., кг

Масса
спирали,

СП 39 4 0 5  Bpl, £= 362/0 4 5 ,2 5,2
т о 4 £‘ 40450 У 5 8 5,8

спи / С -Ш 80 / 5 ,4 8 А

СП42 / £‘ 50335 / 7 ,2 7,2

т з У £‘ 51/570 4 7.9 7,9

СП44 / £ ‘ 58800 Т 8,5 8,5

СП4б У £‘ 64950 У 9,3 9,3

Ш б У £‘ 68690 У 9,9 9,9

СП47 У £ ‘  72920 / Тб,5 /0,5

СП4Ъ У £‘ /03090 / Н,9 /4,9

СП49 / £‘ //0070 / /5,9 Т5,9

СП50 У £‘ //7050 / /6,9 Тб,9

СГ751 У £‘ /24030 / Т7,9 /7,9

СП 52 У £‘ /3/0/0 У 48,9 Т8,9
СП53 У £‘ /37990 / T9,9 T9,9

СП54 У £‘ /44970 У 20,8 20,8
СП55 У £‘ /5/950 У 2/, 8 2Т,8

Арматура: класса 8р~1 по ГОСТ 6727-80

4 0 4 Т . Т - Т 0 . г -  т т 4 о
2

формат М

Лист



67

Нач. ПОЛ
run

Befrumr.

Ш и Л а г Г & Я ё : .
Филиппов
Ремевоба

Шж.Шк W p m w k
Ремеъоба п

Мор/с о
каркаса

К Л 0 1

Ф е т р
02.**} ?

>етР
о2.°ЗЪ

I

Hoi Н а и м е н о в а н и е

0 / 0  Л ,  в  = 5 4 0

0 5  d p i ,  е~- 2000

Нол. Масса 
ед. . кг

Масса
каркаса,

0,33

0,29
Н О

И О Н  / -/0 .2 -Н 5 0

Каркас
Пространств е нный 

К П о Н - М о 5

Стадия Вист Л и с т  об

фундамент проект

ф о р м а т  л  Л
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М арка
каркаса

f/Oi. Т/аименобанае /СОЛ. М а сса  
ед ., к г

Масса
каркаса,

К  По 2
/ 0  /О Л Х , С -  7 2 0 2 0 ,4 0

Т З
2 0  5  A p l, 2 ^  3 0 0 0 / 0 ,4 3

/СПоЗ У 0 / О Л Т ,  2 - 7 8 0 2 0 ,4 8

2 0  5  В /> 1, /=  3 /0 0 / 0 ,4 6

КПо 4 / 0 / О Л ,  £ * Ш 2 0 ,5 2
< 7

г 0  5 S p J , £ * 4 * 0 0 / 0 ,63

К  По 5
/ 0 / 0  J X ,  / =  9 9 0 2 о.е/

2 /2 0  5  B p I ,  ^  Г  8 0 0 / 0 ,84

Лрматуро: класса Зр~1 со ГОСТ6727-20} класса Л Г  со ГОСТ578/-82

Поз.Т

М а р к а
к а р к а с а

РаъмерЫ'М*

С

К  По 7 Н О

К  По 2 200

КПоЗ 2 3 0

К  По 4 2 6 0

К  По 5 3 3 5

Т.ОН./- /0.2- /750
Лист

2

p o p  м о т  Л 4 
с п(I п л п з г  с
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Марка
сетки Поз. Наименобание Кол.

Масса 
ед., kr

Масса
сетки
_ кг

С20 / 0 SBPi .  г */в о 6 0,02 М
С 25 / 0  5 Вр1, Г-220 в 003 ОЛ
С 30 / 0  5 Вр1. Г  *280 6 0,04 0,2
С 55 / 0 5 0р1. 0*320 е 0,05 0,3
С 40 / 0 S 8 p I, е* 320 7 0.05 ОА

Jp  МО тура класса ВрГ по ГОСТ 6727-SO

Н о ч т Сиванбаев XJB&s 1
r u n Филиппой^ 02Р93 <9

Ш и н * . Ремезова ТЬсеа/- 7Lt>№
M*l Mk М а р тр н Л & 4 Г
Пробе* Ремезова g w ozim i

ГО//. / -/0.2-//О/

С ет ка
Стадия Лист ЛистоГ

P i
C 2 0 ... C 4 0 фундамент проект

ф о р м а т  j j  4
ИГЧПП^/ 'Уп
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Марка
петли floi. Наименобание ш. Масса, 

ед, кг
Масса

петли
js r

ГН 7 е н о л , е* т о / Ot6S 0.7nz / 0 * о  л ,  О; т о / 0,7* 0,7
ПЗ / 0 * о  л ,  т о / 0,77 08

f

1

П4 / 0*2Л1, Г- /PSO / </о / , /
ns / 0*431, £= *SSO / / г / /О
П6 / 0 * 6 Л , / -  *200 / рай 0,0

I

П7 / 0 * е л 1 , £ - *350 / /,2 / <z
/78 / 0  *4Л ,  / =  *350 / /,оз /,е
/79 / 0 * 6 Л ,  / =  /360 / 2,/S 2 /

/.0 //./- /0 2 -//02

1
1
$

Цач.ПОЪСиёаноаеё tw ~
, Петля Стадии вист вистовrun~В~Я—--- Филиппов̂ Р / 2Вед.имк Ремезова Jecae/̂ ГН... /Н7
l

фундамент проем?ifitx.&t. МартынА vjfese,Провер. Ремезове 7%иа/~ яло?
срормсгт JT4
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h i
Марка.
петри Поз- МаименоВание. Гол.

Массе* 
Од-, КГ

Массе*
петри,

< г

пю У р 18 f i l , £ “ 1370 У 2, 74 2,1
ПН У ф 20Р7 ,  €=1370 1 3,38 3,9
ГН2 У ф И//71, е =  М70 У 1,78 1,8

П 43 У р  1681, в  = 1^70 У 2,3 г 2,3

ГМ4 У ф 18/11, £= 1970 У 2,9*1 2,9

П45 У p Z O f l l ,  €=1970 У 3,53 3,6
П 46 / ф 22Р2 , / i/,37 9,9

П И У ф 25 P I , е  = i9so 1 5,70 5,7

Ярмсг/лурс/; класса Р - I  л о ГОСТ 5 7 8 1  -  8 2  ■

Аист
а. о/7. у- ю.г - ног

Z

Ф о р  м а л  p i /



1/нё.МподА- Подписи v  д а т а Взсш.инЪлг
4 8  </</</

$ъ 1
S'

t f и з д е л и я а р м а т у р  р/б/£

1 М а р к а  

с ё а  LL.

н а п р я г а е м а * армс/гпурдл. n y/wiU((r
А р м а т у р а  к р а с к а

Общий

расход? 5? 1 1 Bp - £ K - 7 /- !X H - Z в , - г Всего
a
<a1 § 1 1 ГОСТ 1348-84 гост 43840-68 Г0СТ5784-82 Всего ГОСТ$78 4-82 Г0СТ8727-80

| <b
Ob Ф 5 UmoZO <P9 UmoZO ф40 Umcso 9  40 Umozp д > 5 UmoZO

*Л
СНл р З О -2 0 - B p l 1 9 1 9 — — — 4,9 2,4 2,4 3 ,2 3 ,2 5 ,3 7,2

's о и 2 ,4 2M 2,4 2,4 3 ,6 3 ,6 5,7 8,4iVi • £.U-OPU. / 7

1 V 1 1 CHnp SO. 2 0 ‘ B p l 3 ,0 3 ,0 — — — — 3 ,0 2,4 2,4 3 ,9 з ,э 6 ,0 9 ,0
Cto
$
&
s

CHnp 6 0 .2 0 -B p l 8 ,6 3 ,6 — — — — 3 ,6 2,4 2,4 4,4 4,4 6 ,2 9 ,8

§
CHnp 30. 2  S - В pH 1,9 4,9 — — — — 4,9 2 ,3 2 ,3 4,9 4,9 7,2 9,4

§<K
>4 CHnp kO. 2 5 - B p I 2,4 2,4 - — — — 2,4 2,3 2,3 5 ,4 5,4 7,7 40,4

£ <5»
* CHnp SO. 2 5 -B p i 3,0 3 ,0 — — — — 3 ,0 2 ,3 2,3 5 ,8 5 ,8 8,4 44,4__

1
■4 CHnp 6 0 .2 5 -B p E 3 ,6 3,6 — — — 3 ,6 2 ,3 2,3 6,1 6,4 8 ,4 4 2 ,0

at $ C H n p 3 0 .3 0 -3 p 2 4,9 4,9 — — — — 4,9 2 ,6 2 ,6 5 ,5 5 ,5 8 ,4 40,0

Q
J i\i

i C H  3 0 .3 0  -/ H i — — — 8,0 8,0 8,0 2 ,6 2 ,6 5 , 5 5 ,5 8 ,4 46,1

Ъ
СНк 3 0 . 3 0 - K l — S,4 S ,4 — — 5,4 2 ,6 2 ,6 5 ,5 5 ,5 8 ,4 4 3 ,5

$ 5»
r> C H n p  40. 3 0 - B p I 2,<t 2,4 — — — — 2,4 2 ,6 2 ,6 6,4 6,4 8 ,7 44,4

5 •to1 C H  4 0 ,3 0 -/ns. - — — — 40,5 4 0 ,5 4 0 ,5 2 ,6 2 ,6 6 ,4 6,4 8,7 49,2

! *
СНк 4 0 ' 3 0 - K l — — 7,4 7,4 — — 7,4 2 ,6 2 ,6 6, 4 6 ,4 8,7 4 5 ,8

§ CHnp SO. 3 0 -B p l 3,0 3,0 — — — — 3,0 2 ,6 2 ,6 6 ,7 6 ,7 9,3 42 ,3_

1 •V|
C H  SO . B O S S — — - — 43,0 43,0 43,0 2 ,6 2 ,6 6,1 6 ,7 9,3 22,3

1
£ 3
о
4

CHk S 0 . 3 0 - K 1
i s 8,8 — — В,8 2 ,6 2 ,6 6,7 6 ,7 1М . 1 48,1
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n
d

o
d

.
Ц »ё И - подл- По Эл и и  З а то В зам инё V -

4 8 H V U

tv>

Н а  п р  р г а  е м  а я  о р м  су т у р а  м а с с а

с ё  а  и. В р -1 К - 7 н - 2

Всего
H - I BP - Z Всего

и о щи и 
potc- 
осодгост

7 Ш -8 1
ГОСТ

i38*SO- 6 8
ГОСТ

578 4 -8 2 г о с т  5 7 8 4 - 8 2
ГОС Г  

6 7 2 7 -8 0

Ф 5 Umolo Ф Э Итого ф 10 Umolo ФЮ ф 12 ф47 UmoZo <Р5 UmoZO

СНрр 60.30- Вр1 3 ,6 3,6 - - — — 3,6 2 , 6 — — 2 , 6 7,0 1 , 0 9 ,6 13,2

СН 6 0 .3 0 - А >2 — — — — 15, U 15, U 15,7 2 , 6 — — 2 , 6 7,0 7 ,0 9 ,6 2 5 ,0

СНк 6 0 .3 0 - К 7 — — 1 0 ,6 10,5 — — 40, Г 2 , 6 — — 2 , 6 7,0 7,0 9 ,6 20,4

СНпр 7 0 .3 0 - BpJi 4,2 4 ,2 - — — — 7.2 4,0 2 , 2 — 3,2 7,6 7,6 40,8 45,0

СН 70. ЗО-й/7 — — — — П 9 17,9 17,9 4,0 2 , 2 — 3 ,2 7,6 7,6 40,8 2 8 ,7

СНк 7 0 .3 0 -К1 — — 43,2 1 2 ,2 — — 42,2 4,0 2 , 2 — 3 ,2 7,6 1,6 10,8 2 3 ,0

СНпр 8 0 .3 0 -ВрЦ { 8 4,8 — — — - 7,8 1,1 2 ,2 — 3,3 8 ,0 8 ,0 11,3 46,1

сн е о .з о -й И - — — - 20,7 20,7 20,7 и 2 ,2 — 3 ,3 8 ,0 8 ,0 44,3 34,7

СНк 8 0 . 3 0 - К 7 - — 13,8 13,8 — — 13,8 1,1 2 ,2 — 3,3 8 ,0 8 ,0 11,3 25,4

СНпр 90. 3 0 -В р 1 40,6 10,6 — - — — 10,6 1,1 2 ,2 — 3,3 8 ,5 8 ,5 11,8 22 ,7

СН 90. 3 0 -й  2 — — — - 22,8 22,8 2 2 ,8 1,1 2 ,2 — 3,3 8 ,5 8 , 5 44,8 37,6

СНк 90. 30 -Н 7 — — 18,5 45,5 — — 75,5 4,1 2 ,2 — 3,3 8 .5 8 ,5 44,8 2 7 ,3

СНпр № 0.30 - B p i И , 8 11,8 - — - — 41,8 4 4 — 3,0 7,4 9 ,4 9,4 43,2 2510

сн *оо. зо-й2 — — — — 25,3 25,3 25,3 4,4 — 3.0 7,1 9,4 9,4 43,2 3 8 ,5

СНк 100.30 -К  7 — — 17,2 47,2 — — 17,2 1,1 — 3,0 7,1 9,1 9,4 13,2 30,7

СНпр НО.ЗО-ВрК 13,0 13,0 — — — — 43,0 4,4 — 3,0 7,4 9 , 5 9 ,5 43,6 2 6 ,6

сн но. зо-й2 - — — — 27,8 27,8 27,8 4,1 — з,о 7,4 9 ,5 9 ,5 43,6 7 4,7

СНк Н О .З О -К 7 — - 18,9 18,9 — — 48,9 4,4 — 3,0 7,4 9 ,5 9 ,5 43,6 3 2 ,5

U 3  д е р а р  а р м с у  т у р н б /е .



инВИРпоЗл. ъ11<5 83#М- ин1м•

А 1 а р к < у  

cScZLL.

Н а  npfitaeM crjp  а р м а т у р #  к л а с с #
H p d e p u jr а рм еут  у р н б /€

08-
щиО
рас­
ход

И р  м  су т у р #  К/г еу r e #

Всего
Вр - 1 К -7 а - а 5 - 1

Всега

Р - Х Bp - I
Тост

7348-84 ГОСТ438 70-68 ГОСТ $784- 82 ГОСТ 5 7 5 4 -8 2
ГОСТ

6727-SO

<р5 Umoto <р$ <р42 Umoto <040 Umoto а  4о ф(2 Umoto ф40 ф42 ф49 Ф/5 Umoto 9 5 Umoto

CHnp 120,30- Bp± 24И 24,4 24,1 а — 3,0 - 9,4 9,9 9,9 44,0 35,4

СИ 1 2 0 .3 0 - P  7 30,2 — 30,2 50,2 4,4 — 3,0 - 9,4 9,9 9 .9 49,0 44,2

л

£
■4

£
IVi
1

n

СИ к  120.30- К 7 — — 20,6 — 20,6 — — — - — 20,6 4,4 - 3,0 - 9,1 9,9 9,9 49,0 346
СНпр 430.30-  Вр1 22,9 22,9 - — - — — — — — 223 4,1 — 3,0 - 9,4 13,0 /3,0 47,4 4о,о
СИ 1 3 0 -3 0 -5 1 32,1 - 32,8 32,8 1,4 - 3,0 — 9,4 13,0 13,0 17,1 Ш
СИк 130. 3 0 -К7 - - 22,2 - 22,2 - - ~ - - 22,2 4,4 - 3,0 - 9,4 13,0 13,0 17,1 39,3
СНпр 4^0.30-ЗрО" 32,8 32,8 - - — — - ~ - - 32,8 4,4 - - 9,0 5,4 43,7 13,7 48,8 54,6
СИ Шо. 3 0 -H i 35,2 — 35,2 35,г 4,4 - - 9,о SJ_ 13,7 13,7 18,8 S4.0

СИ к 14о.3 0 -КП — — 23,В — 23,9 — - - — — 23,9 4,4 — - 9,о 5,4 13,7 13,7 18,8 42,7

СНпр 150.30-Вл ш Ш — - - - — - - — 44,0 4,4 — - 9,0 S,4 49,5 14,5 <9.i 53,6
СН 450 .30-Д1 54,2 54,2 54,1 4,4 - - 9,о 5,4 14,5 44,5 19,6 73,8
сир 4 5 0 .3 0 -КП — — — И 8 Щ8 - - - — — kk,8 4,4 — - 4,о 5,4 19,5 44,5 19,6 64,9
СНпр 40. 35-ВрЕ Ik г,ч 2,4 4,0 2,9 - — 3,4 8,2 8,2 11,6 14,0

СН ко. 3 5 - fin _ — — — — 40,5 40,5 — — — 40,5 4,0 2,4 - — 3,4 8,2 8,2 14,6 22,4

C H * 4 o .3 S - n — — 7,4 — 7,4 7,4 4,0 2,9 - - W 8,2 8,2 11,6 48,7
СНпр СО. 35- ЗрЛ з,о 3,0 3,0 4,0 2,9 — - 3,4 8,7 8P 42,4 15,4
СИ 5 0 . 3 5 - А* — — — — - 43,0 13,0 — — — 43,0 4,0 2,9 — — 3,4 8,7 8,7 42,1 25,1

u .  ^ СИ* S 0 .3 S -K 4 - - 8,8 — 8,8 — — - — — 5,8 4,0 2,4 — - 3,4 8,7 8,7 42,1 20,В



ЧнВ.йЗподЛ. Подписб и д а т а 33сшии6-й°
1 8 9 V V

i f
=> 'S'ь

* I

34

:ч

ГМ

ъ
Pi

I

H a п р Я г а е / и а р  а р м а т с / р а  к л а с с а

с ё а и - 8Р -•F к -7 Н -И 4 - 1 вг I Всего
щиб

г о с т

7318-91
Гост

73810-68
ГОСТ

S78/ -  82 Всего ГОСТ 5781- 82 ГОСТ
6727 -  80

р я с -

лод

<?5 U/пого Ф9 Итого Ф10 Итого <8 ю Ф 12 ф14 Ф 16 Итого ф 5 Итого

CH/tp 60 .35-В p H 3,6 3,6 — - — — 3,6 1 0 2,4 — — 3,4 8,2 9,2 12,6 16,2

СИ 6 0 .3 5 -ЯЙ — — — — 15,1 15,4 15,9 1,0 2,4 — — 3,4 9,2 9,2 12,6 28,0

СИ к 6 0 .3 5 -И 7 — — 10,5 10,5- — — 10,5 Ю 2,4 — — 3,4 9,2 9,2 12,6 23,1

С И п р  70.35-В p H 4 2 4.Z — — — — 4,2 ю 2,4 — — 3,4 8,9 9,9 13,3 17,5

СН 7 0 .3 5 -Йу — — — — 17,9 17,9 17,9 10 2,4 — — з , ч 9,9 9,9 13,3 31,2

С И  к  7 0 . 3 5 - К  7 — — 1 2 , 2 1 2 , 2 — — 1 2 , 2 1 0 2 , 4 - — 3 , 4 9 , 9 9 , 9 1 3 , 3 2 5 , 5

С И п р  8 0 .  3 5 - В р Е 4 , 7 4 7 — — — — 4 , 7 < 1 — 3 , 2 — 4 , 3 1 0 , 4 1 0 , 4 1 4 , 7 1 3 , 4

С Н .  8 0 .  3 5 - Я Й — — — — 2 о ,1 2 0 ,1 2 0 , 1 1 1 — 3 , 2 — 4 , 3 1 0 ,4 1 о , 4 1 4 , 1 3 5 , 1

С И  к  8 0 . 3 5 - К 1 — — 1 3 , 8 1 3 , 8 — — 1 3 , 8 1 1 — 3 , 2 — 4 , 3 1 0 ,4 { 0 , 4 1 4 , 7 2 8 , 5

С Н п р Э 0 . 3 5 - 1 р Ж 1 0 , 6 1 0 , 6 — — — — 1 0 , 6 1 1 — 3 , 2 — 4 , 3 1 1 , 0 1 1 , 0 1 5 , 3 2 5 , 9

С Н  9 0 .  3 5 - я Ц — — — — 2 2 , 8 2 2 , 8 2 2 , 8 1 , 1 — 3 , 2 — 4 3 1 1 0 1 1 ,0 1 5 , 3 3 8 , 1

С И  к  9 0 .  3 5 - К 7 — — 1 5 , 5 1SS — — 15,5 1,1 — 3,2 — 4 , 3 14,0 11,0 15,3 Зо,8

С И п р  100. 35-8pH 11,8 11,8 — — — — 11,8 11 — — 4,2 5,3 11,1 11,7 17,0 28,8

С Н  100. 3 5 - Й / Т — — — — 25,3 25,3 25,3 11 — — 4,2 5,3 11,7 11,7 17,0 ш

С И к  100. 3 5 -К 7 — — 17,2 11,2 — — 17,2 1,1 — — 4,2 5,3 11,7 11,7 17,0 з ч . г

С И п р  110. 35- В pH 13,0 13,0 — — — — 13,0 11 — — 4,2. 5,3 12,2 12,2 17,5 30,5

СН 1 / 0 .  3 5 -й И - — — — 27,8 27,В 27,8 11 — — 4,2 5,3 12,2 12,2 17,5 ks,l
C H r  110. 35 - К1 — — 18,9 15,9 — — 18,9 11 — — 4 , 2 5,3 12,2 12,2 17,5 36,4

и з д е л и я  а р м а т у  р н б / < г

Н р м а / л у р а  к/гас с  с?



О н Р .р г п о О л . П о д п и с ь  и  Э а т а 8 з а м . u h S .k .

/ 8  у  4  у

I
y j ъ 
*  *

3 *

$

rv>

Г»

M a p l e #

eS a a

C H n p  / 2 0 .  b S - B p l

С И  / 2 0 .  3 5 - P I

С И  к  / 2 0 .  3 5 -  K 7

CHnp /30.35-Bp I
С И  / 3 0 . 3 5 - P L

С И  к /30. 3 5 -5 7

C H n p  / { / 0 . 3 5 - 3 p i

Си ///0.35- P i
C H k  / / / 0 .  3 5 - 5 7

C H n p  / 5 0 . 3 5 - B p l

С И  / 5 0 .  3 5 - P L

C H k  / 5 0 .  3 5 -  K 7

С И  / 5 0 .  3 5 - P i

C H * / 5 0 .  3 5 - 5 7

СИ /70. 3 5 -PL

C H k  / 7 0 . 3 5 - 5 7

С И  1 8 0 . 3 5 -  P L

С И  к  / 8 0 . 3 5 - К  7

Н а п р я г а е м а / ?  а р м а т у р а  к л а с с а

Bp-!L
ГОСТ

7 3 4 9 - 8 /

< Р 5

2 / И

2 2 , 9

3 2 , 8

И о

Urn о2а

2 / , /

2 2 , 9

3 2 , 8

Н о

К -  7

ГОСТ / 3 8 4 0  -  5 8

ФЭ

20 , €

22,2

2 3 . 9

<р / 2

1 0 7 , 2

<р/5

7 1 , 2

7 5 , 8

Umozo

2 0 , 5

22,2

2 3 , 9

И .  8

7 / ,2

7  5 , 6

P - I

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 в с е г о

< р / о

3 0 , 2

32,8

10 7,2.

Ф/2

5 0 , 8

54, 2

Ф / * /

7 6 , 4

Ф/6

1 0 8 ,2

1 / 5 , 2

И т о г о

2 1 , 1

3 0 , 2 3 0 , 2

2 0 , 5

2 2 , 9

32,8 3 2 , 8

2 2 , 2

3 2 , 8

5 0 , 8 5 0 , 8

2 3 , 9

И  О

54,2 5 4 , 2

И ,  8

7 8 , 4 7 8 , 4

7 1 , 2

/08,8 1 0 8 ,8

7 5 , 6

/ / 5 , 2 / 1 5 , 2

/ 0 7 , 2



Un§ .K £  п о  5 а . П о д п и с ь  и  За'/ПО В3а>м- и н 8 ,К

/ 8 V V V

.-ч

•ч

Ч
I
•ч

э

I
т>
П

3^ ̂

<*>

4

У з  д е л о #  армсу/пурнь/е.

№
• 
tДрм с/турО- к л а сса .

ВсегоJ?-J- В р - 1

гост 570/- 82 ГССТ6727-80

<р40 р 16 <р48 ф20 l/mozo ф 5 UmoZo

4,4 и — — 5,3 42 П 42,7 18,0 39, /

У ,  У 4,2 — — 5,3 42,7 42,7 18,0 ks,z

/ У 4 2 — — 5,3 42,7 12,1 48,0 38,6

У / — 5,4 — 6,5 46,4 16,4 22,9 45,8

У У — 5,4 — 6,5 К  4 16,4 22,3 55,7

У ' — 5,4 — 6,5 46,4 46,4 22,9 45,4

У  у — 5,4 — 6,5 17,3 / 7 3 23,8 56,6

у  У — 5,4 — 6,5 47,3 47,3 23.8 7 4,6

/ У — 5,4 — 6,5 47,3 47,3 23,8 47,7

У У — 5,4 — 6 ,5 18,2 48,2 24,7 68,1

У  У — 54 — 6,5 48,2 18,2 24,7 78,9

У  У — 5,4 — 6,5 48,2 18,2 24,7 69,5

У У — 54 — 6,5 49,0 19,0 25,5 ЮЬ,9

У У — 5,4 — 6 ,5 49,0 19,0 2 5,5 96,7

У У — — 6 , 8 7,3 19,9 49,9 27,8 136,6

У У — — 6,8 7 ,3 49,9 4 9 ,9 27,8 403,4

У У — — 6,8 7,9 20,7 20,7 28,6 443,8

У У — — 6 ,8 7,9 20,7 20,7 28,6 435,8





Ц и £ .  U f  п о д л . Т п Р п р а  и  с ? а л а  _ В З с г м - и и З  .А?

4 8 Ч Ч У

М а р к с ?

d S a u .

Н а п р я г а е м а  я  а р м а т у р а  к л а с с а
и з д е л и я  а р м а т у р ? / б / е .

О б ­
щ и й
рас­
х о д

Л р  м  а  гг» у р  а  к л а с с а

В с е г о
В р - 1 К - 7 f l - 2 Л - 1

В с е го

Л - 1 В р - 1

Г О С Т  
7  3 4 8 - 8 ?

Г О С Т
1 3 8 4 0 - 6 3 Г О С Т  S 1 8 4 - 8 2 Г о с т  S 7 8 4 - 8 2

тест
6 1 2 7 - 8 0

ф 5 Цтого я > 9 U m o lo Ф 4 0 ф 1 2 U m o U ф Ю и т о г о ф < 0 Ф 4 6 ф  4 8 Ф 2 0 U m o lo 0 8 и т о г о

С И п р  8 0 .  ч о -  В р Л 8 , 8 4 , 8
— — — — — — — *4 ,8 4 , 8 4 6 — — 5 , 9 4 2 , 8 1 2 , 8 1 8 , 1 2 3 , 5

С н  8 0 .  4 0  - f i U — — — — 2 0 , 4 — 2 0 , 4 — — 2 0 , 4 4 , 3 4 , 6 — — 5 , 9 1 2 , 8 1 2 , 8 1 8 , 7 3 9 , 4

1
$%

1

С И  к  8 0 .  4 0  - И  7 — — 4 3 , 8 4 3 , 8 — — — — —
4 3 , 8 4 , 3 4 , 6 — —

5 , 9 1 2 , 8 1 2 , 8 4 8 , 7 3 2 , 5

С И п р  9 0 . 4 0 - В Р I 1 0 , 6 4 0 , 6 — — — — — — — 4 0 , 6 4 ,3 — 5 , 8 — 7 , 4 4 3 , 4 1 3 , 4 2 0 , 5 3 4 , 4

С И  З о .  У о - И й — — — — 2 2 , 8 — 2 2 , 8 — — 2 2 , 8 4 , 3 — 5 , 8 —
7 ,4 1 3 , 4 4 3 , 4 2 0 , 5 4 3 ,3

С И *  9 0 .  4 0 - X I — — 4 5 , 5 1 5 , 5 — — — — — 4 5 , 5 4 , 3 — 5 , 8 —
7 , 4 1 3 , 4 4 3 , 4 2 0 , 5 3 6 , 0

С Н п р ' Ю О . Ч О - В р Е И В 44, В — — — — — — — 4 4 8 4 , 3 5 , 8 — 7 , 4 1 4 ,2 4 4 , 2 2 4 , 3 3 3 , 4

С И  х о о  . 4 0 - 8 > 2 — - — — 2 5 , 3 — 2 5 , 3 — — 2 5 , 3 4 , 3 — 5 , 8 — 7 ,4 4 4 , 2 4 4 1 ,2 2 4 , 3 4 6 , 6

С Н к М О - Ч О - К О — — 4 7 , 2 \ 7 , 2 — — — — — 4 1 , Z 4 , 3 — 5 , 8 — 7 ,4 1 4 , 2 4 4 , 2 2 1 , 3 3 8 , 5

С И п р  н о ,  Ч 0 - В Р1 4 3 ,0 4 3 , 0 — — — — — — — 4 3 , 0 1 ,3 — 5 , 8 — 7 , 4 1 4 , 8 1 4 , 8 2 1 , 9 3 4 , 9

С И  н о .  4 8 -  И 2 — — — — 2 7 , 8 — 2 1 , 8 — — 2 7 , 8 1 , 3 — 5 , 8 — 7 ,4 1 4 , 8 4 4 , 8 2 4 , 9 4 9 ,7

С И *  Н О .  4 0  -  К 7 — — 4 8 ,9 4 8 , 9 — - — — — 4 8 , 9 1 , 3 — 5 , 8 —
7 , 4 4 4 , 8 4 4 , 8 2 4 ,9 4 0 , 9

С И п р  т  4 0 -  В р 1 2 4 ,4 2 4 ,4 — — — — — — — 2 4 ,1 1 , 3 — 5 , 8 — 7 , 4 4 5 ,4 4 5 , 4 2 2 , 5 4 3 , 6

С И  4 2 0 .  4 0 -  8 2 3 0 . 2 3 0 , 2 3 0 , 2 1 , 3 — 5 , 8 —
7 ,4 1 5 , 4 4 5 ,4 2 2 , 5 5 2 , 7

С  И х  4 2 0 ,  4 0 - К 1 — — 2 а ,  в 2 0 , 6 — — — — — 2 0 , 6 1 , 3 — 5 , 8 — 7 , 4 1 5 ,1 4 5 , 4 2 2 , 5 4 3 , 4

С И п р  4 3 0 . 4 0 -  8 р 1 2 2 , 9 2 2 , 9 — — — — — — — 2 2 , 9 4 , 3 — — 1 , 2 8 , 5 4 9 , 8 4 9 , 8 2 8 , 3 5 4 , 2

С И  4 3 0 . 4 0 - 8 2 — — — — — 4 7 , 4 4 1 , 4 — — т 4 , 3 — — 1 , 2 8 , 5 1 9 , 8 4 9 , 8 2 8 , 3 7 5 , 4

^  1 С И  к  4 3 0 .  4 0  ~ К 7 — — 2 2 , 2 2 2 , 2 — — — — — 2 2 , 2 4,3 — —
7 , 2 8 , Г 4 9 , 8 4 9 , 8 2 8 , 3 5 0 , 5
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(Jh L  K S п о д л . Подпись и д а т а ВЗсшинЕ. У£
/ f f ¥ 7 V

М а р к а

с б а и

Н а п р я г а е м  с г я  а р м а т у р а  к п а с с а

1

В р - Е К  7 4 4 - I F / 4 - 1

В с е г о
Г О С Т  

7 3 V 8 -  е / Г О С Т  4 3 8 V O  - 6 8 Г О С Т  8 7 8 / -  8 2

Ф 5 U m o lo Ф Э Ф  4 2 Ф / S U m o lo Ф 4 4 l / m o l o Ф  4 2 Ф  4 4 ф  4 6 Ф  48> U m o lo

С Н п р  4 4 0 .  V O - B p F 3 2 , 8 3 2 , 8 3 2 , 8

N
О)

1

£
fV>
1

~ъ
г>

С И  / 4 0 . 4 0 - / 4  Е — — — — — — — — 8 0 , 8 — — — 5 0 , 8 5 о , 8

С Н к  4 4 0 . 4 0 - 4 ( 7 — — 2 3 , 9 — — 2 3 . 9 — — — — — — — 2 3 , 9

С Н п р  / 5 0 . 4 0 -В р Е Н 4 , о 4 4 , 0 Н 4 , 0

С Н  4 5 0 ,  4 0 - Н й — — — — — — 7 3 , 6 7  3 , 6 — — — — — 7 3 , 6

С Н к  4 S O • 4 0  - 6 7 - — — 4 4 , 8 — 4 4 , 8 — — — — — — — 4 4 , 8

С Н  4 6 0 - 4 0 - Н Е — — — — — — — — — 7 8 , 4 — — 7 8 , 4 7 8 , 4 *

С Н к  4 6 0 .  4 0  - К 7 — — — — 7 4 , 2 7 4 , 2 — — — — — — — 7 4 , 2

С Н  4 7 0 . 4 0 - f i E 4 0 8 , 8 — 4 0 8 , 8 1 0 8 , 3

С Н к  4 1 0 . 4 0 - К 7 — — — — 7 8 , 6 7 5 , 6 7 6 , 6

С Н  4 0 0 . 4 0 - 4 1 4 4 5 ,2 — 4 4 5 , 2 4 4 6 , 2

С Н к  4 В О . 4 0 ‘ 6 7 — — — 4 0 7 , 2 — 4 0 7 ,2 — — — — — — - 1 0  7 , 2

С Н  4 9 0 '  4 0 - H i 4 5 3 , 6 4 5 3 , 6 4 5 3 , 6

С И  к  1 9 0 . 4 0 - К  7 — — — — 4 6 8 , 8 4 6 8 , 3 4 6 8 , 8

С Н  2 0 0 . 4 0 -  6 1 — 4 6 2 , 0 4 6 2 ,0 4 6 2 , 0

СНк 2 0 0 •  4 0 - 6 7 — — — — 4 7 7 , 6 4 7 7 , 6 — — — — — — — 4 7 7 , 6

3



U n i. //£а о Эл . P о Spues и  d&me?

%I

s e w

Q>

§

I

ъ
r>

U 3 d e / i u &  Q p / v a m  у р н б / е .

0 5 щ и и

p a c -
с с о З

р р / и а / п  t / p  а  к  л а с с  &

B c e z o
# - J L BP - Z

Г О С Т  5 7 6 4 - 8 2 .
гост

6 7 2 7 - 8 0

p  4 0 p  2 0 p 2 2 p 2 S U /n o Z O ? S U / n o l o

1 ,3 7 , 2 — — 8 , S 2 0 , 8 2 0 , 8 2 9 , 3 8 2 , 1

I B 7 . 2 — — 8 ,  S 2 0 , 8 2 0 , 8 2 3 , 3 8 0 , 1

1 , 3 7 , 2 — — 8 , 5 2 o , 8 2 0 , 8 2 9 ,3 S 3 , 2

1 ,3 7 , 2 — — 8 , 5 2 1 , 8 2 1 , 8 3 0 , 3 7 4 , 3

1 , 3 7 , 2 — — 8 , 5 2 4 , 8 2 4 8 3 0 , 3 4 0 3 , 9

1 ,3 7 , 2 — — 8 , 5 2 1 , 8 2 1 , 8 3 0 , 3 7  5 , 1

1 , 3 — 8 , 8 — 1 0 , 1 2 2 , 8 2 2 , 8 3 2 , 9 141,3

T 1 , 3 — 8 , 8 — 1 0 , 1 2 2 , 8 2 8 , 8 3 2 , 9 Ю 4 ,4

1 , 3 — 8 , 8 — 1 0 , 1 2 3 , 8 2 3 , 8 3 3 , 9 1 4 2 ,7

1 , 3 — 8 , 8 — 1 0 , 1 2 3 , 8 2 3 , 8 3 3 , 9 1 0 9 , 5 ~

1 ,3 — 8 , 8 — 1 0 , 1 2 4 , 8 2 4 , 8 3 4 , 9 1 5 0 , 1

1 , 3 — 8 , 8 — 1 0 ,1 2 4 , 8 2 4 , 8 3 4 , 3 < 4 2 ,1

1 , 3 — — 1 1 ,4 1 2 , 1 2 5 , 7 2 5 , 7 3 8 , 4 1 9 2 , 0

1 , 3 — — 4 1 , 4 1 2 ,7 2 5 , 7 2 8 , 7 3 8 , 4 2 0 1 , 2

1 ,3 — — 1 4 , 4 1 2 , 7 2 e , 7 2 6 , 7 3 9 , 4 2 o < , 4

1 , 3 — — 4 4 , 4 1 2 , 7 2 6 , 7 2 6 , 7 3 9 , 4 2 4 7 , 0
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