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1. Настоящий альбом ЭРС 74-09 содержит рабочие чертежи трёхслойных 
бетонных плит покрытия с выоокими теплотехническими характери­
стиками для чердачной крыши о тёплым чердаком и наплавляемыми 
кровельными материалами^ цредназначенных для жилых домов се­
рии ПЗМ производства АО ДСК -3.

Теплотехнические характеристики плит покрытия и чердака в 
целом удовлетворяют по потребительскому подходу требованиям 
второго этапа энергосбережений Московских норм МГСН 2.01.99г.

2. Изделия запроектированы о учётом их изготовления в стальных 
горизонтальных формах.
Рядовые плиты покрытия толщиной 320мм формуются в рабочем 
положении - потолочной поверхностью к поддону /внутренний слой/

Подъём изделий из форм пройводится без помощи кантователя.

3. Изделия рассчитаны и законструированы в соответствии со
СНиЛ 2.03.01 - 84* на воздействие уоилий,возникающих цри подъ­
ёме из формы,транспортировании.монтаже и эксплуатации, а также 
учтены рекомендации и результаты иопытаний,проведенных НИИМос- 
строем.

4. Изделия должны изготавливаться в соответствии с требованиями 
ГОСТ I30I5.0 - 83* и Техническими условиями,утвержденными в 
уота новленном порядке.

5. Трёхслойные плиты покрытия состоят из трёх слоев:наружного и 
внутреннего железобетонного слоя и среднего теплоизоляционного 
слоя.
Связь наружного и внутреннего слоёв осуществляется железобетон­
ными ребрами,армированными каркасами,продольные стержни которых 
должны располагаться в слоях.

Рядовые плиты толщиной 320 мм состоят:
наружный и внутренний слой - 60 мм.

теплоизоляционный слой - 200 мм.

6. Для изготовления трёхслойных плит покрытия принят тяжёлый 
бетон средней плотности = 2300К1’/м3, класса прочности
на сжатие В 22,5,марки по морозостойкости F 100, марки по 
водонепроницаемости W 2; о осадкой конуса бетонной смеси 
не менее 6 см.

7. Для теплоизоляционного слоя приняты плиты полистирольного 
пенопласта ПСБ марки 25 /толщиной 200 мм,
ГОСТ 15588-86,соответствующие гигиеническому сертификату 
II 563-6 от 15.07.94 г.

Коэффициент теплопроводности полистирольного пенопла­
ста должен быть не более Л= 0,041 Вт/п^°С в сухом состоянии.

Утеплитель укладывается по всей плоскости плит с обя­
зательным контролем за соблюдением толщин бетонных рёбер.

8. Отпускная прочность бетона плит покрыиия на сжатие из усло­
вий транспортирования,монтажа и эксплуатации должна быть не 
менее 70 % в тёплый период и 85$ в холодный период года от 
класса по прочности на сжатие.

При этом предприятие-изготовитель обязано гарантиро­
вать достижение бетоном прочности,соответствующей его клас­
су в возрасте 28 суток.

9. Армирование изделий предусмотрено из сварных сеток,каркасов.
Каркасы.сетки следует изготавливать из июячекатаной 

арматурной стали клаосов А111 /ГОСТ 5781-82/ и холоднотянутой 
арматурной проволоки класса Вр-I /ГОСТ 6727-80/,

Качество изготовления арматурных каркасов и сеток дол­
жно удовлетворять требованиям ГОСТ 10922-90.

Для арматурных изделий разрешается без изменения диа­
метров применять арматуру клаосов А400Си АбООивмеото А-Ш.

10. Подъёмные петли привариваются к продольным стержням петле­
вых каркасов в соответствии с ГОСТ 14098-91 /С23-Рэ/.

Сварка должна производиться аттестованным сварщиком.
Обратив внимание на недопустимость поджегов петель при
приварке их к каркасам.

ГнКЧ ОТД Ш 1
3PG 74 - 09.ПЪкТ. « к х

Пояснительная записка

СЛАМ1Я 1UC.T06
Р

ш ш и т э п  
ОС, К



Монтажные /подъёмные/петли должны изготавливаться из горяче­
катаной арматурной стали класса Л1 марок СтЗсп2 или класса 
АсП марки Ю Г Т  /ГОСТ 5781 -82/.

В случае,если возможен монтаж изделий при температура 
ниже 40и С, для монтажных петель не допускаетоя применять 
сталь СтЗпо2.

11. В изделиях предусмотрены оварные закладные детали,чертежи ко­
торых приведены в настоящем альбоме.

Для изготовления сварных закладных деталей применяется 
сталь марки СтЗкп2 /ГОСТ 380-88/ и арматурная оталь кляоса 
АП /ГОСТ 5781-82/ - для анкеров.Разрешается заменить клаос ан­
керов АП на АШ,А400С и А500С без изменения диаметров.

Закладные детали должны изготавливаться в соответствии с 
требованиями ГОСТ 10922 - 90,ГОСТ 14098- 91.

12. Систематический контроль всех параметров бетона,арматурной 
стали,а также изделий в целом должны осуществляться в соответ­
ствии с требованиями ГОСТ 11024-84?

Значения действительных отклонений геометрических параме­
тров изделий не должны превышать:

- по длине ± 10 мм
- по ширине и толщине i 5 мм.
- по размерам и положению отверотий вырезов и 

выступов + 10 мы
- по положению закладных деталей в плоскости Г 10 мм

из плоскости 1 3 мм
Поверхности,подвергающиеся атмосферным воздействиям, должны 
отвечать требованиям категории А4,потолочные поверхности-ка­
тегории А6,остальные поверхности - категории А7.

13. Подъём плит покрытия из форм,отделка,хранение и транспортиров­
ка производится за 2 петли,расположенные на боковых гранях.

Подъём,погрузка и монтаж плит покрытия должны производи­
ться с захватом за подъёмные петли с применением подъёмных 
приспособлений,обеспечивающих самобалансирование усилий в гру­
зовых стропах.

Плиты перевозятся на специально оборудованных панелевозах, 
обеспечивающих их неподвижность,сохранность лицевых поверхно­
стей.

14. Изделия должны храниться на складе в кассетных установках в 
вертикальном положении,рассортированными по маркам и установ­
ленными на деревянные прокладки под внутренним и наружном сло­
ями.

При всех оиираниях плит на отделочном конвейере,окладе, 
при перевозке необходимо принять меры по закреплению плит от 
опрокидывания.

15. Систематический контроль всех параметров бетона,арматурной 
стали,а также изделия в целом должен осуществляться в соответ­
ствии о требованиями ГОСТ I30I5.0-83?

16. Перед маосовым изготовлением плит покрытия необходимо:
- провести испытания опытных образцов плит на прочность,жеот* 

кость и трещиностойкооть в ооответотвии о ГОСТ 8829-94 и 
схемами испытаний,приведенными на стр.8

- проверить надёжность анкеровки монтажных /подъёмных/петель 
на выдёргивание.Петли должны выдерживать нагрузку,равную 
нормативному усилию,умноженному на коэффициент 2,6.

17 Предел огнестойкооти ш ш т  покрытия 0,5 часа и предал распрос­
транения огня равен Остановленные СНиП2 01 02-85"Противопо- 
жарные нормы" обеспечиваются конструкцией трёхслойных панелей.

10. Походное сырьё для наружного и внутреннего слоёв должно приме­
няться с обязательным радиологическим контролем.

19. Маркировка плит покрытий соответствует принятой в проекте.

20. Маркировка узлов:

2 - номер узла

уа лист 5 - номер листа,на котором распо­
ложен узел.

21. Замена арматурной стали АШ и АП в арматурных изделиях и зак­
ладных деталях на термомеханически упрощенную свариваемую 
арматуру класса А500С производится в соответствии с письмом 
Гоостроя Р1> №01-132/13 от II.03.98г. и Рекомендациями НИИЖБа 
от 28 04 97г.

5 Р 0 *7 А - 09 О
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OiO îWA'oNiA V\^pTe.X

ищ? К и с т м т с т о ь
V A A

и н и и т э п
OCK



Д ата
Шифр НАИМЕНОВАНИЕ

ЗРС7 4 -0 9  Плиты покры тия трёхолойны е 
бето н н ы е .

С о д е р ж а н и е
П о я с н и т е л ь н а я  э а п и с к £ 
Н о м е н к л а т у р а и и з д е л и й  
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  стали 
С б о р о ч н ы е  ч е р т е ж и  
И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Кол.
лист

I
3 
I 
I
13
4

ввода отмены

ЗРС 7 4 - 0 9 .К.

Информационная к а р т а
КИС/Г М ПТ05
Л ___ I_____

Ш Ш 1 Ш П
о с к

3РС 74-09

https://meganorm.ru/list2.htm

