
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1 .4 3 2 .1 -2 1

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ТРЕХСЛОЙНЫЕ СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ 

ДЛИНОЙ 6м ДЛЯ ОТАПЛИВАЕМЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

С ВЫСОКОЙ ВЛАЖНОСТЬЮ И АГРЕССИВНОЙ СРЕДОЙ

выпуск 7

узлы сопряжения панелей со скрытыми креплениями 
с каркасом здания

рабочие чертежи

цоокъ

окп

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1 . 4 0 2 . 1 - 2 1

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ТРЕХСЛОЙНЫЕ СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ 
ДЛИНОЙ 6м ДЛЯ ОТАПЛИВАЕМЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

С ВЫСОКОЙ ВЛАЖНОСТЬЮ И АГРЕССИВНОЙ СРЕДОЙ

выпуск 7
узлы сопряжения панелей со скрытыми креплениями

с каркасом здания 
рабочие чертежи

РАЗРАБОТАНЫ

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ
утверждены гулки Госстроя России,

ПИСЬМО ОТ 27.12.93 (49-3-2/300. 
ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ ЦНИИПРОМЗДАНИЙ,

ПМШ (14 ОТ 24.01.94 
с \ Апреля 1934 г.



|И
нв

М
2п

од
л1

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|В
за

м 
ин

в 
Щ

-2

-3

-У
-S

-7  
-8 
- 9
-h  
-// 
'12 
-/3
-и
-JS

~/7

-/8

- ! 9

А/Я И М  £  Н о е  ЯННЕ.

Я о а с Н м т £ Л в И Я Я  з н а н и я  

С Х Е М Е /  РЯС/ТО/70 9ЙЕ Н И  Я  ЗЗЛеВ 

Р Р Е Я Л Е И Н Я  П Я Н Е Л Е И  £  £оЛоН- 

НЯМ ПРОДОЛЬНОГО РЯДЯ 0ДНО9ТЯ#.

н$/х здяиий
СССЕМб/ РЯС ПОЛОУС В ИИ Я УЗЛОВ 
РРЕЛЛЕННЯ /7ЯНЕЛЕН И ТСОЛОр-
Ням торцового рядя одноэтлок 
нь/х здяннн
Схемы ряс полосе ни я узлов 
£РЕ/7Л ЕН Н Я  П Р Н Е Л ЕН  £  £ о -  

л о н н й м  м н о г о  ? тяо/ерь/х зда

н и й

У з е л  3 6  

Уз е л  3 7  

У з е л  3 8  

У з е л  3 9  

У з е л  У  о 

У з е л  7/

У з е л  7 Z  

Уз е л  У З  

У з е л  У 9  

У з е л  «£г 
У з е л  76  

Уз е л  9 7  

Уз е л  78  

У з е л  У  у

6/7ЕЦН Ф н р Я Ц Н Я  £  УЗЛЯА/
з е  9 9

Зя п о л и е н и е  ц/ вое мвЯедн
ПЯ НЕЛЯ МН

СтР.

6
7

7

8 
8 
$  
9  

/о 
У 
// 
/2 
/2 
/3
/3
/У

/У

/У

Н яишеИовянне

О  Я  Я/7 3 S  /с.Я С ТЕ У  О В б /х  Н И 

Н Е Л Е Й , С /7 Е Ц Н ф Н £ Я у и Я  Н  

ВЫБОРРй стялн НИ ЗЯНЛР#- 
Н 6/Е И З Д Е Л И Я  

3 Я р Р Я Д Н о Е  И ЗД ЕЛ И Е  М Н  7 

У я к л р д Н О Е  И З Д Е Л И Е  М Н  2  

£онсол& Рй 7 
Й о и е о л а  тй /о  

СО ЕД Н И И Т ЕА ккоЩ . ИЗДЕЛИЕ. 
М С/

С 0ЕДННИ ТЕ46 НОЕ ИЗДЕЛИЕ 
/РС&

Цш Кош Аист Я04Л ЦАГ&

ЗМ  отД. (Уш Ш ёВ !;£¥•
г н п ГЯД/lSSjP

'ts/зЩ ов,
ГЯДРВВГ,

9-/3
зяа, гр.
Р  Ко РТР

/ 932. 3-27. 7

СтР.

/6
ЗУ
З У

3 5

35

3 6

36

СодерУс- pH не

сщ ия Л  н е т Листов
р /

цииипромздйнии

Д0(Ш ъ



|И
нв

 №
по

дл
| 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|В
за

м
.и

нв
 №

|

/ В выпуске ПРИВЕДЕН*/ монтявкне/е лзл&/ 

СОПРЯЗквНИЯ ТРЕХ СЛОННе/ЭО УАЕУ/ЕЗОБЕ TOHH6/SC С ТЕ — 

Н03&/Х ПРИЕМЕ и СЕРИЙ /. кЗ£. /~2 / и  /. *32, h Z S  С 

фЕЛЕЗОБЕТОНН&/М kf/РрдсоМ ОДНО -  И многоэтаЖ -

НЫх  производственнь/ ос здании с о тн о си те льн о й

влвфностьк ВНУТРЕННЕГО воздуося До 85%  С И Е - 

я грессн вНой  н агрессивной  гязое&/мя средами,  ВОЗ

ВОДИМЫЕ в ИЕСЕНСМИЧЕСкИСС. РЯИОНАСО} С РАС
ЧЕТНОЙ ТЕМПЕРд- ТУРОЙ ИА РУфИого ЗОЗДУССЯ До

нише SO*C, ря с с ч н т а н и ь /е  ПОД нортятмзнуАо
ВЕТРОВУк> НЯ ГРузку до $О Hrc/pfB'

£. СрР6/Те/е РРЕПЛЕИНЯ ПАНЕЛЕЙ НЕОЕХОДу. 
НК&/ ДЛЯ СОЗДАЙ И Я ЧИСТб/ЗВ ПОМеЩЕ ННИ (НоНТоРб/^ 

ЛЯБОРАТОРИН, ЧИСТЫЕ ПРОИЗВОДСТВА НДР.) ,  ДЛЯ ПР- 

ВЫШВИНЯ ПРЕДЕЛ}/) огнестойкости кРЕПЛЕИиЙ До 

ПРЕДЕЛА ОГНЕСТОН/Ьости НЯНЕЛ/Е И- -  й  ЧАС А̂  Но Роз -  
ЗА ЕС тонкости.

В, МоНтАф. СТЕН ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ

е требованиям и  СЙнП Д.оз.с>/-87 „ Йесущ ме  и  o r -  

ряФдй/ощне конструкции!' Свар/Ьу  ПРОИЗВОДИТЕ
ЗЛЕкТРоДАМИ -ДЛЯ УСЛОВИИ СТРОИТЕЛЕ В ТЕ А- с
РАСЧЕТ ко А ТЕМПЕРАТУРОЙ ВШЕ МИНУС 4о *<£» ' УЙДЯ -  дл/s/ 

условий СТРОИТЕЛЬСТВА С Pf/СНЕТкоЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ.

ИИФе  мийуе 4&°С. Зл е ктродь/ ПО Гост &787-7S,- 
к, #ПЯ СЕЕСПЕНЕЙНЯ п е р е д а ч и  ВЕРТИктВ- 

Иой нягрузкн В ГОРИЗОНТАЛИ И*/SC ШВасв Ий  /ссД - 
црх ляиблЕЙ со стороне/ несущего { внутреннего)  слоя 
устяиявлгнвя/отся АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ ПЛАТАН по гост/e/gf-7S*

о в м/с. и толщиной 20 м/и> котор*/а ‘Анксиру/от и тапм/нНуу/вй.
Л ^  Пр и м е н е н и е  п р в д л а г я е м ь /sc ca ps/те/sc п р е п л е -  

Инн ТРЕБУЕТ ВНЕСЕНИЯ} ИЕБСЛ&ШИСС ИЗМЕНЕНИЙ 3 
ОПялуЕАУ ТИПОЗб/ЗС ПАНЕЛЕЙ СЕРИИ /. Уза, /~а/и /, У32, ЛЯй  

#тн ИЗМЕНЕНИЯ ПРИВЕДЕНЫ В Док, -  SO.

£< <ЗаЬЛАДИ&/Е И соединителеие/е  изделия рцииао-
ВПТЬ СОГЛАСНО ТРЕБОВАНИЯМ ГЛАВ*/ ОИиП $. 03, J/-8S,, ЗЩАТр
с трои телеН6/х  конструкций от коррозии! При atom толщина 

Покрытия, НАНОСИМОГО НАПЫЛЕНИЕМ, ДОЛфИЯ S6/TB !8&J80M/nt 
А при горячем унИковании -  5о,,.£омкм.

^ Приварка соединительного изделия MCI
к ЗАкЛАДНЫМ ИЗДЕЛИЯМ ПАНЕЛИ И /СОЛОНН6/

Изм, кош ЛиС7 Я ы  Пё&п, 4ага
Я -

КПЗ
1 F ®

Ш Щ Г
nt.Hkk.ff6

".м м якеЫ ти--.
Ш п а м 'Т Й Х -

tea. гр , к У З Ш Ш  ?ufyr
|/У  /сонтр гвддеап 3*8—

Ш 2 , 4 -21 .7 - /73

Поясни ТЕЛ В Па я
СЩНЯ

р
iflHCT Листов

!
ЗАПНСк/р

Ц Н И И П Р О М З Д Я Н И Й

Д0(Н& 4



\Ц
Н£

 /
/r

r£
^r

st
 

| 
ДЯ

ЛЛ
УС

б 
U 

ДА
ТА

 
\&

АМ
 

tf

В  УГЛУ ЗДЯНип

ПО tyf

i j _
46

46

45

4 7
48

~Jf

У  Р я д о в о й  о  а /

/о

6000

Ш » Р М г м » н т ш  *  (хет т , п  
mmomst i нтме з семи tm./-*/,
& З Л 6 / 6 6  " <  4 6  -  в  З в н ш м  в ы п у с к е .

2, -  <£

6000

У  Т £ М /7 £ Р Д  Т У Г  М О  Г О  ВДВ Я

* 1 _

6000

ф

я
I I

! !

I I

!п

4 з

43

43

Л З-

J *

43,44

3 - 3

so о, „ isoo
'--- if-Г -/f----

6000

i/ w Кол.уу АисГ ЯДОМ ffyw 4А7А
ЗЛЯГ07М. О п/лш м й WtAt+t х

г Г ^
у -з з

г и о Г/РДЯ£#Я(
-tfrtw rfir Г Я Д Я £ М
УЛ/Виу},:771 кузхецш . w fy -

О
/,432.42/, 7~ /

zs£x e m 66 рлс/тодамдшдя 
ш ов греш емш  /тядвлж, 
ш м ол н т  /градоидого ряд 
оддоэгояет/х здррдР

Ct#4vJ /ШСГ /1&£Г2£

ЦННИПРШ13ДЛНИИ

чоо («3 5



Цн
&.

 
/7&

а
а

 
с/ 

д
ат

а 
Аз

ам
ш

ел̂
~|

-В~УМ У зд я и и л J7о оси tpffxea/ixff 

/ 4

t________

36

37

36

а *

г -  г

ь г— J L - — +

£000

-------- г
~еооо

О
З я т я р к н р о в я - н н н е .  н н  с х е м  м ы  Щ М

РЯЗРЯВО 7АНН £ Bttt?VCk& 3  QBPHH i  А36, / -Л /j 
Ш 6/ 3 6  т  48 ~3 ДАН  НО frf S 6AF7HCKE .

/7о оси к о л о л о /  

/Я

1 и

4!1
• rj ! j r— - -

по4о!|
h

I1!

3L
1111
1
||
|'|

---------- 1 47 1
ii

hI 3 9

в ! 4 3

11—  11
4/1

9 _ii
1

1 1111 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ L IF1
1 1

:, I з б
1 1 
|l ||!jji• X11' 1

|l  ̂ i 
1' 1 .

!'i,
ij
Jj____ *J1------------- t 1 /

4!

Л 3

3 - 3

и
__ i-J,

f-------

m o

------- f

6 Шо
t/SM. KOJMЛистУДС* ЯОДЯ ДАТА
зав. отд. См/шищ /Ь93
rU/7 rwasstriП ч ГH. *0HT/>. Гядяелл т у г
~ЗЯв. rp !*

t4 3 Z .h 2 A .7 -Z

СгядиА Аист I AUCTCS
р 1 /

^ Г Х ^ а ^ ч Р н п р о т д н н и и

щ т



p
fo

g
 
^/

л
ра

/,
 

| 
Ло

Ал
ие

б 
и 

А
А

т
л\

В
з/

)м
'ш

&
у

В углу здянш У  рядовой о а/ У  ТГМ ПЕРЯГУРЛ ОГО  0/6 Я

( L

п*95

Яо 93
37

1

I I -
I 1 ■

1 ! 97
1 I

- r j r 96

i !
J ;I 1 '

l i

1 1 
1 1 
!Ч  
1 1
1 1 
1 1 97

Wк 1-1

-7 Q' ГО <\i
6000

о

36

9о

о*971

по у в

* L

37

_______
_ и

97

36

2-2

£000 6000

З й М Й Р Г -Н Р О  В Й Н 9 &  /£  НЙ СЭСЕ/ПЯЗе J/ЯЛ б/ 

РЙЗРЙ£ОТЯМ &/ в  py/iM O ff) В & Ш У С /са .

п
г__________!__1_

Г1
1 г . _

--------- V

1 1 ' ТГ 1 96
1
1 1 !

' 9<э
k*<h

X

----------

1
1

1
1 1

-1 --j-T V  
1 1.WL- ] 92

\

----------г~гг
1 ! I T

\
92 L

по ¥8 |t
I

1
1

- r f

i f

N

X

-
1

1
1
I

1
1 [_\_3

V
Г

J
I
1.

l
1 1

1
1

1
1

~l '
1

T
1,

\ 93t-------
99;

1 | 

1 |

; '!------------------j

i : К
ck

1
1
1

1
1 , 
1 1

}  и ,
,  М — ш =

! i

=4

1
1 — A \ ■------V

3 -3
1

ШИНлистVjW. flQAfi 4ATA
3ff£ 0TJr- CMi/AArtCJOit/

w$$run
ГЯДЯЕЗА T V3fi£. Г/>. tfy3//£42M

9 .9 32 J-2 /.7 -3

Схемы р  яслояошея u# /
УЗЛОВ КРЕПЛЕНО# /ТЛНЕХЛН 
/ К  Г оДонйй/г/ 
-М НОГОЭГЯН/Н6/Х з д я н н Р

Сглция /ист /иС70£

ЦНИИПРППЗДННИИ

liOW&S 7



И
н

в№
п

од
л

.|
П

о
д

п
и

сь
 

и 
д

ат
а|

В
за

м
.и

нв
 N

s"

мзд&ше
Эк, 6, feoi/loHHbf

ffcSECToy£MEH ТН6 /В
T7Pe>fetffig£H cetj/sir 
толщиной 2Pm m

CTE//OS6/E

/ -  /

т - ъ б

fiCBO!££A)£HTH6te. /
ПРОкЛЯ£!сн ТОЛЩ $0 *** V/

/. Сгярнш  швы Н/, Т7 по гост 5264-go
2, Зйзор /пе&35 стеной н попоннон звнепяп

'/ЕМЕНТНо-ПЕСЧЯН61М ввстяооам кюг. к.. ,___  __

Ц з м

—
- -

Ляс7 t/4** П о т Ц щ

3 * 8 .  отд. 
Г/г.ин&.т
~3&8,ГР,

Г # д / ) £ &
Е ? з & щ е &

х Н Ь

/ 432./-2f.7- 4

Уз е л  з £
?7#Д*Я Мнет Листов

Я 1

ЦНИИПРОМЗДШЙ

/ - 1

/. Сввяне/е шве/ н/л т7 по йэс т 3264-go.
2. <3*зор меа/cgB сте ной п  Еомоннон звделать  цемент-

НО-ПЕСЧЯНЫМ РЯСТВОРОМ /ПЙР/СН Н£ HHStESO

Г/З/н. fat у *Лист Псдя. ртп
/.4 3 2 ./ -Z /.7 S

Узе*п 3 7
С7#/?н#\ S/treT\JWCTe>3

I I ~ 
ЦНИИПРОМЗДЯНИЙ

tea.orj.
вив.гр.

ш
г

& Hi
I

I
! <п&. х/нб

д о о  8



|И
нв

 К
1а

по
дл

 1 
П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а|
Вз

ам
 h

h
b
.N

sI

Met

щ

/ - /

Свярные mi вы Н14 77 по ГОСТ S&64-SO ,

/,4 3 2 , / - 2 / . 7 - С
V3M шну Аист л/АОСподи. А т

З'яа.оц.
о>.и#*м

J M . ГР,

OlM9tCt
rpgffaga
&3#e#>s

7 * р Г
9Ш

*М З У з е л

СТ Ц ЯУРЯСТ Л яс тем
Р /

ЦНИ И ПРО М ЗД Й НИ И

~Де£ЕСТЩ£МЕ. НТНЬ 1£

Се*рр&/£ шг&/ 7 7  „ 0  гост S2 S4 -во

1/JM. Аист4/40#Пеле. фгя?
/.■V32./-2/.7-7

3*8.07%.
7Э.нн*м 
'Ш гг>.

Смнмлка 
ГйдРеВй . 
Стоящ**Щг

М-93 У зел  39
фядю^яс т \̂ уёте&_

ЦНИИПРОмдмн#

ЦООКЗ S



1 - i

68ЯРШ £ ШЗ&/ ПО ГОСТ S26V-BO

— —

изм МУУ Аистt/AK Tofifj, Ц т

УМ ёт д Ум клж Ьл к ч з
ГвД ЯЕЗ/С 7 « J l

ш .  ГР- Т&З/ГЕ&в»

_________U Z Z

/.43JU-2/.7-8
cragttWHtf

Узг^7 Уо

J7HCTO&

цниипром адйний

2-Z Дсвестацементн* /а
_/ЛРО/Ь<ЛЯД/ЬН Т*ЛЩ. 3dAf/tf

H i - ± G

Со яр на/£ ШВ6/ Н/, Т7 л* Гс>СТ*&€9-ее>

№,/>ТД,
Шнк/им
fa в. гр.

C w u .

•.Siщ
<-Л-

&1

фёёзс-M i

Н = Г

f.93Z,/-Z/.7-9

У з е л  4 /

С ^Щ Ш сг те ть  а
/

ЦНИИПРОМЭДШЙ

Ц00163 10





И
н

в
№

 п
од

л]
 П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
|

В
за

м
и

н
в№

I r t
U

J/JAf. #§ЛМ

1Я8.07Д,

MiMWAKЩi/f. лт
ШШк&Т

гл.нт.пл Тщпевь3f)B.rp. ~Щзнецо& ж<>-

/,432.f'2/.7-t2’
УВАНЯ17нстг Лнспз

Р — 7

Узел 4У ц,ниипромздяний

а



|И
нв

 №
 по

 аа
| П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
|В

за
м.

ин
в



[И
н

в№
п

о
д

п
1

 П
од

пи
сь

 
и 

да
та

 1
Вз

ам
.и

нв
.№

/7# НЕЛЬ -

CSRPH&tS И/86/ по ГОСТS289

изм. ШчуАистлЦо/.fojtit. 4т
/Ту,

Зяв-отд. ш ш fRi,-
ш н лм Г08ЯШ
30 А ГР. гзэнет ТУм

t>432.,1-2t.7-tS

У з е л  W
Стллия Аист листа

р 1

цниипромздяний

/з

С&дт>нб/е. шее/ по Гост sS64-&c>

11,00165



|И
нв

 №
 п

од
л 

J П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

1В
за

м
 и

нв
 N

sj

. 1)зм Ш, УКАист*f4or.По/to. Пт
Зав.'отд,
Глмкм
МВ, ГР.

iMWHttet*
Г/>ДР£3£' тy r  

f a j -
УНЗ

/  432,

У з е л  4s ЩЩ̂ЛПЗА*/Ш-Ь&Л
Р \ 1 /

цншромздшЯ

/4

УЗЛ#

fS
s
 $

1
Г /iff//MS ti0 8 *H n e ion.

fttfiCCfi

Ar
0gc>3HfiV£-8H£.
gOffWSHTff

36 _ м с / Z / .m . t -s a -z s

J Z l МС2 z -  26 '
_з е M et z - 2 5
J 9 М С1 z - 25
J o P t  7 / - 23
_ 4 / M e  f 2 -  25
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£ е р ГНХРА  ВНбНТ Шо f ГОРИЗОНТА/ЦНЫМ ш ов

Гермегизирум
щвя м и с ги к и * '

Уппотнякщрр_______
ПРОклядрр /7Р/7-УО 
по ГОСТ/9/77-£/ или 
ПСП Но*Ho морозостонкоеть/о 
во -во*С по ТУ 38, 40 €428-9/

/ерм егузор ую -
<ц&я МНСгс/Рс/ *

ЯСесгЛие ш /и еразо - 
д п гн ш  лле/r i /
fc e r  е<2

ЗеРТИМ/АММА B /of /  УГ4У

Уп л о т н я !ощрЯ  fipobmgtff 
/  ПРГТ-бОяо h e r  {0/77- f T ~  

или ПСП 6о»6о МОроЗО" 
CTOHfcoeTbh во ~СО°С по 

79 з в . р о в н е е -6/

ТйРИЕТИЗИРвкхЕРЯ 
м ист ики*

<ShscrhfE МИНЕРРЛОЗРТИб/Е/
плиты

Уплот я/ощ яя
ПРОкЛРДВ»

ПРП-Йо поП>7Л9/7РЮ 
ит пспрохЧо  
морозостонппеш go£°C 

по ТУ38. 90692Z-9/

Типы ГЕРМЕТИЗИРУкнЦИХ ОГВвАакДР/ОМ/НХея /ПЯСТИк

Мя р Ь я
мястики Т У

Плотность
т/см3 Ц в е т

Зр&од -
ИЗГО ТО ВИ ТЕЛЬ

ММ-0,5 89-296-85 LS-/8
от ВЕЛ ОГО 

ТЕМНОСЕРОГО

Московский з а в о д  
СТРОИТЕЛЬНЫЕ kPPCOk 

М о ек, об г е д и н е н и я  
„ Строиплистмрссб/ "

М ГО С 6-02Ч-600-&9 /2
ОТ БЕЖЕВОГО 
QO TEMHOHO- 
РНЧНЕЗОГО

Г. Х л ю п  И Но Mock, 
овлвстн ЗРВОД 
„ СТРОЙПОЛИМЕР *

ГЕРМ ЭС* 6-92-/-598-89 1А ЧЕРНЯМ То # Е

*  8 ИЯЧЕСТВЕ ГЕРМЕТИЗНРУ/ОЩЕН МИСТИКИ ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНЕЕ 
ПРИМЕНЕНИЕ ОТВЕРОГДЯ/Оуихся М  РСТИК ССМ. ТРВЛИЦУ), 
ПОЗМОфНо ПРИМЕНЕНИЕ ИЕОТВЕРОкДЯЮШИХСЯ МЯСтне, НЯПРИ- 
MEPj ПО ГОСТ /979/-79, С  ОЕЯЗРТЕЛСН6/М УСТРОЙСТВОМ В 9 То /И 
СЛЕПНЕ 3HU/HTHon> ПОКРб/ТИЯ ОкРЯСКОН ЗЯ 2  РЯЗЯ КРЕМНИИ-  
ОРГРНИЧЕС/СОН ИЛН МРСЛЯНоЙ к РИСКОЙ, Р  TPKSfoE ПЕРХЛОВННИЛО
ВО н  9МРЛ6Н> ИЛИ слоем УЕМЕНТНо-ЛЕСУЯН9ГО р р с т в о р »

/.932. / - 2 /. 7 - / 9

Зйполнение швов 
MES/CQ9 ля НЕЛЯ МИ
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ПЯНЕЛЬ РЯДОВЯЯ ДЛЯ Т. М. СО £С7ЛВИЯМи 
(  ПРЯМ Я  Я  А7ЛРИЛ )
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л Т

П Рис. с2 J7

* r w  — 1

J

с
----------------у С.

М Н1

, 1

м н ь

- j-rvu,£----- 7к П у /400
/ \  1

1 SrVxV^vly.XA^r
--^

Vi

S6BO
4 — ------------------- 7f \  -М/Н

i - L
Пяиео/ь рядовая для т. в/. со встявкями

Jfl Л  /ОБрЯТИЯЯ МЯ/ОКЛ/

га

1
-- ^

уХкххххХЗд и  ]7ХГ

1200 . /200
\  и У
г м н / У

Ч- З яял яди я/ е и зд е л и я  м 2 , м^/ и  л е гл и  д л я  я о д ге м я  д  
р я з р я 50ТЛ//&/ з  сел и л  /. и з2. / -г/  в а л  & . зя к л я д н о е  м зде - 
пи в  м н t  - док. -  20 , мн&- Док. - в/ нястов/дего 3 6 /ЛУСКЯ .

/. Мя олялуео тиб/тс теятео/сягс пямелем серим  Ш2,/-2/ 
С м *  /.P32.1-2G)  ПО&93ЯНЫ Л  Л еЛСЛО&Е МНЕ И МЯрЬя  
ЗЯЕЛЯДИС/ОСИЗДЕЛИЙ д л я  С б ы т ого  /Ь РЕ  ПЛЕН Н М  /с  
Д  Я Р б я О /  ЗДЯННЯ.

2, Д рк/ировяиие Л Я МЕЛЕН, Я ТЯРДСЕ РЯСЛЛЛР̂ Ье -  
Н не н  к ол и ч ест во зяллядм б/лс. изделии,  /тропе M f,
ОСТЯЕТСЯ ЛРЕ&НИМ; Т.Е.ЛО СЕРИН M 3 2 ,t-2 t С < ̂ 2 .  /-2б )3б /л , /.

3, Ряз/НЕРЫ ПЯНЕЛЕМ\ СПЕЦМфМ/ЬЯЦНЯ И РЯСОТОД 
стяли ня зррладнь/е  изделия, я TPEsfrEj обд( н н рзавод 
СТРАН ИЯ пя-ивле, ПРИВЕДЕМ/ 6 TPSA. ИР IП.Л. 8,.,/6.

твелнуЕ. в слециФнсяцнн зрел  яд иное изделии
НЕ ДЯИ6/ МйРбЯ И КОЛИЧЕСТВО ПЕТЕЛЕ ДЛЯ ЛоДЕВМЯ, оСТЯ/ои/ШС- 
С9ЕВЗ  ИЗМЕНЕНИЯ,

ПОАП ЛАТ*Uim \m w Аисг\4А9*
Зое. ш . СмиЛАМШи
ГУЛ П?ДЛ£0*СР Г « £
Н,Х4М7р ГЛДЯЕМ f i S - 1
Зле. гр. Зузнецом Щ / r

— i

/.*/32. 4-21.7-20
ОПЯЛИВ/ЬЯ СТЕНОЗЬ/ОО 
ПЯНЕЛЕЙ. СПЕЦИФИКАЦИЯ 
и  86/£О РЯВ  СТАЛИ МЯ
зяряяам/в изделия

СГАЯНЛ 1 JVC? \//исг&з/_ ~У£
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Спецификация и ведомость расход*  стали на закладные изделия а панели

МярКЙ
ПЯНЕЛЦ

Put

гз

Размеры, мм Спецификация
ЗАКЛЛДАЬ/Х 
ех здяяии  
НА ПАНЕЛЬ

Ведомость расхода стали 
А А ЗАКЛАДAd/Е ИЗДЕЛИИ

Оощш 
рясход 
стяж/■>

ЯГ
1 k 6 C

/ТЯЯ7ЯТ6//Э/7 КЛАССА ЯрОКАТ мЯркИ
Uroro9 -1 || Я-Ш С73КЛ

MAflEA ТОП. ТОег 578/- 82 ГОСТ /9903-79
Ф18 Ф16 <р/в Огого Ф to 6 8 ~

SO £00 3,10 — 3,10 0,76 /,28 - 5,08 26,60
830 m 250 3,/0 — — 3J0 0,76 1,22 ~ 5,08 27,28

/50 300 3,10 — — 3,10 0,76 /,22 ~ 5,08 27,88
50 800 3,10 — - 3,10 0,76 /,22 ~ 5,08 39,77

5980 1180 100 250 3,10 — - 3,10 0,76 /,22 - 5,08 35.73
150 300 3,10 — — 3,10 0,76 7,88 5,08 36,69
50 800 - 9,92 - 9,92 0,76 /,22 - 6,90 SO,/7

1780 100 250 - 9,92 - 9,92 0,76 1,22 6,90 51,85
/50 300 - 9,92 - 9,92 0JC 1,22 6,90 52,73

Qpf) 3,10 — — 3,10 0,70 1,22 ~ 5,08 26,60QOU з,ю - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 26,60

НЙП 50 200 МН1 2 3,10 — — 3,10 0,76 1,22 “ 5,08 39,77пои 3,10 - 310 0,76 1,22 - 5,08 39,77

4*7 ОП - 9,92 - 9,92 0,76 1,22 — 6,90 50J7
1 /ой - 9,92 - 9,92 0,76 1,22 - 6,90 50J7

880 3,10 - - 3JD 0,76 1,22 - 5,08 27,29
3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 27,29

5980 44An 100 250 3,10 — - 3,10 0,76 /,22 - 5,08 35,73пои 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 — 5,08 35,73

m o - 9,92 - 9,92 0,76 1,22 - 6,90 51,85
- 9,92 — 9,92 0,76 1,22 - 6,90 51,95

880 3,10 — - 3,10 0,76 1,22 5,08 27,88
3tfQ — - 3,10 0,76 1,22 5,03 27,88

/180 150 300 __3,10 — - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 36,63
3,10 — - 3,10 0,76 1,22 5,08 36,69

1780 — 9,92 - 9,92 0,76 1,22 ~ 6,9 0 52,73
9,92 - 9,92 0,76 1,22 6,90 52,73

ПСТ SO. 9.2,0- ТП-1
/тег 60 . 9 . 2 ,0  -  т - 1

ЯСГ 60 9. 3 ,0 -Т -1
/тег 6 0 . /а.г,о-т п - /

5 л е г  6 0 . <2.2,0- т -/
п е г  s o . /2.3,0-т  -/
пег 6 0 . /о. г,о~тп-1
пет  60, /в. 8,5-Т  -1
пет  60. /в. 3 ,0- г  -1

291 пет 60 9. 8,0 -ТО -  11
292 ПСТ 60 S. 2,0 -ТО -  12
293 
899_
295

~29б

ПСТ60- 12. 2,0 -ТО -11
п ет 60. / г.г,о -т о - /2 
пет 16 Ж 80 -  то- /1 
пст  60.1вгрГ^тп~-1о

29 1 пст  60 9. 2,5 — Т -  И
298 ПСТ 60 3. 2,5 -Т  -/2
299 пет  60 /2.25 -  Т ~/1
250 пет  60. /2. 2 ,5 -т  -  /2.
251 ПСТ 60. 18. 2.5 -  Т -  11
252 ПСТ 60 18.2,5- T - 12
253 ПСТ $0. 9, 3 ,0 -Т -  11
259_
255

ПСТ 60. 9. 3 ,0 -Т -1 2
ПСТ 60 12. 30 -т  -11

25& ПСТ 60. 12 3,0 -  Т -12
257 ПСТ 60. 18. 30 -Т  -  11
258 пет 60 18.3 ,0 -Т  -1 2

“Т ^
"иэм ХоА Щ AUCT о т ш / г  Д М

* 3  ТНЕЛНЦЕ НЕ иПаЗАИС/ мараа 
ДЛЯ ПОДЪЕМ О, ОСТАНИцихСА 653 ИЗМЕНЕНИЯ,

Н Р0ЛН9ЕС790 ПЕТЕ/Л, 
ПОТЕН ТОЛЬКО РАСХОД стаей. /932. 1 -21 .7 -20
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1

2 4
/7/УОДО Я  W E  H U E

/ / « М и р ен One
Р язм ерл /  мм Спедифинидил

Зяилярнл/л
8ЕЯОМОСГ6 р н сх о д н  ст или/  

н и  зинининг>/£ и з д е л и е 06"л/ш

ё
и з д ел и и

7Г.
ИРМИТДрЯ НЛИССИ Пронят мирно

Итогоп/п с А а НИ я я н ел ь #~1 I И-д7 СтЗнл

Мярня Пол. ГОСТ 579/- 88 ГОСТ /9903- 74 мг
0/4 0/6 0/8 Итого 0/0 96 -

W пет 62 9. 2,0 *ТП- И 2 280 3,10 - ~ 9,10 0,7С /22 5,02 27,26
/1 пет гг. 9 г,о -т п  -12 3 3,10 - ~ 3,10 о р е 1,22 - 5,0 в 27,26
/г пет бг. /$. г,о-т/т - / / г

6230 1180 50 200
3,10 — — з./о 0,76 /,22 — 5,02 35,80

13 ПСГ 62. /2. 2,0- ТП -  /2 3 3,10 — - З.Ю 0,76 /22 — 5,02 35,80

{* п е г  62. 18. 2,0- ТП - 1/ 2 1760
— 4,42 — 4,48 0,76 1,22 - 6,40 5/92

'/5 пет 62. 18. г,0-ТП - 18 3 — 4,42 — 4,42 0,76 /,2В — 6,40 5/82
16 пет 63. 9. 2,8- Т -11 2 №

З.Ю ~ - 3,10 0,76 /,22 5,08 28,09
17 п е г  63. 9. г .5 -Т  -12 3 3,10 — — з ,ю Ot 7$ /,22 — 5,02 88,09
18 пет бз. 18.2 5 - т -11 г

6280 1180 100 850 МН1
3,10 — — 3,10 0,76 /,22 — 5,02 37,02

19 пет 63. 18 2,5- Т -18 3 2. 3,10 — з ,ю Q76 1,22 - 5,02 37,02
го ПСТ 63. 18. 2,5- Т -11 г 1780

- - 6,08 6,02 0,76 /,22 - 8,0$ 55,05
el пет б з . 18 г, 5 - т -1 8 . 3 - - 6,08 6,08 0,76 /,22 — 8,06 55,05
гг ПСГ 63. 8  3,0-т  -И г

№
3,10 - 3,10 0,76 /,22 ~ 5,02 28,94

г з пет бз. 9. з,о - т -1 8 3 3,10 - 3,10 0,76 /,22 - 5,08 23,94
24 пет 63.12 з о -  т -11 г 6330 1120 150 300

3,10 - 3,10 0,76 /,22 - 5,02 38,37
г з пет  63. 12 3,0 - Т -1 2 3 3,10 - 3,10 0,76 /,22 - 5,02 38,37
г е ПСТ 63. 18. 3,0- Т -11 2

1780
- 6,08 6,02 0,76 /,22 - 2,06 56,73

27 ПСТ 63.18.3,0 -Т  -18 3 — 6,08 6,08 0,76 /,22 - 8,06 56,73
гв п е г  65. 9. 2,0 -  ТП -  11 г 880

3,/0 — — 3/0 0,76 1,22 — 5,08 38,07
гз пет 65. 9. 2,0-ТП -12 3 3,10 — - 3,10 0,76 /22 - 5,02 38,07
30 пет 65. /8.2,0-ТП -  11 г

6980 1180 50 800
3,10 - — 3,10 0,75 1,22 5,02 36,30

31 ПСГ 65. 12.2,0 - ТП -  12 3 3,/0 — — э,ю 0,76 /22 - 5,08 36,90
32 ПСГ65. /8. 2,0-ТП - И г 1780 — — 6,08 6,02 0.76 /,22 - 8,06 55,03
33 ПСТ 65. 18.2,0-7П -  18 3 — - 6,02 6,08 0,76 122 - 2,06 55,03

* См: лист в

ШМ КОАНЛист W*. Подл. ЯМ7
/.432. { - 2 / 7 - 2 0
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/Гр0Д0ДП/£Ми£

РЯЗМЕРЬ/, ММ Сттяциерипяция
Зяяляддш

ВЕДОМОСТЬ рдсходя егяди 
MR ЗЯЛДЯДЯ6/Е (/ЗДЕДиЯ Опции

//* Мпрлп Рае.
£

изДЕдиО Дрмятуря МДЯССЯ /Тропят мярки ряеход
Р/п /7Я//£ЯС/ С к с ЯЯ ЯЯЯг£Я6 Я- 2 ____ \ff-57 СтЗ К/7 Uroro стяли,

Мпрм ш гое Г 37#/-82 ГОСТ 19903-74 КГ
014 016 018 итого 0 i0 58 -

34 пег 63. 9, г£ -т - Н г 230 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,0g 28,22
3S зет 63 9. гз -  т -  /<2 3 3,10 - - 3,10 0,76 /,22 - 5,08 28,32
36 /тег 6 3  12.2,5- г  -1 1 г 6530 1180 Юо 250 з,/о - - 3,10 0,76 1,22 - f,08 38,17
37 пет 63. /2.9,3 -Т  -12 3 3,10 — 3,10 0,76 1,22 - 5,08 38,17
38 пет 63. /123 - т -11 г

1730 — - 6,08 6,08 0,70 1,22 - 8,06 55,82
33 пет 63 /12,3- Т -/2 3 — ~ 6,08 6,02 0,76 1,22 8,06 5SQ&
40 ПСТ 66. 9.3,0 -7  -11 2 230 3,10 - - 3,10 0,76 /22 - 5,08 29,70
41 ПСТ 66. 9. 3,0- Т -12 3 3,10 - - 3,10 0,76 /,22 5,08 23,70
40 пет66. /г.3,0- т -н 2 6580 1130 150 300 МН1 о 3,10 — - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 39,46
43 ПСТ6$. 12.3,0- Т -  12 3 а 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 39,46
м ПСТ $6. 12.3,0-Т  -11 2 1720 - - 6,08 6,02 0,76 1,22 - 8,06 58,43
43 пет 66.12.з,о- т -12 3 - - 5,08 6,02 0,76 1,22 ~ 8,06 58,43
46 ПСТ 62. 9. 2,0 - Т/Т - 21 4 230 3,10 — ~ 3,10 0,76 1,22 - 5,08 27,69
47 ПСТ 62. 9. 2,0 -777 * 22 3 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 27,63
48 ПСТ 62. 12.2,0-717 -  21 4 6220 1130 30 200 3,10 - - 3,10 0,76 /,22 5,0 в 36,38
49 ПСТ 62 12.20-73-22 5 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 36,38
30 ПСТ 62 18. 2,0-ТП- 21 4 то - 4,42 - 4,42 0,76 1,22 - 8,06 52,59
3/ ПСТ 62. 18. 2,0-ТП- 22 5 - 4,42 - 4,42 0,76 1,22 8,06 52,59
32 ПСТ 63. 9. 2,5-Т  - 21 4 320 3,10 - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 31,30
33 ПСТ 63.9. 2,5-7 -22 5 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 " 5,08 37,30
34 ПСТ 63.12. 2,5 -Т  -21 4 6230 1180 100 250 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 37,56
33 ПСТ 63- 12.2,3- Т - 22 5 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 37,56
S6 ПСТ 63 18. 25- Т -  21 4 то - - 6 ,08 6,08 0,76 /,22 - 2,06 55,51
37 ПСТ 63. 18. 25- Т -  22 5 ~ - 6,08 6,08 0,76 1,22 8,06 55,51

#■ См. диет в

шм Ша.у\ шт t/y* я»цл. цята / */32, 1-S4. 7-20
J7tr:r
/и

Ц!)(Ш U
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/7родг?л^/е//ие

а 4

п/п

Мя рм я

/ТЯНЯДЦ Рис.

Рязм ярб/ , МТЧ
зямдяднш
изделий

ПЯ /ТЯНЯДО *

Ведомость р я  СХОДЯ СГЯЛС1
НЯ зяялядяо/я издядил Общий

рдсход
етдм,
к г

£ k 8 а
/Таттятцря д л я  ее я Прокат мярхи

ИтогоЯ -1  Я-П/ СтЗдп

МЯРХЯ №/> я ГОСТ S73/- S3 ГОСТ 73303-77
<р 14 ф 16 Ф19 Uroro <Р10 58 —

53 РОГ 63. з. 3,0 - Т -  81 4

6330

820

150 300

МН1

3,10 - — 3,10 0,76 1,82 5,02 29/5
59 ПСТ 63. 9. 3,0-7 -8 2 &

2

3,10 _ 3,10 0,76 182 _ 29,15
SO ПСТ 63. 18. 3 ,0 -7 -2 1 4 1/20

щ/о — — 3,10 0,76 1,28 - 5,08 38,64
61 )7СТ 63- 18. 3,0 - Г  -2 2 5 3,10 — — 3)10 0,76 1,гг - 5оз 32,о 4
62. пет 63. /8 3,0- т - 21 4

1720
— — 6,08 6,08 0,76 1,22 - 8,06 57/7

63 пет 63. )8.6,0 -  г  -  82 5 — — 6,08 6,02 0,75 1,28 2,06 57/7
63 пет 65. 9. 2,0-тп -  81 4

6480

820

SO гоо

3,10 — - 3,10 0,76 1,22 — 88/1
6S пет 63. 9. 8,0 -тп - 88 S 3,10 — - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 88,41
66 ПСТ 63 18. 8,0—ТП - 81 4

1120
3,10 — - 3,10 0,76 1,22 — 5,08 37/7

67 ПСТ 63. 18. 2,0 -ТП -  88 5 3,10 — - 3,10 0,76 /22 — 5,02 37/7

68 ПСТ 33. 18.3,0-ТП- 81 4
1720

— — ш 6,08 Q76 122 - 8.06 5573
63 пет 63 18.2,0 —тп— 88 5 — — 6,08 6,02 0,76 1,22 8,06 55,78
70 ПСТ 65. 9. 8S- T -  81 4

6530

880

$50

3,10 — — 3,10 0,76 /22 - 5,08 89/4
71 пет 65 9. 2,5-Г  -28 5 3,10 — — 3,10 0,76 1,22 - 503 89,14
78 ПОТ 65. 18.8,5-Т -81 4 1180 100

3,10 - - з,ю 0,76 1,22 - 5,08 38,45
73 ПСТ 65. 12.2,5- Т -  82 5 3,10 - - 3,10 0,76 1,22 502 38,45
74 Т7СТ 65. 18. 2,5- Т -  21 4

1780
— — ш 6,02 0,76 122 8,06 57,18

78 ПСТ 65. 18.2,5- Т -  28 5 — — 6,08 6,02 0,75 1,22 - 8,06 57/8
76 ПСТ 66. 9. 3,0- т -  21 4

6520

820

150 300

3,10 - - 3,10 0,76 1,22 - 5,08 89,77
77 пет 66 9. 3 ,0 -Т -  82 5 3,10 - — 3,10 0,76 122 - 5.08 89,77

. 78 пет 66. 12. 3,6- т -  81 4 1180 3,10 - — 3,10 0,76 122 — 5,08 40/3
79 пст 66 1г. з,о-т -  гг 5 3,10 - — 3,10 0,75 1,гг — 5,02 40/3
80 ПСТ 6$. 18. 3,0-Т  -8 1 4 1780 - - 5,02 6,08 0,76 122 — 2,06 52,64
3! пет 66. 12. 3,0-т  -  88 5 — 6,08 6,08 0,76 1,22 — 8,06 52/4

*  См, дуст в Диет

</ЗМ. ХШ ¥ Лисг ГЩ П 4АТЛ
/>432.1-2/,7-20 11

liOIMB 2- 7
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С/!ЕЦи(риКЩШ
/7fi04 oaa/aac/s

Размеры, мм
А/: МЯ/КА /МАЕМ/ Рис. АЗДАДОС/ Ярмяг&ря А/ЛЯСС/Г /Грохят мярхи Общий

% С к ё С Hfi 77/7//SM П -1 _____ I П-Ш СгЗ ХЛ Итого рш од

Mff/xff ПОП
ГОСТ 572/- 22 ГОСТ /7003- 79 СГЯЛИр

0/4 ф / 6 0 / 8 Птого 0 1 0 (Р6 — КГ
82 пег 69 15.3,0- те -  з 1120 50 2 0 0

3,10 - - 3,10 / , / 1 3,02 - 7,23 36,02
23 ACT 90. 12. 3.0-ТЕ - 3 1720 — 9,42 - 9,42 / , / 1 3,02 - 8,55 53,32
84 ACT 60. /3.5,5- Г  - 3

6 5220
1 /2 0

100 250 3,10 - - 3,0 1,41 3,02 - 7,23 37,82
85 ACT 60 1 2  8,5-  Г - 3 1720 — 4,92 4,42 / , п 3,02 - 8,55 36, SO
26 ПСТ 60.19.3,0 - Г  - 3 1 120

150 300 3,10 - - 3,/0 1,11 3,02 7,23 33,81
87 ACT 60.12.3,0—Г -  3 1720 — 442 - 4,42 4.11 3,02 - 8,55 51,82
8 8 ПСТ 62. /8.80-Т Е - 31 7

1120
3 ,1 0 - 3,/0 Щ 902 - 7,23 37,95

83 ПОТ 62. 12 20-т п -33 8 Аояп 60 г&о 3,10 — з,/о 4,/4 3,02 - 7,23 37,95
90 пет 62 18. 2,0 —тп -  31 7 067/(7

1720
- 4,42 - 4,48 1,44 3,02 - 8,55 53,97

9i ПСТ 63, /2.2,0-Т П -32 в — — 4,48 4,44 3,02 - 8,55 53,97
9S ПСТ 63. 12 8 ,5 -Т -31. 7 1180 3,10 - - з,/о 4,44 3,08 - 7,23 39,17
93 пет 63 12 25 - Т -32 8

6280 0 0 250 м о о
3,10 - - 3,10 1,44 3,02 - 7,23 39,17

94 пет 63. 12. 25- Т -  31 7 1720
I I Cm

- — 6,08 6 ,0 2 4,44 3,02 - 10,2 ! 57,00
93 пет 63. 12,25- Т -  32 в - - 6,08 6 ,0 2 4,44 3,02 — 0 ,2 1 57,20
96 пет 63.12.3,0 -т  -31 7

/1 2 0
3,10 — — 3,0 4,44 3,08 — 7,23 40,48

97 ' пет 63, /2.3,0- т -  32 8 6330 150 300 3,10 — - 3,0 4,44 3,02 — 7,23 40,48
т пет 63. /8.3,0- Т -3/ 7

1720
— — 6,08 6 ,0 2 1,11 3,02 — 10,21 58,91

99 пет 63.18,3,0- Т -32 в — — 6 ,0 2 6 ,0 2 4,41 3,08 — 10,21 52,94
ш ПСТ 65. /2 20-ТЛ-31 7

/1 2 0
3,10 — — 3,0 4,41 3,08 — 7,23 39,05

101 пег05. /2 8,0-ТП -32 8 6980 50 2 0 0
3,10 — — 3,0 1,11 3,02 — 7,23 33,05

0 2 ПСТ65, 18. 20-т п- 31 7 1720 - - 6 ,0 2 6 ,0 2 1,11 3,02 - 0 ,2 1 57,24
№ ПСТ 05, 18.2,0 -Т П - 32 в — — 6 ,0 2 6 ,0 2 4,41 3 ,0 2 - 40,24 57,89
т ПСТ05 12. 25- Г  -31 7

1120
3,10 - - 3,/0 1,11 3 0 2 - 7,23 40,32

105 ПСТ 65. 12. 2,5- Т  ~32 в 6530 100 250
3,10 - 3,0 4,41 3,02 - 7,23 40,32

/06 ПСТ 65 18,2,5-/ -31 7
1720

- - 6 ,0 8 6 ,0 2 1,41 3,02 ~ 10,21 52,97
/97 пег 65 18 2,5 ~  Т -32 8 — — 6М 6 ,0 2 4,11 3,02 — 10,21 52,9/
0 2 пег 06. /2.3,0 -т  -31 7

1120
3,10 - — 3,10 4,41 3,02 — 7,23 41,61

109 пет 06.12 3 ,0  - Г  -32 8
6520 0 0 300 3,10 - - з,ю 4,44 3,02 - 7,23 41,61

/1 0 пет 66.18.3 ,0 -т -31 7 1720
- - 6,02 6,02 4,44 3,02 10,2/  , 60,55

/11 пет 66 18. 3,0-т  -32 в - - 6,02 6,02 1,11 3,02 — 10,21 | 60,55

В е д о м о с т и  р а с х о д а  сга д с /  
А  А  ЗААД АД АО /Е  ПЗДЕДАД

# См, ПОСТ 8
из,м KMW ducr Л/4 0 * /704гт Цят#

/, 432, / -  2/. 7 - 2 0
Зис7
/3

рОНЗ Л
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Размеры, мм Саеццуи/кацсл

заам аям ш
ль Марка

1
издадим  

ма /тамаме*
Пама тур а  к л а сса Прокат марка б/ящаи

/>ям&г
СТ/ГМ)" h при ем а fbc; -е к & п -1 а -я? СтЗХ/7 1/того

Марка Пом. гост 572/-2& ГОСТ /9903-70 я г
Ф/4 ф /в Ф/а 1/того 0/0 58 ~

/12 пет 60. 9,?,о-т п -  а 50 200 3,/0 — — 3,10 3,70 5,64 12,44 48,52
Ю /тег 60. з. г ,о - т -  а 880 /оо 850 9,10 — - З/о 3,70 5,64 12,44 49, г г
1/4 p e r  60 9.3,0- гт -  а /50 300 3,10 — - 3/0 3,70 5,64 — 12,44 43,30
m а е г  бо. /z г о  -т/г -  п 50 гео 3,/0 - - 3,/0 3,70 5,64 - 12,44 62,35
//$ /тег во. / г.гд- т -  и 9 1180 /00 850 мч 10 з ю - - 3,10 3,70 5,64 - 18,44 63,3/
/17 p e r  so. te. 3,0-т -V /50 зоо 3,10 — - 3,10 3,70 5,64 - 12,44 64,27
118 /ТСГ 60 18. 2,0-71/ -  4 50 200 - П,П2 - 4,48 3,70 5,64 - 13,76 86,69
//9 пет бо. /8 2,6- г  -  г 1780 /00 250 - 4,42 — п,пг 3,70 5,64 - /3,7 С 27,97
/го а е г  60 /8..3,о- т -  г /50 500 - п,пг - н.нг 3,70 5,64 - /3,76 89,25

' te l пет 60. 9 8,0—тп- 5 50 800 3,10 - - 3,10 2,22 3,38 8,70 44,84
/гг пет бо. 9. 26-г г  —6 880 /00 250 3,/0 — - 3,10 2,22 3,38 - 8,70 45,48
/S3 пет 60 9. 3,0-т  -  6 150 300 3,10 - - 3,10 2,22 3,38 ~ 8,70 46,12
'/гг пет бо. / г.гр-т п - 5 50 200 3,10 - - 3,10 2,22 3,33 - 8,70 57,9/
/23 пет 60. /3 25~ т -  6 10 5980 1180 /00 250 МП 6 3,10 - - 3,10 2,22 3,38 - 8,70 59,57
126 пет бо. /2.з,о -т  - 6 /50 300 з,/о - — 3,10 8,22 3,38 - 2,70 65,53
/27 /ТОТ 60. /2. 20-тп -  6 50 200 — 9,42 - П,П8 2,22 з ,зв 10,о  г 82,25
128 пет 60. /8. 26-  г  -  6 1780 100 260 - 4,42. - п,пг 2,22 3,38 ~ 10,02 8483
/29 /7СТ £0 /8.3,0- Г -  S' /50 300 - п,пг - П,П2 2,22 3,38 — 10,02 85,51
/30 ПСТ. 60■ 9. 20- ТП -  6 50 200 3,10 — - 3,10 2,96 П,51 - 1Q57 46,7/
13/ ПОТ 60.-9. 8 ,6 -Т -6 880 /00 250 3,10 - — 3,10-. - 2,96 4,51 /0,57 47,35
1зг ПСТ 60. 9 3,0- Г -  6 ISO 300 3,10 - - 3,10 2,96 4,51 ~ /0,57 48,06
/33 ПСТ 60.- /2. 8,0—7П —6 50 200 3,10 - - 3,10 2, за 4,5/ Ю57 60}/8
/зг пст бо. /г.Цб-т -6 н 1/80 100 860 МП в 3,10 - — 3,10 г, об 4,51 /0,57 6/44
/з£ ПСТ 60, 12.3,0-т  -6 150 300 3,10 - - д/0 8,96 М5/ /0,57 62,40
/36 пет 60 /8. 8,0 -  777 -  6 .50 200 — 4,42 — п,пг 2,36 4,5/ - 11,29 84,82
/37 17СТ 60, /8 25- Т -6 /780 100 250 - цчг-- - -гт ' - 4,42 2,96 4,51 ~ 1/89 ее, ю

/38 ПСТ 60. 18.3,0- г  -6 _ /50 300 - н ,чг — П,П2 2,96 4,51 ~ 1Ш 87,38

З а да  места р а сх о да  стам</ 
да  закмадмым i/здямг/д

X См. мает 3
0JA/. Аист #40* П04Л.

1,432, / - 2 / . 7 - 2 0
Ma
te

% щ а  29
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РЯЗАГ£ Р6/) ММ СпецифиХЛдиЯ
ЗЯЯЛЯДПй/Х

/7Р0ДОХ /Я£//и£

Ведомости яясходя струм 
пя зяялядя,ws изделия_________________

89

у» M fipxff
S

и здел и и  
нл лли ел о*

Дямятуря агляссл ПДОКЯТ МЯДМ4
П /П /7Я//£ JU1 Рис. б k c P-J5 /7-м СгЗ#Я Итого рясход

Мпрхп Пол- гост £72/ -  8 В ГОСТ /9903-74 PT/7J7U)
р/8 016 7/8 {/того 010 i?3 - х г

139 ПСТ 62. /2. 2,0-77Т- 8/ 12
т о

3,10 - - 3,10 2,96 2,5/ 14*7 03,33
W ПСТ 62. /2 2,0-ТП -  82 /3

6230 50 200
з,/о — — з,/о 2,36 8,5/ — /0,57 62,52

/я/ ПСТ 62. /£, 2.0~ Т/Г- 2/ 12 Г720 - - 6,08 6,02 2,36 8,5/ — /355 89,88
182 ПСТ 62 /2. 2,0- Т/Г -  22 13 — — 6,52 6,02 2,96 8,5/ - /3,55 89,88
183 ПСТ 63. /2. 23- Т -  8/ 12

WO
3,/0 - 3,10 2,36 8,6/ - /0,57 63,87

/88 ПСТ 63. -12. 2,5- Т -  82 13
6220 100 250 з,/о - - з,/о 2,36 8,51 — /0,57 63,27

Ж ПСТ 63- /1 2 fi- Т -8/ 12
1780

- - 6,08 6,08 2,96 8,5/ 1355 9/,28
М пет 63. 18.23- Т -  82 /3 - - 6,08 6,08 2,96 8,5/ - 33,55 9/28
m пет 63. /2 .з,о-т  -81 12

/180 - 3,10 - - 3,/0 г>95 8,5/ 10,57 65,32
m ПСТ 63 12.3,0-Т -88 /3 6330 150 300 МП л 3,10 - - 3,/0 2,96 8,51 /0,57 65,32
m ПСТ 63. /8.3,0-т -81 /2 1780

О - - 6,0в 6,08 2t96 8,5/ 13,33 93,38
150 ПСТ 63. 18.3,0- т -82 /3 - - 6,03 6,08 2,96 8,5/ - 13,з г 93,39
/5/ ПСТ 65. /2. 2,0-ТП-81 12

WO
3,10 - — 3,10 2,96 8,5/ - /0,57 69,39

№ ПСТ65. /2. 2,0-ТП-8 2 13 6820 50 200
3,10 - - 3,10 2,96 8,5/ ~ /0,57 68,39

-& 3 ПСТ 65. 18. 2,0-ТП-81 12 1720
- - 6,08 6,02 2,96 8,5У - /3,55 92,2/

/58 ПСТ 65, 18.2,0-72-82 13 - — 6,02 6,02 2,96 8,51 ~ 13,33 92,2/
ж ПСТ 65. /$. 2,5- Т -81 12

1/20
3,/0 - 3,10 2,96 8,5/ - /0,57 65,78

ш ПСТ 65 12 25 - Т -82 13 $530 too 250
3,10 - 3,10 2,96 8,5/ ~ 10.37 65,78

-/37 ПСТ 65. 18.25-Т  -81 12 /720
— - 6,08 6,08 2,96 8,5/ — /3,33 99,31

m ПСТ 65. 18. 25- Г  -82 13 — - 6,02 6,02 2,90 8,51 - /3,55 38,31
щ ПСТ 66. 12. 3,0- Т -81 12 1120 3,10 - 3,10 2,96 8,51 - 10,57 67,/8
м ПСТ 66 12. 3 ,0 -Т -82 13

6530 150 300 3,10 - - 3,/0 гдь 8,51 - 10,57 67,/8
ш ПСТ 66. 18.3,0 -Т  -81 12

/720
- - 6,02 6,02 2,9 в 8,51 - /3,33 96,/7

/62 ПСТ 66. 18. 3,0-Т  -8 2 13 - - 6,02 6,08 2,96 8,51 - /3,55 96,/7

х  Саг. л и с т  8

II &j.yv. /User л/4М. ПРМЛ /АТА
1,838. / -  81 7-20

Лист

м

Щ К Ш  30
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зо

/7ЯОДОДМ>£МИ£
/ЗДДОМОеТб РЯС ХОДЯ С7ЯДИ 
мя зямяядмг>/£ издждидPff3ME/>6/j ММ С/ГЕЦМриКЩШ

. У - '  

л/ п

МЯРКЯ
ПЯИДД4

ьЯГТ/\ Д//Г̂ ГТиг Л
t/3ff£?/WV 

ИЯ /т/мдм*
Па м я т и /»/? МДИССЯ Яяокег м яяяи 0SU/UU

Pul С L 6 с Я-1г Я-/// СтЗя/1 1/того рясх од
ТОСТ 572?- в г ГО С 7 /3303-W етяли,

Мяаяя Иод. ф 14 <р/6 ф/3 1/ТОТО ф40 53 ~ яг

163 rrcr 63. /г г,о-ттг- 61 14
1/80

3,10 — - 3,/0 2,96 4,51 10,57 63,03
W пет 62. /2. 3,0-Т/Г -  62 15 6230 SO 200 3,/0 — - 3,/0 2,36 4,51 — /0,57 оЗ> 03
165 /ТСТ S3. /Я. 2,0- Т/Г -  61 /4 1720

— — 6,08 6,08 2,96 4,51 - /3,55 - -90,86
/66 пет 6£. /3. 20- т/т -  62 /5 - — 6,08 5,02 2,96 4,51 — /3,55 90,26
167 ПСТ 63. /2. 2,3- Т -  61 14

1/20
3,10 - - 3,/0 2,96 4,51 10,57 64,11

Ш ПСТ 63. /2. 2,6- Г -  62 15 6220 2пп 250
3,10 — — 3,10 2,96 4,51 — /0,57 64,/1

169 тт 63. /2. 2,5- Г -  61 /4
/720

/ии
- — 6,02 5,08 2,96 4,5/ - /3,55 9/72

170 пет 63. /3. 2,6- Т -6 2 15 - - 6,02 6,02 2,96 4,5/ — /3,55 9/72
/7/ ТТСТ 63. /з. 3,0 -Т  -  61 14 /120

3/0 — — 3,10 2,96 4,5/ - 10,57 65,/3
173 пет 63. /г. з .о - т -6 2 15

6330 150 300 М4 в
3,/0 — ~ 3,10 2,96 4,5/ — 10,57 SSJ3

/73 ПСТ 63. /3.3,0-Т -6 1 14 то — - 6,02 6,02 2,96 4,5/ — /3,55 93,/8
/70 пет 63. /8.3,0- Т -62 15 — — 6,08 6,08 2,96 4,5/ — /3,5$ 93,/2

-fits ПСТ 65. /г  2,0-ТО -  61 14
1/20

3,10 — — 3,10 2,96 45/ — /0,57 64,77
m ПСТ 65, (2, 20-Т/Т-6 2 15 tu & n SO 200 3,10 — — 3,10 2,96 4,5/ - 10,57 64,77
/77 ПСТ 65, /а. 2,0 -ТП -  61 14

и У о (У

1720
— - 6,08 6,02 2,96 4,5/ — 13,55 92,21

m пет 65. /з .2 ,о - г п - е г 15 - — $,08 6,02 2,96 4,5/ — 13,55 92,2/
/7$ ПСТ 65. /2, 2,5- T -6 1 14 1/20 3,10 — — 3,10 2,96 4,5/ — 10,57 65,25
730 пет  65. /2.2J--T -6 2 15 6530 100 250 3,10 - з,/о 2,36 4,5/ — 10,57 65,25
m ПСТ 65. /3.25- г  -  61 14 1720

— — 6,02 6,02 2,96 4,5/ - /3,SS 94,27
/32 пет 65 /2.2,5-т -  62 15 - - 6,02 6,08 2,96 4,51 — 13,55 94,27
m пет 66. /2. 3,0 -т  -  61 14

//20 з,/о - — 3,10 2,36 4,51 - /0,57 66,93
13// пет 66. /2,3,0 -т  -6 2 15 ■ 6520 150 300 3,/0 - — 3,10 2,96 4,51 ~ 10,57 66,93
/2$ пет  66. /3.3,0-т  -6 1 14 1720

— - 6,02 6,02 2,96 4,51 13,55 95,73
/86 ПСТ 66. 12.3,0-Т  -6 2 15 — 6,02 6,02 2,36 4,51 — 13,55 95,73

х  См . д и е т  8

/ , / / 3 2 . 2 - 2 1 . 7 - 8 0
Писг
/s1/jAf. AiiCj /7<ЦЯ 4АТА

Ц 0 1 Ш  3 1
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/7РОЛ a л  Я/Д0 0 В

f/i
п/п

/9ЯР*Я
помолу

Рос,

Рязмеры, мм Специфохядоя 
Зяклядят 
изделии 
ня яяяядь

Ведомость ряс ходя стяли 
ня зямлядяь/е изделия

0&U/UU
рясхед
СТ/7Д</>

/гг

е А 6 . С
Ррмяту/зя /СЛЯССЯ П/ООХЯТ МЯ/ОХО

UroroП-1 0 -Д СтЭ хп
ГОСТ 572/- 83 ГОСТ 19903-79

Щр/ся Лол 0/9 016 018 Пгого 010 53 —
187 ПСГ 60. 12. 2,0- г о -  7

16

5920

1180

50 200

М2

М9

2

5

3,10 — — 3,10 2,96 5,29 — 11,90 61,21
188 /ТС7 SO. 12. 9S- Т -  7 100 250 3,10 - — 3,10 2,96 5,29 — 11,90 -62,77
Ф /ТОТ 60. 12.3,0-Г - 7 150 300 3,10 — - 3,16 2,96 5,29 ~ 11,90 63,73
190 /7СТ60. 12. 2,0-ГЯ- 7

1720
SO 200 - 9,92 — 9,92 2,96 5,89 — 13,22 26,15

181 ИСТ 80. 12, 2,0- Г -  7 100 250 9,9г — 9,92 2,96 5,29 - 13,22 87,93
193 /ТСТ 60. 12.3,0-Г  -  7 150 300 - цпг 9,92 2,96 5,89 — 13,22 22,71
193 ПСГ60. 12. 2,0-Т/Т- 2

17

18

1120

50 200

М2

М2

г

3

3,10 - — 3,10 2,22 9,71 - 10,03 59,99
198 
19S 

- 196

Т7СТ 60, 12,2,5- Г -  2 

ПСГ50 12.3,0- г  -  2 

ПСГ 60. 18.2,0-т п- 8

100 250 3,10 — - 3,10 2,22 9,71 - 10,03 60,90

150 300 3,10 - - 3,10 2,22 9,71 — 10,03 61,86

1780

50 200 - 9,92 - 9,92 2,22 9,71 11,35 29,28
J97
198
/99

800

Зое

гоз

2оц

петбо. 18. 2 5 -т  -  8 

пет во 18. з,о-т  - 8  

__ пет60. 12, 2,0-тп -  9 

_ пет 60. 12. 2,5 -Т  - 9

100 250 - цпг — 0,92 2,22 9,71 - 11,35 85,58
150 300 — 9,92 — 0,92 2,22 9,71 - 11,35 85,89

1120

50 200

М2

МП

г

9

3,10 - - з,ю 2,59 5,28 10,97 50,82
100 250 3,10 - - 3,10 2,53 5,28 — 10,97 61,32

62,80пет 60. 12 3 ,0 -т -  9 

ПСТ 60. 18, 2,0-ТП -  3 

Пет 60, 18. 2,5- Т -  9

150 300 3,10 — - 3,10 8,53 5,28 — tO,97

1780

50 200 — 9,92 - 0,92 2,59 5,28 - 12.29 85,22

100 250 — 9,92 — 9,92 2.59 $28 — 12,29 86,50
пет so 18.з,о-т  -9 150 300 — 0,92 — . 9,98 2,59 $28 12,23 27,78

-3L. см. роет 8

гг

Лист

16
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Вз
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нв
.№

]
зг

/7/? О р О ЯМ Е HUE

Размерь/, пн Спеццф ихдца я
зя п п п д н ш
иЗДЕрий 

НО ff##£J76

В £ДОМОСТ6 РЯС ХОДЯ СТЯЛН/ 
НЯ ЗЯХЛ#ДН6*£ н зд я д и я

М'г
"In

Mrpk  ff 
ПННЕПЦ

Рос. ffP /ЧЯП/ря МИ я  со  я Промят мярми Одщии
Р /л 8 Д -1 _____ 1 >*-# СтЗМР- Uroro рясходи

ГОСТ 5781-в  & ГОСТ8509-35
ГОСТ

19903-70 CTffJW,
Инрхн доп. ф10 Ф14 Ф16 итого Я ю 163*63* в <Р8 пт

го5 ПСТ 30. 12. 2,0 - ТП 1180 1,30 - - 1,30 2; 28 2,00 1,22 6,36 гг, со
SOS 17 S Г 30 12. 2,0- ТО т о 50 200 - 3,10 - 3,10 2,28 9,06 1,22 8,66 31,54
207 ПСТ 30. 24 2,0-ТО 2380 — 3,10 - 3,10 2,28 г,о$ 1.22 8,66 ЗУ,/2
$08 ПСТ 30, 12. 2,5- Г т о М3 4 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 /,23 6,86 22,52

гоз ПСТ 30. 12. 2,5- Т 19 2930 т о т 250 МН1 2 - 3,10 - 3,10 2,23 2,06 1,22 8,66 32,18
210 ПСТ 30. 24. 25 - Г 2380 — 3,10 - 3,10 2,28 2,06 /23 8,66 39,38
811 ПСТ 30. 12. 3 ,0 -Т 1180 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 1,22 6,86 23,06
812 ПСТ 30 18 3,0-Т 1780 150 300 - 3,10 - 3,10 2,28 2,06 /23 8,66 32,32
212 ПСТ 30. 24 3,0-Т 2380 — 3J0 - 3,10 2,28 2,06 /22 #,66 40,72
214 ПСТ /2. 12. 2,0 -  ТП /180 П1М3,мм/

2.
I 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 1,22 6,86 12,97

215 ПСТ 12. 18. 2,0 -ТП 1780 50 т П2 г — 3,10 - 3,10 8,28 8,06 1,22 3,66 17,93

S1S ПСТ 12. 24 2,0 -  ТП 2380 М3
мм/

4
2 - 3,10 - 3,10 2,28 2,06 1,22 8,66 зо, г 6

217 ПСТ /2. 12. 2 ,5 - Г 20 /180 ИЗО тМ3,МИ1
вя2 1,30 - - 1,30 2,28 2,00 1,22 6,86 13,22

218 ПСТ 12 18. 2,5- Т 1780 100 250 172
М3

2
ч

- 3,10 - 3,10 2,28 2,06 1,22 8,66 /#,/ч

219 ПСТ 12. 24. 2,5- Т 2380 МН1 2 - 3,10 - 3,10 2,28 2,06 1,22 2,66 21,26
220 ПСТ 12. 12 3,0 -  Т 1180 P iМ3, мм 1

гоВ. 1,30 — - 1,30 2,28 2,06 /,22 6,26 13,46
221 ПСТ 12. 18. 3,0- Т т о 150 300 п г

М3
г
ч

- 3,10 - 3,10 2,28 2,06 1,22 8,66 18,46

822 пет  12. 24. 3 ,0 -Т 2380 МН1 2 - 3,10 - 3,10 2,28 гм 1,22 2,66 21,66

А 432. /-2/. 7-20 JIУСТ
17ОЗМ. Лист8/АОКлад/г Д/Ш

ц, оо(бз гг



3 3

/ТрОДОЯЯ/ЕНЯЕ

РЯЗМЕЯН, /**) СпЕциерс/хдция ВЯДО АТОСТб рясходя crffs/u 
HR ЗЯЯЯЯДНб/Е С/Д ДЕЯ ЯД

tA MffPMff Puc.
5Jffttt/ffjOLX fffiMRTt/рЯ НЯЯСС/7 /7/00*/? Г А?#/>*4/
изделии Л- I

п
1 СтЗ *R итого рямод

п/л /7Я//£ЛЦ Sc h S c Ht? ггянель ГОСТ 5721-22 гост
8503-86

гост
19903-79 с г/тли,

Мя/>кся мол. 010 0/4 <0/6 Итого 0/0 163*63*6 58 КТ

ггз /737 15. 12. 2,0-T/T 1180 1,30 - - '/,30 2,22 2,0£ 1.22 6,86 14,36
224 А7СГ 15. is. 2,0-ТЛ 1720 50 200 1,30 - - 7,30 2,22 800 1,22 6,86 /8,/г
225 ЛСТ /5 24. 2,0 - ТЛ 2380 П1 2 1,30 - - 1,30 222 2,06 ш 6,86 г/,88

гг& ЛСТ 15. 12. 2,5-T 1180 мз 4 1,30 — - 1,30 2,22 2.0$ 78В 6,86 /4,60
227 ЛСТ 15. 12. 2,5 -T 21 1400 m o 100 890 MH1 а 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 1,22 6,86 12,44
ггх ЛСТ 15. 24. 2,5 -T 2380 1,30 ~ - 730 2.22 2,06 /,гг 6,86 22,28
229 /7СТ /5. 12. 3,0-T 1180 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 . 1.22 6,86 14,24
230 ЛСТ 15. 15. 3,0-T 1780 150 300 1,30 - - 1,30 8,28 2,06 1.2В 6,86 /8,76
231 ЛСТ 15. 24 3,0-T 2380 1,30 - - 1,30 2,28 2,06 /за 6,86 £2,68
232 ЛСТ 6. 1z. 2,0 -  ТЛ 1180 1,30 - - 1,30 1,30 2,06 0,75 6,0/ _ 2,33
233 /7СТ 6: 12. 2,0 - TO 1780 50 200 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 /0,23
234 ПСТ $. 24 2,0 -  ТЛ 2320 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,0/ /2,53
2SS лег s. 12. 2,5 -  T 22 500 1180 171 2 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 3,57
236 ЛСТ 6. 12. 2,5 -  T 1780 100 250 М3 4 1,30 — - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 11,25
237 ЛСГ 6 24 2,5- r 2320 мнг 1 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 12,93

232 ЛСГ 5. 12. 3,0- T 1180 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 9,8/

232 ЛСТ в. 12. 3,0- T 1780 150 300 1,30 - - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 /1,57

240 1TCT 6. 24 3,0- T 2380 1,30 — - 1,30 1,90 2,06 0,75 6,01 /3,33

Цзн мам AUC1 t/jfPA Л0Д1Г 4*74
/. 4 зг. /-2/. 7-В о

.'/ист
/в

ДОСИЬЗ 2h
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Доз. Н аим еновднс/д faл
:Мжссд

/ДЕТ., 
~ КГ

Масс#
изделия,

КГ
.1 Zf,__ 3 » 7ff, ГОСТ 79903-70*

C23S, ГОСТ 37772- 8в ~~

МН1 С = 130 / 0,0/ /,0

--Z ф /О Я-W, ГОСТЕ?#/- #г*) С-зоо г 0J3

У З М , \ ^ Ш 9 / )ш г \ У д м ffQ A n , Д я т д

З о в  И Л С т м ш с /L W zz

—

Г 1 /Л Г /7 Д Л 1 & 4 r * t P

м к о л /г р , Г Л Д Н £ Ь Л X SL
з л е  г р . К у з н е ц о м

/  432> /-2 /. 7 - 2 /

ЗЯКЛНДПОЕ ЦЗДЕЛС/Е M//f
Сгядоя Днст J7/JCTOS

р /

ц н и и п р о п з д о н и й

ЬН

л $} ’— г 1----------------------------

-I fe)
кА .

JO ,. too И

Т

у  л  л  

, - /60
г 7

t

Марке
изделия

Ооз НйименовяниЕ Кол
масса
/ДЕТ.,
к г

МЯСЗЯ
ЮДЕ/ШЯ,

КГ

МНЯ

1
- 6* 7S> ГОСТ/9903- 7К*

i t

JIUIT С-235,Г0СГ07778-3#
£*/бо 1 0,7Д

2 : ф /ОЯ-Ш, ГОСТ376/-S3* £=300 Z 0,/S

Vito. Шду. Аист Кдк /70ДП. длю
/. 4 3 2 ./ -2 / .  7 - 2 2

Зле отд Смешит
гид /‘НДЙ£3/&
И кан7/>, 
see, гр

ГЯЦН£6У
Кузнецш

?Я - ЗНКДЯДНОЕ ШДЕ/ШЕ Л/НД
Сгядия Лист J//JC70S

ДННИПРПМЗДЯНИИ
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/ г г

P H  7

1 / 13, В6

15,72 1 />22

2 Л ,.~ 8 х 7 $ т т /Ш 3 - 74* л 
С 83S, ГОСТ ̂ 777 2 -88 'С-130 1 0,61
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