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Примечание.
С  учетом результатов проведенного ГУП ЦПП анализа фонда, Госстрой России перевел в разряд мате

риалов для проектирования (МП) ряд серий проектной документации на типовые строительные конструкции 
с предоставлением возможности их использования в качестве справочного материала и сохранением в фон
де типовой проектной документации

О разряд материалов для проектирования были, в основном, переведены железобетонные несущие кон
струкции. разработанные до введения ныне действующих СНиП 2.03.01-84, а также ряд серий ограждающих 
копс|рукций, облас1ь применения которых существенно сузилась после внесения в СНиП 11-3-79 изменений 
№ 3 и № 4.

Их применение допускается при проектировании и строительстве при условии обязательной проверки 
соответствия принятых конструктивных решений и марок конструкций и изделий (из числа переведенных в 
МГ1), требованиям действующих нормативных документов и уточненной области их применения.

Возможность изготовления таких конструкций и изделий по соответствующим типовым (переведенным 
в МП) рабочим чертежам без изменений или с необходимыми изменениями, определяется проектной 
организацией, применившей указанные конструкции и изделия в конкретном проекте.

класс энергетической эффективности многоквартирного дома

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ДВУХСЛОЙНЫЕ СТЕНОВЫЕ ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ПАНЕЛИ 
ПОВЫШЕННОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ 
ДЛЯ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

в ы п у с к  5
ПАНЕЛИ ЦОКОЛЬНЫЕ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫЕ НА ЗАВОДАХ,

ИМЕЮЩИХ КАНТОВАТЕЛИ. МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ. 

Опалубочные чертежи и армирование.
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

СЕРИЯ 1.832.1-10
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Обозначение Наименовлние Стр.

4. 832.i4Q.5-P пз 

4 .  8 3 2 4 4 0 . 5 -  Q1 

1 . 8 3 ! . i  ~ 1 8 .  5 -  0 2

i , 8 3 2 . 4 4 Q . 5 4 «

i .  8 3 2 4 4 0 . 5  4 1  С6

4 . Ш . М О . 5 - М

4 .  8 3 2 .  i 4 0 . 5 - 2 0  СБ

4 . 8 3 * . 4 4 0 . M 5

\ .  8 3 2  - i  4 0 . 5 -  03 lb 

i . 8 3 2 . { 4 0  . 5 - M

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с и а

НОМЕНКЛЛТЗРА ПА HE At й

СхЕМЛ РДСПОЛОМЕНИВ ЦОКОЛЬНЫХ ПАНЕЛЕЙ 
СПРИМЕР) . ЗЗЕЛ 1

Панель зпцда.*с( кс) поььшеиной заводской 
готовности

Панель зп^дь.-с( повышенной заводской 
готовности. Сборочный чертей*

Панель Апи»де.-с(ис) повышенной заводской 
готовности

Панель 1мцД8..-Е(КС) повышенной заводской 
готовности. Сборочный чертем

Панель ЗПИДМО.

Панель 3QU>JU.3Q...Сборочный чертеw 

Панель ЗПЦДО.ЗЗ..

Нач .отд Би р кв к
гл ш и . ЗЛХАРЧЕНК!
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i m . i  - а 5 - м

40

42

43

4S 

4 Ь

W

49

[ОДЕРЖАНИЕ

Стад ии аист Аистов

Ц Н М \Ш ш ьстро й

Ин
в .

ИЯ
 ПО

ЛЛ
 I О

од
пи

сь
 И

 Ш
А 

1 Ь
зл

м 
ИН

6 №

ПЬОЗНАЧЕНИЕ Наименование Стр.

1.852.1 -10 .5-04 СВ Панель Зоцдв. в  ...Сборочный чертеж 20

1 .8 3 2 .М О . 5-05 Панель Ьпцдб. зо... и

1.852.1 -10.5-05 СБ Панель ЙП1ЦА.31)... Сборочный чертем 23

( .0 3 2 .М О . 5-06 Панель Мцд&.зз... 25

1 .832 .М О  5-06 СБ Панель ДПЦДб.зз... Сборочный чертем 1$

1 .8 3 2 .М О . 5-00 3 Ь ел 14 2?

1 .8 3 2 .М О .5-00 ВНЕ Ведомость расхода стали иа панель 2&

1-832.1-10 .5-00 6И1 Ведомость потребности стали 3D

1 832.1- 10.5-00 ВМ2 Ведомость потребности цемента и инертных
ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 32

. 1 .832.1-10.5-00 6МЗ Ведомость потребности древесины 36

\ЛПА 40.5-М
Аист
2
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i  Вь\ЦДЯ ЧАСТЬ

^ •1- И л П В Л Ц И Е  В Ы П У С К И  С Е Р И И  Ш 2. Н О  С О Д Е Р Ж А Т  М А Т Е Р И А Л Ы  

ДАЛ П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  И Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ш И  Д В УХ С Л О Й Н Ы Х  А Е  Г И О Б Е Т О Н Н Ы Х  П О 
В Ы Ш Е Н Н О Й  З А В О Д С К О Й  Г О Т О В Н О С Т И  Ц О К О Л Ь Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й .

Длина и рабо та  состоит из следующих выпускно:
ВЫ ПУСК 5. О а и Е А И  Ц О К О Л Ь Н Ы Е , И З Г О Т О В Л Я Е М Ы Е  Н А  З А В О Д А Х , И М Е Ю Щ И Х  

К А И Т О Б А Т Е А И . М А Т Е Р И А Л Ы  ДЛЯ П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я . В п А Л УБ О Ч Н Ы Е Ч Е Р Т Е Ж И  И

армирование. Рабочие чертежи.

Выпуск 6. Панели цокольные , изготовляемые на заводах, имеющих

И А Н Т О Б А Т Е А И .  ^ Н А Т У Р Н Ы Е  И  З А К Л А Д Н Ы Е И З Д Е Л И Я . Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е  М И .

i  5 . Т е п л о т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  , р а с ч ет ы  и  п р и м е р ы  р е ш е н и я

Ч Ш В  К Р Е П Л Е Н И Я  ЦОКОЛЬНЫ Х П А Н Е Л Е Й  П Р И В Е Д Е Н Ы  в  в ы п . А с е р и н  Ш 2. И 0.

1.  Т И П Ы , К О Н С Т Р У К Ц И Я , О Б О З Н А Ч Е Н И Я  

1А, &  Н О М Е Н К Л А Т У Р У  В К Л Ю Ч ЕН Ы  Ц О К О Л Ь Н Ы Е  П А Н Е Л И  П О В Ы Ш ЕН Н О Й

ЗАВОДСКОЙ готовности ВЫСОТОЙ 5,0 Ц 5,5 м.

Т о й Ц И Н Ы  П А Н Е Л Е Й  П Р И Н Я Т Ы  Ш % 250,  50В и М Г О м Н  , Д Л И Н А  - В  м .

Панели повышенной заводской готовности подразделяются на ря
довые и под карнизные и различаются закладными изделиями по 
верхней грани.

Установка дверных н оконных блоков предусматривается на заво

де - ИЗГОТОВИТЕЛЕ.

Н о м е н к л а т у р а  ц о к о л ь н ы х  п а н е л е й  п р и в е д е н а  н а  д о к у м е н т е  Ш 2. И Ш И  

М  К о н с т р у к ц и я  п а н е л е й  д в у х с л о й н а я  и  с о с т о и т  и з :

— К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О  -Т Е П Л О И З О Л И Р У Ю Щ Е Г О  СЛОЯ БЕТОНА НА П О Р И С ТЫ Х  З А П О Л Н И 

Т Е Л Я Х ;

- И З О Л И Р У Ю Щ Е Г О  С ЛО Я Т О Л Щ И Н О Й  5(1м м ,  О Б Р А Щ Е Н Н О Г О  В Н У Т Р Ь  П О М Е Щ Е Н И Я  

И В Ы П О Л Н Я Е М О ГО  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  НАМ Б Е Т О Н А  НЛ ПОРИ С ТЫ Х З А П О Л Н И 

Т Е Л Я Х  фр. Н О  мм И К В А Р Ц Е В О М  П Е С К Е .

С н а р у ж н о й  с т о р о н ы  п а н е л ь  з а щ и щ а е т с я  ф а к т у р н ы м  с л о е м  т о а щ и -

U 3 M  4 0 . S -00П5

Стадия Лист Аистов
ПО ИСИЩТЕ ЛЬНАЯ Р \ 5

з а п и с к ь

я к .  гр.
ЦНШСЕАЬСГРОЙ

3

MOB 20 ММ нз ЦЕМЕНТНО - ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА.

Z.5. Конструкционно - тепло изолирующий слой нз бетона на по

ристы х ЗАПОЛНИТЕЛЯХ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ 50 ПРЕДУСМОТРЕН ИЗ СЛЕДУЮЩИХ 
МЛТЕРИЛЛОВ: КЕРАМЗИТОБЕТОН, ИЛЛКОПЕМЗОБЕТОН , АГЛОПОМТОБЕТОН , ШУНГИЭИ- 

ТО БЕТОН.
С ЦЕЛЬЮ СНИЖЕНИЯ ВЕСА ПАНЕЛЕЙ ПЛОТНОСТЬ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ В СУ

ХОМ СОСТОЯНИИ ПРИНЯТА НЕ БОЛЕЕ ДОШ кг/м\

Изолирующий слой из бетона проектной марки 2DD принят;

-И З  ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ 2№ КГ/мг - ДЛЯ ВСЕХ ПАНЕЛЕЙ;
-ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ С КОНСТРУКЦИОННО-ТЕПЛОИЗОЛИРУЮЩИМ СЛОЕМ из ке- 

РЛМЗИТОБЕТОНА, АГЛОПОРИТОБЕТОНА. ШЛАКОПЕМЗОБЕТВНА - ИЗ СООТВЕТСТВУЮ- 

ЩЕГО БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ В СУХОМ СОСТОЯНИИ НЕ БОЛЕЕ ШО КГ/М* НА 

ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.
Фактурный слой выполняется из цемент но-песчаного раствора

ПРОЕКТНОЙ МАРКИ Ш ПЛОТНОСТЬЮ НЕ БОЛЕЕ ШО Цг/м5.

2Л  Армирование панелей предусмотрено сварными пространствен

ными каркасами. Арматура принята из стали классов-. А-Щ па ГОСТЯИ- 

-Е1#И Ер-1 ВО №ШТ~ОП. &ЕЛИЧИНА МИНИМАЛЬНОГО ПРОЦЕНТА АРМИРОВАНИЯ ПА

НЕЛЕЙ принята В.В^игллсно письму НМШЬ N*5-1115 пт 12. D^-Mr..

2.5. 0 соответствии t ГШ 250RH& устанавливается следующая

СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ (МАРОК̂  ПАНЕЛЕЙ;

* Щ х ц - п - х  X
I— Т -Т Т  Т Т  Т Т ----- Тип конструкции : 5- с аконными проемами

Ч -с оконным Н ДВЕРНЫМ проемами 

Панель цокольная двухслойная 
Клина панели в м 
Высота панели в дм 
Толщина панели б см 

Вид БЕТОНА теплоизоляционного слоя 

бид БЕТОНА ИЗОЛИРУЮЩЕГО САОЯ I ТЯЖЕЛЫЙ-Т 

НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ - П

Дополнительные характеристики 

Назначение паиеаи: без индекса-рядовые 

И -  поднарнизные

5АПйАНЕНИЕ ПРОЕМОВ : БЕЗ ИНДЕКСА - НЕ ЗАПОЛНЕНЫ 
t -с ЗАПВАНЕНИЕМ ПРОЕМОВ БЛОКАМИ

L
ш ы -  « . s - в и п э

л и п

I



Например : 3 1Щ Д 6 .50.20 - ПТ -С - панель цокольная двухслой

ная дайной 6000 мм, высотой 3000мм, толщиной Ш мм с теплоизо

ляционным СЛОЕМ НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ, ИЗОЛИРУЮЩИМ СЛОЕМ ИЗ 

ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА, Г ОКОННЫМИ БЛОКАМИ, РЯДОВАЯ.

3. Оказания по применении)

3.1. Цокольные панели разработаны  для наружных продоль

ных стен ЖИВОТНОВОДЧЕСКИХ и птицеводческих зданий с целью

ИСКЛЮЧЕНИЯ ФУНДАМЕНТНЫХ БАЛОК. Для НАРУЖНЫХ ТОРЦОВЫХ СТЕН ЗДА

НИЙ ПРИНИМАТЬ ДВУХСЛОЙНЫЕ цокольные панели по серии 1832.1-9 
выл. ?, 6.

Панели с изолирующим слоем из тяжелого бетона применяются

В ЗДАНИЯХ со СЛОВО - И СРЕДНЕ АГРЕССИВНОЙ СРЕДОЙ ПРИ ОТНОСИТЕЛЬНОЙ 
ВЛАЖНОСТИ ВОЗДУХА ВНУТРИ ПОМЕЩЕНИЙ НЕ БОЛЕЕ 85%.

Панели с изолирующим слоем из бетона на пористых заполните

лях МОГУТ ПРИМЕНЯТЬСЯ ТОЛЬКО Б ЗДАНИЯХ С ВЛАЖНОСТЬЮ ВНУТРЕННЕ

ГО ВОЗДУХА ДО Wo.
Панели разработаны для зданий с расчетной сейсмичностью 

Не выше 8 баллов и возводимых:
- в  1 - Пг ветровых районах:
-  Б РАЙОНАХ С РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА МИНУС 

$D°t и выше;

-В  ГРУНТАХ с УРОВНЕМ ПОДЗЕМНЫХ ВОД НИЖЕ ОТМЕТКИ —0,5 М ОТ УРОВНЯ 

чистого ПОЛА здания иди ПРИ ИХ ОТСУТСТВИИ.

3.3. Примеры схем расположения цокольных панелей приведе
ны НА документе Ш1. 1ЧО.У-ИИ.

ЗА Подбор толщины панелей в зависимости от температурнп- 

ваажнопного режима внутреннего и наружного воздуха, вида И ПЛОТ

НОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНА ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ТАБЛИЦАМ НА ДОКУМЕНТАХ

Ш а.ИО.П.О.ООТБ, О.О.ИПБ м ы и т  серии U 3 2 .H 0  вып. 0. 

Оказания по изготовлению

АЛ Цокольные панели, разработанные в настоящем выпуске,

Ш 2 . 1 -  ш  - в и з

изготовляются в опалубочных ФОРМАХ ПАНЕЛЕЙ ГЕРИН Ш И Л  10,
вып. 4.

*1.1 Цокольные панели должны быть изготовлены б соответст
вии С ТРЕБОВАНИЯМИ НАСТОЯЩИХ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ, РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

панелей вып. 1 серии 1.832.1-10 и 7>| S3 “Ш ЛИ "Т ехнические условия. 

Панели цокольные двухслойные аегкобетониые для производственных 

сельскохозяйственных зданий'. Цокольные пангли формуются фасадной

СТОРОНОЙ ВВЕРХ.

4.3. 6ыЕ МКА ПАНЕЛЕЙ х ИЗ ФОРМЫ ПРОИЗВОДИТСЯ ПРИ ДОСТИ
ЖЕНИИ легким БЕТОНОМ ПРОЕКТНОЙ прочности.

U  Распалубка цокольных панелей побыыенной заводской 

готовности производится с применением кантователя. Марка кан

тователя И УСЛОВИЯ работы с ним ПРИВЕДЕНЫ в выпуске 3 с е 

рии 1.832.1-10 на документе 1.852.1-40.3-00 ТВ.

*>•1 Поверхность панелей, обращенную внутрь помещения и 

НАРУЖУ, а ТАКЖЕ торцов , СЛЕДУЕТ ПОКРЫВАТЬ НА высоту 150 мм 

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОЙ ОБМАЗКОЙ ЗА 2 РАЗА ИЗ 6ИТУМНО - КУКЕРСОАЬ - 

ной ИЛИ БИТУМНО-ЛАТЕКСНО-КУКЕРСОЛЬНОЙ МАСТИКИ или горячим 
Битумом. Толщина покрытия - не менее 1мм.

Гидроизоляционная обмазка наносится на панель в заводских 

условиях.

Перед обратной засыпкой грунта в  траншей поврежденные

ЧАСТИ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ СЛЕДУЕТ ВОССТАНОВИТЬ'.

*1.5. Веред  монтажом в панелях с дверным проемом порог 

СЛЕДУЕТ ОКЛЕИТЬ ЛИПКОЙ ПОЛИ ВИННАХ ДО рндной пленкой (Г0СШ107 -
73) в 1 слой.

4.7. Материалы по транспортированию , хранению и испы 

танию панелей , А также правила приемки приведены в вып. 

\%Ь СЕРИИ 1.832.И0 И 13 SM2B-8B.

5. Конструкция  стен

И. Цокольные панели опираются непосредственно на

ФУНДАМЕНТЫ КАРКАСА ЗДАНИЯ ИДИ ЧЕРЕЗ БЕТОННЫЕ СТОЛБИКИ

(см. узел  1 НА ДОКУМ. Ш 2.1  -10.Н2).

Листни. и м k



5 . 2 .  От м е т к а  н и з а  цокольных панелей  п р и н я т а  - Q , 3 m  о т  
у р о в н я  чистого пола здания.

J.3. Длина опирания цокольных панелей долина быть не

МЕНЕЕ ДО ММ И ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО РАСЧЕТУ,

5 Л  Под цокольными ПЛИЕЛЯМИ в пучинипы х ГРУНТАХ С ОТМЕТКИ 
-0.15 М ОТ УРОВНЯ ЧИСТОГО ПОЛА здания выполнить подушку из не -  
пучинистых материалов.

5.1 Конструкцию ш в о в  пен  см. в  выпуске 1 серии 2.830-3

"Узлы CAMQHEСУЦИХ СТЕН ИЗ ДВУХСЛОЙНЫХ ЛЕГКОБЕТОННЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ДЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ."

5.В. Вокруг масти панели , заглубленной в грунт, необходимо 

устроить " г л и н я н ы й  з а м о к " толцииой не менее 25см (см. Узел { на 

д о и т  Ш М - Ш - Г С ) .

ш м - ш ч н т
АИСТ

5
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M . . Р азм еры , им H tX O A  МАТЕРИАЛА М&ССА п А НЕ А И 1
На з н а ч е н и е  

пане  ли
NS

n/n
9 с к из 1ЦНКА IIHhCim

* И
UjEHEUTHD'
ПЕСЧАНЫЙ

ЛЕГКИЙ
БЕТОН
N50, 
м*

ТЯШЕАЫНHAU,АЕГХИИ Сталь f
RT

Ори штнопи  ТЕПМ№ьоА*и,ивнного
3 (, rt /и5 й т ш  СОСТОЯНИИ

z m

Р-Р М400, 
Мг

БЕТОН M2DQ, 
И* W 080 4088 4480 4280

4 ■Э ПЦД 0.30.20 ■ ПТ - t
8U А,» 4,2 4.4 4,6 4.8 Рядовая

1 5 "HA 6. 30.20 * 1П -  C
200 4,16 V 441 4,* 4,4 4,6 Рядовая

3 Н Ч 0. 30,20 - TIT -  Ut
84,2

м 4* 4,4 4J 4* Подкарнизиа*
4 3»HK 8.30.20 -  11 - R[ 3.1 М 4,2 4,4 V ПОДКАРНИЗНАЯ
5 M U 6.30.25 -ОТ - C

84,2 4,6 4,9 V 5,5 5,1 РЯДОВАЯ
6 з п ч * b. 31.15 -  Ml - t 250 г м

4,4 4,1 5,0 5,2 5,5 РЯДОВАЯ
1 ЗПиД 6.30.25 - AT - U

88,4 4* 4,9 5,2 SJ 5,1 ИйДКАРНИЗШ
8 3414Д B. 36.25 - IH1 - Kt 2980 0,24 0,68 4,4 4,1 5Л 5,2 5,5 Оодкарниьная

8 ЗЛЦ.А 6. 31. JO - пт - 1 94,2 5,3 # 6Л 63 6,1 РЯДОВАЯ
40 6.30.30 - n - 1

300 V *
5,4 5,4 * 6,4 6,5 Рядовая

41 Н \ Ц 6.30.30 - O T -K t
94,5 5,3 5,6 6Л 6.3 8,1 ПОД КАРНИЗНАЯ

42 «=4— ID0QI D m ar 3«U,A 6.30.30 - oo- w » у 5,1 6,4 6,5 ПВДШИИЗНАЯ
4Ь 5ЛЧА 6- 31. M - пт - 1

404,8 6.5 1JB 1,5 3,0 8,6 Рядовая

44 6000 I 31UU В,30,40 -  n n -c All 4,41
6,3 6,8 13 и 8,3 Рядовая

45 H U 6. 30До - ОТ -  КС
щ

6,5 14) V 8,0 8,8 Подкарнизная

46 зпид 8.30. 4о -  па - кс 63 6,8 1,3 1* Поднарнизная

J L 5UU.A 6.33.20 - ОТ -с 92,1 4.5 4,1 5,0 5Д 5,4 Рядовая

i 48 ЗПЧА 5.33.20 - пп- С 2DQ 2,00
42 4,4 4,1 А,! 5Д Рядовая

£ ЗЧ1Ц 0.3 3,20 - ОТ - КС 96,4 М 4,1 5.0 5,2 5,4 Под карнизная

i L h u ,a 6.33.20 -п о -  и
3280 0.34 о,и 4,г 4,4 4,1 4,9 5,2 Подш низная

24 ! Щ 6. 33.25 - п т - t
06,9

5,5 5.8 6Д 63 Рядовая

22 З Ш Ц 6.33.25 -  0 0 - t 2511 «.и
5,0 5,3 5,6 5,9 6,2 Рядовая

г г п и ,д 6.33.25 -  ОТ - U 400,3 5.2 5,5 5,8 «Я 6,5 Подиарнизная

24 n u ,  A 6. 33. 25 -  ОО - КС 5,0 5,3 А6 5,9 6,2 Подкарнизная

П р и м е ч а н и я  с м о т р и  н а  а и с т е  1
U U .4  - 40.5-04

Ш . отд.
у пишу
РЯК.ТР
ЕТЛИШ.

Биркр
ЗАХАРЧЕНКО
Посован
РЫКОВА

HHWEUEP

H O W E ttU IU T m
OAWUE fo

стадия Аист Аистов
Р 4 3

Щ Ш Э П сеаьстроЙКозина



Э п и з

И Р Я Я

6040
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[]  B L

ж
ас

600Q 1

P U k a  п а н е а и

? АЗЖ РЫ.НМ Расход материала Масса п анеаи . т
И АЗНАМБНИЕ 

ОАНЕАИ4 н

£«<=*- 
1 

£
1

-

Й
в»

ЛегкийБЕТОН M5D ,
м*

Т* м г г *АЕГКИИ СТААЪ,
Лри ВАМШТИ ТЕПАОитяи^онивто cm  

У ,к т |и ъ Ь ШЪ*\ СОСТОЯНИИ
БЕТОН М20̂

н* кг 800 900 1000 11QQ 4200
Зпид 6.35. ЪО -  пт - с

99,5
5,9 8,3 6,1 W V Р9Д96М

ЗПЩ в 33. В  - ПИ - с
500 3,53 5,1 6,1 v 6,9 1,3 Рядовая

зпид В. 33. в  - пт - КС 2,9 6,3 6,1 13 1,5 Ппдкар ниънля
ЗПЦД U 3 .  ЗЙ - пп- КС ЗВО 1 л В-Л V 6,1 6,5 63 1,3 Подкарнизная

ЗТП1.А 6* И * N * пт- с
«0.4

V У 8,5 93 9,1 РЯДОВАЯ
ЗПЦД 8.33. Цй - ПП- £

4011 5ГПВ 1.1 33 8,2 8,0 9,А Рядовая
ЗП1Ц  8.33. И  - пт - кс

щ ц 1,9 8,5 93 9,1 Лодка р низн ая
ЭПЦД 6.35. 1|Й -  ПП -  КС V 1,1 М 8,8 9,4 Подкарнизная
П 1Ц  ь.зо. ао -  пт - С 1 31 А,1 4? 4А 4,6 Рядовая
п и л  в зо. 2 0  - пп - с 200 <.65

89,Ц
3,5 5? 4,< АД 4,4 Рядовая

кШ  5.30. 20 -  ПТ -К С
92,8

3,8 4,1 У 4,4 А,6 Подкарнизная

И ц д  а.зо. ап - пп - кс 3,5 5,9 V 4,2 А,А Подкарнизная
Ц пид fi.30.Z5 -  «V - с

92,8 kh 4.1 5,0 5,2 5,5 Рядовая
к пид 6. 30. 25 - пп - £ т 1

2,28 У У 4.» 50 5,5 Рядовая
Ц т Ц  6.30. 25 -  ПТ - КС

96,2 У У 5,0 У 5,5 ПОДКАРНИЗНАЯ
Ч ь. ж  as - р -  и

2 80 0,25 0,66 4,< 4,5 А,8 5,0 5,5 |\оДК АР НИЗНАЯ
И и  6.30. 30 -  ПТ - с

95.) А,9 5,4 5,1 6,0 6,А Рядовая
П и,Д  6.30. 30 - пп - с 500 !

!i6 2,9) АЛ 5,г v 5.» «,2 Рядовая
Й Ц Д  6.30.30 -  ПТ - КС к А,9 5.4 5,1 6,0 6,А Лодкарнизная
Чиид 6.Ж  J0 - п п -  КС 1 1 АЛ » 5,5 » 6Д Подкарнизная

к пц д  6 30. № - пт - 1 f
! 110,2

6,1 6,1 1,2 V 83 Рядовая

Ч П ЧД  6.30. до - пп - с
1,»

4,И
5,8 5,5 1,0 9,А 1,9 Рядовая

кп и ,д  6.30. ЦП - П Т -К С
'll) и

Щ б.| 5,1 1,2 1,6 8.) Лодкарнизная
4 CIU.A С. М. ио - И -  НС 5,8 И 1,0 1,А 1,9 Подкарнизная
к ПЦД Б, 33 ДО - ПТ-с

966,1 У м А,8 5,0 5Д Рядовая
к п и  В* 33,20 - ПП - С т 3280 0,29 4,88 0,15 У 4? 4.6 АД 5,0 Рядовая

4 т Ц  6.55.20 - ПТ - КС
« ,)

li,3 А,О У 5,0 5,2 Подкарнизная

к вид В.33,2D -  ПП - КС А,0 А,3 А,6 ч _ л _ Подкарннзная

Лист

П>Ш М - AM - Ш
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№
З с н м з M apra  о a he а и

Размеры, mm Расход материала M a u  а О А НЕ ли, т
Н азиаче ние

ПАНЕЛИi H
U>EMEHTM- ОЕ1ЧАНМИ 
P-P M1Q0, 

M*

ЛЕГКИЙ 
БЕТОН 
M 50, 
мь

ТЯЛЕАЫИ или, ЛЕГКИМ 
БЕТОН МЩ 

V>
сталь,

ИГ

Ори платности 
X, КГ IN?

ТЕплонтянионного слоя
Б т о м  СОСТОЯНИИ

т 900 т о т U00
53 *»П1Ц 6.33.05 - пт - e ini. й 5,8 ц 5,6 5,8 «,г РЯДОйАЯ
51. U l U  6.33.05 - ПП  ̂ C ЛйП 2,60

16 5.1 ад 5,1 6,0 N j u m
55 U nu,A 6- *3. M -  ПТ - Rt

wll
108,3 5.0 5,»| 5,5 5,0 V ПОАКАРННЗНАЯ

5B_ 1,---,1 II 11Л1 H 1| 0ЧД 6. 33. 05 -  Ml - RC H7Rn Q̂ 9 № V 5,А ад 6,0 ПОДЧАРНИЪНАЯ
51 s*4

j j  lUukJI ЗГ k UU,fc 6.33.36 -  I T - t
JCOU

*лгЗ е 5.5 6.6, 6,5 а,в ад Н А Ш *
¥ + -

6DQQ 8 It 1ЧЦ 6. 55. 511 - Wl - t 300 v t

101,5
5,3 У БД 5,5 ад РЯДООАЯ

¥ k 1НЦ 6. 33. 30 - 0T - RC
ад

5,6 ад 6,5 6,8 ад Подкарниъная
f if ll П1Ц 6.33. 30 - tin - RC 5,3 5,1 6,2 6,6 ад 0 ОДНАРНИЗНАЯ
6i Н 1 Ц  6.55. 511 - ПТ - С

а д
1,0 V 8,1 9,2 РЯДОБА*

a_ H l U  6.33. 1,0 - 00 - £ 1 on <1,11
6,6 ад 18 ад 9,0 РЯД ОЬАЯ

63 *П1Ц 6.33. !|B -  ОТ - Rt
400

122,1
1,0 1,6 8,1 ад ад ПОДКАРНИЗНАЯ

¥ 1»1ИЦ 6.33. ОД - 00- RC 6,6 1,3 ад 9,0 ПОДНАРНИЪНАЯ

1. Масс* пане ah подсчитана w h  отпчскнпи блаж ности  легкого

ШОНА 15?о П̂О ОБЪЕМА ̂

ЬмАЕЕЧ HAHEAEV* БИАУОЧЕЦЫ БКБИИЬГЕ V\ ДЬЕРНЬУЕ БАБЦИ.

U U . A -  10,5 - BA
A n n .
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№ 
по

дл
 I П

од
пи

сь
 и

 Д
Ш

 I 
Ьз

лм
. и

ив
.Ы

а

х «<о. I х  о  ? о  
6- ^

№

О б о з н ш н и е

1 .Ш .1  4 Q .5  4 0  СБ
1  8 3 2 . 4  -  4 0 . 5  -  DD ПЪ

Й! 4-в». 4 - 10. В. 0.D.Q.Q.D ПЗ
АЗ U 3 2 -4  - 40.3-00 ПЗ

Н а и м е н о в а н и е

Хончментлция

Сборочный heptew
Пояснительна  записка

Пояснительная запиека

Пояснительна записка

Д етали

И 1НРИМЕ
чание

Б4,  М  Ш 2 . 4 -  40.5 - И П о ш ш ь
. тхгуопвш-бб^ Cft 
Доил aoVe

А 0,Ш!н5

АЗ! J . B 3 2 . 4 -  И . $ -  42 Ио е т ы а ь  R \
Отпгд "Ц^'ГВП Ш-16* тт т  6(Тз̂ 2-4̂ 4ч-1-зо1Ш 0 42 i 4,2 к;

1.038.4- Ш.б - 0 90 Слив Ш 2

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

и

!4

Оконный ш к  СВД42- %,Г0П 12506-84

Гвоздь к 4,4*40, ш  м т -о з и
Гшдь К 2,5*50,ТОП 4020 -ЬЪ 28
Гвоздь КЫ 20, ГОП М)28-6У

Материалы

h

40
iAj

Доил- 30 Мб,ГОСТ 8406-66 
СОСНА,ЕЛЬ 1*Шо

X*
&/нпн 0,006?',

Па ш  смоленая, ГШ к т - и ’ а,оз м -
Оороиьол, ГОП Ж И -В ^ М 42 п.м.

42 МЛПИКЛ&ПЭДРОЛ 2М”та-2Н8-П 46,0 кг
43

?
\
Иди &тд. Бирка <
HUIKU, Захарченко*§1*5
ihni гр. Нвсомн
b.llUW. Щткоыь
%HIEU. ^зннь т м .

Антикоррозионное покрытие 1cm.Av.ww.
Ho.vw.mub

1 .8 3 2 ,4  -  1 0 .5  -  10

СТЛАИЯ ЛИСТ Аист
р к 3ПАНЕЛЬ 3 H U ,A A .. -Е Д О  

ПОВЫЫЕННОЙ ЗА60ДШИ
г о т о в н о с т и ЦиМИЗПсЕЛЬСТРО,

2 0 8 3 1 -0 1  11



1еэ
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XсэгО

А л *  и с п о л н е н и и  с 
п о р я д т ы м  н о м е р о м

ОБОЗНАЧЕНИЕ Кол. ПРИМЕ
ЧАНИЕ

П е р е м е н н ы е Д А Н Н Ы Е

t  ПОРОЧНЫЕ Е Д И Н И  \ Ш

АЗ По ъ. \ \ П а н е а ъ  з п и д о

-  00 Ш 2 > М . 5 -  0 } 4

-  04 - 0 4 4

-  02 -  02 4

-  оз - о з 4

-  01* - D 3 4
-  05 -  05 4
- 06 -  06 4

-  01 -  01 4

-  08 -  08 4

- 0 9 -  09 4

- 4 1 -  40 4

-  И -4 4 4

-  12 -  42 4

-  45 -  45 4

- 4 4 -  44 4

-  45 -  45 4

й -  46 М Ш  4 0 . H N 4

-  4? - 0 4 4

-  48 -  02 4

- » - 0 5 4

-  26 - W 4

-  24 - 0 5 4

- г г -В Б 4

* O nЗОННОЕ ИСПОЛНЕНИЕ 1 НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПО РЯДШ О ГО  ПОМЕРК, В Ш И Л Н Е Н О  J Q ”

| ш г . ы о . 5 - «  - у 1

Ин
в.
 №

 П
О
ЛА

-1
По

дп
ис

ь 
VI 

АЬ
ТА

 
I6

U
M

.

11
£X.
О -о■&■

« £Г*
е э

» о

АЛО И Е Ш Н Е Н И Я  Е 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ *

ОБОЗНАЧЕНИЕ Кол. Пр и м е 
ч а н и е

-  25 m i  л- w .s  -  о), . и 4

-21» -0 8 4

-  25 -0 9 4

-2 8 -40 4

-  21 -44 4

-  28 -4 2 4

-  29 -  43 4

- 30 -  41» 4

-  34 -4 5 4

Ае т а а и

АА ПОЪ.45 Слип Ц

- ПО... -  03', - 4 6 . . .  -4 9 U M .  {■ 10. 6 -  0 9 »  - И 4 СЛ2
- 0 4 . . .  -  01) -2 0 . . .  -23 -0 2 4 САЗ

- 08... -  44 ; - 2 4 . . . - 2 1 -0 3 \ ГАЗ

- й . . .  - I J ; - М . . . -W -03 4 Ш

М а т е р и а л ы

П оь.46 ГидроИЗОМБИОННАЯ ВБМАЗКА tw. AOkvM.
- \ u - m j

-0 0 .. .  - 03 ; - 4 6 . . .  - 49 5.5

-0 3 . . .  - 0 1 ;  -  20 ... -2 3 5.9 м *

- м . . .  - -  и . . .  - м «.« мг

- в . . .  - 1 5 ;  -  И . . .  -5 1 6.9 м *

u n . i - w . 5 - w  ^
3
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m u - ш -  to СБ

W awe м> Ъ Щ Ъ ,  l . 1№0 тъ ш н н -

МНИ ЪАЕ>0ДШ1Й ГОТОШ ПМ, 

1ШйЧНЪН* ЧЕРТЕW

СТАДИЯ MACLA Масштаб

p CRT АБА. -s

Нач. OTA. Б и т
Га.СЛЕЦ,. ЗАХ КР ЧЕНК1 lU u  \  1Аитъа
Psti.rp. R0CQ6AH

Ш Ш Ш сЕЛ Ъ П М И
Ст. hhvc. W>»KD6A
Инженер №зина W U h s апян-т -r



О ь о т ч Е н н Е М в т
РОМЕРЫ , TW М т ь ,

Тн г
J .8 3 2 .4  - 4 0 .5  -  JO -  о* 51Щ  6Ш 5-ПТ-Г я

-  05 3 H IU  Ш .2 5 -Д П -С 250
5,5

-  06 з ш  w a - n - K 5,7

-  01 Ш А  U № -  llll-K t 5,5

-  08 ЗП 1Ц  6.30.30-ПТ-С 6,1

- 09 ЗПЦ.А б.ЗО.ЗО-ПП-С
3000 300

6.5

-  JO ЗПЩ 6.30.30- пт-ис 6,1

4 J З Ш Ц  6 .30 .30 -on-ос 6,5

4 2 З Ш Ц  б.ЗОЛО-ОТ-С У
-  J3 51ИЦ М П Л И И - С 400 8,3
4 A H H A  $. 5 5 .4  -W-Rt 8.S
4 5 ЗП 1Ц  б .З О .А О 'М 8,3

4 6 30U.A 6 .3 3 ,2 0 -OT-C ъ
4 1 1ПИА 6.55. ao-IW-t 200 5.2
4 8 i n u  5.55.20-BT-Kt ь
- J9 ЗП1Ц 6.33.20- nn-KC 5,2

-  20 5ШЦ М 1 . 2 И 1 Н 6.5
- 2J Ш А  6 .3 3 ,25-OO-t 250

6,2

-22 ЗШ Ц 6.33.25- ОТ-КС 6,5

45 3 0U 6.33.25 - OO-КС
350D

6,2

4 А M l НА Ш . З И Т - С 1,5

- 25 ЗП1Ц  6.33.30-o n -с
000 V

-2 6 5ПНА «l.Jl-IT-К 1,5

-  21 ЗП1Ц 6.33.30 -ВП-RC 13

-28 з ш а  б.ЗЗ.АО-М Ч 9,1

-29 ЗПи,А 6.33.МНШ-С
400

и

40 з  ш ц  б.зз А О - о т 9,4
-3J 31ШД 6.33.АО-ПО-RC to

u n . t  - -tou
Дин

2

5X
о.а6

■х.аК»
сО

с=
ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м ш ь м м ы . WPHME-

ЧАИИЕ
Д окументация

Аз i m . 140.5 - 20 СЕ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
АЗ Ш2.4 40. 5 - JO С6 Ииы А. 6,6, Г

Ц 10.4.0.0.0.0.0 по Пояснительная записка

АЗ Ш4.1 -10.5 - 00 ПА Пояснительна записка

Де т с к и

ЬА \ Ш и -40. 5 - II Аодкаадка

. «MS.mnaA&s-os**
Z 0.0003 мъСОСНА ИАИ EAb 1* 20%

АЗ 2 J.832. J- J0.5 - J2 Ишыпъ RJ

ПП.пг,-1,8,1,' |,НТШ-1в* MDiluMiCA it-К/
ВСт ЗНП2- J THJA-J-3023-80 6 0,6 wr

и 3 J.832.J 4 0 .6  -  090 Слив CAJ \
Стандартные изделия

А ОКОННЫЙ Блок C6AJ2-J8, rotTJ2506-8J J
5 ГвОЬДЬ К JAАО, ТОП А028-63* 2J
6 ГШДЬ К 2,5*60,ГОСТ А028-63* 33
7 Гвоздь RA*J2Q, ГОИ А02843* J3
8 Дверной блок Д ^ го ш ш А -И J

Материалы

9 50 > 46, РВП 8486-68**
TOJUn0.0 08 м3Ш СОСНА ИЛИ ЕЛЬ V? 407.

J0 ПАШ СМОЛЕНАЯ, ГПСШ85-11* 0,D3 м3
Л ПОРОИЗОА, ГОП 49J11*8J,cC- 30 J2.0 пм
J2 МасТШ>ШПР0Л 2м' THJ-29-58-11 J6 кг
J3 ДИТИШРОЗИПННОЕ ПОКРЫТИЕ см.дшм■JdlMUOb

V»
HA4.QTJL. Бирка ^
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0,225 0,45
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1,20 1,00

100 0,31 0,360 0,11 0,35
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3 » u  U 5 . 1 M W
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ШО 0,31 0,360 0,11 0,36

200 а п 0,295 0,23 0,69 0,1.6

}№ U  « .3 3 .2 5 -Л 1 - 
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б М Ц  5 .1 3 .3 0 - т

50 ад 0,225 О Д
iDi !Д

2 , 9 9 1,65
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6.29 2,39
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П И Л В М А Т Е -  
Р И Л Л О В ,  
И Р И Ь Е Д Е И -  
Н Ъ \* И  т т -  
Л О М * ЛЕСИ
и  И ,  5 . 
и ы . » * и ) ,
“ н »

и т о г о
Д Р Е В Е С Н О -  
В О Л О К Н И С 
Т Ы * В Л И Т ,  
В Р И В Е А Е Н -  
н ы х  к  к р * г -  
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Т Е Р И А Л О В  
Н А ШН* 
Б Л О К О В  

М *  \
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П И Л О М А 
Т Е Р И А Л О В
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м э

П и л о м а 
т е р и а л ы
К А Ч Е С Т В Е Н 
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к о д

Ш и
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Б Л О К А  В 
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П л о ц л д ь
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( Т А Б Л . Ш )

Р а с х о д
П И Л О М А Т Е 
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(Т А5И З М )

Р а с х о д
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