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I. Требования к конструкции.

1.1. В сос'гав выпуска 1 входят рабочие чертежи противопожарны* 
каркасных панелей .укрупнительпоМ сборки с пределом огнестойкости 

0,75часа, в том числе чертежи Ш  стального каркаса.
Разработаны 4 типа панелей.
Номенклатура панелей представлена в таблице.

Марка
панелей

Габариты панели в мм Масса, кгЬысота
Н

ши]эина толщина
5

1ПМС 6,0x6,0 5940

5980

350 3599,0

1ПМС 6,0x8,4 8340 410 5172,0

1ПМС 6,0x10,8 10740 470 6924,0

2ПМС 6,0x6,0 5940

6980

350 4324,0

2JIMC 6,0x8,4 8340 410 6087,0

2ПМС 6,0x10,8 10740 470 8103,0

ЗПМС 6,0x6,0 7090

5980

350 4294,0

ЗПМС 6,0x8,4 9490 410 5861,0

ЗПМС 6,0x10,8 11870 470 7628,0

4ПМС 6,0x6,0 7090
6980

350 5061,0
4ПМС 6,0x8,4 9490 410 6915,0

4ПМС 6,0x10,8 11870 470 8947,0

Принята следующая маркировка панелей из цифровых и буквенных 
индексов, обозначающих:

- тип панели: I-рядовая; 2-угловая; 3-рядовая парапетная;
4-угловая парапетная;

индекс панели: П-панель; М - металлический каркас; С - стеновая;
- координационные размеры ширины и высоты панели в м: 6,0x6,0;

6,0x8,4; 6,0x10,8.
1.2. Каркас панели с обрешеткой собирается на болтах; до сборки 

все элементы каркаса должны быть окрашены эмалью ПФ-П89по 
ТУ 6-I0-I7I0-79 в два слоя толщиной 50...60мкм без грунтовки.Окраске

подлежат зоны панелей, особо отмеченные на чертежах.

з

2. Материалы для изготовления.
2.1. Обшивки панелей- из двух слоев гипоокартонпьтх листов по 

ГОСТ 6266-89 толщиной 14мм; в расчетах приняты листы группы Б со 

средней плотностью до IQSOkp/m * ; возможно применение и листов группы 
А (850 кг/м*̂ ). Продольные кромки могут быть прямыми или утоненными.

2.2. Теплоизоляция-из двух слоев минераловатных прошивных матов 
по ГОСТ 21880-86 марки 75'СО связующим до 3%, толщиной 80 мм, шириной 
600мм и длиной до 6м или матов по ТУ 21-31-64-88 той же марки и раз
меров.

2.3. Каркас панели принят из горячекатанных швеллеров,обрешетка- 
из горячекатанных стальных двутавров, стальных гнутых швеллеров и 
стальных гнутых уголков существующих сортаментов.

2.4. Для сборки каркаса и обрешетки приняты болты по ГОСТ 7798-70 
класса прчности 4; гайки-по ГОСТ 5915-70 класса прчности 4; шайбьт-
по ГОСТ II37I-78; пружинные шайбы по ГОСТ 6402-70; косые шайбы- по 
ГОСТ 10906-78.

Листы гипсокартона крепятся к обрешетке самонарезающими винтами 
с потайной головкой по ГОСТ 10619-80 и ГОСТ 10618“80.

3. Порядок сборки панелей.

3.1. Панели должны изготавливаться на месте строительства на специ
ально оборудованном горизонтальном участке , имеющем необходимое
подъемно- транспортное оборудование , кондуктор- кантователь, места 
складирования материалов и изделий в зоне действия монтажного крана.

3.2. Изготовление ведут в следующем порядке:
- собирают на болтах стальную раму, к которой на болтах крепят

обрешетку; 0
- кантуют раму вокруг продольной оси на 180 ;
укладывают первый слой листов внутренней обшивки и крепят его 

к обрешетке самонарезающими винтами; затем аналогично- второй слой с 
перекрытием стыков 1-го слоя;

- снова кантуют панель на 180°;
- укладывают 2 слоя матов теплоизоляции, особо обращая внимание 

на проектное их положение по продольным кромкам панели;

MSM К 0WSШт nojwtKb/АТЛ
ЗА*. ОТАШГ 773
Н, контР- Гуеееъл' ^
Гл,имж.прСмилянскл*
гд.спец. Лукаше̂
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- укладывают первый слой листов наружной обшивки и крепят его к 
обрешетке самонарезатощими винтами, обжимая при этом маты по толщине 
примерно на 10 мм; затем аналогично укладывают и закрепляют второй 
слой листов.

3.3. Изготовление стальных конструкций - в соответствии с тре
бованиями главы СНиП Ш-18-75.

4.1. (Монтаж выполнять в соответствии с требованиями главы 
СНиП 3.03.01-87 " Несущие и ограждающие конструкции".

4.2. Каждая панель по нижней кромке опирается на столики, вос
принимающие нагрузку от веса панелей и крепится по 4-м углам на 
болтах к специальным элементам колонн фахверка или основного каркаса.

По горизонтали каждая последующая панель подтягивается болтами к 
каркасу уде смонтированной панели.

4.3. Между вертикальной обвязкой рамы и наружной гранью колонны 
укладывается на всю высоту прокладка из полосы минераловатного мата, 
которая обжимается при подтягивании панели к колонне.

Аналогичные прокладки укладывают п горизонтальных швах между 
кромками обрешетки смежных папелейСсм. узел 57,60).

4.4. Лииевые вертикальные и горизонтальные швы между панелями 
перекрывают на монтаже гипсокартонными листами 2-го слоя наружной 
обшивки , закрепляя их на самонарезающих винтах через листы первого 
слоя к элементам обрешетки панелей.

4.5. После монтажа панелей все стальные поверхности каркаса па
нелей и деталей крепления окрашиваются защитным огнестойким составом 
(см. таблицу 2, выпуск 0), а торцы минераловатных уплотняющих прок
ладок герметизируют огнестойкой мастикой ФК-75СТУ 049-86) или 
МГТ-Ж44/5(ТУ 09.86-89), выпускаемыми лабораториями НЛЯ 38080
НПО НИК ЮТ.

4.6. Перед монтажом зоны панелей, отмеченные на чертежах штри
ховкой, окрасить в 2 слоя эмалью одней из перечисленных ниже марок: 
ПФ-115 по ГОСТ 6465-76; ПФ 223 по ГОСТ
14923-78; XВ-124 по ГОСТ 10144-89; ХВ-785 по ГОСТ 7313-75;
ITO-8I3 по ГОСТ 11066-74 с расходом 250 г/м2 по соответствующей 
грунтовке.

4. Монтаж панелей.

4,4.30.9 -7.94-. 1- ТО
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ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМЕНЫ s ММ КАРКАС ПАНЕЛИ

А И С ТЬ|
ГОСТ 62€

г к л  * 
»6 * 89

маты мИ 
ные  гост:

НЕРАЛОЬАТ-
г/88о-в6 Массе/

МАССА*

И Б S МАРКА кГ КТ м ь КГ К Г К Г  _

- - ^ 6,0 *6,0 5940 350 К 1 1065 133 1952 0,53 ssg 3574 3569_

■ Л Д И с  6,0 * 8Л 8140 5980 4Ю <2 1533 187 2754 0,75 76S " 51*5 5172 __

10740 470 <3 2324 241 3543 0,96 1 о ч а 6881 6 9 24_
- A i l H C  5,0*6,0 S940 35о К 4 1248 162 2378 0,63 668 4 294 43 24 __

6, Ох е л 8140 6980 410 K S 1871 222 3255 0, 87 920 6046 6087 _
6, 0*10,$ Ю7ДО 47о К б £679 285 4188 1,13 1184 80S1 е ю з  __

■ЛЦ̂ с 6,o*G,o 7 030 350 К 7 1237 160 2353 0,64 674 4264 4294 _
Л Щ с  б,о* 8А 94-90 5980 410 КЗ 1762 215 315 S 0,86 9 03 5820 58 61
^3jlMc S' 0 х iOj8 U870 470 К 9 24 87 268 3 944 1, 0« 1139 75 70 76 28
- A q m c  6, ox e, о 7090 350 ICIO 1459 189 2782 0,75 78 6 5027 506-1
_ 1 П М С 6,0*8Л 9490 6980 41о fell 2083 2S0 П 29 1, 00 105 4 6866 6915 _
4 п м с б (о * 10Д 11870 47 0 К 12 290 f l 317 4661 1, 25 131S 8880 89 47

a
*
*

П р и  ПРоб1етироЕ,АНМи КОН т р е т н о г о  о б ъ е к т а

с л е д у е т  п о - в о а м о ж н о с т  и уни<оиЧ И роВ,лть

Х Л К Н Ы  Г И Ч С О К А Р ТО ННЫ У л и с т о в  5 п а н е л я х  

РАЗНЫХ т и  ПО Б НА ОСНОВЕ ДАН НЫХ

ГОСТ 62 66 - 89 .

2. ОыЦ,АЯ МАССА Л .А НА С УЧ Е Т О М  К Р Е П Е Ж Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ.

К а с с у  б о л т о в  , г а е к  и ш а й б  к а р к а с а  п р и н я т ь

РАВНОЙ £  %  ОТ МАССЫ кто нстру к ц  и й .

К а с с у  б и н т о в  с а м о м  а р е в а ю ш , и х  д л я  к р е п л е н и е  

ЛИСТО&  ПСД К КАРКАСУ п р и н я т ь  2 , 9 к Г н А Ю О М г

язм KftlW/WCT yioicполнись
5ав.отжеа%мСИИЛЯНСКК’
Н.мнтр, Гу*беваГ\
Г\.ин*к п*. -миланскимж гГл. СПЕЦ. ПГ. д а ?

/. 430.9-7.94J- Q

С п е ц и < р и к А ц и ' я
П А Н Е Л Е Й  К А Р К А С Н Ы Х
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Кар к а с  К Ч ; К 2 ; К З

J /  . 2

O b p e u lE T K * ' к а р  к. А С А

2960 3020

5Г9во

ft е л о  м  о с т ь  п л е м е н  то а

Сеч бние Состав ДЛЯ ПАНЕЛИ Марка Примеча
ние

Г1 АРРчЛ
9ских

*с

fflMC 6,0x6,01ПМС 6,0x8, А1ПМС 6,0*10,8 мета лла

а t С 14- с 18 С 24 C24S гост
8240-89

к с CIS С 24 ИЗО С 245 ГОСТ
8240-89

в I И  4Ы С 235 гост
26020-83

г с гн С 140 *60x4 С 235
гост 

8278 - 83

Ь  £  п е ц и я >  И К А Н И Ю  С Т А Л И  НА  К А Р К А С Ы  С И .  Л о * У Г М £ Н Т  -  Н  ,

1,  П о л  ГЛ ИКИ  50АТО& к р е п л е н и я  о б р е ш е т к и  К С Т О Й К А М  к а р к а с а  

П А Н Е Л И  С Т А В И Т Ь  ЛГОСЫЕ а/АЙБЫ ПО ГО СТ  Ю  9 0 7 8 f^ M ' П. 2~ЦгТ0.  

Л о п У С К А Е Т С * Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  9 Т и У  lUAHC. НА М Е С Т Е  ИЗ  

ПОЛКИ ШВЕЛЛЕРА, С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Г О  Н О М Е Р А .

З.&СЕ ОТВЕРСТИЯ НА ЭЛЕМЕНТАХ КАРКАСА ^рОМ Е ОБОЗНАЧЕННЫХ > 19 М М  .

4 , Мо н т а ж н ы е  с т ы к и  к а р к а с о в  н а  ь о а т д х  Г И В * 5 0 ,  с м . п . 2 .4 .- Т О .  

5.5Л^АРКИРОЬАКНЫЕ ViAM  см. НА ДОКУМЕНТЕ — '/2 .

ИВМ. Аист r/JoK поА /гиа Д ата

ЗАВ, атАЕДвм СНИЛЯНСАКЙ
И. контр г у з е е ^ ^ ^■ ]г7 г
Гл* иииспр. Снклянский
ГЛ.СПЕЦ.ПР. ЛуклмедИ '/ 'C 'tp -г * ■ f  - 1 к

j ~ 7

Панели  каркасные  
р я д о в ы е  #
К а р к а с  м > к * ; К 5

СТАДИЙ Ли т̂  ̂Аи с т о в .

ЦНИИПРОМ З А Ж И М
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Каркас  К4; К5; Кб

О

О б р е ш е т к а  к а р к а с а

в ЕДОМОСТЬ ЭЛЕМЕНТОВ

МАРКА
С ЕЧЕМИ6 СОСТАР. ЛЛ5* ПАНЕЛИ МАРЛА ПРИМЕЧА-

?СкИ5 ПО*, гпмс̂ ок̂ о ?ПМС 6,0*8,Ч 2ЯМС 6,0*fe,g МЕТАЛЛА ни Е

сь с С14 С 18 С24 С 24 5 (Г о с Г
8240-89

5 L С 18 С 24- С 30 C 2 4 S ГОСТ
8240 - 89

§ I I 44Ы С 23S гост
2 0̂2.0 - а 1

г С Гн С jUO* (,0*4 С 235 Гоет
8278- 83

^ З а м  АР К И Р О В А  И Н Ы Е У З Л Ы  С М , И А  Д О К У М Е Н Т Е 42.
2 *  У т о ч н и т ь  П О  П Р О Е К Т У .

S . У к а з а н и я  п р и в е д е н ы  и д  д о к у м ,  — 7 -

/ , 4 3 0 , 9  - 7 . & Y . S -  8

ЗДЬ. 0ТАЕЛ«И
И* Контр,
|>,ИУ*Н<. nt.
Р\,СПЕЫ,.ПР

СмИАИНСКИК
ГУЬЕЕВ<
МИЛЯН«*Й
Аукашецг^

Панели к а р к а с н ы -р
Е5\ДОВЬ|Е v r A o  & Ы Е .  

К а р к а с

с т а л и ? Л и с т Л Ч С Г О *
р 1

ЦНИМПРОМЗААНИЙ

И , 0 Ш №  К + и - м л т А З
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ПРОФИЛЯ,

гост

М А Р К А

М Е Т А Л Л А ,

го ст

ОБ05НАЧЕ- 
HUE И

РАЗМЕР
профиля

М  А п д н е л и

in n ate тмс 6,0̂ ММСфМфв2ПМС $а»£,о2ЛМС 21ТМЦ0 «tip ЗПИС 6,0 * JflMC £jÔAзчпг $<ио,е<|ЛПС Апмс <р»8(4 АЛМС 60х)в(,

НАС СА К А Р К А С А  >КГ

М к г КЗ К4 К 5 KG K7 к а К 3 к ю к 11 к
2 2 4 5 6 7 & 9 10 l i 12 13 14 15

ЛИТАВРЫ СТАЛЬ
НЫЕ ГОРЯЧЕКАТАН- 
НЫБ С ПАРАЛЛЕЛЬ* 
НЫМИ ГРАНЯМИ
Полок ГООТ 26020-85

С 235
гост 27772-8S

I  1461 565 816 *068 65Ц 944 1234 565 5 i6 Ю 6& 654 944 1234
Ито го 565 Ю68 £ 5 4 9 44 < 234 565 6 к Ю68 6 5 4 944 1234

е»С ЕГО 
ПРОФИЛЕ

565 316 10&g £ 5 4 9 4 4 1234 565 816 1068 6 5  4 044 1234

С ТА Л Ь  

ГОРЯЧНКАТАН* 
Н А*Я

ШБЕАЛЕРЫ 

ГОСТ 824-0-83

С 245

Г06Т 27772-88

L 1 4 200 2 2 0 290 220
С 18 95 462 189 328 05 462 189 328
С 24 197 794 393 540 197 804 393 550
С 30 335 671 335 671
Итого 325 659 1129 409 721 1211 385 659 1139 4 0 9 721 1221

ЬСБГО 
П РОФИ А9» 385 659 1129 409 721 1211 3 8 5 659 1139 4 0 9 721 1Z21

УГОЛКИ СТАЛЬ
НЫЕ ГОРЯЧЕВА ТАЙ
НЫЕ РАВНОПРОЧ
НЫЕ ГОСТ Й509-86

С 235
ГООТ27772-38

L 125*8 \ ъ 16 27 20 27 37 32 32 2 5 __4S 53 63

Итого \ъ 18 27 20 27 37 32 32 25 4 5 5 3 S 3
в>сего

ПРОФИЛЕ
\ъ 18 27 20 27 Z7 32 32 2 5 4-5 53 63

ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ 

горюче КАТАН' 
НЫЙ rOCTWOi'7*

С 235 
mi2m2-S8

$ = 8 ъ 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Итого 3 3 3 Л i 3 3 3 3 3 3 3
ВСЕГО

ПРОФИЛЕ 3 3 3 3 3 3 3 ? 3 3 3 3
ШВЕЛЛЕРЫ СТАЛЬ
НЫЕ гнутые 
РАВНОП0ЛОЧМЫ6
гост 8278-82»

С 235
Г0СТ27772-88

ГмС140»60*4 е П 9 2 92 157 171 189 209 203 20 9 23 6 310 3 2 &

Итого 92 9 2 92 157 171 189 2 o g 209 2 о э 2 9 6 3 1 0 3 2 8

Еь с е г о  
■ ПРОФИЛЯ

92 9 2 92 157 171 189 209 209 2 0 3 2 9 6 310 3 2 8

1, С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  СТАЛИ СОСТАВЛЕНА В С О О ТВЕТС ТВ И И  С 

Ф А К Т И Ч Е С К И М И  Э Л Е М Е Н Т А М И  КАРКАСА.

2. С п е ц и ф и к а ц и й  с т а л и  c o c r A * * b “ AA ™ /  РсАС°£
- - - - - -  С Т Ы К А М И  НА БОЛТЛЛ,С М О Н Т А О К Н Ы М И

М а с с у  б о л т о в , г а е к  и ш а и Ь

ОГП М А С С Ы  К О Н С Т Р У К Ц И И .
4,  Ь И Л  БОЛТСМ£э Г А Е К  Й ШАЙБ

П Р И Н Я Т Ь

CZT*\

РА & и 0 и 2

п . г л г т о .

% tfSM. Г0Л.УУЛист а/20К лата
ЗАь. ОТДЕЛОМСмилянскиТ
И» гон г р. Гузееи<^
ГЛ.ЦШН.ПР. Гми/йиссми Ж =Гл.СПСЦ КГ ЛукашквиЧ

1.430.9- 7.94.1-' //
iv ĵ иаз!лист | аистов

tf~ П t  ll 1 Ж лк t A U I 1 I \ Д — j r - p i 1 а ___Ч сЦ И ^ и К АЦИ 
СТАЛИ КАРКАСОВ 

ПАНЕЛИ
униипрмз^ний

Щ Ш Щ Г Х \  Ф о р м а т  / 3
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 40 << 12 <3 /4 4 5
УГОЛКИ СТАЛЬ
НЫЕ ГНУТЫЕ.
РАВНО полочные 
ГОСТ АЪ771-74-

С 235 

гост 2Т112М
L  5о*5 1 39 39 39 48 48 48

ИТОГО 1 < < •/ 4 < 3<3 39 39 4 8 4 8 48
ВСЕГО

ПРОС̂ ^Л̂ < -/ < 4 < 39 39 39 4 8 48 48

С Т А Л Ь
ГОР5* Ч ЕКЛТЛ и - 
нля КРУГЛАЯ 
ГОСТ 2Б30~88

С 235  

гост 27772-88

Ф 25 A I 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ИТОГО 4 4 4 4 4 4 4 4- 4 4 4 4

В сего 
П РОфиЛО 4 4 4 4 4 4- 4 4 4 4 4 4

ВСЕГО
МАССА
МЕТАЛЛА

-1063 1533 2324 *248 <87* 267 9 <237 1762 2487 <4 59 2083 290*

В> ТОМ ЧИСЛЕ 

ПО М А Р К А М  
С Т А Л И

С 23 5 678 934 •И 9 5 839 <46 8 $52 1103 I34B <050 1362 < 680

С 245 185 GS9 429 409 72< 4211 3 8 5 653 <4 39 409 124 1224

У ка5АНИя прив еа .кмь1 на ли сте  \ ,

/ .  9Z0.9- 7.94-S- ff
Лист

игм. IC0A.W ЛИ£Т Укэк лоаямо»J.ATA
4

0,00 Ъ\Н% Z1 &Of>M A  f  Л З
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ЗЯо

к------------- } Л/с О, У
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AfC 2./ MC 2.2
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M C  О /
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Масса,
ГГ /IfHM&f.

£ - / > / / - 8  огос7/99оз-77 
а 7 СгЗ *Мп>сг/?бЗ? - 8 9

MC/.t\ 120 * 32о 2.7
на. г /го* 37° г-Т
МС/.З /20*420 9./
не у. у /2о *У?& 3.6
МС2./~/ /20*400 З.о
мсг./-г /2о * V3o 6 . 2

МС2./-3 /2о * 9ео зЛ
мсг./-7 /го * ого з.у
МсЗ./-/ У#о * 52 О 13$
МСЗ./-2 4 во * Же /0.3

/7.7МСЗ. 7-3 У So * $8 о
MC3.1-f //So* о/с> /0.3
MCG 4о* 3/& 0-9

,/ /го*/о roerssof-oe 
у шок CgJS- /~осг2 7 7 7 2  -гг

мс7 . / - г 3*90 /  1
мс/.г-г <f* /2о 2 . 2

и____ /<й7*/ОГОСГЯЗОО-£е
° - с гзз гос/ г 7 7 7 2 -ss

мс7./- / f  ?fe> /■ 7
Мсу.г-7 ■ £ = / г о 2.9
МС 9 £ ~ /У о з. / _ '

e3*s;ncTSSW-*c
К С233ГОСТ277/2-28

Мс7.3 £ * / го 0 , *

Л ист М -  /ог<М7Г2/ез/-7б

лгез./ /2 0 * г  7° 0 . *
мез.г /го *гоо 0.9
Мс$3 /го *зго /.О
Мез,/ /20 * 5 4 о [ 1. /

1
XX
гюг»СО
Ю*-
5
X
лиXсetО

С

£ос
2
шX

X

7o/j0^a /7оз* //&4/У7е#о&се//#е Х*А,

Лае - £-*#-** /ос//9903-77
J C T  СГЗГЬ /ост/7637-97

М б  7. 7 
МС7.77/

/ /00*300 /
3.0**

г //О * 300 /

МС7.2.
1 /22 * 322 /

/7.07г2 г г/? *зоо /

/Иг 0  /
/

////_____М/госгег/о-вэ
^  сгз5,тскгг777г-В2 /

9. У  кг

if! ь О. /

Мее. /т/

„ 9-/7M-O,O;rocr/9903-77 
С г 3 се ГО с Г/0637-89 1

3
//-...... *9*3/roc7es//9-s<r
/ М  /23!7Г0СГ277Ге-89 1

Мее. 2 

мсе. г//

/
.... /7;rocrse¥o-89 
№ел/>е/с^  гоеггтг-ав г

/2.3кг2 ffgrr 6-1Ш-8.0;П>сГ/ОШ-7У 
. СгЗкО Г0Сг /7£37-О?с* &90

1

3 „ , 63*2; ГО С/0329-82
сгзггосгг7772-88 /

29

( а  \

С / 7 7  C / J 7  Ь  Н  О  Я & о р  /77 //А/

С £  /  С £ 3 - /

/. 73/7.0-/.07/ -/3
due*

Мзм. Мм. /у/}исТ/А, б КУщттис/, 6*7/4 О
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£Z

pn &Z0- 4 & ГОСГ/990&/}
^L/J  л  // -///r/PCTfyg/S-# 0

м  / / 9 *£20 / 0 5 , 2

И / В C*6Zo / о 4,Z
# 2 £ —  /7a 7М
/ / 3 *£ ~ /9 0  /?/>oe#/&y /0
4 4 #0  rpoe/r/r/y t*
//s Ы З З 0 /М t o

M S / - n o  n^oex-ту / 0

a w w r / $ $ / & - 7 0
^  '  О X* Г0СГ/4£37-#3

M c/a/ 40*4/0 0,33
MCf0,2 ■to* 3 / 0 0,68
MC// 00* 3/3 0,99

JtiM,Vu.wJ?t/W<!&£. ia#4
dcU.Orrib*~WS7JW//*»f'X.

/muntfa fW)
Г/7.иМ/7/>,\ww/is/e*
/Зг.а/ь./ф f&3ec6a

—

/4 3 0 . 3 - 7 . 9 4 , 1  - /4

/lauipvrthttn ///0^,
4?aJ>'»3t://2„.//S. iy 
M ? *  Zosr* MC/Q;MC/f

&»JUd Лчст JPvcmoS
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