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1.  8 ы п в с к  4 с е р и и  4 . 8 3 4 .  9 - S  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы М  КОНСОЛЬНЫ М  П А Н Е Л Е Й  Б Е С К А Р К А С Н Ы Х  П Е Р Е Г О Р О Д О К  С / х  

З Д А Н И И  Р А З Л И Ч Н О ГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я .

Е .  С В Е Д Е Н И Я  ОБ Х С А О В М Я К  П Р И М Е Н Е Н И Я  И  Р А С Ч Е Т А  П Р Я М  Д ЕН Ь ! Ь 
Р А З Д Е Л А Х  4 И  3  Д О К Х М Е К Т А  4 . 8 8 1 9 - 1 . 0 - ПЪ.

Ъ. П А Н Е Л И  С Л Е Д Е Е Т  Ф О Р М О В А Т Ь  О  К А С С Е Т Н Ы Х  О С Т А Н О В К А Х  В  D E P 

T H  К  АЛЬ Н О М  П О Л О Ж Е Н И И -

Т р е б о в а н и й  к  в е т с н х  . «  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  и  м о р о з о с т о й к о с т и  н а 

з н а ч а ю т с я  В  К О Н К Р Е Т Н О М  Г 7 0 Е К Т * ,  ГК Р З Ы Э Р .Ю Т С А  В  З А К А З Е  Н А  К О Н С Т Р УК Ц И И  

И  Д ОЛЖ НЫ  С О О Т В ЕТ С Т В О В А Т Ь  Т Р Е 5 0 Б А И И Й И  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Е С А О В И Н .

5 . М И Н И М А Л Ь Н А » ТО Л Щ И Н А З А Щ И Т Н О ГО  с л о я  п а н е л е й  д о  п р о д о л ь н о й  

А Р М А Т Е Р Ы  С Т О Е К  П Р И Н Я Т О  ’<10 М П

6 . i V C E K T H O e  П О Л О Ж Е Н И Е  Й РМ А ТЕРИ Ы Я  И З Д Е Л И И  П Р И  Ч & Т К Н О В К - 6 
О П А Л Х Б Х Х  Д О Л Ж Н О  О Б ЕС П Е Ч И В А Т Ь С Я  П П А С Т М А С С 0 В М Р 1И  Ф И К С А Т О Р А М И .

1 -  С о е д и н е н и е  с т е р ж н е й  я р м л т х р м ы х  и з д е л и и  и  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь

В Ы ПОЛНЯТЬ А О Н Т Й Х Т И О И  т о ч е ч н о й  С В А Р К О Й  ( Т И П  С О Е Д Н Н Е Н И Я  К 4 - К Т  п о  

Г О С Т  44 0 9 8 - 8 5 )  3 0  В С Е Х  Т О Ч К А Х  П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я .

8 . К р е п л е н и е  ы о н т а ж и ы х  п е т е л ь  и  з а к а а д и ы к  д е т а л е й  к  с т е р ж 

н я м  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  К А Р К А С А  В Ы ПОЛНЯТЬ О П А Л Ь Н О М  П Р О В О Л О К О Й  3*1 

В С ЕХ  Т О Ч К А Х  П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я

Я  П р и в а р к е  а р м а т в р н ы х  с т е р ж н е й  к  п л а с т и н а м  з я х л я д м ы у  д е 

т а л е й  в ы п о л н я т ь  р е ч н о й  д х г о в о й  с в а р к о й  п о д  о х а е м  ф а ю с а  п о  

Г О С Т  4 4 0 9 8 - 8 5 .

40. Н е з а щ и щ е н н ы е  б е т о н о м  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж 

н ы  И М Е Т Ь  А Н Т И К О Р Р О З И О Н Н О Е  п о к р ы т и е  п о  т р е б о в а н и я м  С Н и П  1 0 3 . 1 1 - 8 5 ,

Н А З Н А Ч А ЕМ О Е В  К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О ЕК Т Е И В К АЛ Ы В А ЕМ О Е В  ЗАКАЗЕ Н А  К О Н С Т Р У К Ц И И

НИМ. ОТД. I КиТОЗ
ГИП Ю л и н
С г .и н т . {Кирпичкиня

1 6 3 4 . 9 - 2 . 1 - Т О
Прол« гия|Юаим s a t *  2 = ОТЛАЯЛ Лист Листов

Т е х и н ч е с к о е  о п и с а н и е
\
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Н а с т о я ц и с  т е х н и ч е с к и ! у с л о в и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н е л и н е м  

к о нсол ьны е ж е л в м Б С т о н и ы е , п р е д н а з н а ч е н н ы е  д ля nt pi г о р о д о к  о т а п л и 

в а е м ы х  з д а н и й  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о г о  н а з н а ч е н и я  п р и  о т н о с и те л ь н о й  

в л а ж н о с т и  в н у т р е н н е го  в о з д у х а  не выше 8 5 &  рясчетмой с е й см и ч н ос ти  

не выше Б б а л л о в .

п я н е л и  п р и  в я к я в е  к о н с т р у к ц и й ,  я т я к ж е  п р и  прим енении в 

к о н к р е т н о м  проекте должны ововняняться м а р к а м и  п о  т р е с о в а н и я м

П . 4 . Б . 1  НАС ТОЯЩ ИХ Т Б .

1  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

П я н е л и  К О Н С О Л Ь Н Ы Е Ж ЕЛ Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  ( д а л е е  п а н е л и )  д о л ж н ы  с о 

о т в е т с т в о в а т ь  т р е е о в я н и я м  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  ус л о в и й  (д л л е е  Т Б ) , 

к о м п л е к т а  д о к у м е н т а ц и и  с е р и и  1 . 8 3 1 9 - "  и  к е н к р е т н о г о  

п р о е к т а  ( д а л е е  п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и и .

1 . 4 .  Осн о вн ы е  п а р а м е т р ы  и  р а в м е р ы .

4 . 1 . 1 .  Па н е л и  р а з р а б о т а н ы  в ы с о т о й  1 £  н о ,Э н  о т у р о в н я  ч ис

т о г о  ПОЛЯ ДЛЯ ЗДАНИЙ ш и р и н о й  9 , 1 2 ,  1 3 , 2 1 ,  24 И  t  ГАБАРИТНЫ М И с х е 

м а м и  и П А Р А М ЕТР А М И , ОТВЕЧАЮЩИМИ ТР ЕБ О В А Н И Я М  ГО С Т 2 3 8 3 9 “ T 9  И 

Г О С Т  2 3  $ 4 0 - T 9  с о о т в е т с т в е н н о .

Б  Н О М Е Н К Л А Т У Р У  ВКЛЮ ЧЕНЫ  РЯД ОВЫ Е И Д 0 Б 0 Р Н Ы Е П А Н Е Л И .

Н о м и н а л ь н ы е  р п в м е р ы  и з д е л и й  в  р а б о ч е м  п о л о ж е н и и  п р и н я т ы *.

М д о б ы е  п а н е л и  -  д л и н а  3 ,0  и 1 ,5  м  п р и  в ы с о т е  2 ,3  м ;
Д Л И Н А  8 , 0 ;  3 ,0  и  1 , 5  м  П Р И  в ы с о т е  Ц Б  м ;

ДОБОРНЫ Е П А Н ЕЛ И  -  Д Л И Н А 0 ,5  М ПРИ ВЫ СОТЕ 1 ,3  Н

JL
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С т .и *к ._
Пге нп нГ
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« .  i . t .  П а н е л и  должны  у д о в л е т в о р я т ь  т р е м в й й я а н  тост { з ы в д - П :  

п а  п р о ч н о с т и ,  м е с т н о с т и  в  т щ н и э с т а й н а е т » ;  

п о  з а в о д с к о й  го т о в н о с ти -, 

к  т о ч н о с т и  м в г о г о в А в н н в ; 

к  к а ч е с т в у  п о в е р х н о с т е й  м о н г в й в т  в и д а ;

К И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  И О Д Л И Й ’,

ПО П Р И М Е Н ЕН И Ю  ФОРМ ДЛА И З ГО Т О В Л ЕН Н А .

4» 1 .  з .  П а н с а н  д олж ны  а р и и р о в а т ь с а  н р о е т Р А и с т в в й н ы т  К А О *

П А С А М И .

1 . 2 .  Т Р Е Б О В А Н И Я  К 3 8 T 9 H 9.

1 .  2 . 1 .  П Я Н Е А И  ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВ ЛИВ АТЬС Я И З  T A f t t A S T O  8 В Т 0 И Й  

К А А С С А  ПО П Р О Ч Н О С Т И  И А  С Ж А Т И Е  & 1 S , У Д О В Л Е Т В О Р Я Ю Щ Е Г О  Т Р Е 6 0 0 А И И А М  

Г О С Т  26  6 3 3 - 8 5 .

1 . 2 . 2 .  П а р т и о н н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  в а р и а ц и и  п р о ч я о с г к  в с т о я я  

П А Н Е  П Е Й  ВЫСШЕЙ М П Е Р К О Й  К А Т ЕГО Р И Й  К А Ч Е С Т О А  Д 0 А Ж Е Я  СОСТАВЛЯТЬ Ив 

В 0 Л ЕЕ 9%.
1.  2 . 3 .  Н о р м и р у е м а я  о т п у с к н а я  п р е ч н в е т» в в т о и о  д о л ж к а  н а з н а 

ч а т ь с я  »  К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е  И СКАЗЫ ВАТЬСЯ В З А К А З Е И А  К О Н С Т Р У К Ц И И . 

Ь Е А И Ч И Н А  Е Е  Д О ЛЖ Н А СОСТАВЛЯТЬ Н Е  М ЕН ЕЕ 50/6 И  N8 Д О Л Ж Н А  ПРЕВЫ Ш АТЬ  

*10 И 8 5 %  ПРИ О Т П У С К Е К О Н С Т Р УК Ц И Й  в  т е п л ы й  и  к о л о д н ы й  п е р и о д  год а  

С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О .

1 . 2 . 3 .  П р и  п р и м е н е н и и  п а н е л е к  в  о т а п л и в а е м ы х  С ЕЛ Ь С КО ХО ЗЯ ЙС Т

В ЕН Н Ы Х  З Д А Н И Я Х , С ТРО Я Щ ИХС Я  В РАЙ О Н АХ С Р А С Ч ЕТН Ы М И  ЗИМ НИ М И Т Е М П Е 

Р А Т У Р А М И  Н И Ж Е “ * 0  * С , М А Р К А  Б ЕТ О Н А  ПО М ОРОЗОСТОЙКОСТИ И А З Н А Ч А Е Т С А

В К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е , УК А З Ы В А ЕТ С Я  ft Ь Я К Я З Е N9 К О Н С ТРУК Ц И И  И Д О ЛЖ 

Н А  ВЫ ТЬ Н Е  M i H E I  F 5 Q .

1 8 3 ^ . 4 - ? . 1 ТУ
• *Л~
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1  2 .  I .  Й А Р К И  Б Е Т О Н А  R e  В О Д О Н Е П Р О Н И Ц А Е М О С Т И  Д О Л Ж Н Ы  Н А Э Н А -

меться:

W  4  -  а а я  и з д е л и й ,  п р и м е н я е м ы х  ъ у с л о в и я х  н е а г р е с с и в н о г о  И

С А Й Б О Я Г Р Е С С И Б Н О Г О  В О З Д Е Й С Т В И Я  С Р Е Д Ы  Э К С П Л У А Т А Ц И И " ,

V T I  -  ПРИ 6 РЕД Н 1Я ГР ЕС С Н 6 Н О М  в о з д е й с т в и и  с р е д ы  ЭКСПЛУАТАЦ ИИ. 

П о к а з а т е л и  п р о н и ц а е м о с т и  б е т о н а  ( к о э ф ф и ц и е н т  Ф и л ь т р а ц и и ,

БОД0ПОГ А01ЦЕНИЕ Б % ПО МАССЕ И БОДО Ц ЕМ ЕН ТН О Е О Т Н О Ш Е Н И Е  Ь / Ц )  ДОЛЖНЫ 

ПРИВОДИТЬСЯ Ь К О Н К РЕТН О М  П Р О ЕК Т Е И УК АЗЫ В АТЬС Я  6 З А К А З Е Н А КОН-* 

С Т Р О Н Ц И И .

1 . 1 . 6 .  М а с с а  и з д е л и й  п р и  о т п и с к е  п о т р е б и т е л и :  н е  д о л ж н а  б ы т ь  

б ы й е  п р о е к т н о й  б о л е е  ч е м :

И Я  5 % - Д Л Я  и г  Д Е Л И Й  Я Ы С Ш Е Й  К А Т Е Г О Р И И  К А Ч Е С Т В А " ,

И й  4 %  — Д Л Я  И Б Д Е Л И Й  П Е Р В О Й  к а т е г о р и и  к а ч е с т в а .

1 . 1 . 4 .  С о с т а в  б е т о н а  д о л ж е н  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м

Г О С Т  W 5 - 8 5  И  Г О С Т  1 6 6 3 3 - 8 5 .

1 . 1 . 8 .  б я ж ц ^ и г  М А Т Е Р И А Л Ы  Д О Л Ж Н Ы  П Р И Н И М А Т Ь С Я  П О  Т Р Е Б О В А Н И Я М  

Г О С Т  1 6 8 3 3 - 8 5  М А Р К И  «  Н И Ж Е  W J O  И  О Т В Е Ч А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  

1 0 4 4 8 - 8 5  и  Г О С Т  2 2 2 6 6 - 4 6 .

1 . 1 . 9 .  К р у п н ы й  и м е л к и й  З а п о л н и т е л и  б е т о н а  д о л ж н ы  у д о в л е т в о 

р я т ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 0 2 6 8 - 8 0 ,  Г О С Т  8 2 5 4 - 8 2 ,  Г О С Т  8 4 3 6 - 8 5 .

4 . 2 .  1 0 .  & О Д Л  Д Л Я  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  б е т о н н о й  с м е с и  Д О Л Ж Н А  У Д О В 

Л Е Т В О Р Я Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  2 3 4 3 2 - 4 9 .

4 . 3 .  Т р е б о в а н и я  к  а р м а т у р н ы м  с т а л я м ,  а р м а т у р н ы м  и  з а к л а д 

н ы м  ИЗД ЕЛИЯМ .

I . з .  1 .  А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  д о л ж н о  п р е д у с м а т р и в а т ь с я  г о р я ч е 

к а т а н о й  а р м а т у р н о й  с т а л ь ю  к л а с с а  A - Ж  п о  ГОСТ 5 4 8 1 - 8 2  И АРМ АТУРНОЙ 

ПРОВОЛОКОЙ КЛАССА п о  Г О С Т  6 4 2 4 -  8 0 .

1 3 . 2 .  М о н т а ж н ы е  п е т л и  д о л ж н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  и г  г о р я ч е н а -

< . в з 1 . 9 - г . 1 - т у
Лист
Ъ

АТ АЧ
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ТЙИОЙ а р м а т у р н о й  стили к л а с с а  АН по ГОСТ 5781-82 м и р о к  БСтЗелЕ 
И ВСтЗ net ПО ГОСТ 3 8 9 - 7 1 Т

П р и  т р а н с п о р т и р о в а н и и  и  м о н т а ж е  п а н е л е й  я  р я й о и я х  с  Р А С Ч Е Т 

НЫМИ ЗИМНИМИ ТЕМ П ЕР А ТУР А М И  НИЖ Е - 4 0  *С  П Р И М Е Н Е Н И Е  СТАЛИ М АРКИ

ВСтзпея нс дотянется.
1.8.3. З а к л а д н ы е  изделия должны И З ГО Т А В Л И В А Т Ь С Я  И» У Г Л Е Р О 

Д И С Т О Й  П Р О К А Т Н О Й  с т я а и  М АРИИ БСтЗнпЕ по ГОСТ 380-71* и Г О Р Я Ч Е К А 

Т А Н О Й  А Р М А Т У Р Н О Й  С ТА Л И  КЛАССА A-Ж ПО ГОСТ 57SJ-S2.
1.3.4. С о е д и н е н и е  с т е р ж н е й  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  н  м о н т а ж н ы х  

п е т е л ь  должны выполняться с помощью к о н т а к т н о й  ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ  

ПО ТРЕБОВАН ИЯМ  ГОСТ 14038-55 ВО ВСЕХ ТО Ч К А Х П Е Р ЕС Е Ч ЕН И Я  СТЕРЖ Н ЕЙ .

1.3.5. П р и в а р к а  я н к е р у ю щ к х  с т е р ж н е й  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж 

н а  в ы п о л н я т ь с я  р уч н о й  д у г о в о й  с в а р к о й  п о д  с л о е м  Фл ю г а  п о  т р е б о в а 

н и я м  ГОСТ 14038-55.
1.3. Б . О т к р ы т ы е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж н ы  б ы т ь

ЗАЩИЩЕНЫ А Н ТИ К О Р Р О З И О Н Н Ы М И  П О К Р Ы ТИ Я М И  СОГЛАСНО Т Р Е Б О В А Н И Я М

СНиП 8.03.11-85. Со с т а в ы  п о к р ы т и й ,  с п о с о б ы  и х  н а н е с е н и я  и  т р е к о -  

Б А Н И Я  X  П О Д Г О Т О В К Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  ДОЛЖНЫ  Н А З Н А Ч А Т Ь С Я  Б К О Н К Р Е Т Н О М  

П Р О ЕК Т Е и  у к а з ы в а т ь с я  в  з а к а з е  н а  к о н с т р у к ц и и .

1 . 4 .  Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я  и з д е л и й .

1. 4.1. Точность ( д о п у с к и )  г е о м е т р и ч е с к и х  р а з м е р о в  п а н е л е й  

должны с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  г о с т  21775-81.
1 .  4 . 2 .  З н а ч е н и я  д е й с т в и т е л ь н ы х  о т к л о н е н и й  г е о м е т р и ч е с к и х

Р А З М ЕР О В  Д ОЛЖ НЫ  Н А З Н А Ч А Т Ь С Я  ПО Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 3 0 1 5 .0 - 8 3  И 

Г О С Т  2 1 7 8 0 - 8 3  и  Н Е  П Р Е В Ы Ш А Т Ь : 

по Д Л И Н Е -  ± 5 м м ; 

по высоте -  *  5 и м ; 

по то л щ и н е - ±  5 м м ; 

п о  р а з н о с т и  д л и н  д и а г о н а л е й  -  18 мм*,

1 6 3 1 . 9 - 1 . 1 - Т У
ZZMZ-OZ &

ЛИСТ

4
Фо рм ат  Л 4
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п о  п л о с к о с т н о с т и  п о в е р х н о с т и  * 6 п н ;

П О  П Р Я М О Л И Н Е Й Н О С Т И  ‘ С А Л Ь Н О Г О  р е л ь е ф а  м д  длине 2 И -  3  М М  j

по р а з м е р а м  я п о л о ж е н и ю  з н к л а д н ы х  д е т а л г й - ~  5 м м .

4 .5 .  К а ч е с тв о  поверхностей и внешний вид панелей.
1 . 5 . 4 .  К а т е г о р и и  п о в е р х н о с т е й  б е т о н а  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  

Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 3 0 1 5 . 0 * 8 3  И  У К А З Ы В А Т Ь С Я  В  З А К А З Е  И А  К О Н С Т Р У К Ц И И .

< 5 . ? .  К й Т Е Ю Р Ч Я  Л И Ц Е В Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  П А Н Е Л Е Й  Д О Л Ж Н А  Н А З Н А 

Ч А Т Ь С Я  Н Е  Н И Ж Е  А 6 ,  К А Т Е Г О Р И Я  Б О Н О В Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  -  А Т .

4 . б . М а р к и р о в к а  и з д е л и й .

4. 6 . 4 .  У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  ( марки) п а н е л е й  д о л ж н ы  н а з н а 

ч а т ь с я  П О  Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГОСТ 1 3 0 0 9 -7 8  и С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  П Р О Е К Т Н О Й  

Д О К У М Е Н Т А Ц И И .

1 . 8 . 2 .  R  С О О Т В Е Т С Т В И И  г  Г О С Т  2 3 0 0 9 -7 8  П Р И Н Я Т А  С Л Е Д У Ю Щ А Я  

С Т Р У К Т У Р А  О Б О З Н А Ч Е Н И Й  v М А Р О К )  П А Н Е Л Е Й * .

П Г Ч  T .T J L - T - i .l
И — т т т т т1---------------- --------------------------------П А Н Е Л Ь  П Е Р Е Г О Р О Д К И  К О Н С О Л Ь Н А Я

------ ---------------------------------Р А З М Е Р Ы  (Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е )'.
Д Л И Н А  -  В Д М ,
В Ы С ОТА -  в  д м

— --------------------------- О Т Л И Ч И !  П А Н Е Л Е Й  П О  Р А С П О Л О Ж Е Н И Ю *.
Л  -  Л Е В А Я .
П -  П Р А В А Я

---------------------------  В И Д  Б Е Т О Н А
Т  -  Т Я Ж Е Л Ы Й

----------------------  С Т О Й К О С Т Ь  К  В О З Д Е Й С Т В И Ю  А Г Р Е С С И В Н О Й
С Р Е Д Ы *.

Н  -  Б Е Т О Н  Н О Р М А Л Ь Н О Й  П Р О Н И Ц А Е М О С Т И  
П  -  Б Е Т О Н  П О Н И Ж Е Н Н О Й  П Р О Н И Ц А Е М О С Т И

■■■ 1 НАЛИЧИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ И Т .Д .

( f t ,  f f . . . )

НАПРИМЕР: n r K f . l l A - T -  пен Е Л Ь  п ер  е г о  РОДИ и КОНСОЛЬНАЯ ДАННОМ 

9 ДИ, ВЫСОТОЙ 13 Д Ц  ЛЕВАЯ, ИВ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА БЕЗ ТРЕБОВАНИЙ

К БЕТОНУ ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ.

1 . 8 3 4 . 8 - 1  М У
“ Ее Е

3

•. V f e ' - O . ' 7 * Й * » И Р “  | .Ь



__ _____________________________________________________________ ц
1 . 6 .  г. Основны е и н и ф о р н а ц и о и м ы е  над писи по с о д е р ж а н и ю  к  

KRM iCTSa н а н е с е н и я  долж ны  От в е ч а т ь  т р Е в а в я н м а п  Г О С Т  1 1 0 1 5 . 2 - 0 1

1 . 5 . * » .  П е с т а  и  с п о с о б м  н а н е с е н и й  о с н о в н ы й  н  и н ф о р м а ц и о н н ы х  

НАДПИСЕЙ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ЗАВОДОМ -ИЗГОТОВИТЕ ЛЕМ Л0 ТРЕБОВАНИЯМ  
Г О С Т  1 3 0 1 5 . 2 - 8 1

2 .  П р Д В И А Й  Й Р И К И К М

2 . 1 .  П р и е м к е  п а н к а б й  с л е д у е т  п р о и з в о д и т »  п а р т и я м  &  СООТ
ВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Г О С Т  1 3 0 1 5 . 1 * 8 1  К  НАСТОЯЩИХ Т О .

2 . 2 .  Пр и е м о ч н ы й  к о н т р о л ь  по р е з у л ь т а т о м  п е р н о д м ч е с м и х  иены »

Т Я И И Й  Д О Л Ж Е Н  ПРОИЗВОДИТЬСЯ Д А Й  П О К А З А Т Е Л Е Й *.

ПР0ЧИ9СТИ Л А й ЕА К Й ;

морозостойкости бетона; 
водонепроницаемости шетойа.
2 . 3 .  П р и е м о ч н ы й  к о н т р о л ь  по р е з у л ь т а т а м  п р и е м о - с д а т о ч н ы х

ИСПЫ ТАН ИЙ Д О Л Ж ЕН  П Р О ИЗВОД ИТЬСЯ Д ЛЯ П О К А З А Т Е Л Е Й :

КЛАССА ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ БЕТОНА;

8ТЯЧСКМ0Й ПРОЧНОСТИ БЕТОНА’,

и
S
с

*

1

3

£

КОЭФФИЦИЕНТ» ВАРИАЦИИ ПРОЧНОСТИ б е т о и я ;

еоогвЕтегвия а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  с т а н д а р т а м  и  

п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и я ;  

л и н е й н ы х  р а з м е р о в ;

ОТКЛОНЕНИИ ОТ nPAMOAHHlHHQCv tt;
о т к л о н е н и я  o r п л о с к ос тн о с ти ;

РАЗНОСТИ ДЛИМ /ИАГОНЯАКЙ;
отклонения o r  п с г п е и д и и у а я р н о с г я : 
толщины защитного слоя; 
мясеы и з д е л и й ;
К А Т ЕГО Р И И  ДКЦЕЛЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ.

1 8 3 ’  ? - 1

АЛСТ

Т У /
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* . 8 .  П р и е м к и  п а и в а е м  п о  н а л и ч и ю  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь ,  п р а в и л ь 

н о с т и  н а н е с е н и я  м а р к и р о в о ч н ы х  н а д п и с е й  (д ля выемсй к а т е г о р и и  ка
ч е с т в а )  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  по р е з у а ь т й г й н  б ы б о р л ч н о г о  о д н о с т у 
п е н ч а т о г о  К О Н ТРО Л А.

S . M S ? © & « I  К О Н Т Р О Л Я

9 .4 .  М е т о д ы  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  д о л ж н ы  о т в е ч а т ь  т р е б о в а н и я м  

ГОСТ 8 8 2 9 -8 5  п р и  к о н т р о л е  и  о ц е н к е  п о к а з а т е л е й *.

п р о ч н о с т и ;

Ф а к т и ч е с к о й  инеем.

I .  1 .  П р о ч н о с т ь  « с т о н а  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  по Г О С Т  1 0 1 8 0 - 1 1 .
I I .  К о н т р о л ь  и  о ц г н к а  п о к а з а т е л е й  м о р о з о с т о й к о с т и  б е т о н й  

ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ по ТРЕБОВАНИЯМ  ГОСТ 1 0 0 В 0 -8 7.

1 . 8 .  К о н т р о л ь  и  о ц е н к а  п о к а з а т е л е й  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  е е -  
т о н а  должны п р о в о д и т ь с я  п о  ТРЕБОВАНИЯМ  ГОСТ 1 1  Н О . 5 - 8 8 .

з. S .  Методы  к о н т р о л я  и  и с п ы т а н и й  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д о л ж и м  

п р и н и м а т ь с я  ПО ГО С Т  1 0 9 1 1 - 1 5 .

1 . 6 .  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ ИСХОДНЫХ СЫРЬЕВЫХ М А ТЕР И А 

ЛОВ ДЛЯ БЕТОНА ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ УСТАНОВЛЕННЫМ СТАНДАРТАМ.

КАИ ТЕХНИЧЕСКИМ  УСЛОВИЯМ НА ЭТИ МАТЕРИАЛЫ.
1 .  7 .  КОНТРОЛЬ ТОЧНОСТИ ГЕОМ ЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМ ЕТРОВ, ТОЛ (ДИНЫ 

R  " "  ЗАЩ ИТНОГО СЛОЯ, КАЧЕСТВА ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНЕГО ВИДА П АН ЕЛ ЕЙ  

J *  ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ М ЕТОД АМ И, УСТАНОВЛЕННЫМИ ГОСТ 1 1 0 1 5 - 4 5 .

ц. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  х р а н е н и е

8 .4 . Т р а н с п о р т и р о в а т ь  и  х р а н и т ь  п а н е л и  с л е д у е т  в  с о о т в е т -  

Т В Ч 4  с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ Г З С 1 5 . 8 -8 8  И НАСТОЯЩ ИХ Т Ч .

%
ц;
я

L L
1. 831 Э - 2 . 1 - Т Ч tfl

Т< *Pt*M AT h ц
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^ .2 .  П Я Н Е Л И  ДОЛЖНЫ Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Т Ь С Я  и Х Р А Н И Т Ь С Я  ъ  РАБ О Ч ЕМ  

П ОЛ ОЖ ЕНИ И НА Д ЕРЕВ Я Н Н Ы Х П О Д К Л А Д К А Х .

*». 3 . П А Н ЕЛ И  ДОЛЖНЫ С К Л АД И РО В АТЬС Я  Н Е 30AS5 ЧЕМ 3 ОД ИН РЯД 

ПО ВЫ СОТЕ.

5 . Я К й З К Н И Я  ПО П Р И М Е Н Е Н И Ю

5 .1 .  М о н т а ж  п а н е л е й  д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с 

Т Р Е Б О В А Н И Я М И  СН и П Ж "  1 5 - 8 0 .

S. 2 . З а п о л н е н и е  сты ков и х р е п л е и ч т  п я р е л е н  д о л ж н ы  с о о т в е т 

с т в о в а т ь  п р о е к т  н о й  д с ш г е м т я ц и и .

5 .3 . вид  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  АН ТИКОРРОЗИОННОГО п о 

к р ы т и я  СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ И ПОВЕРХНОСТЕЙ МОНТАЖНЫ Х tiiBUB ДОЛЖ

НЫ С О О ТВ ЕТС ТВ ОВ АТЬ  УКАЗАННЫ М  в  к о н к р е т н о м  п р о е к т е .

6 . Г а р а н т и и  и з г о т о в и т е л я

8. 1  З а п е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и м а т ы  т е х н и ч е с к и м  К О Н Т Р О Л Е М  з а 

в о д а -  и з г о т о в и т е л я  .

Б. 2 .  К а ж д а я  п а р т и я  п а н е л е й  и л и  г р у п п а  и з  р а з н ы х  п а р т и и  д о л ж 

н а  с о п р о в о ж д а т ь с я  д о к у м е н т о м  о  к а ч е с т в е  л и б о  з а п и с ь ю  д а н н ы х  о

К А Ч Е С Т В Е  В Ж У Р Н А Л Е  О Т П У С К А  И З Д ЕЛ И И .

С о д е р ж а н и е  и  о ф о р м л е н и е  д о к у м е н т а  ( з а п и с и  д а н н ы х )  о  к а ч е с т в е

Д ОЛЖ Н Ы  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 3 0 1 5 .3 ~ 8 1  И В К Л Ю Ч АТЬ  Ь  

СЕБЯ  Ф А К Т И Ч Е С К И Е  П О К А З А Т Е Л И  К А Ч ЕС Т В А  ИЗ Д ЕЛ И И  Н ЕО Б Х О Д И М О С Т Ь  К О Н Т Р О 

ЛЯ К О ТОР Ы Х У С Т А Н О В Л Е Н А  В Р А З Д ЕЛ Е % П Р А В И Л А  П Р И ЕМ К И  Н АС ТО Я Щ И Х Т У

х
1 . 8 3 1 . 9 - 2 . 1 - Т У

Лист
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П е р е ч е н ь  и о р м я т и б н о - т е х н и ч е с к и х  д о к а м е н т о в

Н Х  К О Т О Р Ы Е  Д А Н Ы  С С Ы Л К И  Ь Д А Н Н Ы Х  T S

Г О С Т  3 8 0 - Ц *  

Г О С Т  5 1 8 1 - М  

Г О С Т  Е Г О - 3 0

Г О С Т  W 3 - 8 5  

Г О С "  t t t 4 ~ 8 «

Г О С Т  8 T 3 S - 8 S

г о с т  ь т - х ь

г о с т  м а з о - ч е  

г о с т  i o m - 8 $

Г О С Т  1 0 4 8 0 - Т 8  

Г О С Т  1 0 2 6 0 - 8 0  

Г О С Т  1 0 S 2 2 - 1 5

Ст а л ь  а гл Е Р о д и с т я я  о б щ е г о  н а з н а ч е н и я .
П а р к и  и  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  а р м и р о в а н и я  Ж Е Л Е З О 
Б Е Т О Н Н Ы Х  к о м е т р а к ц и й . Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ш о б н я

П р о в о л о к а  и з  н и з к о ч г л е р о д и с т о й  с т а л и  х о л о д -  
н о г я н а г л *  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  
k o h c t p o k s i k h .  Т е х н и ч е с к и е  а с л о в и я

См е с и  б е т о н н ы е . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Щ ЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО камня для СТРОИТЕЛЬ
НЫХ РАБОТ. Т Е Х Н И Ч Е С К И ?  НСЛГ.ВМЯ

Де с о к  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т .
Т е х н и ч е с к и е  в с и с з и я

Хонсттакд ин И ИЗДЕЛИЯ БЕТОННЫ Е И ЖЕЛЕЗО
БЕТОННЫЕ с б о р н ы е . Ме т о д ы  испы тания к я гга ж Е- 
ННБМ И ОЦ ЕНКА ПРОЧНОСТИ, ЖРСТКОСТН И ТРЕЩ ИН» 
СТОЙКОСТИ

Б е т о н ы . Ме т о д ы  о п р е д е л е н и я  м о р о з о с т о й к о с т и

П ОР ТЛ АН Д Ц ЕМ ЕН Т И Ы ЛАНОПОРТЛ АИД ЦЕИЕКТ.
Т е х н и ч е с к и е  a t  л о в и л

Б е т о н ы . М е т о д ы  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  на 
Сж а т и е  и  р а с т я ж е н и е

Бетой тяжелый. Технические требования
К  ЗАПОЛНИТЕЛАП

А р м а т е  Р и м е  и з д е л и я  и  з а к а р д и ы е  д е т а л и

СВАРНЫЕ ДАЙ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х ХОНеТРЧКЦНЙ.
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и и

г

1 £ 3 1 . 3 - 2 . 1 - 1 9
7 г

Ш
о



ш

Г О С Т  * 2 1 3 0 . 5 - 8 4  

Г О С Т  * 3 0 1 5 - 1 5  

Г О С Т  1 3 0 1 5 . 0 - 8 3

Г О С Т  1 3 0 1 5 . 1 - 8 1  

Г О С Т  1 3 0 1 5 . 2 - 8 1  

Г О С Т  1 3 0 1 5 . 3 - 8 1  

ГО С Т  13 0 1 5 .4 - 3 4

Г О С Т  i 4 0 3 8 - 8 £

X
£
*
«С

Г О С Т  2 1 Т Т 8 - 8 1

г о с т  ? т о - 8 з

Г О С Т  2 2 2 8 6 - 1 6

Бетоны. Методы определённа воденея роймцл- 
еностм

И з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е . О б ц н е  
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о 
б е т о н н ы е  СБОРНЫЕ. ОбЩИЕ ТЕХН И Ч ЕС К И Е 
ТРЕБОВАНИЯ

И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  н  б е т о н н ы е .
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

КОНСТРУКЦИИ И ИЗДЕЛИЯ БЕТОННЫ Е Н Ж ЕЛ ЕЗ О
БЕТОННЫЕ с б о р н ы е . П р а в и л а  и я р к и р о ь к и

К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  н  ж е л е з о 
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . Д о к у м е н т  о  к а ч е с т в е

К о н с т р у к ц и и  м и з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о 
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . Пр а в и л а  т р а н с п о р т и р о в а л а  
И ХРАНЕН ИЯ

С о е д и н е н и я  с в а р н ы е  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х

Д ЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х КОНСТРУКЦИЙ.
Ти п ы , К О Н С ТР УК Ц И Я  И РАЗМ ЕРЫ

С и с т е м а  о б е с п е ч е н и я  т о ч н о с т и  г е о м е т р и ч е с к и х  
п р р а м ^т р о ь  б  с т р о и т е л ь с т в е . Ос н о в н ы е  п о л о 
ж е н и я

С и с т е м а  о б е с п е ч е н и я  т о ч н о с т и  ге ом етри чес
к и х п а р в ^ г т р о в  в стр о и тел ь ств е , вл ечет 
т о ч н о с т и

ц е м е н т ы  с ч п ь Ф н то с то и к и е . Т е х н и ч е с к и е

ас ъоьля

H - T V
Е ц



ГО С Т  2 3 0 0 9 -1 8 Ко н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  еЕтонньи и ж е л е з о -  
i e t b h h m i  СБОРНЫЕ. ^СДОБНЫЕ о б о з н а ч е н и я  
( п а р к и )

Г О С Т  2 3 1 3 2 - 1 9 б о д а  д л я б г г о н о б  и Р й с т & А Р О б . Т е х н и ч е с к и е  
у с л о б и я

Г О С Т  2 3 8 3 9 - 1 9 Зд а н и я  с е п ь с к о х о з я й с т ы й й ы х  п р е д п р и я т и й  
о д н о э т а ж н ы е . Га б а р и т н ы е  с х е м ы

Г О С Т  2 3 8 W - 1 9 Зд а н и я  е Е А ь е к о х о з я й с т & Е н н ы х  п р е д п р и я т и й  
о д н о э т а ж н ы е . П а р а м е т р ы

Г О С Т  2 6 6 3 3 -8 5 б ето н т я ж е л ы й . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

С Н и П 2 . 0 3 . « - 8 5 З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и

С Н и П Л Ы 6 - 8 0 бетонные и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  
с б о р н ы е

1. 851.  9 - 2 . 1  - Т У
«-Sir/ £ “ 0 2  ^ 5  Фо р м а т  Ak
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Марка панеан
Марка

каркаса
СКП)

Бетой
класса Ы 5 ,  

н3
Масса

панели,
кг

П Г К  3 0 .  S 3 К П 1 0 ,3 6 9 0 0

П Г К  1 5 .  fc3 К П 2 o .f c i 5 5 S

1 ,  Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  с м . 1 5 3 1 9 - 2 . 1 - Т О .
1.Каркас пространстъеинмй кгм, КП2 tnM.tol.9-fc.l-1».

{ Л и с т

1631 Э - 2 . 1 - 1 ________ [ г
г т г -o g Ф о р м а т
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П Г К  9 .  2 3 . П

м±.

h rrrt

s o
8 9 0

+*■

Ji s

Н Г Й  9 . 2 1 Л

НРКПЛЫЮЕ ОТРЙЖКИМ1 ПГК9.М-А

420 Ы

М А Р К И  П Й И Е А И
М а р к а

к а р к а с а
( к т

Б е т о н
К А Р К А С А  8 1 5 , 

М’

М а с с а
Я А И А Д И ,

к г
П Г К  9 . 53 а К П З . А в , 12 3 0 0

П Г К  9 . 53. П К П З . П 0 ,1 2 3 0 0

i  Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  с м  1 . 8 3 1 . 9 - 2  1 - Т О .
а. 9 ь е л  1 ;  с е м е н и в  1 - 1 ,  1- 2 и 3 - 3  с и . 1 8 3 1 9 - 2 . 1 - 1 .
З . К в Р к а с  К П З - A  и к п з - п  е м  1 . 8 3 1 . 9 - 1 . 1 * 1 .

Нем.ОТЛ

831.9- 2.1-2
Ст а д и й  I Л мет Л к с т з ь

Р I 1<*
ОС
*

П а н е л ь  
л к г  з . п  а ;  
п х г  9 .1 3  п ГИПГОНИСЕЛЬШ

л м е - с - г  а  '
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40 40
5 9 8 0

.по
д л я П Г Н  6 0 . 3

1 9 8 0 ДЛЯ Г Г К  3 0 , 8

'—
р

•  L . 1 4 и

4 4 8 0 ДЛЯ Г ,Г К  45. 8

С П

М а р к а  п а й с а м
М а р к а

К А Р К А С А
( К Г . )

Б е т о й
К Л А С С А ,  Ы 5 ,  

М *

М а с с а
п а н е л и ,

к г

П Г К  8 0 .  8 К П  4 0 . 9 5 п$
П Г К  3 0 .  8 к п  5 0 . 4 5 3 7 5

П Г К  1 5 .  8 К П  Б 0 , 0 9 2 9 5

1. Т С Н К И Ч Е С Х О Е  О П И С А Н И Е  СМ. 4 . 8 3 4 . 9 - 9 . 4 - Т О .  
г . 3 & с л  4 ,  с е ч е н и я  4 - 1  и t - l  с м .  л и с т  9 .
3.Каркас К П 4 ... КАС см. 4.8319-9.1-6.

и » * <~Д. КОТОР
1П

£1 и и т . Солонки*
Н!дяи 1831.9- 11-3
Юдин

T f. : я ч;и и А

П А Н Е  Л Ь  
П Г К  5 0 . 8 ;  
П Г Н  3 0 . 8 ;  
П Г Н  1 5  &

Ст а л и я  i Л и с т  I О б с т о я

ГИПРОНИСЕЛЬХЗЗ
0<? У 9  Ф о р м а т  е л
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l 
и яэиитоц I ЛПГОЦ X «ни

l T E X H H « E C K O E  о п и с а н и е  CM. 1 8 3 1 . 9 “ 2 . 1 ' T O .  
гССМЕНИЯ 1 - 1 ,  l-X И 3 - 3  CM. ЛИСТ 1.
З .Й Р М А Т У Р А  К Л А С С Я  6 р  I  по ГОСТ 6 * т - 8 0 .
iC S O P K *  Х й Р К А С О б  КПП, КП2 ИЙЧИМЙТЬ С П Р И З Я Р К И  с т е р ж н е й  nos. 6 К С Е Т К Е  nos.

М я р к я

К А Р К А С А
П о з . Н  Я  И М Е Н О В А Н И Е К о д

О б  о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а

М А С С А
К А Р К А С А ,

К Г

К П  1

1 С е т к а  c<t 2 1 . 8 3 1 . 9 “ ! .  1 - 1 0

1 8 , 0

г К а р к а с  К Р 1 1 1 .  8 3 1 . 9 - 4 . 1  - ч

г С е т к а  С 1 1 1 . 8 3 1 .  9 - 4 .  1 -  9

к Я е т а а  Д Л Я  П О Д Ъ ЕМ А  П М 1 2 1  8 3 1  9 -  4 . 1  - 1 4

5 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н 1 г 1 .  8 3 1 .  9 -  4 . 1  - 1 3

6 ♦ * »  Ь р 1 ,  с » « о ;  о , ( И  к г « Б Е З  Ч Е Р Т .

к п г

П О З . 1 ,  ч ,  S , в  п о  К  с и

1 5 , 0г К а р к а с  К Р 2 1 1 . 8 3 1 .  9 - 4 .  1 -  Т

ъ С е т к а  С X 1 1 8 3 1 .  9 - 4 . 1  - 9

ГНПР0НИСЕ/!ЬХ03
Т з ^ г г - с е  £7 К о р м я т  к  к
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К П З .Я К П З .  А
S?ft!RAb*OA отражение КПЗЛ

М а р к а

к а р к а с а
поз. Н а и м е н о в а н и е К О А .

О б о з н а ч е н и е

ДОК УМ ЕН Т А

«АССР.
КАРКАСА,

К Г

Се т к а  с * 1 1 . 6 3 1 . 8 -  Д . 1  ‘  40

1 К а р к а с  К Р З 1 1 . 6 3 1 . а - м  -  *
К П З . А з Се т к а  С з 1 1 . 8 3 1 .  9 - 2 .  1 -  6

h Пе т а *  д а й  п о д ъ е м а  п р и 2 1. 8 Н  3 -  2 . 4 -  1 *

S И з д е л и е  д а » л а д н о е  М Н 1 •* 1 . 6 3 1 . 9 - 2 . 1  -  13

б фн b p i ;  м ?о ;  0 .0 1 к г 6 S E S  ЧЕРТ.

к п з .п nos. 1 ...S  ПО ХПЗ.А 9 ,5

'Т ермическое описание tw- i  831.S-2.1 -то. 
itEHfHHA Н  *-* "  3*3 см U 3 t  9-2.1 
ЗАРИАГКРА XAAtCA ЗР I  ПО ГОСТ 0117*00.
>.СварК1 КАРКАСОВ ХПЗ-А, КПЗ. 1 КАЧИКАТЬ С ПРИВАРКИ СТ*»*ЖИ*И ПО) % К СЕТКЕ П05.1

и ч . о т д .
ГИГ.
СТ. Р км.

Като»
Юдин
Салочяии

И л к и

t O m i

'У IftAPfKhW

1.831.3-

Каркас кпзл, КПЗ.п

гз*&0£ 25

5.1-5
Зт » д у Л | Л я с у  j AutTOf e

>  I i ~

И ПГОКНСЕ/'ЬХП;
фСРлат АЧ
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^ Т е х н и ч е с к о й  о п и с а н и е  ем. i 8 n . 8 - 2 . i - T 0 .  
е Х е ч е н и я  И ,  2 - 4 , 2 -3  и 4 - 4  :м . а и с т  2.  
в Л Р М А Т Н Р А  К Л А С С А  Б ?  I  10  Г О С Т  8 Т 2 Т - 8 0 .
^ С б о р к е  к а р к а с о в  К П 4 .. .К Л 6  н а ч и н а т ь  с п р и в а р к и  с т е р ж н е й  m u  в к екткк nos. i

Т
П а р к а

К А Р К А С А
П О *. Н а и м е н о в а н и е КоА. О Б О З Н А Ч Е Н И Е  

Д Э К Н  М Е Н Т А
М а с с а  

к а р к а с а . 
к г

С Е Т К А  С5 1 . 8 3 1 . 8 - 2 . 1  Н 1

к п  ч

К а р к а с  К Р 4 1 . S 3 1 . 9 - 2 . 1 - 8
Пе т а я  д л я  п о д ъ е м а  П М 1 i  8 3 1 . 9  - 2 . »  - ц

ИЗДЕЛИЕ З А К Л А Д Н О Е  М Н1 1 . U U - U  - 1 3
* » 5 Л

Ф 4 Б р Г ,  С»280; 0 ,0 3  к г 43 Б Е З . ЧЕРТ.
4 В р 1 ;  С»140; о , 0 1 к г 1 2 ВЕЛ . ЧЕРТ.
П О З . 1 ,  3 , 4 ,  6 П О  К П 4

К П  5 К а р к а с  K P S 1 . 8 3 1 . 1 - 4 . 1  - 8 Кг
Ф 4 6 « Г .  С « И 0 ;  0,03 к г 20 BsB ЧЕРТ.
ПОЗ. 1 ,  3, 4 ,  6 по  К П  4

К П  б К а р к а с  КР6 1 . 8 3 1 . 3 - 2 . 1  - б г <

НАЧ.ОТД Х Т Г О Ь  А
г р п Ю дин
ст инж . С о а о о н и н

ПРОВ. Ю дин Щги »-Г2_
-----

h |<0ЧТ1» Р^.-рГЯНА .

Ф 4  Ь Р ^ у  С » 2 Б 0 ;  0 .0 3 К Г  1 2  | B E  В Ч Е Р Т .

1831.9- 1.1-6

К а р к а с  К П  4 . . .  К П Б

7 5 ^ 5 г  «?4 Ф о р м а т  A4

СТАДИЯ А и с т А и е т о я
р 1 9.

Г И П Р О Н Ш Ы Ь Х Ш
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И Я Р К Й
К Й Р Й Й С Й

Р й

U

S M 1 P M

S

И И

I
« г

К Р 4 2 9 S 0 П § 1 1 S 2 &

К Р  2 1 * 5 0 m Ш 1 4
К Р З I S O 1 5 « 5 6

М а р к а
к й р к л с л

К Р 4 B p  I ;

* *  в п ;
t *  29SQ
e= «5

ф ь  в ? I ;  t =  m o

Фн b p i ; c= u s

<р*> в п ;  e - e s o

$ « »  B p i , e= n s

К о к .

t

M

i

I t

T "

F l a t C R

О Д Ч

М а с с  ft 
Й Й Р К Й С Й , 

к г

0 , 8 4

С И ?
8.01

8 , 0 8

8 . 0 4

0 . 1 8

0 .2 3

S«с•*5*>
*i-81
*
*

1. T f х м и * 1 | с к о б  о п и с я м и *  С и .  1 . 8 3 1 . 9 - 2 . 1 - Т О ,  
1 . Й Р И Я Т ? Р Л  К Л А С С А  B p I  ae Г О С Т  З Ч Т Ч “ 8 0 .

Ним о т а
гм п
С т . и н т

К о т о »
Ю д и н
С о л о м и н

H h m x S

• S S l i i
9- 14-7

Стядчя Ам ст А и с т о в
Р 4«*О

с
а;

П р о » Н З д и и

К й р к я с  K P 1 . . . K F S

Н  К 9 Ч Т Р . В л р г н к *
гк п р п н и с Е л ь х о з

Z34rf8~Qс? 2 * V « с р м в т  s.*c
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И Я Р К П
К А Р К А С А

к
Н О

а ,
м и

а

К Р  S 3 9 0 0 2 0 5 6

К Р  5 1 9 6 0 1 S 2 6

К Р  6 1 * 6 0 1 5 1 1

с«СЛ
*

П а р к а

К А Р К А С А
п о » Н А И М Е Н О В А Н И Е К о л .

M A C tA  

I A ,  * Г
Н Л С С А

К А Р К А С А ,
К Г

К Р  9
1 ♦  н а ш ; t  •  5 9 6 0 1 5 , 4

! *  Ь Ь р 1 ; е н и 5 1 0 , 0 1

К Р  6
1 Р £  а л ; t  • I 9 6 0 1 1 . 1

1 , 4г Ф 6 в ? 1 ; С « 1 1 5 2 1 0 , 0 1

К Р 6
i Ф 6  А Ж , l  •  4460 2 о , п

0^ 1 6
г Ф h B r i ; С - 1 1 5 12 0 , 0 1

1 . T l X M M I C W O t  о п и с а н и е  cm. 1 . 8 3 1 9 - 2 . 1 - Т О .  
1 А р м а т о р а  к л а с с а  р. Ж  п о  ГОСТ 5 1 * 1 - 8 2 ,  

К Л А С С  Ь а !  п о  Г О С Т  6 1 2 1 - 8 0 .

1.831. 9 - 2.1-8

К а р к а с  х р «» . .  к р е

Ст*ли« Лист А иС\0 К
Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХО-’
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Д А * t i 60 240 1 3 * 2 0 0 =  2600 60 рЛ

ЛА Я С2 30 «  *  2 ОС = 1А-00 30

Д А * СЗ 30 4  К 200 -  а о з н 30

М а р к а
с е т к и П о з.

—
Н а и м е н о & л и н е

—
К ол.

П а с с а
U ;  НГ

П л ес к
С 1 Т Г ч , 

к -

i 1
< ФЧ  В р 1 ; (  -  ^960 10 0^27

1 Г- ,?. 4 В р Г , :   ̂ т о «5 « V *

С 2 1 Ф 4  f t p l ; 1 • < 4 6 0 *0
2 4  b p I ; е • т о 8 0 /6

С З
1 Ф 4  З Р Г . с -  е ю 0 0,08

2 4 а м ; е « т о
____________ i _ L _ 0.1S

л

«сI-
*

1 . T tK M H K C C K O E  о п и с а н и е  с « .  1 8 3 1  3 - 2 . 1 - 7 0 .
2 .  А р м а т о й  к л а с с а  Ь р  I  п о  ГО С Т  6 7 2 V & C .

£

Икч 0ТА. К-ТОО 1
1831.з-г 1-9гип ‘ Один Мнт<2*_

Ст и и т . ГбпвчяинПРОв Финн -*Лг?<*Ф± С г » Д к я | А и с т Г. ИСТО»Г V 11 t е т v. р. с ‘1 с h
гипганигр/1ьжН ио.чГР“'«РГИПА Ъ̂-'' |

V c -OZ Ф о р м а т  а  4
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Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а  
Е Д -, к г

М а с с а
с е т к и ,

к г
* * 8 А Ж ,  е * 2 2 8 0 *» 0 ,9 0

М1 #  н  ъ р 1 ,  е * з 2 о 25 0 .0 3

1 .Т Е К К И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е  СМ. 
j APM ATO PA КЛАССА А 1Г  ПО

Нйч. отд.
ГИП
Ст. НИ ж.
П го а .

Котов
Юдин
С о л о у хи н
№ А и и

И. контр. Ь я р г и н к

18519-2.MQ.
Г О С Т  5 Т 8 1 - 8 2 ,  К Л А С С А  Ы1  П О  Г О С Т  Б Т 2 Т - 8 0

1.83-1.9-2.1-10
Стадия Кист t Листов»

С е т к а  С*»
Р _ J (

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ |
1 5 ‘Н2-ег 73 ФогёкГи
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Г О С Т  1 k 0 3 8 - 8 S  К ± К Т

п о * . И й Н И * « 0 » * | , М Е Ко п . t f m r .

4 фП А Х  1 * 1 9 0 1 М «

1 Ф 8 А Х  е »  « 0 2 м *

Мясе А 
М 7ПЯ, 

КГ

О ,  S 3

1  Т т н ч к е я о Е  о п и с а н и е  с и . 4 .8 3 4 .8 - 2  4 - т л .  
t .  H A T R P A  Ш АССИ К !  по Г О С Т  8 *1 3 1 -8 8 .

млн а г у  |К а т о У
/)

trm i Э Т П И И И  1£ Г‘А.г ~. ̂ 8
fcr. AH*. jSo«osx»H I

Tf?o*. IWAHK___ V4rb*j~i 1
1 <------ — ------
f
Г  ___ <
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9- 2.1- i 2
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(Ст а д и я ГА и д г  | А и й Т Р Ь
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ГОСТ 14 098-85 Ti-мф

|поз. НйИМЕКОбАИИЕ
i
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\ JHSftCA
*« nr1

ИДССА 
ИЗДЕЛИЯj 

ЛГ 1

< лист s a jtjo; е* г-з i 2 } Q.H
lTJ2 Ф 8 аж; 8»«s 1 bj 0,05

1  Т е х н и ч е с к о е  о п и с я н и е  с и . V 6 M . £ - l . i  -  т о .  
1.  Й Р К Е Т З Р Я  « Л И С Т А  а ж  н с  г о с т  
•5. Диет Б*б*юо по гсст шоз-74, 

сти л ь  ъс п  кп s - 1  по n m  т з з ч - ч з .

ИЯЧ СТД (котоь tr -----
гип |кздин IK jT n iz l _
СТ MHW, |С:(\0'*ХИИ \ d ^ Z x
Пгоь. (ЬЛдин i ha?-pr-.>-r .
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Г
М З Д б А И А А Р М  А Т 0 Р И М 1 И 1 Д 5 Л И Й 3 Я К ft А Д И bt I

M R P K A

* Л | М | И Т А

П р и н т е р а К Л А С С А Й Р М А Т 9 Р Я К Л А С С А П р о к а т  м а р к и
О б ц и й

Р А С Х О Д ,ъ ? г а ж
В с е г о

Й 1 А Н 8 С т З  к п 2*1
В с е г о

г о с т  и с т - s o Г О С Т  5781 - 6 2 Г О С Т  S 781 *82 Г О С Т  5!Ш -82 го с т  М 003- Т 4 к г

Ф 4 И т о г о Ф  6 Ф  8 0 1 6 И т о г о 0 6 010 И Т О Г О 0 8 И т о г о - 6 * 1 0 | И Т О Г О

П Г К  3 0 . 2 3 1 ,3 5 1 ,3 6 7 . 2 1,2 14,6 0,12 0,98 1,1 0,2 0, 2 2,84 j 2,34 4 Д 18,8

П Г К  1 5 .  2 3 4 ,4 2 4 , 4 2 1 , 2 1 , 2 1 1 , 1 0 ,1 2 0 ,9 8 U 0,2 0,2 2 ,8 4  [ 2 ,8 4 4 Д 15,9

П Г К  1  5 5 .  Л 2 ,5 5 2 ,5 5 3,6 3 .6 6 , 2 0,12 0 ,9 8 и 0 , 2 0,2 2 ,8 4  2 ,8 4 4 Д 10,4

П Г К  9 ,  5 9 . П 2 ,5 5 2,55 3 ,6 3 ,6 6 , 2 0,12 0 ,9 8 1,1 0 , 2 0 , 2 2 ,8 4  2 , 8 4 4Д « И

П Г К  6 0 . 3 2 , 3 1 2 , 3 7 1,36 3 7 ,6 3 9 ,0 4 2 , 0 0 , 1 1 0 ,9 8 1,1 0,2 0,2 2 ,8 4  2 ,8 4 4 Д 4 6 Д  1

П Г К  3 0 .  9 1,69 1,66 1 ,3 6 4 ,8 6,2 7, 9 0,12 0 ,9 8 и 0 . 2 l 4 ! _
2 ,8 4  2 ,8 4 4 , 2 11,4
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