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Настоящие технические условия распространяются на 
панели перегородок для сельскохозяйственных 
производственных зданий на металлическом каркасе с 
различными в и в и ! обшивок (асбестоцементными, 
цементнострускюшми).

Панели предназначаются для устройства перегородок 
в одноэтажных зданиях с уклонной кровлей, при 
влажности внутреннего воздуха помещений не выше 85% 
эксплуатируемых в условиях неагрессивной, слабо- и 
среднеагресснемом степенью воздействия газовых сред, 
в здания, возводимых в районах с расчетной 
сейсмичностью не выше 6  баллов.

Панели перегородок обозначаются марками, 
указывающими тип панели, материал обшивки, размер 
панели и вид кедкаса - М (металлический).

Например: ЭПГА1&18-М -  панель перегородки на 
металлическом каркасе с обшивкой из асбестоцементных 
листов, трапецеидальная, длиной 1А80мм и высотой 
{800 мм.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
1- {• ГЬиедм и их составные элементы должны 

соответствовать требованиям настоящих технических 
условий и рабочам чертежам настоящего выпуска.

1. 2. Основные параметры и размеры
1 2.1. Дшна, высота и толщина панелей должны 

соответствовать указанным размерам в рабочих чертежах 
настоящего выпуска.

9
Нам, оша. Коток U i
Н. контв &&МИШП0ВА М * - —

1 8 3 1 .9 -  3. 3  - Т У

х н  и ческм е условия Р 1 < 1 7 -
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i. 2 2 Предельные отклонения от проектных размеров 
панелей не должны превышать:

по высоте *5 м м ;
по ширине ±3мм;
по толщине У  мм;
по разности диагоналей -5 м м ;
по отклонению от плоскностн 
нижней поверхности обшивки 16мм;
по отклонению кромок листов 
обшивки от боковых поверхностей
металлического каркаса
4 .2 .3 . Панели должны поставляться

предприятием-изготовителем, у  номшектован ними
крепежными элементами деталями и  элементами заделки 
стыков. Крепежные элементы должны поставляться 8 
упакованном виде, а  элементы задетом стыков -  пакетами.

Примечание, допускается по ссгласованию  с 
заказчиком поставка панелей без крепежных элементов и 
элементов заделки стыков.

1. 2. U. К каждой партии панелей прилагается паспорт.
3. Для изготовления металлических элементов 

каркаса панелей должны применяться швеллеры стальные 
гнутые равнополочные по ГОСТ 8П Х -85 из стали С235 по 
Гост 27772- && При траиспорпфовании и монтаже 
панелей в зимнее время в районах с  расчетными 
температурами ниже минус 40~С необходимо применение 
стали C2U5, что должно быть указано в  заказе на панели.

Ц-. Требования к  обшиваам
4. А. 4. Для обшивок панелей должны применяться: 
асбестоцементные плоские непреосовашше листы марки 

ЛП-НП высшего сорта толщиной 8мм по  ГОСТ 18121+-75, 
допускается применять листы прессованные марки ЛШ-П 
первого сорта;

цементно-стружечные плиты (далее Црп) марки ЦСП2

1 .8 3 1 9 - 3 . 3 - Т У
Иш.
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толщиной 12мм по ГОСТ 26816-86;
1. 4 .2 . Асбестоцементные листы должны применяться в 

возрасте не менее 28 суток, влажностью (по массе) не 
более 8%.

1. 4. 3. Влажность листов ЦСП при сборке конструкций 
не должна быть более 12%.

1. 4- 4. Отверстия в элементах обшивок из 
асбестоцементных листов и ЦСП под самонарезающие 
винты должны быть просверлены диаметром на О, 5 .. .  1мм 
больше их диаметра. Отверстия необходимо 
раз зенковать на глубину превышающую на 0> 5мм высоту 
головки винта.

1. 5. Требования к утеплителю
1. 5-1. Для заполнения внутренней полости панелей 

должны ‘ применяться минераловатные плиты на 
синтетическом связующем марки П125 толщиной 100мм по 
ГОСТ 9573-8г

1. 5. 2. В качестве теплоизоляции панелей могут 
применяться также Прошивные минераловатные маты по 
ГОСТ 21880-86 с несущими обкладками.

В этом случае длину и ширину матов следует 
принимать на 10... 20мм больше размеров заполняемой 
ячейки металлического каркаса. Отладочный 
материал мата должен быть расположен с обеих сторон 
утеплителя.

1. 6. Требования к  крепежным изделиям.
1. 6.1. Для соединения элементов каркаса применять 

самонарезающие винты поГОСТ 11650-80.
1. 6 .2 . Крепление асбестоцементных листов и ЦСП 

осуществлять винтами самонарезающимися с потайной 
головкой по ГОСТ 11652-80.

1 .6 .3 . Для монтажных петель должна применяться 
арматура класса А-Т по ГОСТ 5781-82 марок СтЗсп и 
СтЗпс по ГОСТ 380-88.

1 .8 3 1 . 9  - 5 . 3 - Т У
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i.7 . Требования к материалам и покрытиям для 
защитной обработки

i 7.1. В зависимости от степени агрессивного 
воздействия воздушной среды на металл необходимо 
предусмотреть В соответствии со СНиП 2. 03. И " 85, 
приложения 14 антикоррозионную защиту элементов 
каркаса -  окраску лакокрасочными материалами 1 ... IV 
групп.

1 .7 .2 . Для гидрофобизации наружной и внутреннем 
поверхностей листов обшивки из ЦСП должны быть 
использованы лакокрасочные материалы в соответствии с 
„Рекомендациями по проектированию, изготовлению и 
применению конструкций на основе цементно-стружечных 
плит" (ЦНИИСК им. Кучеренко, Москва-1986г ).

1Л.З. Наружные поверхности листов обшивки из 
асбестоцементных листов должны быть покрыты 
лакокрасочными материалами в соответствии с 
рекомендациями СНиП 2.03.11* 85 по приложению 3, 
группы покрытия 1, П.

1. 7.4. Кромки элементов обшивки из ЦСП 
должны быть защищены мастичным составом на основе 
лакокрасочного материала покрытия с наполнителем 
из портландцемента.

1.7.5. Стальные винты должны быть оцинкованы 
(толщина слоя не менее 20мкм) с последующим 
хроматирова н ие м.

,—, 1.7. в Все работы по защитной обработке элементов
| панелей необходимо производить в заводских условиях.

1. 8. Маркировка
__ 1.8.1. Условные обозначения (марки) должны

соответствовать требованиям проектной документации.
1.8.2. Основные и информационные надписи по 

содержанию и качеству должны отвечать требованиям.

{. 8 31  9 -  3. 3 - ту
Аист
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настоящих ТУ и гост 13015.2-84.
1 .8 .3 . Маркировочные надписи и знаки следует

наносить на торцевой вертикальной грани панелей.
Информационные подписи должны содержать дату 

изготовления.
1.8 Л . Допускается по согласованию с потребителем 

проектной организацией- автором проекта конкретного 
здания вместо марок наносить на панели их сокращенные 
условные обозначения, принятые в проектной 
документации на конкретное здание.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
2.1. Готовые панели принимаются партиями ОТ К 

предпрмят ия- изготовителя.
Партией считается количество панелей, 

изготовленных за одну смену на одной технологической 
линии (не  более 200 штук) в одинаковых условиях, по 
одной технологии, из материалов одной партии.

2.2. Приемочный контроль по результатам 
переодических испытаний должен производиться для 
показателей прочности и деформативности панелей.

2.3. Приемочный контроль по результатам 
приемно-сдаточных испытаний должен производиться для 
показателей:

соответствие марок стали каркаса;
соответствия сортов и марок материалов обшивок,
соответствия элементов каркасов и крепления
обшивок проектной документации;
линейных размеров,
отклонения от прямолинейности;
отклонения от плоскостности;
разности длин диагоналей;
массы изделий;
влажности материалов каркаса и обшивок;

1 . 8 3 1 . 9 - 3 .  3  - Т У
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Вида и качества защитном обработки панелей м
материалов;
качества поверхностей.
2. й. Приемка панелей по наличию монтажных петель, 

правильности нанесения маркировочных надписей, 
комплектности должна осуществляться по результатам 
сплошного контроля

2.7. Приемка панелей по показателям точности 
геометрических размеров и массы, соответствия 
стали металлических каркасов и крепления обшивок 
проектной документации должна осуществляться по 
результатам выборочного одноступенчатого контроля.

2. 8. Каждая партия панелей или . группа из разных 
партий должна сопровождаться документом о качестве, 
либо записью данных о качестве в журнале отпуска 
изделий.

2.9. Требования к документу о качестве панелей, 
поставляемых потребителю, - по ГОСТ 13СН5. 3'81.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
3.1. Соответствие проектной документации и 

требованиям настоящих ТУ размеров профиля 
элементов каркаса и крепления обшивок, а также 
внешний вид панелей, наличие трещин, пробоин и сдиров 
должны определяться визуальным осмотром.

3.2. Линейные размеры панелей должны измеряться 
металлическими измерительными рулетками по ГОСТ 
7502.-8р.

3 .3  Отклонение от прямолинейности поверхностей 
панелей должны определяться набором щупов или  
металлическими линейками по ГОСТ 427-Т5.

ЪМ. Отклонение от перпендикулярности поверхностей 
панелей должны измеряться набором щупов по ГОСТ 
8925-68 при помощи поверочных угольников по ГОСТ

1 8 3 1 .9 -  3. 3 - Т У
Диет
6

9Ч24Л-ОЦ //



3749-77.
3.5. Контроль показателей материалов обшивок из 

асбестоцементных листов и ЦСП должен выполняться по 
требованиям соответствующих ГОСТ на эти материалы.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
4. 1. Панели должны транспортироваться и храниться 

пакетами в специальных контейнерах в рабочем 
положении с опирай нем через подкладки на мижние 
элементы каркаса.
Подкладки должны располагаться в местах вертикальных 
ребер каркаса.

Панели высотой более 1, 5м транспрртируются и 
хранятся уложенными на боковую грань.

4 2. Панели должны храниться на выровненных, с 
организованным стоком Воды площадках, 
рассортированными по маркам.

4.3. Подкладки должны применяться из досок 
сечением 40* 100мы и длиной Большей ширины штаБеля ме 

менее, чем на 400мм с каждой стороны.
4.4. При транспортировании и хранении панели 

должны быть защищены от механических повреждений, 
увлажнения атмосферными осадками н загрязнений.

5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА
Изготовитель должен гарантировать соответствие 

панелей требованиям настоящих ТУ и проектной 
документации при соблюдении правил и условий 
их транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации

Аист
1 8 31 . 9  -  3. 3  -  Т У

2521 0 -0 4  /2 Форм Ait' 44
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Иа и м с  НОВА Н ИС
Марка

каркаса

Марка

обшивки

Расход млтериАлов
М АССА, 

КГ
Утапливал!

м*

Винт,

шш.

\ ПГА 306~М МК1 ЛА1 0.17 56 98Л

1ПГА 30.9-М МК2 ЛА2 0.26 72 138Л

1ПГА30.12-М МКЗ ЛАЗ 0,35 80 П8.0

л Технические vcaobu9 cm. a,ok. 831.9-3.3-ТУ.

JL.Ka p ka c  M K1... M К 3 см. док. 1 .8 3 1 .9 -3 .3 -1 9 .
3. Обшив к  a A A <... Л  А З  с м .  док. Г  831.9-3.3-37.
А. Утепли тем>-плит а ммнеРАловдтнАЗ марки 125 по ГОСТ 9573-82. 
£ Винт 9*25 по ГОСТИ652"80.

1.831.9-3. 3 -1  

П а нс ль тгАЗО.б-м:
1ПГА30 9-М; 1ПГ А 30.12-М.

С1РАДИ9 Аист Аистов
Р 1

ГНПРОИЙСЕАЬХОЗ

25210-04 /3 <»пШйтМ.
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Винт — *4 Обшивка ЛА
1 Г Шт.

ьп . \ .  ■. . п.

Отеплитель 1-1

* 7 3 0

7*

оосVS
ооооо

оОО

2
с--3
2 's  k

, С4а- с~г1 сы с*
<г1—d с

<с
с

Каркас мк

М арка

КАРКАСА

М а рк а

обшивки

Расход МАтеридлов
М АСС А, 

кг
н АименовА н и с Утеплите^

м5
Винт

шт.

i ПГА27.6-М мкч ЛА4 0.16 52 91.5

) ПГА27.9-М МК5 ЛАЗ 0.24 68 т . з
1ПГА27.)2-М М Кб ЛА6 0.32 76 16М.5

А.Техн ическис условия см. ДОК. 1.831.9 -3.3-ТУ.
2.Ка р к а с  МК4.. .МК6 см. док. 1.831.9"3.3"20.
З-Обш ивка  ЛАЧ...ЛА6 см. док. 1.831.9'3.3-37.
Ц Отеплитель- пампа  минерАловАтнАЗ марки 125 по Г0С7 9573-82. 
5.Вмнт *4*25 по ГОСТ 1 1 6 5 2 -S0.

1 .831 .9 -3 . 3 - 1

Пднель 1ПГА27.6-М; 
1ПГА27.9-М; 1ПГА2Т12-М

L_L

ГИПРОНИСЕАЬХОЗ
23210-04 1' Ф, \ U



И А и м е  Н О В А Н  и в

М а р к а  ' 

к а р к а с а

М а р к а

о б ш и в к и

Ра с х о д  м д т е р ц д л о в

М а с с а

к г

У т е п  л и п к а ! 

м 5
Винт,

шт.

1П ГА22.6-М МК7 ЛА7 0.13 *+2 74.4
* ПГ А22.9 - м MKg ЛА8 Q. 20 56 104.6
* ПГА22.12- М МК9 ЛА9 0,26 60 133.2

—  ^Технические условия cm. а о к . 1.831.9-3.3-ту. 
2.Ка р к а с  М К7 ... м К 9 см. док. *.831.9 - 3. 3 - 2*. 

З.Обшивка АА7 ... ЛА9 см. док 1.831.9-3.3-38.

—  ^.Утеплитель-плит а минердловАтнАЯ млраси 125 по Г0СТ9573-82.
5.Вмнт 4x25 по ГОСТ H6S2-80.

?
Н дч .отА К отов  t
Н .к о н т Ра б и н о в и ч

Гл.спеи. Раби н о ви ч Ч Ш м
S aa m m li Ш Е

i  831 .9  -  3. 3 - 3

ПА Нель 1ПГА 22.6-М; 
1ПГА22.9-М; 1ПГА22Л4М

Лпааия Л и с т Л и с т о в
р 1

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

252/0-09 15 Форм Ат А4
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Поз. Н л и м е н о в а н  и е Кол. О б о з н а ч  е  н н е
А О к э м е н т А

1 К а р к а с  м  К  <0 1 Г8319-3.3-22

г О б ш и в к а  Л А Ю 2 1 231 9-3 .3-39

3 В и н т  4*25 ГО СШ652'80,шт 6G Б е з  ч е р т .

4 П д и т д  м и н е р д л о в д т н А Я

М А Р К И  Ю5 Г0 СТ95 ТЗ-В2 .М50.31

^ Т е х н и ч е с к и е  У с л о в и я  с м .  aok. 1.231 9-3. 3-ТУ. 

2.М а с с а  п А н е л и  - <53,9 кг.

' ^Начша. Котов U
Н конго* Рабинович
Га спец,. Рабинович

torwwiaiШ е

« .* 3 1 9 -3 .3 - 4

Сгпааия Аист Аистов
Р 1

П а н ш Ь г П Г А )5 .2 1 -м
ГИ П РО Н И С ЕЛ ЬХ О З

2.?Ъ:о~г> (6 Фор к дт ^



ы

116

Поз. Н А н м е н о Ё А н н е Код.
Об о з  н а ч е н ие  

д о к а м е  н m а

i К а р к а с  М М 2 \ m C 9 - 5 . 3 - 2 i f

2 Об ш и в к а  Л А Н 1 1 . S 3 f 9 ? . 3 - 7 9

3 §и и ш 4*25 ГОСТ 1» 65?- ЫН шт. 84 Без ч е р т

ц П М Ш А  МИНСрААОВАтКАЯ

МАРКИ <25 ГОСТ 9 5 7 3 -82.il? 0.4

^Технические у с л о в и я  c m . а о к . 1 8 3 i . 9 - З . З Т 5 .  

2.М асс а п А н е д м - 198 .4  кг.

U 3 *  9 -3 .3  -3

ПАМедЬ 2ПГА<5.27-м
СШААИ9 Айст Аметов

1

ГИПРОНМСЕАЬХОЗ

252 fо -о  ь 1*? фор МАШ А4



i - i

Поз. Н д и м е н о в А н и е Кол
О Бозндчение  
док* менгпА

\ K a d k a c  МК Щ 1 1 * 3 1 9 -3 .3 -£ 6

1 Об ш и в к а  Л А 12 \ U 3 1.9 -3 -3 -M l

3 Об ш и в к а  ЛА13 1

h Винт *1*25 ГОСТ! 1652-SO.unn. 5* Без ч е р т .

5 П а и ш а  минерА а о в а ш н а я

МАрки «25 ГОСТ 9573-82.М50,20

1. Т е х н и ч е с ки е  условия см. л,ок. i .S 3 « - 9 '3 З-ТУ.
2.  М а с с а  ПАнелм Ш . 5 кг.

а
аз

И ач о пи. Котов ^
Н контр. Рабинович
Га спеи РАБИНОВИЧ
Вед.мнЦ|. г I L

Ш 19- 3.3-6

Панйаь ЗПГА 30.«0.5'М

СГОАА.ИЯ Аист Аистов
р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЭ

2 5 1 1 0 -О Ч  18
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t-1

о о1Л ол со

Поз. Ндиме новдние
Кок наЗПГА ОБОзнАченме 

док^ме н т  А15.1*1515.1S
1 Кар ка с м К16 1 1.831.9-3 3-28

М К 17 1
2 Обшивка Л А 14 1 1.831.9-3.3-41

Л А 15 1
3 А А 1 6 1

ЛАП 1
4 Бинт 4*25 Г0СТ11652-80,ыт. 54 58 Без черт.
5 Плитд минерААОВАтнАЯ

МАрки 125 Г0СТ9573-82.М* 0.19 0.24
МАССА, КГ 99.9 122,5

Технические условия см. док. 1.831.9-3.3 - ТУ.

Нам оша Коток t
U контр Рабинович Ил Унл
Гк спец, РАБИНОВИЧ
Бед. ннО) Аммидонтовл У Ч г

1 * 3 1 . 9 - 3 3 - 7
СЮАЛН9 Лист Листов

ПАН е ЛЬ р 1
ЗПГМ5.1Ц.5-М-. ЗПГА15.1&М ГИПРОНИЩЬХОЗ

2 5 2 1 0 -0 4  19



Ц
ц

ь
.я

З
п

о
а
Л

п
о

а
п
 
ц 

Д
А
Ш

А
 [

В
з
а

м
.и

н
в
.ц
»|

- 1
1

Поз Н д и м е н о в А н и е Код.
Обозн а чение 

AOK^VfcHmA

1 Ка р к а с  МК21 \ 1.831 9 - ? . 3 '?0 _

2 Обшивка Л А \ % 1 1 .33 I.9 -3 .V U 2

3 Винт M*25rotTU652-80.uim. ТО Без черт.

й П дитл минерААовлтнАЯ

марки 125Г0СТ9513-82̂  м 5 0.2*1

{.Технические условия см док 4Л31.9.-3.3-ТУ. 

2.Масса пАнели - ПО, 6 кг.

1. S 3 I .  9 - 3 .  3 - 8

. /  .7

П а н с /Л  3  П Г А  3 0 .1 0 -М

сгаддия Л ист Аистов
Нач.ощ д Котов < р i
р контр. Рабинович

ГИ П Р О Н Н С Е Л Ь Х О ЗГа спей. РАБИНОВИЧ P gf*t
Кед мнй» Аормидоитов

£5240-о 4 20 форм a mAh'



120

Н А и м е н о в л н и е
МАр ка м АРКА Расход мАтеридлов М АСС А(

КАРКАСА ОБШИВКИ ^теплите*!/
М5

Винт,
шт

КГ

1 П Г Ц 3 0 .6 'М МК1 ЛЦ1 0,17 76 109.4
1 П Г Ц 30-9- М М К2 ЛЦ 4 0,16 84 155,3

1П ГЦ 30  12 м М КЗ ЛЦ 7 0,35 96 100.6

—  vTg x h  н ч е с к  ue у сл о в и я  см. док 1 831 9 -3  3 -Т'У 
г.КдркАс К Ж . . .К М З  см док <.«3^3 3-19.

3.0 в ш и в к а АЦ1; ЛЦ4, ЛЦ7 см до(с 1 &31 9-3.3-43... 1 831 9-3.3-45.

___ и т г п м д ш е л ь - п л и т А  м и н с р а а о в а г п н а я  м арки  1*5 по ГО СТ9573-82  
5.Винт 4 x23  по ГОСТ П  6 5 2 - 80.

1 831 9 - 7 . 3 . - 9

...✓ /
ПлнелЬ 1ПГЦ 30 6-М ; 

1ПГЦ309-М, 1ПГЦ30.12-М

CmbJUl̂ l Лист Листов
Идм от а 
И !гОНП№

Сотов /£ р 1
'АБЫиОКЫЧ 'Ш ьь

ГИПР0НИСЕЛЬХ02>р_ спец. ЬбМНО&КЧ ]№$<л
л. HHik Г I I» Ч *>(_

252 W  ' О *  21 Формдт А4
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И АИМ СНО ВАН ИС
М ар  ка 

КАРКАСА

М а р к а

о б ш и в к и

Расхо д  мдтеРИАлов М Ас с А 

КГ
^теплштЬ

М3

&ИН1П,

ыт

1ПГЦ27. 6-М МК4 Л Ц 2 0,16 68 101.7

1ПГЦ, 27.9-М М К 5 А Ц 5 0,24 76 1М3.8

1ПГЦ27.12-М МК6 ЛЦ 8 0,32 92 185,2

^ Техн ическиe эсдовмя ем. док 1 831 9 -3  3 -T 'l  
2.КА р к а с  М К 4  .. М К6 см. док 1.831 9 -3  3 -2 0

з.Об ш и в к д  ЛЦ2, АЦ5, ЛЦ 8 см док 1.831 9-М3 . .1 831 9-45. 
Д ^ т с п А и т е А Ь - П А м т А  м и н е р д л о в д т н А Я  марки 125 'по Г0СТ9573-82 
5.Винт 4*25 по ГОСТ 11652-80.

Нам оша
Ц контр.
Г к спец

Котой
Рабинович
Рабинович

Вед ин|Ш.о>миАомтовЛРЬ̂

1 % ^ : :
да

1 83) 9 -3 .3 -1 0

ПАНелЬ 1 ПГ1» 27 6- 
1ПГЦ27 9-М, 1ПГЦ2*7 1? м

СЩАДЮ Аист 1 Аистов’'
Р : ____ П ___

ГИПРОНИШЬХОЗ

252Ю-П4 k I.



2 2

М АРКА Марка Расход мдтгриАлов Масса

Наименован иг каркаса обшивки т̂епАителк
м3

Винт,
шт. кг

1ПГЦ22.6-М МК7 АЦЗ 0,13 58 U .6

1 ПГЦ 22 9 - М мкв ЛЦ6 0,20 66 117,2

1ПГЦ22 12-М МК9 АЦ9 0.26 74 150.1

—  4Технические условия см. д.ок 1 831 9'3.3-ТЭ. 
гКдркАс М Ю ... М К 9 см. док. I. 831 9-3.3-21

$.Обшмвка ЛЦЗ, Л 11,6 ; ЛЦ9 см. док. 4.831.9-З.З-ИЗ...1.831 9-3.3-45
—  ^ т е п А И т п г А Ь - П А и т д  м и н с р а а о в а ш н а я  м а р к и  <95 п о Г0С Т9573-82. 

5. В и н т  4*25 по ГОСТ И  652- ВО-

Нам. оша. Коток £ Г<^Л
Н.конт».

спец.
PasuhoshvT
рАБиногмч1

f)Ay ~
,ра^А

,&ед.мий1.Догмидошпои

1 8 3 1 .9 -3 .3 -П

П а м « ль 1 ПГЦ 22.6-М; 
1ПГЦ22.9-М; 1ПГЦ22.12-М

cm алия Аист Аистов
Р 1

ГИПРОНИШЬХОЗ
Z52W - 0 tf , 3  -  ЙЦ
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О
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14*0

Поз. Щ и м е н о в А Н м е Кол О в о з н А ч е  н и е  

д о к э м е и т А

1 Каркас МК 14 1 < «31 9-7.3-23
2 Обшивка ЛЩО 2 1.831 9-3.3' 46

3 Обшивка АЦ11 2

4 Винт 4*12 ГОСТИ6Ы1-80, Ш(П. 172 Без черт.
5 ПАМП\А МЦНерАКОВАШЦАЯ

МАРКИ 125 Г0СТ9573-82, м3 0,31

1. Технические условия см- лог. 1831.9 - 3 . 3 -Т7
2. Масс а п А н е х м -  177,8 кг.

Нач.огоа.
Ц.хоншр.
Гл спец.

Котов
Рабииошм
Рабч̂ омч

Вел.. и mb. 1Арн»наошпои /'О]

1.831.9-3.3-12

ПАНвль 2ПГЩ5.21-М

СТАДИЯ Аист Аистов
Р 1

ГИПРОНМСЕЛЬХОЗ
2S24C. ч / оТГ-



Винт4х25Г0Гтб52-&0,цип 208

ПЛИША МИНерАДОВАТЛИАЯ 

МАРКИ 125Г0СТ9573-82, м3 0,40

\.Технические условия 
2 М а с с а  п а н с а м  - 2 3 2 . 6  *г-

см. А.ОК. U 31 .9 -3 .3 -T *

<
Ндч.отд Коток 1ЗВ?7*
U. контр. Рабинович ———-
Гк-cnoii. Рабинович

f § I ,<о»;

U 3 1 .  9 -3 .3 -1 3

cmAA.ua Лист Листов
Р 1

П А н е к ь  2 П Ги < 5 .2 7 -М
ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

1 5 2 4 0 -0 4  2 5 ли
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1

П о з Н  А  и  м  с  н о  в А н и е К о  А. О б о з н  а  ч е  н  и е  
д о к ^ м е н  т д

1 К а р к а с  М К  15 1 1 S31.9-3.3-27

г О б ш и в к а  Л Щ З 1 1-S31.9-3.3-if7

3 О б ш и в к а  Л Ц Ш 1

и BuHmUx25 Г О С Т И  652-80, ш т 61» Б е з .  ч е р т .

5 П а и г р а  м и н е р А к о в А т н А Я

MAptM (25r0CT9573-83.vf Q.14

Т е х н и ч е с ки е  чсдовиз см. док. 1.S31. 9-3.3 -ТЭ. 
2 М а с с а  п д н е л и  - &9. 9 кг.

✓ ?

Н а м  о т д К о т о к  t
U к о н т р Ра б и н о в и ч w k -

Га спей,. Р а б и н о в и ч / < % ■
R«,a . м Н 1Й А о р м и л о н то м f o o l -

1. 831. 9 - 1 3  - \ Ц

ЯЯНЙ П Н Я  НЕЯВЕН
рднсдь 3 ПГЦ, 21*.9-м JE -L J__L

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

25210-ОН 26 ФоР М А г
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1 - 1

^—v

с 1 а
ГА ГЛ

11 go
э— --=f

Поз. Н д и м гн овА ни е
Коа.н а ЗПГЦ ОвознАчение 

доку мен mатг 1215 12.18

1 К А р К АС М К 1 В 1 * 1.831.9-3.3-29

М К 19 1

МК20 1

2 О б ш и в к а  АЦ15 1 1.831.9-3. 3 - 48

M i16 1

ЛЦ17 1

3 ЛЦ18 \
ЛЦ19 1

M i 20 1

** Винт 4*25ГОСТН652-80.Ш1п 50 56 62 Баз чарт.

5 ПЛИ1Т1А МИНеРАДОВАШНАЯ

МАРКИ 125Г0СТ95ТЗ-82.М3 М2 0.16 0.19
М ас са , кг 78.1 96.9 1145

Технически е  условия см. AQK. 1.831.9 -3 .3 -Т ^

i8 3 1 .9 -3 .3 -1 5
сшааия Аист Аистов

ПАНвЛЬ  ЗПГЦ12.12 М; Р 1

ЗГ1ГЦ12.15-М; ЗПГЦ12.18-М ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

25гЮ-ОЬ 21 Лл» Alt
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1

Поз. Н аим ен ован ие Кол.
Обозначение 
доку м е н ш а

Каркас  М К Я
\ 1.851.9-5.5-21

г Обш и в ка  М |91 г i851.9-5.5-49

3 Винт4*13ГК1Н65Х-Х0, шт. 86 без черт.
Плитд мцнерАловАтнда

марки 195 Г0СТ9573-В2, м 50.24

гТехнические условия см- док, 1.831.9-3.3-ТЗ. 
2.М а с с а  панели - 1 H6.J кг.

Ндч.отд Коток -?£ЬыЛ
й. контр. РйБМиОКМЧ
Гк спей. Рабмнобич

-ЖДИНА, AoPMUAOMQIAL J1

1 * 3 1 .9 - 3 .3 - 1 6

Плиедб ЧПГЦЗО.Ю-М

CWAAiejШш. м ш

ГиПРОНИСЕДЬХОЪ
25210*0 ч г& Формаго АН
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1780

^ 1
t

Поз. На и м с н о в а  кие Кол
Об о з н Аче н ие 
док* мен год

1 Ка р к а с  МК22 1 1831.9-3.3-22

, г Об ш и в к а  ЛЦ22 2 1. *3 1 .9 3 3 -5 0

3 Об ш и в к а  ЛЦ23 2 1.131-9-53-50

** Вмнгп4*25ПН1ТП652'80| шт. 94 Без черт.

3 ПЛИГПА МИНерААОВАГПНАЯ

МАРКИ 125Г0СТ9573-82. м5 0.24

{.Технические Условия см док. 1 831.9 - 5.3-Til. 
?  М а с с л  плиели - 144.3 кг

1 .831.9 -33-17
cm алия Аист Листок

Р 1
П АнеАьЦПГЦ-Н.Щ.З-м

ГИПРОНИСЕАЬХОЗ

Ила
Р *Р»1

с ш ?ЁШ№1МШ

гггг'° “ ^  *? Формаш АН
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мы
в н

Ж

m

Поз. НдименоВАНие Кол
0 б озничемие 
д о и м е н п А

1 Каркас МК 23 i и з ^ - т з - з *

1 Обшивка ЛЦ24 2 1*319  3 5  Я

3 Винт4*25Г0СТИ652 Е0.иш) 56 Без черн.

4 Плит а ммнерАловАтнАя

MAPKMi25rOCT9573-fc2fM5 0.19

«.Технические 'Эсаовия см. док i fc3i.9-3.3-T3 
2 М а с с а  п Анели  - i <0,9 кг.

/7
Нач.оша Котов 1

5Ё И

—

Н. контр PABMUORUH
Гл.спси. Рабинович ЖВед. мнфАлрмшлртовлW r

4 .8 3 1 .9 -3 .3 4 8

Панель ЦППШ »6 5- м

1НЯТРЯ1УЯИ
» J____L  I |

ГИПРОННСЕАЬт
25210- О - ZO "Р̂ »1Ма'г %Ц
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Поз. НдименовАние
Кол.НА МК Обознач ение 

до кэ м е н тд\ 2 3
Ревро РС1 { 1 i Т83*| -9-3.3-33

1оо*Ао*25гастт*-*з
ШЮА(Л(>с255Г0еТггпг. , 8

2 1 = 2960, 9.9кг 1 1 \ Без черт.
3 2*1190, 1.6 кг 4 Без черт.

2= 790, 2.7 к г 4 Без черт.
е=1090. 3.7 к г 4 Без черт.

4 Элемент М^Н 4 4 4 1.831.9-3.3-36
5 М *5 4 4 4
6 Винт ЧМ2 ГОСТИ 650 &&шт 40 40 40 Без черт.

МАССА, КГ 30,0 34.4 3S.4

^ Т е хн и ч е с ки е  чсховия см. жок. 9'3.3- 
г.'Ззхы 1;2 см. aoic. i m 9-3.3-52.

Нач omA.
Ц.конп».
НА СПШ

Lb̂ yawraotA

Котов
Рабинович
Рабинович

ш

У Ь

«.*319-3 . 3 4 9

£дшт
Клрклс м м  . . .м к з

Лист Ajdsim

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

25210-ОН 3 f ФоомАт А4 3
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-z

X

2
rOOO«E

Поз. Н дим еновА ни е
КО А НА МК ОБОзндчение 

j ôk m̂ ch  т  а4 5 6

1 РеБРо РС2 1 1 1 I.83E9-3.3-33

1 UeCAXCp,M ‘M0' 25rDmrT№
С235 г о с т и т -  п

е =2110; 9.1 кг 1 1 1 Без черт.

3 £ = 490 , 1. 6 кг 4 Без черт.

2=190; 2.1КГ 4
4

Без черт.

2 = 1090, 3.1 КГ 4 Без черт

4 Эдемент МУ1 4 4 4 1.231.9-3.3-36

5 МУ 5 4 4 4
6 Винт 4*12 ГОСТ 11650-20, шт 40 40 40 Без черт.

МАССА, КГ 22,4 32,2 36.2

^Технические зсловия см док 1.831.9-3.3-Ti)
г.'Ззлы I ; г см. док. (.831.9-3.3-52.

. / /?
Нач отл Коток 4 т -
Н.контр. Рабинович
Га спей Рабинович Ш т
Вел.миф Ь рмиаоншов

r S 3 1 . 9 '3 . 3  -2 0

Каркас  М К й ... М К 6

СШАЛИ9 Лист Листов\
ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

25210-01/ 32 Форм аш  А 4



Поз. НдименоВАН ие
КОА Н А М К ОбознАченне

док* мен птА7 г 9

i Ре.Бро РСЗ \ * t 1431.9-3. VV5

2 ыг.,м^00̂ 5П)СТ™
Ч>С235Г0СТ27772 2Я

г = 0 , 7. «4 кг * * 1 Без черт.
3 2= 490 ; *. 6 кг 3 Без черт

Е=790. 2.7 кг 3 Без черт
1= *090, 3.7 Кг 3 Без черт.

4 Элемент M'S* 4 4 4 \% ъ\я-ъ.з^Л

5 М̂ 5 2 2 2
6 Винт 4**2 ГОСТИ650-ВО.шга 32 32 32 Без черт ‘

МАСС А, кг п,% 26J 29.*

4.Технические условия см. док. Т23Т9-3. 
2 злы *; 2 см. д о к .  *.&31.9 - 3 .3 - 5 2 .

У

Н дчО Ш А К о т о в  1
И кон тр . Ра б и н о в и ч ш г

Г к c n e iL Ра е м Ц-РЕИ.4.
В ел .и н ф Аормкломои £ » \ -

1.ВЗГ9-3.3 -21

К а р к а с  М К 7  . М К9

сщмиа Лист Листов
р *

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
1 5 2 4 0 -0  ч  з з Формагп АЦ



rh ани н
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Поз. На и м е н о в а н и й КОА.
Об о з н а ч е н и й

^ОК'ЗМ«нП1А

1 РсБро Р СЦ 1 1 . т 9 - ? . 5 - з з

100*4 0*2,S ГОСТ 827Я-Й
Швеккер с^ 5 ro^  27772_ g *

2 Е Ч 9 9 0 , в Л К г 2 Без черт.

3 Е= 1Ц60. Ц.9кг 1 Без черт .

ц 2=1390. *f.7кг 1 без. че р т .
3 Элемент 1 14 U 3 1 .9 -3 .3 -3 6

6 ШЗ 2
7 Винга UM1 гостнв50 *о.шт 32 Без черт.

\ Т ехнические  условия см- док 1 831 .9 -3  
2 ^ з л ы  1 ;2  см. д о к  \ 8 3 1 .9 -3 .3 -5 2 .
3 М асса к а р к а с а  -  31,2 к г

1.«31.9 - 3.3 -22

Нач огп4 
Н контр
гл спеи

Коток
ЁАБИйМЖ,^^
Рабинович / Ш с

tol̂ HUti&OPWMAOHTOgftn̂ l:

К а р к а с  М К 1q

ОПААМЯ Лист I Листов
Р _____ L j _____

ГИПРОН ИСЕЛЬХОЗ

^ о - о *  34  9о , мдго
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1-1
Винт 7

нгг-̂ 7—т

6Г о
 ̂ОО
О
см

1Ла
С4

Шаг  200

2

2-2

Поз Н а и м с н о в а  ни е Кол.
ОбознАчение 

д о кум е н тд
1 Ревро РС4 1 1.831.9-3.3-35

1 U?1/lMD,00‘W‘15rOCT®?7*' 83 1
С235 ГОСТ27772-88

2 2=1390; МЛ кг 2
3 £ = 1990, 6Лкг 2 Без. черт.
4 2= 1Ц 6 0 ,  М.9кг 1 Без. черт.
5 Элемент M5I1 Ч 1.831.9-3.3-36
6 . 2
7 ВинтМ*12 ГОСТИ650'80.Ш(П 39 Без черт.

\ Технические условия см. Аок 1 2 3 i.9 -3 .V T > !. 
2 'izm см док. 1 231 9-3 .3-52, 1.231 9-3 .3-53. 
З.Масса каркаса  - 35,9 кг

— i

1
Нам отд Котов $5
К контр РАБИНОВИЧ Vah^
Гк спей. Рабинович wtZdu-

**»*циААммчшаовА

,1 .2 3 1 .9 -3 .3 -2 3

£ШШ
К д р к а с  М К  11

1_
Аист Аистов

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2SZ10-0 4 3S Фломлт AM



Поз. Ца и м с н о в а н и с Кол
ОБознАчение 
доку ментА

\

РеБро РСЦ \ и з * . 9-3.3-33

тО*40*2.5ГОСП27ИЗ
Шв«.ллгрс^ 5 roCT 27111. g g

г Ь  2590 ; S.7 КГ 2 Без черт.

3 ?=(М60, i*.9t r < Без черт.

1» £=*390. ил  кг 2 Без черт.

5 Элемент М>Н Ц Ш 1.93 .3- 36

6 М15 ц

7 Вмнгр 4*12 ГОСТМ 650*20. шт. 40 Без черт.

\. Технические , условия см. док \-S34.9 "3 .3 'Т 1  
ч . \ !зл ы  \ I 2. см. д о к  \ЛЪ\-9~Ъ.'Ъ'52.
3. М асса к а р к а с а  - 40, М кг. __________

— 1 .8 3 1 .9 - 3 .3 - 2 1 *

-----------1~ п 2____ СтААИЯ Аиш . Листок

к а р к а с  м к * 2 Р 1

ДЯЯ0Я ЯНЧНИ! Ш . ЙЗЗЯ ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
111 ДИН!!! Г̂ ПЖПЖСЙ

2S240-O4 з б Формам



Поз. ИАименовлнwe Кок.
Об о з н Аченые 

докз м ентд

1 РеБро PC4 1 1.831.9-3.3-33

Wr. m jno»M o«procTm i-g
С235Г0СТГП72.-&8

2 Б = 1390. Ц.7КГ Ь Без. черт.
3 8=2590, 8,7 кг 1 Без. черт.
4 8=1460, 4.9кг 1 Б&з. черт.
5 Элемент Ш  1 ц 1.831.9-3.3-36

_6 Ш  5 4
7 Винт4*12 ГОСТИ 650-80.илп. 54 Без. черт.

е кн и ч е с ки е  условия см. aoic. 1.831.9-3.3-ТЗ
2. ззлы см. док. 1-831.9-3.3-52; 1.831.9-3.3-55.
3. Масса к а р к а с а  - 49. 8 кг

Дач.ОША. ^лтлв 
И кои mu 
Гг спец.

т т т т а т
ЕУШЯШЙШЯ

1 .П 1 .9 -3 .3 -2 5

СЩВАИЗ
Клркдс МК13

Лист AwcniOR

ГИПРОНИСБЛЬХОЗ

2 5 2 1 0 -0  4  Э7
9 о р м а п 1 А4
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Поз, На и м е н о в а н  не Ко А Обозначены©
ДО КЗ М С Н ГТ1А

\ Ре б р о  Рс5 1 1.В319 -3.3-33

|||.» ..„г ,“ “ “ Ш»г5ГПСТ8218-«5
С235Г0СТ 27772- 8 В

г 1 = 2 9 6 0 ,9 .9 кг 1 Без. черт.
3 £=945, 3.2 к г 1 Без. ч ер т .

4 £ = 695» 2,3 кг 1 Без черт.
5 е=445; 1,5 кг 1 Без. черт.
6 £= 210, 0.7 кг 1 Без. черт.
7 Э лем ент М>Н 2 1.В31.9-3.3-36
В М^2 1

9 М^З 1
10 Ш 5 2
н *VH 6 2
12 Вмнт 4*12 ГОСТИбБО-^О^т. ЗВ Без. черт.

1. Т е х н и ч е с к и е ,  у с л о в и я  с м - а о к  1 8 3 1 9 -3 .3  - ТУ
2 .  >1злы см. аок . 1 .В 3 1 .9 -3 .3 -5 2 ...  1-В З 1.9-3 3-51*.

3. М асса к а р к а с а  - 3 1 .6  кг.

— -  - - — — — < •* 3 1 .9 - 3 .3 - 2 6

П л и  г \ т к V л т  ( \  О ^
— . ст&ш Аист, Аистов I

IUfflnfS
K v i H V D

Рабинович ш К а р к а с  М М 4
р \

1Гь.слее IPabuhoshmIw t гипопиыггАНУпг
IteA-HHlUllADPVHf.OHTO|/ljш -

....
2̂ 2/о-о ̂

^ Фпрнг^ Ц
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■--------------1Т
\J J _  по 2 /V -  

1210

V / v
\  9 \  2

'--- -------- ----------1
■---------------------- 2380 - - £.

Поз. Май м еновдние Кол.
ОБозндченме 
Д о к у м е н т  а

1 Ребро  р е 6 1 1.831.9-3.3-33

Швсгла)100,1,0‘ г5Г0С™ 78'* 3Шв<гЛЛ<г,РС235 ГОСТ 27172-88

2 е»2360-, 7,9кг 1 Без черт.
3 Е3 795; 2 .6 кг 1 Без. че р т .
4 2=495; 1.7 кг 1 Без. ч е р т .
5 2=210, 0,7 КГ 1 Без. черт .
6 Элеменm МУ1 2 1.831.9-3.3-36
7 ММ2 1

8 ММ3 1

9 ММ5 1
10 ММ 6 1
11 Винт 4*12 Г0СТ11650"80,ыт. 30 Без. черт.

1. Технические условия см док 1831 9-3 3-ТМ
2 . Мзлы см. док. U 3 1 9 -3 .3 -5 2  .. .  1.831.9-3.3-54.
3. М асса к а р к а с а  - 24 .3  кг.

Идч.отл. 
Н коитр. 
Глспец.

Ш
fkm

6д.д.инФ.1А.оумндоияю»4

Котов 
Рабинович 
Рабинович

1.331.9-3. 3 - 2 7

стйАиз|Лукго Аметов

К а р к а с  М К 1 5

Ц
i

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2 5 2 1 0 - о if  3 9  фnnuAm ли



|ИН
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1-П
ОА

л|П
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ПH
tb 

ИА
Ат

А|Ь
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МИ
Н&

-У1
!

МАРКА
КАрКАСА

Рдзмеры, мм
а б

МК16 tOSO 1 М50 ТОО

МК17 Ш00 uoo 9Q0

^Технические условия см. док. 1.&31.9-3.3-*П.
2. ^злысм. док. U3t.9-3.V52, { гЗГ9-3.3-5Ц.
3. СпецмФИКАцию см. лист 2.

✓ /?
п ш ш я к ^ ^ | |111 'т у  1 ешццдтто ms я  I 
ЦМШШПЯМЯМ1ЖД1 
Я  Я Г О ! !  Г Щ Ц ? Н Д Г Т  У & 7 5  i

V831.9-3.3-28

СШАЛИЗ Лист Листов

KApICAC М М €, м к п . Р * 2

ги п р о н и с е л ь х о з

tSHO-ОЧ ЧО ф о р м л тМ )



4Q
МАРКА
КАРКАСА Поз. Н а и м е н о в а н и й Кок.

Об о з н Аче н ис 
док»  м е н т д

Марки
КАРКАСА 

кг 7

Мк1в

4 РйБРО РС7 \ ? .431.9-3.3-33

25,6

|||»сямм>,00‘ ад‘ У т Т , т '®ЮВеККер
С235 ГОСТ 21111-%%

2 2=1345; 4.5кг 1 Без. черт.
3 8=1460, 4.9кг 1 Без. черт.

ц 8 = 1390, 4.7 кг 1 Без. черт.
5 e=96Qi 3 .2 кг 1 Без. черт.
6 Элемен m MV1 2 1.831.9-3.3-36

7 М У 2
8 М^З 1
9 М^15 2

10 Винт 4*12 Г0СТ11650-5Ш,шт. 30 Без черт.

М К17

поз. 1.3, 4. 6...10 no МК16

22.0
ХхШкМЬ W0*4Q»Vr0CTW«-B

С235Г0СТ 27772- Ъ%
2 е =1695; 5.7 КГ 1 Без черт.
5 8 = 1310, 4,4кг 1 Без черт.

Г S31.9 - 3.3 -2 .8
Лист

2 5 2 1 0 -О 4 41 Ф лпимл A Li



__________________________________ п.

8 6

М а р к а

к а р к а с а

Р д зм еры , v w
а б 6

МК 18 900 1200 600

М К 1 9 1200 1500 750

МК 20 1500 1800 9 0 0

1.Технические у с л о в и я  с м . 1.831.9-3.3*74.

25210-0 4 Ч2 Форм**



1*2

М а р к а
к а р к а с а

Поз. Н AU ме НОВА н не Кол.
Об о з н л ч е  н ие 

д о к у м е  н гпа

Ма р ка
каркаса,

кг

МК 18

1 Ревро PCS 1 1.831.9-3.3-33

21,4

...Pff. . , n ,OIW IM-SrOI!™ Ti.'”
РС235Г0СТ21772-88

г Е Ч 095 , 3.1 КГ 1 Без. черт.

3 Е = П 60 , 3 .9 кг 1 Без. черт.

4 Е -1090, 3,7 кг 1 Без. черт.

5 2= 810, 2 .7 кг 1 Без. черт.

6 Э лем ент MY1 2 1 .83 1 .9 -3 .3 -42

7 MY2 1

8 МУЗ 1

9 МУ 5 2.
10 Винт 4*12 ГОСТ И 650-80.шт 30 Без. черт.

М К19

поз. 1,3, 4, в... 10 по М К 18

2 3Д
ки ы й м угостт*-»

С 235 ГОСТ 21772-88

2 8=1395, 4.7 кг 1 Без. черт.

S Е = 1И 0 , 3.7 кг 1 Без. черт.

MK2.Q

поз. 1.3,4,в ... 10 по МК18

25,2
ь,Рс* . с1)Шкиак25Г0СТШ8-83

С 235 ГОСТ 2777 2-88

г 8 = 1695, 5.1 кг 1 Без. черт.
5 2* 1410; 4,7 кг 1 Без. черт.

1 .8 3 1 .9 -3 .3 -2 9
Аист

2
Л I)95240 -H U  е,Ч т_„..
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Поз. На и м с н о в а н  ие Кол. О вознАчеиие 
д окум ем  т д

1 Ревро РС9 2 1.831.9-3.3-33

Ш««лл»,00х1,0’125ГОСШ7&' г5С255 ГОСТ 27772 -88

2 e=2960; 9 .9 к г 1 Без. черт.
3 1=900 ; 3.0 кг 1 без. черт.
4 г=6Е0; 2 .3 кг 2 Без. черт.
5 2= 510; 1,4 к г 2 Без. черт.
6 Элемент MY1 2 1.831.9-3.3-36
7 MY2 2

8 MY4 1

9 М Y5 3

10 MY6 3

н Вмнт4х12 ГОСТ H650'80.ui«r 48 без. черт.

t . Технические  условия см. док. 1 83 l.9 ~ 3 .3 -T Y . 
2.7злы см. док. 1 .831 .9 -3 .3 -52  ... 1.831.9 -3 .3 -5 5 . 
3. М асса кар ка с а  -  35,1 кг.

1 831 9 - 3 .3 - 3 0

?

Ка р к а с  м  К 21

С(Палмя| Лист I Аистов

Нлч.отл. Котов i Р 1 I 1 

г и п р о н и с е л ь х о 5И. контр. Рабинович

Гк.спеи. Рабинович ПЦ}1*л
Ведиий Аормиаонтоом Т5&-

25210’~ОЧ ЧЧ формлт А4



_________________________________т о

8

Поз. Ндименовдние Кол.
Обозн Аче н не 
АокумеН т  а

1 Ребро РС10 2 1.831.9-3.3-33

Швеллер «ОхМ^ГОСТва!*©
РС835Г0СТ8ТП2-88

г 1690; 5.Ткг 2 Без. черт.
3 В = 1760; 5.9кг < Без. черт.
4 £=1125; 3.8кг 2 Без. черт.
5 Элемент MY1 2 I.S31.9-5.5-56
6 MV2 2
7 MY4 1
X МУ5 2
9 Винт Чх]2 ГОСТ И 6 5 0 - 8 0 . Ш Т 41 Без черт.

1 Т е х н и ч е с к и е  условия см. а .о к . 1.831.9-3.3-ТУ
2 Узлы см. Аок. 1.831. 9-3.3-52. -.1.831.9 -3.3-53.
3 .МАССА К А РК А СА -ЗЦ .5К Г

1.831.9 -3 .3 '31

у ^ 1___
К а р к а с  м К  22

25240-пи

•LiLLEV ■ J!L4ni 1А1Ш.Ш
Нам, от л Котов ti — * 1 I t
ИсЧОНТПР. 
Г ~дец.

Рабинович

Рабинович

Аормндонючр ш
ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

Формдт А4



|ИИ
В.»̂

ПО
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ftm
ftlB

SA
M.

HH
B.

M̂
А5

П о з . На и м е н о в а н ие Кол.
Обозндчение 
A O K v m  е  н т  а

i Ребро р с ц <8319-3.3-33

lHHCAACD,00‘M^ 5rOCT®n8-8:5
СРС23>Г0СТ27772'88

2 СЧ395, 4.1 кг 2 Без. черт.
3 84160, 3.9кг 1 без. черт.
Ч е -  1090, 3 7 к г 1 Без черт
5 MV1 2 1.831 9 -3 .3 -36
6 MY2 2
7 MY Ч 1

8 MY5 2
9 Винт *4*12 ГОСТИ 650 *80,тт з ц Без. черт.

I Технические у с л о в и я  с м . а о к . 1.831.9 -3 .3 'Т У .
2.Углы см. а о к . 1.831.9-3.3 52,1.831.9-3.3-54, 1.831.9-3.3-56. 
5. Масса каркаса -  24,6 кг.

Нач.огпа Котов *
Н. КОНГО?.
Гл.спеч. Рабинович

.BeAJHH^ (УэрмидонтФ

<•«31.9 - 3.3 -32

Кдркдс М К 2 3

сгпааия Лист Листов
Р 4

ГИПРОНИСЕЛЬХО

2 52 /0 -0  V е<5
!LI

ФорМАПЗ



nl
\ шт.

Рис. 2.

Е

130 2 шт.

1.Технические. т р е б о В А н и я см 
док. 1.831.9-3.3-ТУ.

2 Элемент РТ..Р11 с м . д о к .  1.831.9-З.З-ЗЦ
3. Винт 4 *12 по ГОСТ11650-80 

После завинчивания  гайки  резьБУ 
рдсчекА н и ть .

М а р ка

^ е в р д Р и с .
М а р к а

элемент*
М АССА, 

КГ
P ci 
РС2 
Р сз 
Рсц 
Рс 5 1

Р1 11.3
Т>2 10.5

РЗ 8.8 ~~

Р4 6.3
Р 5 11.6

Рее Р6 9.6
РС7

_ Р С 8
Р7 6.5
Р 8 5.4

Рс 9

2

Р9 5.8
Р ею Р10 3.7
Р с ц РП 2.7

252iO -O lf 9 7 Фппия т  Д U
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Поз. Н дим еновА ние Кол. Об о зн а ч  е н и е  
д о к у м е н т д

1 ф <0 А I  ГОСТ 3 78 1 _ 82

е = з г о , 0.2 кг 1 л и с т  2

г А и гт  ГОСТ (« О Н - 9 0
С235 ГОСТ 27772-88

6 *6 0 , е = 1 7 0 ; 0, 48 кг 1 л и с т  2

3 Га й к а  М 10.Ц Г0СТ5915'70 2 Без ч е р т .

М а с с а - 0.7  к г

НАМ ОЯТА. Котов 1
Н.камгш». Рабинович м
Га.спец. Рабинович
Вед.инф Ддомидонтои <2>/_

1 .8 3 1 .9 -3 .3 -3 5

Cm АЛИЯ Лист Листов
Р 1 2

П е т л я  П1 ГИПРОНИСЕАЬХОЗ

25210-о Ч 49
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ftM
.H
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w

поз. i

М 10М 5
ГОСТ24105-81

O
CM

aU\
—V 4-

поз.2.
2 о т в .ф и

1.8 31. 9 - 3.3 -3 5
Аист

2

25210-О И 50 Ф о р м а ш  А Ч



М У*. М У 2 , М У З  Л и н и я  сги Б А  М У Ц

50
т

Рис.1

50

MY5, МУ6

Рис.2 Рис.З

Линия
С Г И Б А

--------------------ч

о00

7
140

-5°

г.

, 10

,____ ilко

РисЛ

по

щ

М а р к а Рис.
Масса,

КГ

МУ* 1

о.зз
MY2 2

МУЗ 3
МУЦ 4
MY5 \

0,26
МУв 3

1.831.9 - 3.3 -3 6

Э л е м е н т  М У * ... МУ6

cm алия Масса МАсштдб

Р См.
тлел.

—

Лист |Листов *
_ 3 ГОСТ 1990М-90 

ЛИСШ С235 ГОСТ27712-28 Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

J.
НАМ ОШАКотов 3
U.контр. Рабиновим
Гл.спец, Ра б и н о &нм

вел мнЖДормидоитов*
%ш

25210-0 4 51 Формаш А1*
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i. Т е х н и ч е с к и е  услоВия см. док. /. S3l 9'3 3 e * 0 ii
г. О тВ ерс ти я с р а зз е н к о в к о й  производить с л  ч 

стороны

18319-33 - 37

Обшивка JUH... ЛЯ6
СгаЭчЯ Масса Масштаб

Р см
табл —?

Рая, отд■КотоВ £ ласт \ j i u c t o B i

Я. контр РабиновичИ Р ЛП-нп-8 Г0СТ18{24'75 гипронисепыозГл инЖРабаноВач‘О&Р
15210-00 52 Формат ДЬ



5г

М арко
Ря ъ м ер ы , mm

п
Масса,

КГН а
ЛЯ 7 580 п о - 47,6

ЛЯ 8 880 129 г 16,7

ляэ И80 3 35,8

i  Технические условия см. док. 4.254.9- 3 .3 -тУ 
2- ОтВерстцЯ о раззенковкой производить с лицевой  

стороны.

_  <? онлЛйормидс

1831.9- з .з  -38

Обшиёка ЛЯ7- ■ ЛЯ9

ЛП- НП- 8 ГОСТ T812V- 7*

Стадия Масса Маси/го
см

тс/бл.

Лист ЛистоВ 4

гипронисельхоз
25210-0 Ч 5 3  формат ЛЧ
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Л А Ю Л А Н

I
F=t=f t

"М -4-М -
отВ. ф5

§

4 4 -f- +“+

±=к

го

^~то ^

:Й.

го

Мирка Масса,
КГ

ЛАЮ 4.9

ля и 53,9

I Технические 
Z. ОтВерстчя с 
стороны

уолоВия сл7. д ок. 1. 831.9~ 3.3 - T9 

раззенкоВкои производить с лицеВои

>НачотдКотоВ %
И. контрРабиноВччРЫи-
ГлспечРобиноВияTf&iВед инИс(fapHUdoHToGd

1 8 5 1 9 - 3 . 3  - 3 9

ОбшиВка ЛИО'ЛЯН

ЛП-НП-8 гост /S/г1/-75

СтадияМассаMacujrai

Р
см-

табл. —

Jtucr \ Листов!

Г и П Р О Н Н С Е Л Ь Х О З

ПС' п ‘г>-оц 5if срорщкгт Л ^



\1
1й

Ьн
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од
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 да

та
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^
 д

ЛШ2 QtS. ф5

ЛАВ Зеркальное отражение ЛЛ /2

I Технические усяоВия см. Вок. {.В31.Э~3.3~ТУ 
г. ОтВерстия с раэъенкоВкой производить с лацеВои 
стороны

ннв
HI

н ■ ншшшшяшш HI
■■■ нн
шшш нннн н^нвнщцнни^нняш
С12ВЯ Е2ИШ23 Й12Д 

ЕЕ22223 У52225 
J №2Вш

i .8 3 l 9- 3 .3- ЙО

ОбшиВка я т г - ,л я я

ЛП-НП- в  гоетш&г-15

р 27,4 —
Лист I JfucrosT

пюронисельхоз
25210-0 Ч 5 5  ф ярпат J 4
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Рус. 2
Зеркальное отражение Рис.{

— *— *— f— К .

^

Марка рис
Размеры, м м

/7 т
Масса,
КГа 6 в г 9

ЛИЦ / 1050 то по 150 - 3 4 25,2
ля /5 2

лян / Моо 1800 его 200 100 к 5 зг,г
ля а 2

I Технические условия см док. 183/.S'3,3 -ТУ 
Z. Отверстия с раззенкоВкой производить с лице Вой 
стороны.

1 8 3 1 9 - 3 . 3 -*Н

ОЯшиёко Я ЯШ.. .ЛЯП

яп-нп-ягшмгч-15
Ьединж

СтадияМассаМасштаб
Р ом

табл —

Лист I ЛистовТ

ГиПРОНЦСЕЛЬХОЗ

25210-0 Ц 5 6 формат Я к
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отВ. Ф5

I Технические услоВия см. доК- /. S3 /. 9-3.3- ТУ 
2. ОтВерстия с раззенкоВкой производить с лицебои 
стороны

У /?
Нач отд КотоВ ^
Н-контр Рабинович
г л спец. Рабинович /fcv <
led инЖйормидонто&Ч

1 831 9-3.3-  9Z

ОбшиВко JIJH8
Стадия Масса Mactum
Р 32,4 —

Лист 1 Листов /
ЛП-НП- 8 ГОСТ ШеЧ- 75 гипроннсельхоз

25210-04 57 фоматЛЧ



Ш̂Г
й?
пк
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а П
од
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[f
ee

;м
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нЬ
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Рис/

Рис2

ПчрКО Рис Размеры, мм п Масса, 
кге а 6

лц/ / 2980 980 90 /9 29.0
лцг 2730 880 65 /3 26.6
щз 2 — — — — 2/7

Технические услоВия см. док. /.83/9-3.3- ТУ

НачотЗ. 
Н-контр.

КотоВ 2 % 
РабиноВич

ЫГр. спец. РабиноВиЧВеЗинэ*: ЦормидонтоВн о $J&\-

1. 831.9-3.3-43

ОбшиВка ЛЩ... ЛЦ5
стадияМассаМасшт.
Р см.

табл —

Ласт I J}wcTo& J

ЦСП-гх 1гп>стгб81б-8б гипронисельхоз
ZS2 W ' 0 4  5g формат ДЦ



Рис/

ОгЁ. Ф5

го
6

*=F

J i H M  ,♦•*■= h + 1ДЛ

n x 200

SI *

20 ^  
6

Puc2

b t -4 t t

OtB. <f>5

Ш 5

T=*
I

ti= ti= i= 4 = U = i:

wxzoo-zooo
ггзо

*|Д

а
не

s f i

Технические условия chi. док. /.83/.9-Д  3 -  ГУ

55

Марко Рис. Размеры, л/м
п

Масса,
КГ£ а

ЛЦЧ 4 2980 9«0 90 /V ЧЧ.1
ЙЦ5 2730 880 €5 4 3 *40,0
ЛЦ6 г - - - - 33,0

18319 - 3 .3 - М

Обшиёко ЛЦЦ...ЛЦ6
Нсч атд 
И. контр

КогоВ
Рабинович

Гп спец ■ Рабинович
Вед инЯс. QapMudoHroSd

цсп- 2  * /г гостгбъ/в- 86

Стадия Масса Масшт

р см.
та€л —

Лист I ЛистоВ /

гипроннсельхоэ
2̂ 24(1 'Оif s g  Формат Л Ч



Рис {

ОтВ.ф5

__ * к a--Л %
-р Т Г ' г-1

1
t If—t 1 I tl——

§

ь- 1 L I :
L ,. . ■■ -ч 
| 1'i 1

ST -*
rt г

-t l i j £---- =L-
1

I 1 | |
§

А П *290 6
ё

ГП1 ж

ОтВ. Ф5

М5 Риса

J I ±

4

*=ь

10*200 - 2000
2230

го
Н5

Технические усла&ия см. док. /.8319-33-ТУ

59

Марка Рис Размеры , мм п Масса; 
КГt а 6

Л(7 i 2980 980 90 /Ч 59, /
яц* 2730 880 65 /3 54/
ЯЦ9 2 — — — — ЧЧ2

Наяогд КотоВ

/. 8 3 1 . 9 - 3 . 3 - 4 5

OsujuBm  ЛЦ7... ЛЦ9
fogzgri Г/ЛЦЛ'Л та ш ы

CW-
табл.

Лист ЛистоВ Г
Я Контр РабиноВиЧ
Г/t спгц Рабинович
Вед, анЛ Цормидонтощ О̂ 9!—

Ц СП-2*№ Г0Ст£6Ы6- 86 гипронцеельхоз

25210-014 60 Формат ЯЧ
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60

щ и

Марка Масса,
Кг

ЛЦ 10 29.8
щ и Z1.6
лц /г 6.6

Технические условия с». ЗоК- 1 8 3 U  ~3.3 ~ Т У

— 1
I 8 3 1 .9  - 3 . 3  - 4 6__
__________________________________________

"" Стадия Масса Масшт

обш ивка ЛЦ 10... Щ 12 р
См.
табл —

S oZL
НО* 073- Котов t / Лист | J uctoBI
н. кангр Рабинович Ш г

Ц С П -г*# Г 0 С Г 2 6 8 № -Я 6 гнпронисельхозП спец.Рабинович
девинш ХорщадонтоВь

2 5 2 1 0 - 0 4  6 1  .Фаомпт О U
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Orb ф5

Я О Й  „ Зеркальное отражение Л Ц /3

Технические услоВчя см. док- 18319-3.3 -ТУ

/  / 7

Ном/ огН /Сотов *1
И контр Рабинович
Га спец Рабинович } !(£ь*х
Ш и н н Аорммйомгобд b s L

i . a n . s  - 3 . 3 - ч у

Обшиб ко ЛЩЗ , ЩЙ
crocus Масса Масса rat

Р гц.о —

J)ucT | Листов /

ЦСП-Z к 12 Г0СТ268/6 -  86 гтонисельхп
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Ри с: /

отВ. ф5

Рис, г
н Зеркальное отражение Рис. /

Ж. ш

nfc-i, 1 h

5*гоо*#оо
U8Q

m I I f -M

Морко PUC
Размеры , Мм

а m
Масса,

КГQ 6 8 г $
ЛЦ /5 / 900 1200 620 100 - 3 5 20, $
ЯЦЮ 1
м п 1 1200 1500 ТЮ — юо 5 6 26,8
Щ1В 2
Щ{9 1 1500 ии» $20 100 — 6 8 32,7
лцго Z

Технические условия см. док. I 8319-33-ТУ

НсногЗКатав

1 8 3 1 9 -  3 . 3 - 9 8

ОбшиВка ЛЦ15... ЛЦ20
СтадияМосса Масшт.
Р см

табл. —

Лист 1 листов (

цся-г*{2гтгшб - вв гипроншьхоз
Н.КМПРIhxMmРабинович

Милн
Айинович 
ЫлниЗонпьа

25210-04 6ЪФормат Л Ц
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Огв. ф 5

Технические условия см. док. /.8 3 /.9-33-ТУ

1 8 3 1 9 -  3 . 3 -  49

Обшивки ЛЦ2{

Стадия Масса Масштаб

р ч/и —
/ /?

Нач. отд Катов i* Лист 1 Ластов /
Н ынтр Ра Бона Вия ш г

цсп-гх4ггост2быь- 86 гнпронисельхозГл-спец. Рабинович m
вед инокйормидонтоВз

2 5 2 1 0 - 0  4  б к  Формат Л к



I 6 ч

л ц гг

щ г  з

Ш

Технические условия ем. док. {.8313-3.3- ту Марка Масса,
КГ

л ц гг зг,б
ЛЦ83 7,2

___ 1
1 8 3 1 9 - 3 . 3 - 5 0z j

ОбшиВка л ц г г , л ц г з
1нйсц*1Шй1.Ы&йТи?!7УГГ7!7Ж
р Ом.

табл. —
У /7

Паи. атд Котов 1 J/ucm | Листов /
Н-КонтрРабинович

ц с п -г *< г  го с т26816-86 г и п р о н и с т х о зГа спец. РабиновичгтЦ
ведант AopMuimroSA L re H

Формат MU
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Технические уелоЗия см. док. 18319-3 3- ТУ

- L

Мру отО КотоВ txLzft

I  8 3 1 9  -  3 . 3 ~ 5 i

Обшивка лцгЪ
СгЪиЯ Юясси ГОисштаГ

Р И&
Л и с т  1 Л истоВ  1

ц с п - г * 12Г о с т гб81б - 8б г и т ш н х м х о з
Н. г'антр РабиноВиЧ
Гл спец. Рабинович
ВЫ ант A o p M u d o H T o S c t

Ж
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-<>- -€

го (15

V

/5

1 8 3 1 9 - 3 . 3 - 5 5

Узел 3 ; У
Стадия Лист Листоб

Р /

ги п р о н и с т х о з
2 5 2 / 0 - 0  4  6 8
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ГОСТ №50-80

МУО

69

ГОСТ 146 50-80

h i

35,

го

-Ф-

35

Ф

45

-ф- -ф-

45
Н,& ~ габариты панели

?
Нач.отд Kotos й

Н- конто-РабиновичШ гГл. спец Рабинович Ш л
Ведант Дори(*а№т»£|

I  8 3 1 9 - 3 . 3  - 5 5

Стадия Лист Листок
Р _ /

ги п р о н и е е л ь х о э
Узел 7

2 5 2 4 0 -0  4 VQ
Ф о р м а т  Л  *4



/ - /

?
Нач. отд.КотоВ
И. контрРчбиноВич
Пп.спецРабинович
Ш  инЛс <§1£1

гТ>оf -

1 8 5 1 9 - 3 , 3 - 5 6

С т а д и я Л и с т Л и с т о В
р /Узел 8 гнпрониселыоз

25210-0 4 7 1 Формат Л Ч
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Z
Lh
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Z

инь.HI подл Подпись и дЪтс/ В&ам.ииБЫ'А
— 1

М а р к а п а н е л и

Плита 
минерале- 
Ватная 
марки /25 
Г0СТ957352, 

м3

Р а с х о д стали, кг Крепе:
норма

чсные 
л и , к г

метизы,
кг

Масса 
панели, 

К Г
Л И-HI Тб
ш ш г ч - ц

м г

Швеллер
№*40tZ.5
ГОСГ827НЗ

ф ю л т
Г0СТ578Ш

Лист
гост 19904-9°

Винт
4x12

ГОСТЩ50-80

Винт
4x25

ТЮ№&-80i=3 t-6
{пглзг. 6-м зм 0.17 26.2 0.107 98,4

in ГМ 30.9 -м 5.2 0.Z6 30.6 0.138 138.4
1ПГЯ 30.12-м го 0.35 34.6 0.153 178.0

1ПГЛ27 6-м 3.2 0.16 гч.б 0.4 г.з 0.96 0.056 0.099 а.04 $15

тг л г г в - м и о.гч 29.0 0.13 128.3

w nm -м 6.4 о.зг 33.0 0.145 164.5

1ПГЛ22.6-м г.б 0.13 19.6
1.8 ОоЧЧ 0.08 74.4

м г я г г з - м 4.о о.го 22.9 0.107 104.6

, /7
Пая отд КотоВ й
Н  КОНТР■Рабинович'
Гл спец.Рабинович
вед инжЦормидонто&у

1 . 8 3 1 9 - 3 . 3 - 6 M 1

Ведомость расхода 
материалов на панели с 
обшивкой из асбестоцемен? 
ных листоВ. гипронисеш оз
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Марка панели ЛП-НП-8
№18114-75,
Мг

Плита 
минерало- 
Ватная 
марки /25
Г0СТ9573-82,м3

Расход с т а л и ,  К Г Крепежные 
нормали, кг

Метизы, 
кг

Масса
панели,
КГ

ШВеллер
{00*40*2,5

WCT8Z78-85
Ф/0Л1
гисТ578{-82

Лист
ГОСТ 1990Ч-$0

винт
4*12
т№50-80

винт
4*25

J0CTU652-80t-3 t  = 6

1ПГЛ 22.12-м 5.г 0,26 25.9

ОМ

1.8

0.96

0.044
0.115

о.оЧ

133. г
2ПГЛ15.21- M в. г 0.31 27,9 0.126 153.9
2ПГЛ15.27-М 8,0 OMQ 36.6

2,3
0.056 0.160 1S8.4

ЗПГЛ30.10.5-М Ч,о 0.20 27.8 0.053 0.110 1115
ЗПГЛ1514.5-М 3,7 0,19 гг.ч 1.8 0.042 о.юз 99.9
ЗПГЛ15 13 -M 4,7

0.29 гч.% 0.110 122,5
ЗПГП 30.10-го 4,8 31.1 3.2 0.067 0.134 130.6

1 8 3 1 9 - 3 . 3 - 5Mi
Лист
г
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5

Z
1

0
-0

4

Марко панели

цсп-
г*и

тптт,
м.2

Плита
минерала-
ватная
марки125

Ш С Г3573-8 2
м *

Расход стали,к г Урепежные. 
ho рмалц л\\г-

метизы, 
кг

1
панели; 
кг

Швеллер
/00*40*2,5
тьт-ьь

фюлт 
гост5781-82

Лист
гост 19904-SO

Винт
441

Г О С Т Ш 5 О -8 0

Винт
4*25

Г 0 С Т Ш 5 2 -8 0±=6

1пгцгг,1г-м 5.2 Q,Z6 25,9

0,4

1,8

0,96

Q.044 0.141

Q. 04

150,1

2ПГЦ15.21-М 6,2 0.31 32,6 0.054 0.329 477,8
гпГЦ15.27~М 8,0 0.40 46,0 2,3 0.075 0.397 232,6

зпгц 24,9-м 2,9 о.1Ч Н1

1,8 0.042

0.122 89,9

ЗГ7ГЦ 12.12-М 2,5 0.12 18.0 0.095 78.1

ЗПГЦ 12.15-М з.г 0.16 20.0 0.407 96.9

зпгц 12. is- м 3,9 0,19 22.0 0.418 114,5

4пгц 30.10- м 4,1
0,24

31.1 з,г 0,067 о.м (46.1

МГЦ /8. /4,5-М 4,8 30.9 2,2
0.057 O.W (49,3

4пгц 1г. 16,5-М 3,7 0.19 21.0 0.047 0.401 110,9

Лист
/.83/. 9-3.3 - з м г 2

Серия 1.831.9-3

https://meganorm.ru/Data2/1/4293827/4293827694.htm

