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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1.665.1-V 6  9

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПЛИТЫ ПОКРЫТИЙ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ

ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 9 с
П л и т ы  ДОБОРНЫЕ д л и н о й  6м  

Указания по применению в зданиях 
С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 7,6 И9 БАЛЛОВ И 

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

Р а з р а б о т а н
Г и п р о н и с е л ь х о з о м ^

Гл.инж. и н с т и т у т Ч е р н о я р о в  
Н а ч . о т д е л а  и.Н. К о т о в

Утверждены Гкввниоектом Госстео* СССР, 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ЪВДВНИЕ ОТ A5.Q3.90.

Введены в действие Гннооииседвхозом 
с A5.Q9.9A , ПЕНКВЪ ОТ А5.03.ЭА И* 5 3 -П  .



|И
Н&

 К*
 п

ад
л !

 П
од

пи
сь

 И 
ЛА

ГА
 |

ВЗ
ЯЛ

<-И
ИВ

.гН

Обозначение Наименование СтР.

4 .8 6 5 .М /8 9 .9 С -П З Пояснительная записка 2

1. 865.1-4/89. 9С— НИ Ном енклатура  п л и т 4

4.865.1-4/89. 9С-4Ф4 Плита типа 1 ПАС 6. Чертеж формы 5

(.865.1-4/89. 9С -2ф4 Плита типа 2 п л с 6. Чертеж формы 6

1.865.1-4/89- 9С-ЗФ4 Плита типа зп д сб . Чертеж формы 7

1.865.1-4/89.9 с ~  I Плита типа пдсб 8

1.865.1-4/89- 9 С - 2 С е т к а  С 1...С З 10

1.865.1 -4 /89 .9 с - 3 Ка р к а с  к р 1 ... КР4 10

(.865-1 —  4 /8 9 .9С — 4 Каркас  КР5, КР6 11

4.865.1- 4 /89-9 С - 5 Ка р к а с  КР7 11

1.865-1 -4 /89 - 9 С -6 Изделие закладное /Ин 1 12

1.865.1 -4 /8 9 .9 С -Р С Ведомость расхода стали 12

ЙйЧ.аТД.
И.контр. 
Р у к  .груд 
Инж.1кят

К о т о в
Д е м и н а
АрХИПОВД
ГУСЕВА

4 . 8 6 5 . 1  - 4 / 8 9 * 9 С

Со д е р ж а н и е .
Стадия Лист Листов

Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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4. О бщая  ч а с т ь .

4. 4 Настоящая серия содержит рабочие чертежи доворных плит длиной 
б . О м  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д ЛЯ П О К р Ы Т ИЯ  ОД НО ЭТАЖ Н Ы Х с / х  З Д А Н И И  С  Ш А Г О М  
с т р о п и л ь н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  б .О М  С  К Р О В Л ЕЙ  из А С Б ЕС Т О Ц Е М ЕН Т Н Ы Х  ВО ЛНИС ТЫ Х 
листов и р у л о н н о й  при У К Л О Н Е  к р о в л и  до 2 5  °/г> .
4-2 Плиты У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  в К О Н Ь К Е .
4. 3 Область применения — 4 -jv гЕогрАфичЕскии рлйоны по весу сне
гового ПОКРОВА-
1 . 4  Д о в а р н ы Е  п л и т ы  ш и р и н о й  0 , 3 ; 0 ,5  и0 , 6 м  применяются в сочетании
С  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы М И  П Л И Т А М И  С Е р И И  1 .8 6 5 .»  “ 4 / 8 ?  И  З А П р О Е К Т И р О В А Н Ы  В
О П А Л У Б О Ч Н Ы Х  ф о р М А Х  С Е р И И  4.865. 4'8 *
4 . 5  Плиты О ТН О С Я ТС Я  К  К А Т Е Г О Р И И  Н Е С Г О р А Е М Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  с  П р Е Д Е Л О М  
О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  0 , 2 5 Ч А С А .

2 .  Т р е б о в а н и я  к  м а т е р и а л у .
2 .  4 А л я  П Л И Т  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  П Р И М Е Н Е Н И Е  С Л Е Д У Ю Щ И Х  В И Д О В  К О Н С Т Р У К Ц И 
О Н Н Ы Х  Б Е Т О Н О В , О Т В Е Ч А Ю Щ И Х  Т Р Е Б О В А Н И Я М  П О С Т А  2 5 1 9 2 - 8 2 1  Т Я Ж Е Л О Г О  С рЕД - 
Н Е Й  П Л О Т Н О С Т И  Н Е  М Е Н Е Е  2 2 0 0 к г с / м 3 ;  Л Е Г К О Г О - П Л О Т Н О Й  С Т Р У К Т У Р Ы  С  М А Р 
К О Й  П О С р Е Д Н Е Й  П Л О Т Н О С Т И  Д  1 8 0 0 .
2 .2  /Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны
С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Д Е Й С Т В У Ю Щ И М  С Т А Н Д А Р Т А М  И Л И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  У С Л О В И Я М  И А  
Э Т И  М А Т Е Р И А Л Ы -
2 . 3  П р о ч н о с т ь  Б Е Т О Н А  Д О Л Ж Н А  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  К Л А С С У  П О  П р о ч н о с т и  
Н А  С Ж А Т И Е , У С Т А Н О В Л Е Н Н О М У  ПрИ Р А С Ч Е Т Е  П Л И Т  В З А В И С И М О С Т И  О Т  И Х  Н Е С у -  
Щ Е Й  С П О С О Б Н О С Т И .
2.4 Бетон по морозостойкости я водонепроницаемости плит, предназ
наченных А Л Я  Э К С П Л УА Т А Ц И И  В П О К р Ы Т И Я Х  Н Е О Т А П Л И В А Е М Ы Х  З Д А Н И Й  И С О 
О Р У Ж Е Н И Й  Н А  открытом В О З Д У Х Е , Д О Л Ж ЕН  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  М А Р К А М , Н А З Н А 
Ч Е Н Н Ы М  В П р О Е К Т Е  З Д А Н И Я  e  З А В И С И М О С Т И  о т  Р Е Ж И М А  Э К С П Л У А Т А Ц И И  И  К Л И 
М А Т И Ч Е С К И Х  условий Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .
2. 5 Бетон п л и т ,  предназначенных для э к с п л у а т а ц и й  в  а г р е с с и в н о й  г а з о 
о б р а з н о й  С р Е Д Е ,  Д О Л Ж Е Н  И М Е Т Ь  С Л Е Д У Ю Щ И Е  П О К А З А Т Е Л И  *. 
а /  ДЛЯ С Л А Б О Л Г Р Е С С И В Н О Й  С РЕД Ы  м а р к а  п о  В О Д О Н Е П Р О Н И Ц А Е М О С Т И - W ’ 4  

/ м а р к а  п л и т  с  и н д е к с о м  Н  /

БJ  А Л Я  С р Е Д И Е А Г р Е С С И В И О И  С р Е А Ы  М А Р К А  П О  В О Д О Н Е П Р О Н И Ц А Е М О С Т И -W " 6  
/  М А р К А  П Л И Т  С  И Н Д Е К С О М  П / .

О
Нач.ота. Котов 'Ik
И. контр- Демина
Рук.труп ДрЧИПОВА

1.865Л — 4 /8 9 .9 С — ПЗ

Пояснительная записка
Стадия Л йог ЛистовР 4 2
ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2 4 9 7 5  3



2,6 _  А р М Л Т Ур Л  С В АРН Ы Х К А р К А С О В  и се то к  пред  ус /НОТ ре н а  с те р ж н е в д я  кл. 
А -Щ п о  ГО С Ту 5 7 8 1*8 2 * и А р м А П р н д я  проволокл п е р е о д и ч е с к о го  профиля кл. 
БР-1 ПО ГО С Т у  6 7 2 7 " Ж)!*
2.7- № А р к и  США лей д л я  изготовлени я д р м д ту р н ы х  И з а к л а д н ы х  изделий
П РИНИМ АЮ ТС Я В З А В И С И М О С Ш И  О Т  Гй И П е р А Т У р Н Ы Х  у с л о в и й  в о в р е м я  л о н т а -  

Ж а  и  э к с я л у А га д а и и  п л и т  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е в о в д н м я /и и  д е й с т в у ю -  
ш их норм А(пивны л д о к у м е н т о в -  М л р к и  с т д л е й  д о л ж н ы  у к д з м в я т ь с я  
8 п р о е к т е  з д а н и я . А л я  м о н г о л *н и х п е т е л ь - г о р я  че н а г л а  н ля А р М А т т р *  
н а я  с т д л ь  к л . A - I  не ниж е м а р к и  С 2 4 5 / В С т 5  п с 2 / .

3. О с н о в н ы е  р л с ч е т н ы е  п о л о ж е н и я  
ЪА Р А с ч е т  п л и т  произведен в с о о т в е т с т в и и  с  тревовяниям и г л а в  
С Н и П я  2 .0 1 .0 7  " 8 5 ,, Нлгрузки и возд ействия ‘‘ с н  и  П а  2 .о з . о 1 - $ 4 "  бетонны е и 

Ж елезобетонны е к о н с т р у к ц и и "  С Н и П а  Ц " 7 '8 1 й,С т р о и т е л ь с т в о  в с е й 
с м и ч е с к и х  р а й о н а х ”
3.2. П л и т ы  рАссчитяны н а  р д в н о м е р н о  р д с п р е д е л е н н у ю  р л с ч е т -  
ную н я гр у з к у без учещ д  с о б с т в е н н о г о  весд  п л и т . ( с м .  докум. 1 .8 6 5 .1 -  
4 / 8 9 .8 н и  по п ре д е л ь н ы м  с о с т о я н и я м  п ер вой  группы ( н а  п р о ч н о с т ь / . 
ъ .ъ . А л я  А н к е р о в к и  А р м д г т р ы  н а  к о п и я х  п р о д о л ь н ы х с т е р ж 
ней п р е д у с м о т р е н ы  в ы с д ж е н н ы е  гол овки. 6з а  м е н  в ы с а ж е н н ы х  голо
бок м о г у т  б ы т ь  п р и м е н е н ы  о б ж и м н ы е  ш а й б ы .

4 .  У к а з а н и я  п о  п р и / и е н е н и ю .
А Х  Вы бор м д рок п л и т  с л е д у е т  в е с т и  по д е й с т в у ю щ е й  н а  п л и т у  
рлвном ерно распределенной р д с ч е т н о й  нягрузке (п р о в е р к е  п о  н е с ущ е й  

с п о с о б н о с т и ) с р а в н и в а я  величину д е й с т в у ю щ е й  н я гр у э к м  с  с о о т в е т *

'Ss
еб
з

с т в у ю щ и м и  н а г р у з к а м и  п р и в е д е н н ы м и  в н о м е н к л д т у р е  п л и т .
4 .2 . При  п р и м е н е н и и  п л и т  в п о м е щ е н и я х  с  А г р е с с и в н о й  с р е д о й  
должны в ы т ь  р А з р д в о т я н ы  м е р о п р и я т и я  по А н т и к о р р о з и о н н о й  злщи 
т е  п л и т в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в я н и я м и  г л а в  С Н И П а 2 . 03 . 1 1  " 8 5 .

2
Е
(С

I

3

4.3. А о в о р н ы е  плиты  привяздть зл м о н тя ж н м е  п е тл и  ксмежны/и плм- 
ш а м  покры тия в я з а л ь н о й  проволокой. Т о р и е в ы е  п л и т ы  д о п о л н и т е л ь 
но с о е д и н и т ь  м е ж д у с о в о й  о п а л ь н ы м и  н а к л а д к а м и , п р и в а р и в а я  и х  
К з а к л а д н ы х » д е т д л я м  М И М . М и н и м а л ь н а я  д л и н а  о п и р я н и я  ребер 
п л и т  д о л ж н а  с о с г т ж в л я т ь  не м е н е е  6 0 м м .

4.4. Д об орны е  п л и ты  и м е ю т  н а  нпрчж иы х гр я н я х прод о л ьны х ре
бер ПАЗЫ ДЛЯ О Б Р А З О В А Н И Я  Ш П О Н О К б ПрОДОЛЬНЫХ Ш В А Х  Л Ю К Д У  П Л И -
т д м и .  Ш вы  м е ж д у  п л и т я м и  д о л ж н ы  вы ть т т я т е л ь н о  З А д е л я н м  
б е т о н о м  н а  м е л к о м  з д п о л н и т е л е  М А р к и  не н и ж е  6 7 , 5 .

4 .5 . ПЛИШЫ ОВ О З ИАЧ АЮ тс Я  М Л р К А М И , С О С т О Я Щ И М И  И З  Б УК В  И Д И ( р р .
Б уквенны й индекс „ Н Д С "о е о з н д ч д е т  п л и т д  доворндя д л я  с/х з д а н и й . 
Инд екс Д ,' и , Л , , Л А р д к т е р и э у с т  ви д  в е т о н я  ( т я ж е л ы й  и л е г к и й /  
И н д е к с ы  „ Н ” и „ П * "  с т о й к о с т ь  к в о з д е й с т в и ю  А г р е с с и в н о й  г а з о 

о б р а з н о й  с р е д ы .
Н - б е т о н  нормальной п рони цяел ю сю и /д л я  с л я в о А Г р е с с и в н о й  с р е д ы ^ ; 
И - б е т о н  п о н и ж е н н о й  п р о н и д я е /и о с т м / д л я  с р е д н е я гр е с с и в н о й  с р ед,ы). 
В м л р к е  п л и т ы  Для н е а г р е с с и в н о й  с р е д ы  и н д е к с  не у к а з ы в а е т с я . 
Ц и ф р л  перед  б у к в е н н ы м  и н д е к с о м  о б о з н в ч я е т  т и п о р д з / и е р  пли
ты  по ш и р и н е , после б у к в е н н о г о  индекса- з н а ч е н и е  нагрузки 1П Д С 6 - 
2Т-НС; индекс „с" -  сенсмостомкость.

5. Общие указания по изготовлению плит.
5.1. При  и з го т о в л е н и и  п л и т  необход им о р у к о в о д с т в о в а т ь с я  т р е в о -  
В А Н И Я М И  С Н И П А  3 - 0 9 . C l . - 8 S .
5 .2 . П р о е к т н о е  по л ож е ни е  А р м л т у р н ы х  изделий в п л и т я х  Обеспечи- 
в д е т с я  ф и к с я то р д м и  из п л о т н о го  ц е м е н т  н о -п е с ч а н о го  р л с т в о р д  или 
п л а с  т  м а с с .
5 .3 . В н е ш н и й  в и д  и м ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  п л и т , д опускяем ы е о т к л о 
н е н и я  о т  п р о е к т н ы х  р А з м е р о в , п о л о ж е н и е  А р л » д т т р н ы х  и з а к л а д н ы х  
и з д е л и й , т о л щ и н д  э л щ и т н ы х  с л ое в б е т о н  а  д о  А р м д т ч р м  и Д р у ги е  
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  
Г о с т а  1 3 о 1 5 .о - 8 3 .
„ И з д е л и я  Ж е л е з о б е т о н н ы е  и б е т о н н ы е . О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  тр е б о в я н и я *'

5 .4 . П р и  и з го то в л е н и и  п л и т  долж ен о с у щ е с т в л я т ь с я  п о о п е р а ц и о н н ы й  
к о н тр о л ь  НА все х с т а д и я х  п р о и з в о д с т в  л и прием ки и с и с т е м а т и ч е с к и й  
к о н т р о л ь  к А Ч е с т в д  в е т о н л  и лрм А туры  в соответствии с ГОСТ 8 8 2 9 -8 S .
5.5. В холодное время годд п л и т ы  должны о т п у с к а т ь с я  п о т р е б и т е л ю  
при д о с т и ж е н и и  б е т о н о м  \оо*/0 п р о е к т н о й  П р о ч н о с т и . В  о с т  а л  ь н о е  вре
мя плиты  о т п у с к  л ю т е я  после д о с т и ж е н и я  б е т о н о м  10'/о п р о ч н о с т и  
нд с Ж д т н е  п ри  у с л о в и и , ч т о  к м о м е н т у  п е р е д д ч и  н д г р у з к и  бетон 
Н А б е р е т  п о л н у ю  п р о е к т н у ю  п р о ч н о с т ь .

6 . Х р а н е н и е  и т р д н е  п о р т и  р о в д н  и е .
6.1. С к л а д и р о в а н и е , х р а н е н и е  и Тря нс п о р т  и р ов А н и с  п л и т  в ы п о л н я т ь  
В р л б о ч е м  ( г о р и з о н т л л ь н о м )  п о л о ж е н и и .
6. 2. П р и  перевозке п л и т  с л е д у е т  у ч и т ы в д т ь  т р е б о ь д н и я  н о р м А - 
т и в н ы х  д о к у м е н т о в  и у к а з а н и й .
6.3. К а ж д а я  п л и т д  д о л ж н а  у к л а д ы в а ш ь с я  н а  д е р е в я н н ы е  и н в е н -  
Т Л р н ы е  п р о к л а д к и , У с т а н а в л и в а е м ы е  Вблизи л о н т я ж н ы х  п е т е л ь .

1 . 6 6 5 . 1 -  4 ( 8 9 -  9 с -  П 5

2 4 9 7 5  Ц
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МАРКА ПЛИТЫ
6.

мм

Расчетная равномерно
РАСПРЕДЕЛЕННАЯ НДГруЗКА 

кгс/мг ( кПа ) Класс

БЕТОНА

Расход материалов Масса плиты, кг 
ИЗ бетона

Без учета веса плиты
ИЗ БЕТОНА Бетой,

м3

Сталь,
кг

Тяжелого
Л егкого

плотной
структурытяжелого

ЛЕТНОГО
плотной
структуры

\ п д с б -  1 т(л )-И  (п )с

550

250 (2,5о) 370 (3.70)

8 45

0.33

67, г
825 630f п л с б  —  г т (л ) -и (п )с 490 (4.9а) S70 (5,70) П 8

4 П А с б -З т  (л)-и  (п )с 650 (6.50)

Ок,ор

76.8

гп л с б  -  * т (л ) -н (л )с

440

250 (2.50) 370 (3.7о)
а,з4

66.3
775 590

гп лс б  -  2 г (л ) -н (п )с 490 (4.90) 570 (5,70) 70,9

2 п ас6 - з т (л) - и ( п) с 650 (б,5о) 710 (7.Ю) 75,9

ЗПАС6 -1 т ( л ) -и ( п ) с 250 (2.50) 370 (3.70) 64.3

ЗПАСб - 2 т  (л )-Н (п )с 260 490 (4,9о) 570 (5.70) а,29 65.4 725 555

ЗПДС6 — з т (л )-и  (п) с 650 (б.5о) 710 (7,ю) 69.7

■ Г 8 6 5 . 1 — 4 / 8 9 - 9 С — Н И
/  , / >

НАЧ.ОТА. Й о т о в  й
Н о м е н к л а т у р а

п л и т

с т а л и я ЛИСТ Л и сто в
И. ко н тр . Д Е М И Н А 7 Р 4
т и п К о т о в  &

г и п р а н и с Е л ь х а зРУН-ФУП- А р х и п о в  я
ИикНият ГуС ЕВ Я

2 4 9 7 5  3
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1 785 . 650 780 1540 780 650 ,76̂  |
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|“ ^

1--
(Jl
L"-JЬ-------Г_к-— dЬ--d

1
---J

Ьз
, ° 5970 ±Ю

2

1 - 1

2 - 2

- ъ

g  8
— , CSJ

^ - . . Г .......- 1 ^  |

з - з 4 - 4

101 НО Ю

6 * — ^  ^

Сборочный черта* см- С865М-4/89- 9 с Ч -

у  „/
Нй ч .о т д . К о г о в  6
Я-коитр- Л е м и и а * Й Г у ?
Г И П К о г о в  4

Рук.груп. АрхиЛОВА
ИннНкят Г у с е в а

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 9 . 9 с - 1 ф 4
СТАЛИЯ Лист Листов

Пл и т а  т и п а  1 П А С 6 . Р \

Ч е р т е ж  ф о р м ы Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2 4 9 7 5  6
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785 „ 6S0 780 1540 .780 ,  650I 785

Г
ь------ -а ь --------------------------J — --------д

. — ---  —|

с -------— 3

I х ~
°  59701 10

L .
Т

1 - 1

2-2

T * - i

65

Г ч R 4 0

ъ - ъ 4 - 4

15|

4

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж  см . 3 6 5 .1 - 4 / 8 9 . 9 с Н

10 110 ЛО

Нам, опщ  Н. к<ттр.
Гмп
Рук.грш.
На*. Ю Т

Кото в ^
Д.е«1ИнД
Котов
Архиповд
ГУС€6Д

О

1.865.i -4/89. 9С -  2фЧ

П а м т а  т и п а  2 п а с  6 .
Ч е р т е ж  <рормы

Стадия Лист Аистов

Г И П Р ОН М С Е А Ь Х О ?
2 4 9 7 5  7
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Сборочный чертеж

4 - 4

10, Но .1.10

О
—

о

186S.i-4/89. 9с-1

1.865.1-4/89. 9с -3  <рЧ
. ./L, /?Нячотд Котов 4

Плита типа З пась.
Чертеж формы

Стадия Лист ЛметодЙ. контр Демина < 7 Р 1run Котов 4 *%л*л*Г
ГИПРОНИСЕЛЬХОЗрукгрчп Архипова

11иж.1мт. Гусева ш .
2 4 9 7 S  8



Ин
в-Н

оП
ОА

Л-
1 

По
дп

ис
ь 

И 
ЛА

ТА
 

|В
ЗЯ

М
- И

И6
. Н

°

\ . С пецификацию  с м - лист 2 .  

г .  Монтажные петли поз.А  привязАть к ияркдсу 

поз. 2  вязальной проволокой.

, / )
Нач . о т д - К о т о в  &
Н-к о н т р - А Е М И Н О

Т И П К о т о в  4

|Инж-4кш| Гус е в я  | *1л *Ы

П л и т а

- 1 . 8 6 5 .  < - 4 / 8 9 . 9 С — i

w j . u k i  м т в д  г .т т а т т щ

Т И П А П Л С б
_ Р ___ м  I г

г н п р а н н с Е л ь х а з

2 4 9 7 5  9
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М а р к а  
пл иты Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. О б о з н а ч е н и е

До к у м е н т а

1 М а с с а  
п л и т ы , 

1 к г
{ С е т к а  С 4 4 4 .8 6 5 .М / В 7 . 9 С - 2

г К а р к а с  К Р 2 2 - 3

( П А с б Ч с 3 К Р 5 2 - 4 8 2 5
(6 3 0 )4 И з д е л и е  з а к л а д н о е м ю -150 4 3 .4 0 0 - 7 .  ( / 8 7

5 * И з д е л и е  з а к л а д н о е  дли 4 г 4.8 б 5.(-4/8 9 .9 С  -  6
6 Б е т о й  к л а с с а  8 ( 5 ,  м3 азз

1 С е т  к д с ( 4 ( .8 6 5 .( - 4 / B 7 .9 C - 2  .
2 К а р к а с  К Р З 2 - 3

1 П Д С 6 -2 С 3 К Р 5 2 - 4 8 2 5
(в з о )4 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Ю - 150 4 3 .4 0 0 - 7 .4 / 8 7

5 * Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 4 2 4.865.4-4 /89.9с  —6
6 Б е т о н  к л а с с а  в 15, м 3 0,33
1 С е т к а  С4 4 1.8 6 5 .1-4 /8 *, 9 С  - г

г К а р к а с  к р 4 2 - 3

(ПАС 6 - 3  С 3 К Р 5 2 - 4 8 2 5

( 6 3 ° )4 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Ю -isc 4 3 . 4 0 0 - 7  , /? 7

5 * И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и  4 2 4-865. K -b J b n  д с  —6̂
6 Б е т о н  к л а с с а  В ( 5 .  м 3 0,33

f С Е Т К А  С 2 4 4.8 6 5 .1- 4/89 9с  — 2
2 К д р к д с  к р £ 2 - 3

г п д с б Ч с 3 к р е 2 —4 Т 7 5

4 Из д е л и е  з а к л а д н о е  m i c h s q 4 3 .4 0 0 - 7 . ,/ 8 7 ( 5 7 ° )

5 * Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 4 2 4 .8 6 5 .1 -4/̂9 97-—6
6 Б е т о н  к л а с с а  В 1 5 , м3 0,31

1 С е т к а  С 2 ( 1 . 8 6 5 . 1 - 4 ^  9с
2 К а р к а с  К Р З 2 - 3

2Н Д С 6 -2С 3 К Р б 2 - 4 7 7  5

4 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М 10-150 4 з . А о о Т ^ Т ^ ( Н
5 * И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и  ( 2 4.8 6 S. 4-4^r q  9<— 6
6 Б е т о й  к л а с с а  В ( 5 , м 30,31

4 С е т к а  С 2 4 4.865. (-4 / 8 9  9с —2
2 К а р к а с  К Р 4 2 - 3

М а р к а
П Л И ТЫ Поз Н а и м е н о в а н и е Кол- О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

( .8 6 5 .4 - 4 / 8 9 - ? С ^ 4 _
2 П Д С 6 -З С

3 К а р к а с  К Р б 2
4 И з д е л и е  з а к л а д н о е М Н М Э 4 3 . 4 0 0 - 7 .  ( / 8 7 _____
5 * Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 4 2 1 .f e 6 S .1 - 4 / 8 9 - 9 c ~ ^ -
6 Б е т о й  к л а с с а  B I5 , м 3 0,31

З П Д с б - ( с

4 С е т к а  с з ( » .8 6 5 . ( - 4 / 8 9 . 9 С - 2

2 К а р к а с  к р 4 2 - 3

3 К Р 7 2 - 5

4 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m i o - is o 4 3 . 4 о а  -  7 .  ( / 8 7
5 * Из д е л и е  з а к л а д н о е  м н  4 2 1 . 8 6 5 .1 - 4 ^ 5 *
6 Б е т о й  к л а с с а  в (5 , м 3 0,29

З П Д С 6 -2 С

4 С е т к а  с з 4 4.865. 4-4/B 9.9 c j ^ _
2 К А Р К А С  К Р 2 2 - 3

3 К Р 7 2 ----------------------  И Т

4 И з д е л и е  з а к л а д к о е м ю -150 4 3 . 4 0 0 - 7 .  ( / 8 7 _____ -

5 * И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н 4 2 4 . 8 6 5 .( - 4 / 8 9 - 9 g J I L
6 Б е т о н  к л а с с а  В 15 , м 3 0,29

З П Д С 6 - З С

4 С е т к а  с з ( 1-8 6 5 1 - 4 / 8 ^ 2 5 ^ 3 -
2 К А Р К А С  К Р З 2 --------------------------------И Г з

3 К Р 7 2 r i "

4 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М 1СИ50 4 3 . 4 0 0 - 7 . 4 / 8 7 _ _ _
5 * И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и  4 2 1 .8 6 5 - (-4 / 8 9 -
6 Б е т о й  к л а с с а  В ( 5 э м 3 0,19

М а с с Л
1ИТЫ , *

7 7 5

( 5 7 0 )

7 2 5
(S S S )

7 Z 5

(.5 55 )

7 2 5
( S 5 S )

В  С К О Б К А Х  А А И А  М А С С А  П Л И Т  И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А

*  З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н ( -  т о л ь к о  д л я  т о р ц е в ы х  п л и т .

4 . 8 6 5 . 4  - 4 / 8 9 . 9 с Ч

2 4 9 7 5  ^ Г б
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Марка
СЕТИ и Лоз Наименование Кол. Масса 

ЕА*, кг
Масса
сетки , КГ

с* \ 0<Вр Г  . 6 = 5950 6 0. 55
4.9г ^Вр1 , 6=530 3* 0,05

С2 * Ф*> BpI, 6=5950 5 0. 55
4.02 <Вр1. 6 = 420 31 0,04

СЗ * Ф Ь BpI 6=5950 4 0,55
2.8г 4 Вр1, 6=240 31 0.02

А р м а т у р а  к л а с с а  б р ^ г  ЯЛ __ _ *е 1 «о ГОСТ 6727-80*

—
—

/ У?
Ндч.отА. КОТОВ

\Ш Ш ЕЫ ХШ ПШ Т6'£2Ш ЯЯШ \
ГИЛ [К отов |
PW.rpyn. «1S

.

|иииНкат [ГУСЕВА | Т ^ У

1 - 8 6 5 .  { - 4 / 8 9 .  9  С - 2

С етка с С . . с з

[ 8 Ш ! П М Ц 4 Д 1 Л Ш Д Я
р  1 J__ L

ГИПРПНИСБЛЬХОЗ
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Hg
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2

2
i5*ioa=i5Q0 14^200 = 2800

t 41
15400=15001

5950
75

г — /Г \
5Z ' *

Марки
к а р к а с а

кр  \
КР 2
КРЗ
КР4

а .
мм

1 5

Г7.5
20

22,5
М А Р КА

КАРКАСА
П05 На и м е н о в а н и е Кол

М асса 
ЕЛ., КГ

МАССА
КАРКАСА,

КГ

* 0  12 А Ж , 6= 59 80 * 5 , 3

К Р * 2 « B p I , 6= 5 9 5 0 * 0 .5 5 6 .8

ъ 4  B p I , 2 2 0 45 0 ,0 2

* ф 14 А Ж , б -  5 9 8 0 1 7 .2

КР2 г 4 6 р 1 , Ь  5 9 5 0 * 0 ,5 5 8,7

3 4 б Р 1 , Ь  2 2 0 4 5 0 ,0 2

* Ф (6 А Ж, Z - 5 9 9 0 * 9 .5

КРЗ 2 4  B p  I , f  * 5 9 5 0 * 0 .5 5 * * .0

3 4 В Р 1, 2 2 0 4 5 0 .0 2

* ф 18 А Ж, е= 5 9 9 5 1 12 .0

К Р 4 2 4 B pI, 5 9 5 0 * 0 .5 5 13.5

3 4 В р 1 , е= 2 2 0 4 5 0 .0 2

ДрМАТУрд КЛАССА А-Щ по ГОСТ 578*82* КЛАССА Вр 1 ПО Г0СТ6727-8С£

•̂Г iJX1, k I КаЦ £ А ^  [а1А 3 111^ И

К а р к а с  k p * - k p Z | ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2 М 9 7 5  Н
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1.
ИН

6.
0

МЛрКА
К я р к я -

СА

Р л э м е р ы , м м
П

В а

К Р 5 1 5 5 0 4 2 0 1 3

К Р 6 1 2 S O 4 2 5 1 2

М А р К А
К А р К А С А Поз Н А й м е н о в А  н « е Код

М д с с д  
е д .  КГ

/Па с с а
к а р к а с а

кг

1

И<оЪ- £= 1550 1 0,8
K P S 2 4 В р 1 . 1= 1350 1 0,1 1 ,0

3 4 В Р1 , l -  so 14 0 , 0 1

1 <Р10 АЖ, t= 1250 1 0,8
К Р 6 2 4  6 р 1 , 1250 1 £^1 1 , 0

Ъ 4  B f l , £ -  80 13 0 , о 1

А  р м А Т ^ р А  К Л А С С А  A-J1L п о  ГО СТ  5 7 8 1 - 5 2 *  К Л АС С А В р - 1 п о  
ГОСТ 6 7 2 7 - а о *

у  / )
1АЧ.0ГПД. К о т о в  ^ ш :
i  к о н тр . Д е м м н я 7
Ш К о т о в  6
P Y K .rp Y fl А р х и п о в а Ж :
М н *.1 к п Т Г у с с в а

1 8 6 5 . 1  - 4 / 8 9 .  9 с  - 4 -

К А р к А с  K P S ,  КР6
Стили* Л и с т Аистов

Р 1

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

_______ J 1

Под Н А Й М С Н08А Н  н е Кол
М АССД

ед. кг
М а с с а

КА РК АС А
кг

1 Ф 1 0 А Ж ,  £= 950 1 0, 6
0,82 4 в р 1 ,  £ = 9 5 0 1 0,1

Ъ 4  8 р х , Е *  8 0 12 О, о 1

■г

Жсо
еte<

Д р М А т ч р А  К Л А С С А  А - Ж п о  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 . *  К Л А С С А  В р - I  ПО  Г О С Т  6727-80

Н н ч .о т д , К о т о в
Н к о н т р . Д е м и н п I

Ш К о т о в  ^
р у к .гр у п А р х и п о в я ----------

Н н ж Л кй т- ~ П у с « м

1. 865. 1-4 /89. 9 с -  5

К  А  р К  А с  К Р 7

С т а д и я Ам сщ А и с т о в
Р 1

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

2 4 9 7 9  1 2
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Поз Н а м  м е н о в л н и е К о л
М а с с а  
е д .  к г

М а с с а
к а р к а с а .

кг

1 д 8 * 5 0 - Б - ( \ У - Н 0  ГОСТ 1 9 9 0 3 - я

0 , 5 2

ЛМСТ С  2 4 5  Г О С Т  2 7 7 7 2 -  8 8

ООксо

1 0 , 3 1

2 < | Ч о А Ж ,  Е *  4 о 1 0 , 0 2 5

3 ф Ю А Щ , Е *  1 5 0 2 0 , 0 9

А. А р м л т у р Д  К Л А С С А  A - Ж  по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .
г. С т л л в  С 2 Ч 5  Д Л И Л  А л я  п л и т  , э к с п л ^  в т и р а е м ы х  в  ъ д а н и  я  х

С Р Л С Ч Е Т Н О И  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  1  И  ft Б А Л Л О В .  П Р И  Р А С Ч Е Т Н О Й  
С Е Й С М И Ч Н О С Т И  Й Б А Л К О В  п р и м е н я т ь  с т и л ь  С 2 5 5  .

Нач.оша Котов г Щ
Н. контр Коган / 7
ш Котов
Вел,.ин* Архиповя J U '—
Ми*1 кит Гчсевд Ж П "

1 . 8 6 5 . 1  * 4 / 8 9 . 9 с -  6

Ы з ^ е л н е  З А К Л А Д н о е
С (ПАДИ* Л и с т Л и с т о к

Р 1

М Н 1 Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
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Серия 1.865.1-4/89
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