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Нестоящие технические условия распространяются на плиты 

с деревянным нарияоом о обшивками из плоского асбестоцемент

ного листа, досок и двп, предназначенные для неиспользуемых 

чердачных перекрытии одноэтажных производственных сельско

хозяйственных здании с влажностью воздуха внутри помещении 

не ниже 45% и не выше 75%, эксплуатируемых в условиях неаг

рессивной и словоа грессйеной степени воздействия газовых 

сред и при температуре наружного воздуха не ниже 5о°с, в зда

ниях с расчетной сейсмичностью не выше б Баллов.

Плиты Обозначаются марками, указывающими натип и вид 

изделия, конструктивные особенности, вид и толщину утеплителя. 

Например, 2ППД-1В2-П8- плита чердачного перекрытия о асбесто

цементной обшивкой с высотой ребра 125 мм с отверстием для про

пуска коммуникации размером 340*340 мм с утеплителем из ми- 

неряяавйтных плит толщиной 80 мм.

1. Технические тревовнния

1.1. Основные параметры и размеры.

1.1.1. Плиты и их составные части должны соответствовать 

требованиям настоящих технических условий и р а б о ч и м  

чертежам сери и 1. 843.5-1.

1.1.2. форма, основные размеры и масса плит должны соот

ветствовать Указанным на сборочных чертежах

1.1.3. Плиты должны поставляться предприятиями-изготовите

лями полностью собранными, обработанными и отделанными 

необходимыми защитными по кры ти ям и .

Н а м .  п и . Котов 7Г
Н .К В Н Т Р . ЕВАИЗМШКОВЛ
Г л .с п е и , шягФкина
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11.4. Предельные отклонения от проектных размеров плит

не должны ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИЯ, указан н ы й  в ТЙБЛ. 1 

Таблица 1

Наименование проектного параметра Предельные 

отклонения, мм

1 Длина  п л и ты  , мм + 5

г. Ширина п л и т ы , мм ± з

з. Таи и на плиты , мм ± 1

4. Равенство длин диагоналей , мм

5. Выступ кромки обшивки от боковой

± 5

и торцевой поверхности плиты, мм + 3

6. Неплоскостиость, поверхности плиты, мм 

г  Непрямалинейиооть боковы х  и то рцевы х

5

поверхностей плиты, мм 4

8. Толщина утеплителя , мм + 10
- 5

11.5. Внешний вид и к ач ест во поверхно 

удовлетворять требо в ан и я м , указанным в

стен плит должны

TAB л. Ъ
Таблица 2

НАНмеиавАиие нормируемого о ара метр а
Предельное
знлчение

1 Расслоения, трецины, скалы 

в деревянных э л е м е н т а х

2. С колы ,трецины  в л се ест а цементных*
ЛИСТАХ ОБШИВКИ

3. Непраклееные мест а соединения
ОБШИВКИ ИЗ ДОП ь КАРКАСОМ

4. Отслоения, вздутия ( п узы ри ) зацитно- 

двкоративиы х  и декарятивиых покры
т и и , непрокрдшенные местл

не допускаются 

не допускаются 

не допускаются

не допускаются
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12. Т ребования  к м а т е р и а л а м  

1.2.1 ДреаесинА

12.11 Для изготовления деревянных элементов каркаса должны

применяться пияомйтериялы сорта 2 из сосны или ели по 

ГОСТ 8486-66, РАЗМЕРАМИ по ГОСТ 24454-80.

Допускается для элементов длиной менее 15оамм приме-

ниние ПИЛОМАТЕРИАЛОВ СОРТА 3.

12.1.2. для изготовления деревянных обшивок должны при

меняется ДОСКИ ХВОЙНЫХ ПОРОД СОРТА 2 ПО ГОСТ 0486-66 ШИРИНОЙНЕ

ьояее 100 мм, строганные с одной стороны,с выбранными четвертями. 

12.13. Влажность древесины при изготовлении деревянных

элементов плит должна бы ть  в пределах 20

12.2. Ясвестоцементные листы обшивок должны удовлетво

рять ТРЕБОВАНИЯМ, предъявляемым К ПРЕССОВАННЫМ листам первого 

сорта толщиной 8мм по ГОСТ 18124-15 „ Я исты Асбестоцементные плос

кие.”

Асбестоцементные листы должны поступать на сборку плит в 

Возрясте не менее 28 суток и влажностью не более 8 в/о.

12.3. Древесноволокнистые плиты обшивок должны быть су

хого способа производства МАРКИ ТО'ЦОО поТ813-444-БЗтолциной 8 мм.

12.4. М етдлп

Оковы для соединения деревянных элементов каркаса выпол

нять ИЗ стали В1 ПО Г0СТ3282-Т4.

Подвески для крепления плит выполнять из круглой горяче

катаной  стали по гост2590-41, пластины элементов подвески

ИЗ СТАЛИ ПОЛОСОВОЙ ПО ГОСТ103-46.

Шурупы  для крепления асбест о цементных листов к каркасу 

А4*4о па гост 1145-88 оцикковАнные.

Гвозди по ГОСТ 4028-63.

1.643.5- 1.1- 1 ТУ
Лист
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I Z . 5 .  Для приклеивания ДРевеонв волокнистой обшивки,клей 

должен выть ил основе реоолциновых смол. Состав клея 

приведен о тнбли де 3. Девгие маеки клеев могнт приме

няться по согласованию с ДНИИЗПсельстеоем и ЦНИИСК

им. Ннчеренкв.
Клей должен выть повышенной водостойкости па 

ГО от П0В5-82 И иметь следующие технические свойства :

рнбочню  вязкость ПО вз-ц (гост э то  15*) о пределах

3 0 - 4 О мин-

прочность снлеивания no ГОСТ 15613 1-М не менее 

6(1 кгс/смг (.6мПа) •
ТАБЛИЦ Я 3

См о л а Отвердитель

Вид клея МАРНА марка ГОСТ кол М А Р К А ГОСТ кол!
или т а вес.ч. или та вес.ч.

Резорцино- фР-12 фР-12 м р т а
65- 05-

100 плрй-
<фОР- 
м Аль

м р т а
65-05-

10.. 15

формяяьде- МАРКИ -1202- - 930-
ги дный 
ТУ 605-

„б" - 69 дегид - 65

- 114 8-15 

«реноло- фРф-50 сррф'50 т а
6-05-

100 смесь
ПАРА

т а
6-05-

13,5

резорци- 
новый 
та 6-05-

V UU 
-211-

-14 11

НОРМА 
И ДРЕ-.
весной

930-
-13
г о с т

-281 - П муки 
в соот
ноше
нии 
10.2

16361-
-19

1 . 2 . 6 .  В  нАчестве атеплителя п р и м е н я т ь плиты минеряловлтные

на синтетическом связующем со средней плотностью 100"125 кг/м*

ПО ГОСТ95ПЗ-82 ИЛИ ПРОШИВНЬЮ МИНерАЛОВЙТНЫе МАТЫ ПО Г0СТ21880-16 

со средней плотностью 15-100 кг/м3 о несущими обкладкам и . 

ОБКЛАДОЧНЫЙ МАТЕРИ А А МАТА ДОЛЖвЦ БЫТЬ РАСПОЛОЖЕН G ВИУТРеИ' 

ней или с овеих отарой утеплителя. Длина и ширину матов спаду ет

Лист 
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принимать на 10-20 мм вольте размеров заполняемой ячейки дере

вянного КАРКАСА.

1.2Л. ПЯРОИЗОЛЯЦИЯ

1.2.11. В плитах о обшивками из Асбестоцементных листов и 

досок пароизоляционный слой выполняется из полиэтиленовой 

плёнки толщиной 0,2 мм по ГОСТ 10354-82.

Допускается выполнять плроиэоляцию из одного слоя рубе

роида МАРИН РМ350 ПО ГОСТ 10923-82-

1.2.1.2 В плитах о обшивнами из древеоноволоннистых плит 

роль ПАРоизоляции выполняет ллконрАсочное покрытие на осно
ве пентясртяпевых мАтееиАЛов с оопртивлением плропроии- 

цлнии) не менее 2,6 мг*ч-Па { 20 м4 ч*мм рт ст/г).

1.2.8. М а т е р и а л ы  для защитной  обработки  

1.2.8.1. Заготовки деревянного каркаса и обшивки из досок 

после мехйиическпй обработки подвергаются йнтисептиравАнию.

Для пнтисеотировАния деревянных элементов каркаса необ

ходима применять водорАствпримые препараты :

- кремиефтористый аммонии КЦ?А па ОСТ 6-08-2-15;

-ПРЕПАРАТ ХМББ-3324 по ГОСТ 23101.2-84 . 

Концентрация препаратов КфА ~ 15%, ХМББ-3324- 5-5-1%

1.2.8.2. Для защ и ты  от увлажнения и в КАЧЕСТВЕ ПАРОИЗОЛЯЦИИ

плит с абщивкай из ДОП рекомендуется применять пеитяцгг а ле

вую эмаль fl<Jjp-110(1 слой) по ГОСТ15901-10 с обеих сторон обши

вок и эм аль  Пф-115 (2слая) по ГОСТ 6465-16 с ийнесением со 

стороны  помещения общей толщиной не менее 00 мкм.

ДопнскАетоя по согласованию с институтами ДНИИСК им. 

Кучеренко или ЦНИИЭПсельстеой применение других защитных составов.

1.2.8.З. Зйцктв  стальных изделий от коррозии назначать в соот

ветствии с требованиями главы  они п 2.0 3 .11-84 „ Защ и та  

строительных конструкций от к о р р о з и и *.

ВГйст
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1.2.8.Ч. Стальные гвозди и скобы должны быть защищены спосо

бом гальванического цинкования (толщинй слоя цинка неменев

^Омкм) с ПОСЛЕДУЮЩИМ ХРОМАТИЕОВАИИЕМ. КЕЕПЕЖНЫЕ ДЕТАЛИ 

БЕЗ РвЗЬБЫ ЗАЩИЩАТЬ МЕТАЛЛИЗАЦИЕЙ ЦИНКОМ ИЛИ АЛЮМИНИЕМ 
ТОЛЩИНОЙ СООТВЕТСТВЕННО 120,150 MKM.

1.3. Т р е б о в а н и я  н п р о и з в о д с т в у

1.3-1. ДЕРЕВЯННЫЕ детали  должны изготовляться с соблюде
нием  ТЕХНОЛОГИЧЕСКИ* ПРОЦЕССОВ И РЕЖИМОВ, ОТВЕЧАЮЩИХ ТРЕБО

ВАНИЯ М „ Ру К ОВОДОТВА па изготовлению  и КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА 
д е р е в я н н ы х  к л е е н ы х  к о н от ру к ц и и " Отрой мздат. м ., 1982г .

1.3.2. М еталличесние элементы не должны иметь дефектов

ВНЕШНЕГО ВИДА И ЗАЩИТНОГО СЛОЯ. ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ
гладкой, а края и обрезы - равно оправлены . Наличие заусенцев, 

острых и режущих ребер не допускается .

1.3.3. Чистота обработки м еталлических  элементов должна 
б ы ть  не ниже у 3 Предельные отклонения р а з м е р о в : охватыва

ющих - ПО А*1, ОХВАТЫВАЕМЫХ - ПО ВТ, ПРОЧИХ' 1/2. допуска 8 кл.

1.3. Ц. МеТАЛЛИЗАЦИЯ ДОЛЖНА проводиться в соответствии с 
„ Р уко во д с тво м  по долговременной защите строительных сталь
ных КОНСТРУКЦИЙ МЕТАЛЛИЗАЦИанНЫМИ И МЕТАЛЯИЗАЦИ оиио-яа- 

покрасочными покрытиями” ЦНИИЭПроект ста льна нет ру к ц и я .
1.3.5. Гальваническое цинкование должно проводиться в соответ

ствии с г о с т  9.3Q5-84 „Покрытия металлические и неметаллические,

НЕОРГАНИЧЕСКИЕ. ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИИ*
1.3.6. ШЕРОХОВАТОСТЬ СКЛЕИВАЕМЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ 

НИЖЕ 6 КЛАССА па ГОСТ 1016-82.
1.3л. Приготовления клея должна производиться в каеемешал- 

нах с механическим  приводом. Количество оборотов клеемеыАлки 

ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 60-80 аб/мИИ. ПЕРРМеЫИВАИИЕ компонентов 

КЛЕЯ ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ 12-13 МИНУТ,ТеМПЕРАТУРА СМЕСИ ДОЛЖНА 
БЫТЬ 20-22*0.

2. Техника БЕЗОПАСНОСТИ при производстве РАБОТ

2.1. ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ ДОЛЖНЫ СОБЛЮДАТЬСЯ ТРЕБОВАНИЯ 

НиП 2.D9.02-B5 , 011245-1^ „ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОД

СТВЕННОЙ санитарии в Деревообрабатывающей промышленности”
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5
( Я БОНА я ПРОМЫШЛЕННОСТЬ,1УМг)  И ДРУГИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ ПО 
ТЕХНИКЕ БЬЗОПАСНООТ И,

2.2, Рабочие, занятые на операциях о клеем и зациткымилако-

КРАСОЧНЫМИ СОСТАВАМИ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ в КОМБИНЕЗОНАХ ИЛИ ХАЛАТАХ И3 

пл ОТИО И ТКАНИ, В ГОЛОВНЫХ УБОРАХ И ПЕРЧАТКАХ (.РЕЗИНОВЫХ., БИО

ЛОГИЧЕСКИХ, ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ), Одеждя ДОЛЖНА БЫТЬ ЗАСТЕГНУТА, 

РУКАВА ТАКЖЕ ЗАСТЕГНУТЫ ИАН ЗАВЯЗАНЫ У 3АПЯОТЬЯ ДЛЯ ОТКРЫТЫХ

участков кожи рун должны применяться защитные пасты. Рекомен

дуемые СОСТАВЫ ЗАЩИТНЫХ ПАСТ ПРИВЕДЕНЫ В ТУ 69'Щ-ПЗ.

2.3. при иаиесеиии кл еев , защ и тн ы х  покры тий , а также сушке

НЕОБХОДИМО СОБЛЮДАТЬ УКАЗАНИЯ ГЛАВЫ СНИ П Щ'Ц-80 „ТЕХНИКА 

БЕЗОПАСНОСТИ В ОТ РО ИТ в Л ЬСТ В Е *СН И П 2.01. 02'В6,)ПР0ТИ ВО ПОЩ Д РНЫЕ 

НОРМЫ проектирования здании и сооружений1!

3. Правила п р и е м к и

3.1. Пр и ё м к у  готовы х  плит производит ОТК предприатия-изго- 

товителя партиями .Партия плит принимается в размере нескольких 

сменных выработок, но ие валее 200 штук для каждой марки плит, 

изготовленных из одной партии материалов на одной технологи

ческой ЛИНИИ БЕЗ ИЗМЕНЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА.

3.2. Партия плит одной марки  считается принятой, если шесть

ОТОБРАННЫХ ПЛИТ ОТВЕЧАЮТ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТУ ПО ВНЕШНЕМУ

виду и разм ерам , а у трех пакт , кроме того подвергшихся испытани

ям на прочность, после снятия контрольной нагрузки несущие 
элементы  каркаса ие буд ут  иметь остаточных ДЕФОРМАЦИЙ и мест
ных РАЗРУШЕНИЙ.

3.3. Ь СЛУЧАЕ, если ХОТЯ БЫ одна плита из данной партии не

УДОВЛЕТВОРЯЕТ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТ ОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ ЧСАОВИЙ, ПРОИЗ

ВОДИТ ся п О ВТ О PH А Я ПРОВЕРКА УДВОЕННОГО КОЛИЧЕСТВА ПЛИТ, ЕСЛ И ПРИ 

ПОВТОРНОМ КОНТРОЛЕ ХОТЯ БЫ ОДНА ПАКТА ИЕ БУДЕТ УДОВЛЕТВОРЯТЬ 

ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТУ,ТО ОСЕ ПЛИТЫ ЭТОЙ ПАРТИИ ПОДЛЕЖАТ ПОШТУЧ

НОЙ ПРИЕМКЕ.

З.Ч. Готовую партию плит предприятие-изготовитель сопровождает 

паспортом , в котором подтверждается соответствие плмт,атакже 

МАТЕРИАЛОВ и ДЕТАЛеЙ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТУ И У клзывй ется

1.845.5 - 1.1- Ш
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;
-  н а и м е н о в а н и е  и а д р е с  предприятия-и з г о т о в и т е л я ;

- наименование изделия, марки ;

- номер партии и дата изготовления;

- данные об элементах каркаса;

-  данные о защитном отделке плиты,

-  материал отеплителя, его объемная масса и толщина;

-  подтверждение 4ПК о соответствии партии требованиям

Н АСТО ЯЩ И Х  ТУ С О К А З А Н И Е М  ИХ Н ОМ ЕРА.

Ч. м ет о а ы  к онт р а л я

*4.1. При изготовлении плит осуществляется выборочный по

операционный  контроль следующих п а ра м е т р о в*.

-  ВЛАЖНОСТЬ АСБЕС ТО Ц ЕМ ЕН ТН Ы Х  ПЛОСКИХ ЛИСТОВ, Д В П  И

древесины;

-  Антисептический обработка деревянных детААей;

-  П РА ВИ Л Ь Н О СТЬ  СБОРНИ  К А Р К А С А ;

- правильность сверления отверстий и завинчивания шурупов,

-  п р а в и л ь н о с т ь  у к л а д к и  у т е п л и т е л я ;

-  ПРАВИЛЬНО СТЬ УСТРОЙСТВА П АРаН ЗО Л ЯЦ И И ,

-  КАЧЕСТВО ОКРАСОЧНОГО СЛОЯ,

- Нйчеотва клеевого шва.

Р е З У Л Ь Т А Т Ы  КО Н ТРО ЛЯ  ЗА Н О С Я ТС Я  в Ж У Р Н А Л .

4.2. Внешний вид плит, няличие трещин, аналое, с д и р о в ,  

пробоин проверяется путем наруж ного  осмотра.
4.3. Геаметричесние размеры  детАяей плит, шаг установки 

шурупов или гвоздей проверяют металлической рулеткой (гост 
*1502-ВО) и метйлличеснай линейной (ГОС! Ц2*М5*) с точностью да 4 мм.

ЦА Толщину слоя утеплителя проверяют иглой в 40- 15точках. 
Ре з у л ь т а т о м  счи тается  каж дый  з а м е р

4.5. Влажность древесины каркаса определяют па Г00Т165В0-Т9. 
Влажность Асбестоцементных листав определяют по гастВШТ-83.

1.843. 5 - 1.1 - 1 ТУ
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4.6. Качества антисептической обработки древесины контро

лируют путём определения удержания раствора на 4 м4 обрабаты
ваемой  поверхности. Одержание определяют по удельному рас
ходу РА БО ЧЕГО  РА С ТВО РА  ПРИ А Н ТИ сеП ТИ РО В А Н И И  ЛИБО ВЭВЕШ ИВА-

нием заготовок  дои сразу же пасло их пропитки.

5. Транспортирование, ХРАиение и монтаж.
5.4. При хранении,транспортировании и монтаже плит должны 

соблюдаться требования главы ОНиП Ш.М9-76 „Деревянные кон
струкции. Правила производства и приемки монтажных работ" 
и других  нормативных документов.

5.2. плиты должны т р а н с п о р т и р о в а т ь с я  в специальных кон- 
тейнеенх в р а б о ч е м  положении или п а ч к а м и , упоженными по Ь-40 
штук и с б и т ы м и  д о с к а м и  по четырем сто ро н ам  с  м а р к и р о в к о й  о д н о й  

из плит ПАЧКИ

5.3. Не допускается сбрасывания плит, удары , резкиетолчки 
при по грузке  и выгрузке.

5.4. На складе готовой продукции плиты должны быть рас
сортированы  ПО МАРКАМ.

5.5. На время транспортирования и хранение плиты следует 

предохранять от Атмосферных воздействий,используя для этого 
гидроизоля ционные М АТЕРИАЛЫ  или щиты,ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ сток воды.

5.6. Подъем плит осуществляется за монтАЖные отверстия.

5Л. При эйделке швов между плитами необходимо следить затем, 

чтобы утеплитель полностью заполняя зазор.

6. Гарантии поставщика

6.1. Предприятие- изготовитель обязано тнрантнровать соответ

ствие плит настоящим техническим условиям при соблюдении 

потребителем правил трлиспартиравония и хранения,изложенных 

в рлздеяе „ 5” настоящих технических условий.

6.2. претензии потребителя по качеству принимаются в соот

ветствии с » положением о поставках продукции производст

венно-технического НАзиячения" утвержденным постАнавдением 

Совета Министров СССР if 269 пт 9 япредя 4969 года.

1.843.5- 1.1- 1ТУ
ТГис

9

ггьпг-ог i формат ач



7



ИН
В 

Л 
ПО

ДЛ
 

[П
О
Д
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
IB

3A
M
 M

H
B.

d

I. Ма с с а  п л и т  д а н а  при наи бо льш ей  толщ ине у т е п л и т е л я ,
РАВНОЙ ВЫСОТЕ РЕБЕР.

г. Марки плит  ук а за н ы  б ез  индексов,характеризующих 
МАРКУ и толщину утеплителя.

М а р к а

п л и ты

Размеры , мм МАССА,

КГh а S'
2 п п а  - 1В1 133

740 375

150

2ПП A - 2В1 158 163

2П П А  - ЗВ1 183 177

2 П П А - 1 в г 133

ЗАО 575

16*

2 п п а - 2 в г 158 176

2 П П А " З В 2 103 19*

Поз Обозначение Наименование
КОЛ.НА ПЛИТУ 2 ППА Приме |

-181 -281 -ЗВ1 -1В2 -2В2 -ЗВ2 ЧАНИЕ

Документация

1.843.5 - 1.1 - m Технические условия £__—>

1.843.5 -1. 1-26 Узел 1
X X

Сборочные единицы

1 1.843.5 -1 .2-3 Каркас ДК2-1 1

АК2-2 1

АК2-3 1

ДК2-А 1

АК2-5 1

АК2-6 1

г 1.843.5-1.2 -20 Подвеска П1 4 4 4 4 4 4

Детали

3 1,843.5 - 1.2 - 22 ОбШИвКА Л1-6 1 1 1

Л 1 - 7 1 1 1

4 Л 1 - 15 2 г 2

А 1 -16 2 2 2

5 А 1 - Н 1 1 1 1 1 1

Стандартные изделия

Б ШУРУП 1-4*40.2 ГОСТ 1145-80 58 58 58 56 56 56

7 Шуруп 1-4x40.2 гости44-8о 16 16 16 16 16 16

Материалы

в Плиты МИНЕРАЛОВАТНЫЕ

ГОСТ 9573-82 0,43 0,51 0,59 0,48 0,57 D67 м3

9 Пленка полиэтиленовая

^0,2мм ГОСТ 10354-82 3,8 3,8 3,8 V 43 43 М*

1.843.5- 1.1-3

Плита 2ППа 

(2ППА-1В1... 2ППА -3B2J

Стадия ь1ACCA Масштаб

Р сM.TABf1. —. / /7
НАЧ.ОТД. Котов ^ "£-—

н.контр. Епанешникоц~Жл~- лист |листов 1
ГЛ.СПЕЦ Шалатуркина

гипранисЕЛьхозИнженер епанешникои ■МЛ-
ПроверилРабинович
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Т з

Марка

плиты
Рис. h,

мм

МАССА,

кг

; ЗППА-1ТЛ 133 158

ЗПП А - 2ТЛ \ 158 173

ЗППА-ЗТЛ 183 188

ЗППА- 1ТП 133 158

зп п а- 2тп 2 158 173

ЗППА - ЗТП 163 188

10 ~T1

1 М асса п лит  д а н а  при  н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ 

ВЫСОТЕ РЕБЕР.

2. Марки плит указаны б е з  и н д е к с о в ,

ХАРАКТЕРИЗУЮ Щ ИХ МАРКУ И ТОЛЩИНУ 

УТЕП ЛИ ТЕЛ Я .

ПОЗ. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол.НА ПЛИТУ ЗППА- Пр и м е -

ч а н и е-1ТЛ -2тл -зтл -1тп -2тп -зтп

Д о к у м е н т а ц и я

с---7

1 ,8 4 3 .5  - 1 . 1 -  1 Т У Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X X X
1 .8 * 1 3 .5 - 1 .1 -  26 У з е л  1 X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 .8 9 3 .5  - 1 . 2 - 4 Ка р к а с  Д К З - 1 1

Д К З - 2 1

д к з  - з 1

1ю<

1

ДКЗ - 5 1

А К З - 6 1

2 1 . 8 9 5 . 5 - 1 . 2 -  2D По д в е с к а  П1 9 9 9 4 4 4

Д е т а л и

3 1 . 8 9 3 . 5 - 1 . 2 -  22 О б ш и в к а  Л 1 -2 1 1 1

А 1 -Д 1 1 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

А Шу р у п  1-9x90.2 гост 1145-80 93 93 93 43 43 43

5
Шу р у п  1 -9*90.2 го с т  1 1 9 9 - 8 0 16 16 16 16 16 16

М а т е р и а л ы

6 П ли ты  МИНЕРАЛОВАТНЫЕ

ГОСТ 9 5 7 3 -8 2 0,99 0,59 0,69 0,99 0,59 0,69 м 3

7 Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

£=0 ,2 м м  ГОСТ 10359-82 49 9,9 4,9 4,4 4,4 4,4 м 2

1.843.5 - 1.1-4
стадия МАССА Масштаб

Плита ЗППА 

З̂ПП А-1ТЛ ... ЗППА-ЗТП)
Р СМ.ТД6Л -

Лист | листов 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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2990±9

10 1 .

Рис. 2

ОСТАЛЬНОЕ-см. РИС.1

&  * .. о I n

зг 3-3 Тз
!1 Ш Щ 1 !М 0 Ш 5

10
1490*3

М а р к а

п л и т ы
Рис. ь ,

м м

М а с с а ,

к г

Аппл - 1КЛ 133 198

4ППА- 2КЛ 1 198 173
ЧИПА - ЗКЛ 183 187
4ППД- 1 КП 133 198
4ППА- 2КП г 198 173

ЧППА- ЗКП 183 187

1. М а с с а  п л и т  д а н а  п ри  н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ" УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ ВЫСОТЕ 

РЕБЕР.

2. М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к с о в ,

ХА РА КТЕРИ ЗУЮ Щ И Х  МАРКУ И ТОЛЩИ

НУ УТЕПЛИТЕЛЯ.

Поз. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол. НА ПЛИТУ 4ППА- Пр и м е -

ч а н и е-1КЛ -2КЛ -зкл -1КП -2 КП -ЗКП

Д о к у м е н т а ц и я

1 .8 4 3 .5  -  1.1 -  1 т у ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ X
t . 8 4 S . S -M -2 6 У з е л  1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 . 8 A 3 .S - 1 . 2 - S Ка р к а с  Д К4 -1 1

Д К 4 - 2 1

дкч-з 1

Д К 4 - 4 1

АКЧ-5 1

Д К Ч - 6 1

г 1 .84Ъ . 5 - 1 . 2 - 2 0 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Д е т а л и

3 1. 8*13.5 - 1 .2  - 2 2 Об ш и в к а  М - 4 1 1 1

Л 1 -9 1 1 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

4 ШУРУП 1-4*40.2 ГОСТ 1149-80 42 42 42 42 42 42

9 Шу р у п  1 - 4*40.2 ГОСТ 1144-80 16 16 16 16 16 <6

М а т е р и а л ы

6 Пл и т ы  м и н е р а л о в а т н ы е

ГОСТ 9973-82 0,49 0,99 0,69 0,49 0,99 0,69 м3

7 Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

5*0,2м м  ГОСТ 10394-82 4,4 4,4 4,4 4,4 4,4 4,4 мг

"

✓Нач.отд КОТОВ i ¥-
Н-КОНТР. ЕпАнешникоаж г
Гл.спец.

епанешникаЩ
ППГШД ПЛ Н \ I! Г»Т-1! У1 w&vm

1.845.5 - 1.1-5

Плита 4ппа 

(4ППА-1КЛ... 4ППА-ЗКП)

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
Р СМ.ТАБА —

Лист | ЛИСТОВ 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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Рис.2
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС. 1

г-г

¥ ¥

зТ~ 3-3 Т з
ш ш ш т а

ш
1 4 9 0 *3

М а р к а

п л и т ы
Рис. h ,

м м

М а с с а ,

кг

5ПП А - 1УЛ 133 157

5ППА -2УА 1 158 172

5ППА - ЗУЛ 183 188

5ППЛ - 1УП 133 157

ТППА - 2УП 2 158 172

5 ЯПА - ЗУП 183 186

Поз Об о з н а ч е н и е

1 .84 3 .5  -  1 „ 1 "  1 ТУ

1 ,8 4 5 .5  -  1. 1 ~ 2&

1 .8 4 3 .5  -  1 . 2 - В

1 ,8 4 5 . 5 - 1 . 2  - 2 0

1.843.5-1,2 -22

1. М а с с а  п л и т  д а н а  п р и  н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ ВЫСОТЕ 

РЕБЕР.

2. МАРКИ ПЛИТ УКАЗАНЫ БЕЗ ИНДЕКСОВ, 

ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ МАРКУ И ТОЛЩИНУ 

УТЕПЛИТЕЛЯ.

Н А Ч . О Т Д .

Наименование
-1УЛ

До кум ен тац и я

Те х н и ч е с ки е  условия

Кол. на  плиту 5ПП А-

Узеа 1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  Д К 5 - 1

ДК5-2

ДК?-3

Д К 5 -4

АК5- 5

АК5-6

П о д в е с к а  П 1

Д е т а л и

Об ш и в к а  А 1-6

А1-9

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Шу ру п  1-4*40.2 Г0СТ1145-8О

Шу р у п  1-4*40.2 гост 1144-80

МАТЕРИАЛЫ

ПЛИТЫ МИНЕРАЛ08АТНЫЕ

ГОСТ 9573-82

Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

£ Ц 2 м м  ГОСТ 10354-82

Котов
Н КОНТР. 11МНЕШНИК08 \
гл. спец . Шдтчркина|^

ПРОВЕРИЛ

Инженер Епакешнимю
Р А Б И Н О В И Ч ш.

2-

42

16

0,47

ЧД

-2УЛ

42

16

0,56

4.2

-ЗУЛ

42

16

0.66

4Д

1УП

42

16

0,47

4,2

-29П

42

16

0,56

4,2

-ЗИП

42

16

ОДЕ

4,2

П р и м е 
ч а н и е

м3

1.843.5- 1.1- Б

Плита 5ппа

(5ППА-19А... 5ППА'ЗУП)
Р Ш.ТАБА. —

Лист |Аистов 1 I

ГИПРОНИСБЛЬХОЗ

Копир. Ченцова г г * 8 г - о г  /2 Фо рм а т  а з
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М а р к а н, М а с с а ,

ПЛИТЫ м м кг

6ППА -1 К 133 161

6 ППА - 2 К 158 178

6ППА - З К 183 193

1. Масса  плит  д а н а  при  н аи бо л ьш ей

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ ВЫСОТЕ 

РЕБЕР.

2. МАРКИ ПЛИТ УКАЗАНЫ БЕЗ ИНДЕКСОВ, 

ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ МАРКУ И ТОЛЩИНУ 

УТЕПЛИТЕЛЯ.

12

Поз. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОЛ-НАПЛИТУБП8А
Приме
ЧАНИЕ-1К -2К -зк

До к у м е н т а ц и я

1 .8 4 3 .5 -1 .  i - m Те х н и ч е с к и е  усло ви я X X
1.843. 5 -1 . 1 - 2 6 У з е л  1 X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 .8 4 3 .5 -  1 ,2 .-7 Ка р к а с  Д К6 -1 1

Д К 6 - 2 1

Д К 6 - 3 1

г 1.848.5-1.2-20 По д в е с к а  П1 4 4 4

Д е т а л и

3 1.843.S - 1 . 2 - 2 2 Об ш и в к а  А Н 1 1 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д ел и я

k Шуруп 1-4*40. г гостн45-80 42 42 42

5 ШУРУП 1-4*40.2 ГОСТ 1144-80 16 16 16

Ма т е р и а л ы

6 Пли ты  м и н е р а л о в а т н ы е

ГОСТ 9573-82 0,48 0,58 0,67 м3

7 Пл е н к а  по лиэтилено вая

(T=D,2mm ГОСТ 10354-82 4,3 4,3 4,3 мг

?
Нач.отд.котов
Н. КОНТР.ЕПАНЕШНИК0В1
ГЛ.СПЕЦШАЛАТУРКИНА
ИнженерЕпанешникош

Провер. Рабинович Р&ёГ

1.845.5- 1.1-7

ПЛИТА 6ПП А 

(.БППАМК... 6ППА-ЗК)

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМ.ТАБЛ. -

Лист | Листов  1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

Копир Чениова ггьяг-ог / з форматлз
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Рис.2
ОСТАЛЬНОЕ -см. иис. 1

O i Х т я

з Г 3-5 Тз

“1

.1 0

--------- ' 1 \

М а с с а ,
к г

М а р к а

п л и т ы
Р и с , к ?

м м

8 П П А  -  1 9 А 1 3 3 1 * 6

8  П П А  "  2 У А 1 1 * 8 1 7 1

8 П П А  - 3 9 A 1 8 3 1 8 7

8 П П А  - 1  а п 1 3 3 1 * 6

8  П П  А  ~ 2 9 П г 1 * 8 1 7 1

В П П А  -  З У П 1 8 3 1 8 7

1-г

ш

10
1490*3

Г““
Лоз. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол.н а  п л и т у  8ППА- Пр и м е -
ч а н и е1УЛ -23Л -ЗУ Л -1УП -2УП -ЗУП

Д о к у м е н т а ц и я

1- 843.5 - 1.1- 1Т 9 Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
1,843.5 ” 1. 1 - 26 У з е л  1 X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 .8 4 5 .5 -  1 . 2 - 9 Ка р к а с  ДК8-1 1

Д К 8 -2 1

ДК8-3 1

ДК8-4 1

ДК6-5 1

ДК8-6 1

г 1.845.5-1.2 - 20 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Д е т а л и

3 1 , 8 4 3 . 5 - 1 . 2  - 2 2 Об ш и в к а  Л1-12 1 1 1

Л1 -13 1 1 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

k ШУРУП 1-4*40.2 ГОСТ 1145-80 41 41 41 41 41 41

* ш уруп  1-4*402 гост 1144-80 16 16 16 (Б 16 16

М а т е р и а л ы

6 Плиты м и н е р а л о в а т н ы е

ГОСТ 9573-82 0,46 0,55 0,64 0,46 0,55 0,64 М3

7 Па е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

5=0,2ММ ГОСТ 103*4-82 4,1 4,1 4,1 4.1 4,1 4,1 м*

1. Масса плит дана при наибольшей

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ ЬЫСОТЕ 

РЕБЕР.

2. Марки плит указаны  без индексов,

ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ МАРКУ И ТОЛЩИНУ 

УТЕПЛИТЕЛЯ.

НАЧ. ОТД. КОТОВ

Н. КОНТР ЕПДНЕШНИКОВ Г
Гл.СПЕЦ. 1ПАААТУРКИНА

Инженер Епанешникоц 
Проверил Рабинович

т

1.843. 5 - 1.1-9

П л и т а  8 п п а

(8ППА-1УЛ... 8П П А-ЗУП )

Стадия Масса

Р CM.TA6A

ГИПРОНИ СЕЛЬХОЗ

Копир.Ченцова Z Z b % Z - O Z  f S  Формат АЗ

Масштаб

л и с т  | л и с т о в  Т
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Рис.2
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС. 1 1 - 1

М А Р К А
Рис. h , М АССА>

ПЛИТЫ м м КГ

1ППД-1 138 110

1ППД-2 1 163 m

1ППД-3 «68 139

4 ППД- 1Т «38 н о

1ППД-2Т 1 «63 m

1ППД-ЗТ «86 439

100 10 т<

На и м е н о в а н и е

КолL. НА ПЛИТУ 1 ППД Пр и м е -

Поз. Об о з н а ч е н и е -1 -2 -3 -1Т -2Т -зт ч а н и е

Документация «г-—7 _

1 .8 4 3 .5 -  1-1 - 1ТУ Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X

1.843.5 -1 .1  - 25 У з е л  1 /'.х X s. /

1.843.5 -1. 1 “ 27 УЗЕЛ  2 X X
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ____

1 1 .8 4 3 .5 - 1 .2 - 2 Ка р к а с  а к 1-1 1

ДК1 -2 1

ДК1 - з 1

ДК1 -4 «

ДК1 -9 1

ДМ  - 6 1

г 1. 843 .5  -1.2 - 20 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Д е т а л и

...... гост 8486-66
А СОСНА ИЛИ ЕЛЬ ¥*г207о

3 «ЗхШО 1 -«490 30 30 30 30 30 30 0,00«9м^

4 «3*90 8* 1490 2 2 г 2 г 2 0,0017м3

Ст а н д а р т н ы е  и з д ел и я

5 Шу ру п  1-4x40.2 гостн44-80 16 16 «6 16 «6 «6

6 Гвоздь К2,£х50 Г0СТ4028-63 «00 100 100 100 «00 100

М а т е р и а л ы

7 Пл и т ы  м и н е р а л о в л т н ы е

ГОСТ 9573-82 о,50 0,60 0,70 0,50 0,60 0,70 М3

8 Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

<Г= 0.2мм ГОСТ «0354 -82 4.4 V* 4,4 4,4 4,4 4,4 м г

1. М а с с а  п л и т  д а н а  п ри  н аибо льш ей  
то лщ ин е  у т е п л и т е л я , р а в н о й

ВЫСОТЕ Р Е Б Е Р .
2. М А Р К И  ПЛИТ УК А ЗА Н Ы  ВЕЗ и н д е к 

с о в , Х А РА К ТЕРИ ЗУЮ Щ И Е  М А Р К У
И ТОЛЩИНУ УТЕПЛИТЕЛЯ.

3. Д О СКИ  06Ш ИВКИ  СОЕДИНЯТЬ 
М ЕЖ ДУ с о б о й  В Ч ЕТВ ЕРТЬ ,
С ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЫ СТРОГАТЬ .

НАЧ. отд
н. контр.
Гл.СПЕЦ.

ИНЖЕНЕР

Котов 
FnAHBUlHMKDBlft
И1АЛАТ9РКИН1
ЕПАКЕШНИК08 \ЖШ

Т Ж Г -

111 лш-гтя ш  к  I; тяяещ

1.843.5-1.1- Ю

ПЛИТА 1 ППД 

О ппдн ... 1ППД-ЗТ)

Стадия Масса Масштаб

р СМ.ТА6Л. -

лист | л и сто в  «

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Копир. Ченцова 2 2 4 6 2 -0 2  i£  Формат АЗ
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t. М ас с а  плит  д а н а  при  н а и б о л ь ш е й  т о л щ и н е  у т е п л и т е л я ,
РАВНОЙ ВЫСОТЕ РЕБЕР.

ч М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к с о в , х а р а к т е р и з у ю щ и х  
м а р к у  и  ТОЛЩИНУ у т е п л и т е л я .

3 . Д оски  о бш и вки  соединять  м е ж д у  собой  в  ч е т в е р т ь ,
С ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЫ СТРОГАТЬ.

м а р к а
Р а з м е р ы , м м М а с с а ,

ПЛИТЫ К а 6" к г

г п п д -  ie i 138 108

г п п д -  гв1 163 740 375 121

г п п д -  зв1 188 135

г  под--* 1 6 2 138 114

гп п д  -  г в г 163 340 575 128

~Тпп/Г~ зв<г 18В 144

1т.\

_6_

7

ОБОЗНАЧЕНИЕ Иа и м ь н з з л н и е

i
i До ку.м.: н гац и я

1 . 8 4 3 . 5 - 1  1 - 1  ТУ j Тс)(И-:'Ч-СК15Т. УСЛОВИЯ

Т 8 4  Ь 5 2в j у з е л  i

1.8 4 '3 .5  ~ 1 1 ~ 2 7 I УЗЕЛ 2

: Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Т & 4 Т Г - 1 . 2 - 3 ; КАРКАС ДК2 - 1

кол *«А пли 14 ПРИ(*Е
ТеТ^йШ вГИ ягj-Teij ава члнии

X-

1.8^5-5-1. 2-20

’  1-

Н Л Ч . отд. Котов
Н . к о н т р . Е п а н е ш и и ш * A t r Y

Г Л . С П Е Ц . Ш А Л А Т У Р К И Н А i . K e a f

И н ж е н е р Е П А Н Е Ш И И К Ш » Л ь - у

П р о в е р и л Р а б и н о в и ч 7 ъ 7 Г

_лкг-_г
_дк2 5

ДКО-,

АК2 - V  
лк г - 6

j !

1
!
! '
i
Г

1
-к'-

ф -

—  
f
! 1

- Ф ~
4-ф 1-

П о д в е с к а  П 1

Доска

Д е т а л и  

го с т  8486-66

СОСНА ИЛИ ЕЛЬ i r̂'20%

1 3 * 1 0 0  1  = 1 4 9 0

13 *  9 0  t  = 1 4 9 0

1 3 * 1 0 0  £ = 3 7 ?

t  = 575

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Шуруп 1-4*40.2 гост И44-80

г в о з д ь  К2,5*50 гост 4028-63
М а т е р и а л ы

Плиты М ИНЕРАЛОВАГНЫ Е

Г О С Т  9 5 7 3 - 8 2

Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

<Г=0.2мм ГОСТ 10354-82

гъ

1 4

16

134

0 , 4 3

3,8

2 3

14

16

1 3 4

0,51

3.8

23

14

16

1 3 4

0,59

3,8

27

16

Н4

0,48

4,3

27

16

114

0 , 5 7

4.3

27

16

114

0,67

4,3

0,0019м3

0 , 0 0 1 7 м 3

0,0005м3
0,0007м3

М*

1.84 3. 5 - 1.1-11

Плита 2 ппд 

(2ППД-1В1... 2ППД-ЗВ2)

к о п и р . Че н ц о в а  22b82- 0Z 11 Фо р м а т  АЗ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМ.ТЛБЛ. -

Лист | Листов 1

ГИПРПНИСМЬХПЗ
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МАРКА
ПЛИТЫ

Ри с .
ь,

мм
МАССА,

КГ

ЗППД-1ТЛ 138 110

ЗППД “ 2ТЛ л 163 125

ЗППД "  зтл 188 140

ЗППД -4ТП <38 110

ЗППД - 2ТП 2 163 125

зппд -зтп 188 140

ОбОЭпАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е

Документация

Кол. на плиту зппд- Приме-
ч а н и е

?

T X ^S-S-I. 1 - 26

T84S .5-1 . 1-27

1.843.5-1.2-4

Технические условия 

Узел 1

Узел 2

Сборочные единицы

Каркас Дкз-1

Д К З - 2

дкз- 3

дкз - 4

Д К З - 5

дкз - 6

1,843.5 - Г 2 - 2 0 По д в е с к а  П1

Д е т а л и

До с к а
ГОСТ 8486-66 

СОСНА ИЛИ ЕЛЬ 420%

f
3

;; j\ [’if  ;\ ' \ Ш ; | ! ,
ч

h « i 5
J  1490^3 _....лi 6

13*100 I- 1490 30 30

<3 К 90 £ = 1490

Стандартные изделия 

Шуруп 1-4*40.2 гост 1144-80 16 16

Гвоздь К2,5*50 ГОСТ 4)28-63 100 100 

М а т е р и а л ы

Плиты МИНЕРАЛОВАТНЫЕ

ГОСТ 9573-52 0,49 0,59

Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я  

<Г=0,2мм ГОСТ 10354-82 4,4 М

30 зо

t6 16

100 100

0,69 0,49

4,4 4,4

30 30 0,0019 М3 

0,0017м3

16 16

100 100

0,59 0,69 м3

4,4 4,4 М2

г Масса плит дана при н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ 
ВЫСОТЕ РЕБЕР.

г. М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к с о в ,
ХАРАКТЕРИЗУЮ Щ ИХ М АРКУ И ТОЛЩИНУ 
УТЕПЛИТЕЛЯ.

3. Д оски  ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 

СОБОЙ в  ЧЕТВЕРТЬ, С ЛИЦЕВОЙ 
СТОРОНЫ СТРОГАТЬ.

1.843. 5- 1.1- 12

Плита  Зппд

(ЗППД-1ТЛ... ЗППД'ЗТП)

н.контр. Епднешними и , 
гл.спец. Шалагяркина"
Инженер Еплнешникой :__
Проверив Рабинович 7W /

Стадия МАССА МАСШТАБ

р СМ.ТАБЛ. -

ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
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Рис.1
Г'Л

1
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I г
!5»

150

150*1

1990-5

Т н

Рис. 7.
ОСТАЛЬНОЕ-СМ- РИС !

JMf____________________ £

зГ
В £

ъ -о
m i 11

з-з h

МАРКА
Рис.

к Масса,

ПЛИТЫ мм кг

цппдГ-1 к л 138 110

iTrtnA -гкд 1 163 115

4ППД -ЗКЛ 186 139

-’цппд- 1КП 138 110

цппд-2ка 1 163 115

4ппд -зкп 188 139

1 ~

100* c-ro

i
~Ti

2-2

no 1
-17

1Ш Ш Ш т т ь

10-
№90*3

10.

i. М асса  плит д а н а  п ри  н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ 

ВЫСОТЕ РЕБЕР.
г. Марли плит указаны без индексов,

ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ МАРКУ И ТОЛЩИНУ 
УТЕПЛИТЕЛЯ.

3. ДОСКИ ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 
СОБОЙ В ЧЕТвЕРТЬ, С ЛИЦЕВОМ 

СТОРОНЫ СТРОГАТЬ.

НАЧ.0ГД.
Н.КОНТР.
ГА.СПЕЦ.

Проверил

Поз Обозначение Наименование
КОЛ. НА ПЛИТУ ЧИПА- ПРИМЕ'

ЧАНИЕ
1КЛ *2КЛ -ЗКЛ-1КП -2КП-зкп

Документация _ _

1.843.5 -1.1 -1Т9 Технические условия
х X X

1.843.5-1.1-26 ^зел  * X X
х х

X
1.8Й5.5 _ 1.1 - 27 4зел 2

X Х \
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 1.843.S - 1.2-S Каркас  ДКЧ-1 1

ДК4-2 1

дкч-з 1 ____

дкч-ч 1

ДКЧ-5 1

лкч -6 1

1 1.843.5 -1.2-20 Подвеска П1 4 4 4 4 4 4

Д етали

Досгл Г° СТ 8486-66
л СОСНА ИЛИЕЛЬУ^2Ц^

3 13x100 Е.НА90 30 30 30 30 30 30 0,0019 м3

Ч 13 х до 0М49О 2 2 2 2 2 2 0,0017м3

Стандартные изделия

5 Шуруп 1-4x 40.2 гостнчч-80 16 16 16 16 16 16

6 Гвоздь К 1,5X50 ГОСТ Ц018-63 100 100 100 100 100 100

Материалы

7 Плиты МИНЕРАЛОВАТНЫЕ

ГОСТ 9573-82 0,49 0,59 0,69 0,49 0,59 0,69 м*

6 Пл ен ка  полиэтиленовая

<Г=0,2ММ ГОСТ 10354-82 4,4 4.4 44 4.4 4> 4,4 М*

Котов
ЕЛАНЕШНИКОВА
ШАЛАТУРКИНА

Инж ен ер  eraheuihmkobj

Рабинович

ZL

1.8А3.5- 1.1-13
№ШЕЯ1Ш»ЫД1АМ4И1

Плита 4 ппд 

(ЦППД-iKA... чипд-зкп)
СМ.ТАБЛ

Лист | Листов Т

гипронисельхоз

копир-Ч енцова Z2482 -ог /я Ф ормат а з

4
 С

г
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Рис. 1
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Рис. 7

ОСТАЛЬНОЕ -  CM. РИС. 1

JLJL__________

зГ з - з
"Гз

Ш Ж М Х М М Ж
10 10

1490*3

Марка

плиты

5ппд- 1УЛ

5ППД -  гул

5ППД -  ЗУЛ

5ППД - 1УП

5ппд- 2уп

5ППД- ЗУП

Рис. к
мм

138

163

186

136
163

188

Масса,
кг

1 1 1

146

144

in

146
«4

1. Масса плит дана при наибольшей

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ 
ВЫСОТЕ РЕБЕР.

2. Ма р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  индексов,
ХАРАКТЕРИЗУЮ Щ ИХ МАРКУ И 
ТОЛЩИНУ УТЕПЛИТЕЛЯ. 

ъ. Доски ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 
СОБОЙ В ЧЕТВЕРТЬ, С ЛИЦЕВОЙ СТОРО

НЫ СТРОГАТЬ.

НАЧ.ОТД.

Пробери/

Котов

ИнЖЕйеЙЕПАНЕШНИЮ)В|й̂ 1̂-

M LРА6ИН08ИМ

Поз Обозначение Наименование
КОЛ.НА ПЛИТУ 5ППД- Приме-

чание
-1УЛ -гул -ЗУЛ -1УП -2УП-ЗУП

Документация

1.845.5 - 1.1 - 1 ТУ Технические условия

1.845.5 - 1. 1 - 26 Узел 1

1.845. S - 1. 1 -27 Узел 1
Сборочные единицы

1 1.845.5 -1.2-6 Каркас ДК5 - 1 1

лк?- г 1

ДК5-3 1

ДК5-4 1

ДК5-5 1

ДК5-6 1

4 1.845. 5-1.2-20 Подвеска Ш 4 4 4 4 4 4

Детали

ГОСТ 8486 -66
Аоска сосна и ель 7^40%

3 13*100 4=1490 44 44 44 44 44 44 0.0019N13

4 13 я 100 8=1190 6 6 6 6 Б 6 0.0015М3

5 13* 90 6 = 1490 1 1 1 1 1 1 0,0017 м3

6 13я 90 6=1190 1 1 1 1 1 1 0,0014 М3

Стандартные изделия

7 Шуруп 1-4*40.2 госп<44-во <6 16 16 16 <6 16

в Гвоздь К 4,5 *50 ГОСТ4048-63 100 100 100 100 100 100

Материалы

9 Плиты минераловатные

гост 9573-84 0,47 0,56 0,66 0,47 0,56 0,66 М3

10 Пленка полиэтиленовая

<Г=0,4мМ ГОСТ 10354-84 4,4 4,4 4,4 4,4 4,4 4,4 м*

1.843.5- 1.1- 14

ПЛИТА ШД 

П̂ПД-1УА... 5ПЯД -ЗЧП)

Копир.Чен ц о ва  2 2 4 8 2 - 0 2  2 0  тп о м д т  кх

СТАЛИЯ МАССА Масш таб

Р СМ.ТАБЛ -

Лист | Листов 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
fflrtftbiAr Л 7
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0*

Ш

@1

t. м а с с а  п л и т  д а н а  при  н а и б о л ь ш е й  

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ  
ВЫСОТЕ РЕ Б Е Р

%. МАРКИ ПЛИТ УКАЗАНЫ БЕЗ ИНДЕК

СОВ, ХАРАКТЕРИЗУЮ Щ ИХ М АРКУ  И 

ТОЛЩ ИНУ УТЕПЛИТЕЛЯ.
3. ДОСКИ  ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 

СОБОЙ Б ЧЕТВЕРТЬ, С ЛИЦЕВОЙ СТОРО

НЫ СТРОГАТЬ.

М а р к а h , М А С С А ,

п л и т ы м м КГ

6ППД -  1К 1 3 8 m

6ППД - 2К 1 6 3 130

бппд - зк 1 8 8 1*1?

Поз. Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол.нпплиГаВЩ Прим е

~ik - Lh -зк МАНИЕ j

До к у м е н т а ц и я j

1 . 8 4 3 . 5 - 1 .  1 -  1ТЧ Те х н и ч е с к и е  условия
\ -1 
^.Х

\  .
ч

—  Л
1 . 8 4 3 . 5 - 1 . 1  -  26 У з е л  1 > '

N

1 .843 . 5 - 1 . 1 -  27 У з е л  2.

Сбо ро чны е  ед и н и ц ы

1 1 8 4 3 .  5 -  1 .7 -  7 К а р к а с  Д К 6 -1 t

д к б - г I

ДА  о -3 i

г 1 8 4 3 . 5 - 1  2 -  20 ПО Д ВЕСКА  П4 4 4 ~4

Д е т а л и
1

ДОСКА ГОСТ 8486-66
t
!

А  СОСНА ИЛИ ЕЛЬ 20%

ъ 13 А 100 £ - 1490 50 30 30 0,0619 м3

1Ъ* 90 £ = 1490 2 2 2 0,0017м*

Стандартны е изделия

5 Шуруп  1-4*40.2 ГОСТ 1144-80 16 16 16

6 ГВОЗДЬ К?,5*50 ГОСТ 4028-63 ЮО 100 100 1

М а т е р и а л ы

7 Плиты м и н ера л о в а тн ы е

ГОСТ 9573 - 8 2 0,4Б 0,58 Ц67 м 3

6 Пл ен к а  полиэтиленовая

<Г-ОДММ ГОСТ 10354-82 4 3 4 3 4^ м  ~и

, „ / /?
НАЧ. ОТД. котов г
н. ко н тр Еаанешкикова

ГЛ.СПЕЦ. Шайатчркина

Инженер. ЕПАНЕШНИЮДО
Проверид Рабинович

1.843. 5 - 1.1 - 15

Пл и т а  бппд 
(ДППД-1К... бппд-зк)

Стадия МАССА Масштаб

р СМ.ТАБЛ —

Лист [ Листов 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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Рис.1

1

A \ ^  ,

г

(7
i , г  .  . . I 4 0
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650±2

МАРКА

ПЛИТЫ
Рис. к

м м

Млссл,

к г

7ППД- 1УЛ 438 m

7ппд -  гул 1 163 177

7ППД- ЗУЛ 166 147

7ППД- т 136 117

7ППД - МП г 163 177

7ППД~ ЗУП 188 142

Поз ЙБОЗНАЧЕЦи е На и м е н о в а н и е
Кол. НА ПЛИТУ 7ППД- Пр и м е -

4АНИЕ
-1ЧЛ -2УЛ ЗУЛ -1УП -7УП -ЗУП

Д о к у м е н т а ц и я

1 . 8 4 5 - 5 - 1 . 1 -  1 ТУ Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
V 8 - . Y  5-1 .1  - 26 У з е л  1 X
1.»Jt 3 . 5 - 1 . 1 - 2 7 У з е л  7 х

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1.843. S -  1 .2 -Ь Ка р к а с  ДК7-1 1

ДК7 Ч 1

Д К7-3 1

ДК7- 4 1

ДК7- 5 1

ДК7- 6 1

7 8 4 3 , 5 -  1 . 2 - 20 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Л е т а л и

ГОСТ 8486-66
^DCKA СОСНА ИЛИ ЕЛЬ 20%

3 13*100 8= 1490 74 74 74 74 24 74 0,0019 М3

4 13*100 8=1190 8 6 6 6 6 Б 0,0015 м3

5 13* 90 Е= 1190 7 7 7 2 7 7 0,0014 м3

Стан д артн ы е  изделия

Б Шу р у п  1-4*40.7 гост 1144-80 16 16 16 16 16 16

7 Гвоздь К7,5*50 ГОСТ 4076-63 100 100 <00 <00 100 100

М а т е р и а л ы

8 Плиты м и н ера л о в а тн ы е

ГОСТ 9573-87 0,47 0,56 0,66 0,47 0,56 0,66 М3

9 ПЛЕНКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ

(5̂  0,7ММ ГОСТ 10354-87 4,7 4,7 4.7 4.7 4,2 4,7 М*

4. М а с с а  п л и т  д а н а  п р и  н а и б о л ь ш е й

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ„ РАВНОЙ  

ВЫСОТЕ РЕБЕР.

2. М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к с о в , 

ХАРАКТЕРИЗУЮ Щ ИХ М АРКУ И ТОЛЩИНУ 
УТЕПЛИТЕЛЯ.

3. Д о с к и  ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 

СОБОЙ В ЧЕТВЕРТЬ. С Л И Ц ЕВО Й  
СТОРОНЫ  СТРОГАТЬ.

НАЧ. ОТД.
И КОНТР.

ГЛ.СПЕЦ-

ИЮКЕНЕР.
ПРОВЕРИЛ

котов
ЕПАНЕШНИКОвг

В1АЛАТУРКИНА
ЕПАНЕШНИКОВ \
РАБИНОВИЧ M l

1.843.5-1.1- 16

Пл и т а  7 п п д  

(/7п п д -<у л ..л п п а - з у п )

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ

Р СМ.ТА6А -

Лист | Л истов  1

ГИПРПНИСЕЛЬХИ

ФОРМАТ АЗКопир. Ченцова 22482-02  22
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- 1 6 Рис.1

п ,

V__Li \

I - ч  ^  , ,Г ? га 71•JC

'.0 790*2 290 , 1

2990*5
5---У

690*2

ОСТАЛЬНОЕ -см . рис. 4

i T
О Т»'* пН

'Jf. ....
3-3

10 10
1490*3

Марка

плиты
Рис. н ,

мм

Масса,
К Г

8ППД- 19Л 138 ш

8ППД-29А 1 163 126

8ППД- 39Л 188 142

8 ППД-1УП 138 Ж

8ППД~2УП 2 163 126

8 ППД '  39П 166 142

Поз. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА плиту 8 ППД- Пр и м е -

19 Л 29 Л -ЗУЛ -19П -29П -ЗУП ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

1.843.5-1.1 - 1 ТУ т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X
1.843.5 -1.1 - 26 У з е л  1 Чх|Х X
1.843.5-1. 1 -27 У з е л  2 X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1.843.5- 1.2 -3 Ка р к а с  ДК8-1 1

ДК8-2 1

ДК8 -3 1

ДК8-4 1

ДК8-5 1

Д К 8 -6 1

2 1843. 5 -1-2- 20 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Д е т а л и

ГОСТ 8486-66

^0СКА СОСНА ИЛИ ЕЛЬ У*̂  20%

3 13*100 2=1490 24 24 24 24 24 24 0,0019м3

4 13*100 £=1190 6 6 6 6 6 б 0,0019 м 3

5 13* 90 £ = М 9 0 2 2 2 2 2 2 0,0014 м 3

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

6 Шу р у п  1-4*40 2 гост 1144-80 16 16 16 16 16 16

7 Гвоздь К2,9*90 го с т  4028-63 100 too 1оо 100 100 100

М а т е р и а л ы

8 Плиты м и н е р а л о в а т н ы е

ТОСТ 9 5 7 3 -8 2 0,4 6 0,59 0,64 0,46 0,55 0,64 м 3

9 ПЛЕНКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ

«Гг0,2 м м  ГОСТ 10354 -82 4,1 4.1 4,1 4,1 И 4,1 м *

1. М а с с а  п л и т  д а н а  п р и  н а и б о л ь ш е й  

т о л щ и н е  у т е п л и т е л я , р а в н о й

ВЫСОТЕ РЕБЕР.

2. М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к с о в , 
х а р а к т е р и з у ю щ и х  м а р к у  и  т о л щ и н у

УТЕПЛИТЕЛЯ.
3. ДОСКИ ОБШИВКИ СОЕДИНЯТЬ МЕЖДУ 

СОБОЙ В ЧЕТВЕРТЬ, С ЛИЦЕВОЙ  
СТОРОНЫ СТРОГАТЬ.

S 1
НАЧ. ОТД. к о т о в  *

Н- КОНТР епанеш ников/ 1&А -
ГЛ.СПЕЦ. ШАЛАГЧРКИНАд а т

ИНЖЕНЕРЕПАИЕШНИКОШ
Пр о в е р и л РАБИНОВИЧ

1.843.5 - 1.1- W

Пл и т а  8 п п д

(8ППД-1УЛ... 8ППЛ-ЗУП)

Стадия МАССА Масштаб

Р СМ.ТАБЛ -

ЛИСТ | Л и стов  1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЪ
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1
1490*3

ш

1— — -----------------
МАРКА Ра з м е р ы , м м

М а с с а ,

ПЛИТЫ h а сГ
кг

г п п в  - i b i 133 108

2ППВ -  *261 158 740 375 171

2ППВ ЗВ1 183 135
211ПВ - 1 6 7 133 11У
7ППВ -  2В2 !58 340 575 129
гп п в  -  ЗВ2 1831 145

1. М асса  п л и т  д а н а  при  н аи бо льш ей

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ 

ВЫСОТЕ РЕБЕР.

г М а р к и  п л и т  у к а з а н ы  б е з  и н д е к 

с о в , ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ МАРКУ

и  т о л щ и н у  у т е п л и т е л я .

Кол. н а п л и т у 2ппб -
flPHM L

Поз Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
-1В1 -261 -ЗВ1 -182 -282 -ЗВ2 ЧАНИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

1 8 4 3 . 5 -  1 М - 1 Т 9 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

1 , 8 4 3 . 5 - 1 . 1 - 2 6 У з е л  1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 . 8 4 3 . 5 - 1 . 2 - 3 К а р к а с  Д К 2 -1 1

Д К 2 - 2 1

Д К 2 - 3 1

Д К 2 - 4 1

Д К 2 - 5 1

Д К 2 - 6 1

г 1 . 8 4 3 , 5 - 1 . 2 - 2 0 По д в е с к а  П1 4 4 4 4 4 4

Д е т а л и

Пл и т ы  д ре в е с н о в о л о к н и с т ы е

Тс -4 0 0  ТУ 13-4444-79

3
8 * 1490 к 1850 1 1 1 18,7кг

8  х 1490х 2250 1 1 1 22,7кг
-----------------------------1

4
0 х 375 х 740 2 2 2 1,9кг

8 X 575 Х340 2 2 2 1,3 кг

5 8 х 400x1490 1 1 1 1 1 1 4,0 кг

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Б ШУРУП 1-4x40.2 ГОСТ 1144-80 16 16 16 16 16 16

7 Гвоздь К2,5x60 ГОСТ 4028 '63 39 39 39 35 35 ~35

м а т е р и а л ы

В
Пл и т ы  м и н е р а л о в а т н ы е

ГОСТ 9573 -82 0,43 0,51 0,59 0,48 0,57 0,67 м3

У Пл е н к а  п о л и э т и л е н о в а я

<ГгО/2ММ ГОСТ 10354-82 3,8 3,8 3,8 4.3 4.3 4,3 м *

10 К л ей  ф р - 1 2  т у 605-П48 - 75 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 КГ

■------------- 1!--------

__
Нач отд Котов
н. контр ЕПАНЕШНИКОВ1
ГЛ.СПЕЦ, ШЛЛАТЧРКИНА
ИНЖЕНЕРЕпанешцикова

Проверил Рабинович fair

1.843.5 - 1.1- 19

Плита гппв 

(гппв-161... 2ппв-зв2)

Стадия МАССА

F СМ.ТАБЛ.

МАСШТАБ

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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поз. Обозначение Наименование

Кал ил плиту 4ППВ-
Приме-

-1КЛ -2КЛ -ЗКЛ -1КП-2КП -зкп ЧАИИЕ

Документация

1.84V  5 -  1.1- 1Т3 Технические условия

1 .8 4 3 .5 -1 .1 -2 6 Узел  1

Сборочные единицы

1 1.843. 5 - 1 .2 - 5 Каркас  ДКЦ-1 1

Д К Ч -2 1

ЦКЦ-З 1

д к ч - 4 1

ЙК4-5 1

ДКЧ-6 1

г 1.В43.5 - 1 . 2 '  20 Подвесил п 1 4 4 4 4 4 4

ДЕТАЛИ

ъ 1.843.5-1.1  - 2 ъ Обшивка лам 1 1 1 1 1 1

Станлартиые изделия

4 ШУРУП 4-4*40,2. ГОСТ 1144-00 16 16 16 16 16 16
5 ГВОЗДЬ 1(2,5*60 ГОСТ Н028*63 25 25 25 25 25 25

МАТЕРИАЛЫ

6 ПЛИТЫ МИНЕРААООАТНЫЕ

ГОСТ 9543*82 0,49 0,59 0,69 0,49 0,59 0,69 м*
1 Пленка  полиэтиленовая

6= а,2 мм ГОЛ Ю35Ц- 82 4,4 4,4 4,4 4,4 4.4 и*-
В КЛЕЙ <$>Р*12 ТУ605*1148-45 V - 0,2 0,2 »,2 Д2 м кг

Рис. h,
мм

МАССА,
кг

Марна
плиты

4 ПП8-1КЯ 133 Ш

Ч ППВ-2 КЯ 1 158 126

. 4ПП8-ЗКЛ 183 140

НППВ-1 КП 133 111

4 ПП8-2КП 2 158 126

| 4 ППВ-3 КП 183 (40

\. Масса плит дана при наибольшей
ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ высоте 

РЕБЕР.

2. Марки  плит указаны  без индексов,

ХАРАКТЕРИЗУЮЦИХ. МАРНУ ИТОЛЦЦНУ
утеплителя.

1.643.5 - 1.1-21

Плита ЧППВ 

1ЧППВМКД... Ч ПП8-ЗКП)

СтадияМасса Масштаб

Р см.таеа —✓ 9lhi4.PT д.Котов ■й
H-KOIITP.Еюшеиинком --■ Лист | Листов 1Гй.СПЕЦ.ЫйЙЙТТРКИНА/

ГИПРОНИСЕЛЬХИЗИи*. Етиеиникоой
Пров. Рйбинович S 3?

ггмг-ог гу ФОРМАТ АЗ
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1 Мяоой пл ит айНй при нйиьояьшей 
тоячиие утеплителя, равной высоте
РРБвР

г М арки плит сказаны без индексам 
X APAKTt РИЗМЮЦИХ МАРКУ И ТОЛ1ЦИ- 
н У утеплителя.

М ирка h, М асса,

пл иты м м кг

б П ПВ-1К и з 116

бппв-гк 158 132

6 П П Э - З К 183 147

Поз ОвознАнение НйИмеиовАние
Кол.НА ПЛИТУ 6ПП(1 Приме
-1К -2К -зк чяние

Документация

1,843.5 - 1.1 - 1 ТУ Технические условия
ч ^

1.84Ь.5 - 1.1 - 28 Узел 1

Оборотные единицы

1 1.8̂ 3.5-1.2-7 Каркас Д К 6 — 1 1

Д К 6- г 1

Д К 6-3 1

г 1 843.S-1.2 - 2D Подвесил П1 4 4 Ч

Детял и

ъ 1,84Ь, 5 - 1.2~2Ь Об ш и в к а Д2-3 1 1 1

т

Стандартные изделия

------------------ ---
Шуруп 1-Ц̂Ч0.2 ГОСТ 1144-80 16 16 16

Б Гвоздь к 2,5*60 ГОСТ 4028-63 25 25 25

—

М итее и ал ы

6 Плиты минеРАЛОвдтиые

ГОСТ 95ТЗ-82 0,48 0,58 0 61 м3

1 Пленяй полизтиленовАя

б-0,2 мм ГОСТ 10354-82 4,3 43 м2 "»

8 Клей фР-12 Т8605-П48-Т5 0,2 0,2 0,2 иг

1 . 8 4 3 .  5  -  1 . 1 - 2 3

П л и т а  ЬППВ 

и п п в -1 к ...  6ПП8-ЗК)

Стадия Масса Масштаб

Р ом табл —у
Ияч отд Котов ^
Н.контр Епйнеыниковй ~м£ Лист |Лисю в  1
Гпспец Ыаактуркина J&cL

ГИ П РО Н И С ЕЛ Ь Х Ийиж. Епйцошкикова
Пров Рабинович 7 S 7 t

2 2 4  82 -ог 29 «рормлт й3
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Рис 1

■V
г Ш

и

75012

г
Г ~

ЕДUj,
299015

250

1 4

fQ1 .

р и о . a
ОСТАЛЬНОЕ " СМ. РИС-1

Lift Г 500

г - г
* ¥

■т *
3-3 м ш т ш

__Г^— 5---5---1---=— • 1 \
\ 8

[м <0
..................................... 14 9 013

• * •

Марий
плиты Рис. К

мм

масса,

кг

8ППВ-19Л 133 112

8ППВ-29Я 1 158 127

8 ППВ-ЗЗЯ 1ВЗ 143

8 ППВ-13П 133 112

8 ППВ-23П г (5В 127

8 ППВ-ЗЗП 183 143

поз Обозначение Наименование
Кол. НА ПЛИТУ 8ППВ-

1
Приме-
ЧАНИЕ-19Я -20)1 -ЗОЛ-Ш -23П-33 п

Документация

1.843. 5 - м -  m Технические условия

1.843. 5 -1,1-26 9зел 1

Сварочные единицы

1 1.843.S -1.2-9 Каркас ДК8-1 1

Д К 8 — 2 1

ДК8-3 1

ДК8-4 1

ДК 8~5 1

ДК8-6 1

2 1.843. S-1.2- 20 Подвеска  П1 4 4 4 4 4 4

дет а л и

3 1,843.5 -1.2 - 23 Об ш и в ка  02-5 1 1 1 1 1 1

Стандартные изделия

4 Ытруп 1-4*40,2 ГОСТ 1144-80 16 16 (6 16 16 16

5 ГВОЗДЬ К2,5*60 Г0СТ4028-63 23 23 23 23 23 23

Материалы

6 Плиты минЕрлловятиые

ГОСТ 9573-82 0,46 055 Ц64 0,46 0,55 0,64 м3

7 Пленка полиэтиленовая

6= 0,2мм ГОСТ 10354-82 V V 4.1 V ч* 4.1 м*

8 Клеи <$>р-12 73605-1748-75 0,2 0,2 02 0,2 0,2 0,2 кг

1. Масса плит дана при наибольшей

ТОЛЩИНЕ УТЕПЛИТЕЛЯ, РАВНОЙ ВЫСОТЕ 
РЕБЕР.

2. Марк и плит указаны без индексов, 
характеризующих марку и толщину 
утеплителя.

/ - О
Няч.етд. Котов ^ *

Н-контр ЕгАнешииковА
Глспец Шалатуркика

Ииж. ЕпАнеыниковА
Пров. Раби н о ви ч

1.645. 5 - 1.1" 25

Плита 8ППВ 

(Ш 8-Ш ...8ППВ-3!Н0

Стадия Масса Масштаб

Р СИЛАМ. —

Лист | Листов 1

ГИПРПНИСЕЛЬХБЗ
гг48£-ог з/ формат аз
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Шуруп л
гост im  -во

По д в ес к а  П1

у
НАЧ-ОТД Котов *
Н. КОНТР ЕпднЕшникое \ ^ 4 -
ГЛ.СПЕЦ. Шалатуркин/
Инженер Епанешникое \Л^Л-
Проверил Рабинович P aJC

1.843. 5 - 1.1- 26

стадия АИСТ Листов
р 1

9 ЗЕЛ 1
ГИПРШСЕЛЬХОЗ
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Ва р и а н т  к р е п л е н и я  у т е п л и т е л я

ПРИЖИМНЫМИ ПЛАНКАМИ

г1
т
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1-1

Планки
п ри ж и м н ы е

1490

г - г

14
90

^2

Ва р и а н т  к р е п л е н и я  у т е п л и т е л я

ТЕХНИЧЕСКИМ ШПАГАТОМ

г1

1 . 8 4 3 .  5  - 1 . 1 - 2 6
л

НДЧ.ОТД- котов
Пр и м е р  к р е п л е н и я

УТЕПЛИТЕЛЯ

Стадия Аист Листов

Н. КОНТР. Епанешников р 1
ГЛ. СПЕЦ. Шааатуркина

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О ЗИнженер Епанешников
Проверил РАБИНОВИЧ

Серия 1.843.5-1

https://meganorm.ru/list2.htm

